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Telefon:(66)441-448Fax:(66)441-448
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Ugyszém:I2/2/04/20175“I2”/¥
Ugyintézfineve:GindillaBarbara
TairgytHulladékgazdzilkodzisiszakértfitevékenységengedélyezése

HATAROZAT
Név:BallaFerencPéter
Lakcim:5600BékéscsabaSziicskeutcall.
Végzettségek:
kiirnyezetgazdélkodzisiagrérmérniik(szzima:2991/2000.,kelte:2000/07/01)
Kamarainyilvéntartzisiszém:04-0576

szémziraazalébbitevékcnységfolytatziszitengedélyezem,ezzclegyidejiilegajogosultségota
MagyarMémfiikiKamaraéltalvezetettnévjegyzékbebejegyzem:

SZKV-1.1.-Hulladékgazdzilkodzisiszakérté

A2engedélyhatérozatlanideigérvényes.

Ahatzirozatota!ervez6-éss:ukért6'nrérndkdk.valamintépilészek.s':-.'akmaikamardirélszélé
I996.éviLVH1.tfirvény42.§-dbanésakiirnyezetvédelnzi,rermészetvédelmi,vizgasdzilkoddsr
és1cijvédehnis:akérrd'itevékenységr-61szdld29?.-"2009.(X11.21.)kornuinyrendelelbenbiztositott
hatziskiirijmbenhoztam.

Ahatérozatakérelemnekhelytadorn,ezértakiizigazgatnisihatdsdgieficirdsésszolgdltatés
dltalcinosszabdlyairélszéld200-I.éviCXL.tdrvény72.§(4)bekezdésealapjzinazindokolzist
ésajogorvoslatrélszélétéjékoztatzistmelléztem.

Kelt:20I7.januér30.E

dr.KisAndrea
titkzir

p.h.

0- Kapmr.
I.BallaFerencPéter(5600BékéscsabaSzbcskeutcaII.)
2.lrattér

Kelt:2017.januzir30.II.oldalUgyszém:I2.-'2.-"04.-'20I7

kopcsakneli
Szövegkiemelés
5600 Békéscsaba Sziicske utca ll.

kopcsakneli
Szövegkiemelés
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Tárolt Cégkivonat
A Cg.04-09-005302 cégjegyzékszámú Mondi Békéscsaba Csomagolóanyag-gyártó

Korlátolt Felelősségű Társaság (5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2.; adószám: 12493188-

2-04) cég 2025. január 26. napján hatályos adatai a következők:

I. Cégformától független adatok

1. Általános adatok

Cégjegyzékszám:04-09-005302
Cégforma: Korlátolt felelősségű társaság
Bejegyezve: 2000/07/31
Megjegyzés: 2100 Nem selejtezhető !

2. A cég elnevezése

2/4. Mondi Békéscsaba Csomagolóanyag-gyártó Korlátolt Felelősségű Társaság
A változás időpontja: 2010/06/24
Bejegyzés kelte: 2010/10/22 Közzétéve: 2010/11/04

Hatályos: 2010/06/24 ...

3. A cég rövidített elnevezése

3/2. Mondi Békéscsaba Kft.
A változás időpontja: 2010/06/24
Bejegyzés kelte: 2010/10/22 Közzétéve: 2010/11/04
Hatályos: 2010/06/24 ...

4. A cég idegen nyelvű elnevezése(i), idegen nyelvű rövidített elnevezése(i)

4/5. Mondi Békéscsaba Packaging Material Manufacturing Limited Liability Company,
rövidített név: Mondi Békéscsaba LLC
A változás időpontja: 2010/06/24
Bejegyzés kelte: 2010/10/22 Közzétéve: 2010/11/04
Hatályos: 2010/06/24 ...

5. A cég székhelye

5/2. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2.

Hatályos: 2001/05/11 ...

8. A létesítő okirat kelte

8/1. 2000. június 7.
Hatályos: 2000/07/31 ...

IGAZSÁGÜGYI MINISZTÉRIUM
CÉGINFORMÁCIÓS ÉS AZ ELEKTRONIKUS CÉGELJÁRÁSBAN
KÖZREMŰKÖDŐ SZOLGÁLAT
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8/2. 2000. november 15.
Hatályos: 2001/01/23 ...

8/3. 2000. december 20.
Hatályos: 2001/03/06 ...

8/4. 2001. március 6.
Hatályos: 2001/04/13 ...

8/5. 2001. május 11.
Hatályos: 2001/09/06 ...

8/6. 2002. december 10.
Hatályos: 2003/03/05 ...

8/7. 2003. április 22.

Hatályos: 2003/09/18 ...

8/8. 2003. október 10.
Hatályos: 2004/01/20 ...

8/9. 2004. október 18.
Hatályos: 2004/11/23 ...

8/10. 2005. május 20.
Hatályos: 2005/10/27 ...

8/11. 2006. szeptember 1.
Bejegyzés kelte: 2007/01/08 Közzétéve: 2007/02/01
Hatályos: 2007/01/08 ...

8/12. 2006. november 23.
Bejegyzés kelte: 2007/01/17 Közzétéve: 2007/02/15
Hatályos: 2007/01/17 ...

8/13. 2007. január 19.

Bejegyzés kelte: 2008/08/05 Közzétéve: 2007/03/22
Hatályos: 2008/08/05 ...

8/14. 2008. június 9.
Bejegyzés kelte: 2008/08/05
Hatályos: 2008/08/05 ...

8/15. 2009. május 5.
Bejegyzés kelte: 2009/08/05 Közzétéve: 2009/08/27

Hatályos: 2009/08/05 ...

8/16. 2009. augusztus 31.
Bejegyzés kelte: 2009/12/08 Közzétéve: 2009/12/31
Hatályos: 2009/12/08 ...
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8/17. 2009. november 16.
Bejegyzés kelte: 2010/02/25
Hatályos: 2010/02/25 ...

8/18. 2010. június 24.

Bejegyzés kelte: 2010/10/22 Közzétéve: 2010/11/04
Hatályos: 2010/10/22 ...

8/19. 2012. október 1.
Bejegyzés kelte: 2012/12/01 Közzétéve: 2012/12/13
Hatályos: 2012/12/01 ...

8/20. 2015. március 23.
Bejegyzés kelte: 2015/06/09 Közzétéve: 2015/06/11

Hatályos: 2015/06/09 ...

8/21. 2017. július 1.
Bejegyzés kelte: 2017/09/07 Közzétéve: 2017/09/09
Hatályos: 2017/09/07 ...

8/22. 2017. november 28.
Bejegyzés kelte: 2018/01/03 Közzétéve: 2018/01/05
Hatályos: 2018/01/03 ...

8/23. 2018. június 30.
Bejegyzés kelte: 2018/08/15 Közzétéve: 2018/08/17
Hatályos: 2018/08/15 ...

8/24. 2022. szeptember 15.
Bejegyzés kelte: 2022/10/17
Hatályos: 2022/10/17 ...

8/25. 2023. május 18.

Bejegyzés kelte: 2023/06/26
Hatályos: 2023/06/26 ...

8/26. 2024. június 25.
Okirat: A létesítő okirat
Bejegyzés kelte: 2024/08/26
Hatályos: 2024/08/26 ...

902. A cég tevékenysége

9/97. 2222 '25 Műanyag csomagolóeszköz gyártása
Főtevékenység.

A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/100. 1812 '08 Nyomás (kivéve: napilap)
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A változás időpontja: 2008/06/09
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/06/09 ...

9/102. 2223 '08 Műanyag építőanyag gyártása

A változás időpontja: 2008/06/09
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/06/09 ...

9/103. 2229 '08 Egyéb műanyag termék gyártása
A változás időpontja: 2008/06/09
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/06/09 ...

9/105. 3312 '08 Ipari gép, berendezés javítása
A változás időpontja: 2008/06/09
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/06/09 ...

9/115. 6311 '08 Adatfeldolgozás, web-hoszting szolgáltatás
A változás időpontja: 2008/06/09
Bejegyzés kelte: 2025/01/05

Hatályos: 2008/06/09 ...

9/117. 6820 '08 Saját tulajdonú, bérelt ingatlan bérbeadása, üzemeltetése
A változás időpontja: 2008/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/01/01 ...

9/120. 7490 '08 M.n.s. egyéb szakmai, tudományos, műszaki tevékenység
A változás időpontja: 2008/06/09

Bejegyzés kelte: 2025/01/05
Hatályos: 2008/06/09 ...

9/123. 1721 '25 Papír csomagolóeszköz gyártása
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/124. 1725 '25 Egyéb papír-, kartontermék gyártása

A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/125. 1813 '25 Nyomdai előkészítő tevékenység
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...
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9/126. 2592 '25 Könnyűfém csomagolóeszköz gyártása
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/127. 3320 '25 Ipari gép, berendezés üzembe helyezése
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/128. 4649 '25 Egyéb háztartási cikk nagykereskedelme
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18

Hatályos: 2025/01/01 ...

9/129. 4686 '25 Egyéb termelési célú termék nagykereskedelme
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/130. 4687 '25 Hulladék-nagykereskedelem
A változás időpontja: 2025/01/01

Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/131. 6210 '25 Számítógépes programozás
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/132. 6220 '25 Információtechnológiai szaktanácsadás és számítástechnikai

eszközök, rendszerek üzemeltetése
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/133. 6290 '25 Egyéb információtechnológiai szolgáltatás
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18

Hatályos: 2025/01/01 ...

9/134. 6392 '25 Egyéb információs szolgáltatás
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/135. 6812 '25 Ingatlanfejlesztés
A változás időpontja: 2025/01/01
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Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/136. 7020 '25 Üzletviteli, egyéb üzletvezetési tanácsadás
A változás időpontja: 2025/01/01

Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/137. 7320 '25 Piac-, közvélemény-kutatás
A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

9/138. 8292 '25 Csomagolás

A változás időpontja: 2025/01/01
Bejegyzés kelte: 2025/01/18
Hatályos: 2025/01/01 ...

11. A cég jegyzett tőkéje

11/2. Megnevezés Összeg Pénznem

Összesen 1 114 240 000 HUF

A változás időpontja: 2010/06/24

Bejegyzés kelte: 2010/10/22 Közzétéve: 2010/11/04
Hatályos: 2010/06/24 ...

13. A vezető tisztségviselő(k), a képviseletre jogosult(ak) adatai

13/27. Szántóné Vozár Ágnes Margit (an.: Kis Margit)
Születési ideje: 1962/05/22
5600 Békéscsaba, Békési út 27.
Adóazonosító jel: 8348393102

A képviselet módja: együttes

Együttes képviselet esetén ez a személy mindig az egyik aláíró.
Együttes képviselet esetén a másik (többi) aláíró neve (elnevezése), ha az
meghatározott személy: Kardos Sándor és Gózon Mihály
A képviseletre jogosult tisztsége: cégvezető
A hiteles cégaláírási nyilatkozat vagy az ügyvéd által ellenjegyzett aláírás-minta
benyújtásra került.

Jogviszony kezdete: 2009/08/31
A változás időpontja: 2024/06/25
Bejegyzés kelte: 2024/08/26
Hatályos: 2024/06/25 ...
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Szövegkiemelés
Születési ideje: 1962/05/22

5600 Békéscsaba, Békési út 27.



13/28. Kardos Sándor (an.: Kardos Katica)
Születési ideje: 1970/04/27
Külföldi lakása, illetve tartózkodási helye:
DE-88046 Friedrichshafen, Am Rosenhag 17.

Adóazonosító jel: 8377365235

Kézbesítési megbízott: Debreczeni Gábor (an.: Brenner Katalin)
5600 Békéscsaba, Szőlő utca 116/1.
A képviselet módja: együttes

Együttes képviselet esetén ez a személy mindig az egyik aláíró.
Együttes képviselet esetén a másik (többi) aláíró neve (elnevezése), ha az
meghatározott személy: Szántóné Vozár Ágnes Margit és Gózon Mihály

A képviseletre jogosult tisztsége: ügyvezető (vezető tisztségviselő)
A hiteles cégaláírási nyilatkozat vagy az ügyvéd által ellenjegyzett aláírás-minta
benyújtásra került.

Jogviszony kezdete: 2010/06/24

A változás időpontja: 2024/06/25
Bejegyzés kelte: 2024/08/26

Hatályos: 2024/06/25 ...

13/29. Gózon Mihály (an.: Lévai Éva)
Születési ideje: 1983/07/25
5600 Békéscsaba, Ady Endre utca 23.
Adóazonosító jel: 8425730104
A képviselet módja: együttes

Együttes képviselet esetén ez a személy mindig az egyik aláíró.

Együttes képviselet esetén a másik (többi) aláíró neve (elnevezése), ha az
meghatározott személy: Kardos Sándor és Szántóné Vozár Ágnes Margit
A képviseletre jogosult tisztsége: ügyvezető (vezető tisztségviselő)
A hiteles cégaláírási nyilatkozat vagy az ügyvéd által ellenjegyzett aláírás-minta
benyújtásra került.

Jogviszony kezdete: 2017/12/01

A változás időpontja: 2024/06/25
Bejegyzés kelte: 2024/08/26
Hatályos: 2024/06/25 ...

14. A könyvvizsgáló(k) adatai
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kopcsakneli
Szövegkiemelés
Születési ideje: 1970/04/27

Külföldi lakása, illetve tartózkodási helye:

kopcsakneli
Szövegkiemelés
Születési ideje: 1983/07/25

5600 Békéscsaba, Ady Endre utca 23.



14/18. PricewaterhouseCoopers Könyvvizsgáló Korlátolt Felelősségű Társaság
HU-1055 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky út 78.

Cégjegyzékszám: 01-09-063022

EUID: HUOCCSZ.01-09-063022

A könyvvizsgálatért személyében is felelős személy adatai:
Timár Pál (an.: Pardi Róza)
1188 Budapest, Táncsics Mihály utca 98/B
Jogviszony kezdete: 2024/07/01
Jogviszony vége: 2025/06/30
A változás időpontja: 2024/07/01
Bejegyzés kelte: 2024/08/26

Hatályos: 2024/07/01 ...

16. A jogelőd cég(ek) adatai

16/1. COFINEC Hungary Nyomda és Csomagolóanyagipari Rt.

Cégjegyzékszám: 01-10-043512

Adószám: 10410668-2-44

Hatályos: 2000/07/31 ...

20. A cég statisztikai számjele

20/3. 12493188-2222-113-04.
A változás időpontja: 2025/01/09

Bejegyzés kelte: 2025/01/10
Hatályos: 2025/01/09 ...

21. A cég adószáma

21/4. Adószám: 12493188-2-04.
Közösségi adószám: HU12493188.
Adószám státusza: érvényes adószám
Státusz kezdete: 2000/08/01

A változás időpontja: 2004/05/01
Bejegyzés kelte: 2012/11/14 Közzétéve: 2012/11/29
Hatályos: 2004/05/01 ...

32. A cég pénzforgalmi jelzőszáma

32/15. 10915008-00000005-03750132
A számla megnyitásának dátuma: 2001/10/08.
A pénzforgalmi jelzőszámot kezeli: UniCredit Bank Hungary Zrt. KECSKEMÉTI

FIÓK (6000 KECSKEMÉT, KISFALUDY utca 8.)

Cégjegyzékszám: 01-10-041348

Bejegyzés kelte: 2008/02/25 Közzétéve: 2008/03/20
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kopcsakneli
Szövegkiemelés
Timár Pál (an.: Pardi Róza)

1188 Budapest, Táncsics Mihály utca 98/B



Hatályos: 2008/02/25 ...

32/16. 16300000-04009627-90006403
A számla megnyitásának dátuma: 2008/12/01.
A pénzforgalmi jelzőszámot kezeli: Deutsche Bank AG Magyarországi Fióktelepe

(1054 Budapest, Hold utca 27.)

Cégjegyzékszám: 01-17-000707

Bejegyzés kelte: 2008/12/11
Hatályos: 2008/12/11 ...

45. A cég elektronikus elérhetősége

45/1. A cég kézbesítési címe: office.bekescsaba@mondigroup.com
A változás időpontja: 2015/03/23
Bejegyzés kelte: 2015/06/09 Közzétéve: 2015/06/11

Hatályos: 2015/03/23 ...

49. A cég cégjegyzékszámai

49/1.
Cégjegyzékszám: 04-09-005302

Vezetve a Gyulai Törvényszék Cégbírósága nyilvántartásában.
Bejegyzés kelte: 2017/06/01 Közzétéve: 2017/06/03
Hatályos: 2006/07/01 ...

59. A cég hivatalos elektronikus elérhetősége

59/1. A cég hivatalos elektronikus elérhetősége: 12493188#cegkapu

A változás időpontja: 2018/06/14
Bejegyzés kelte: 2018/06/14 Közzétéve: 2018/06/16
Hatályos: 2018/06/14 ...

60. Európai Egyedi Azonosító

60/1. EUID: HUOCCSZ.04-09-005302
A változás időpontja: 2017/06/09
Bejegyzés kelte: 2017/06/09 Közzétéve: 2017/06/13

Hatályos: 2017/06/09 ...

II. Cégformától függő adatok

1. A tag(ok) adatai
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1/15. Mondi Consumer Bags & Films B.V.
NL-6219 Maastricht, Fort Willemweg 1.
Külföldi cég, szervezet esetén a nyilvántartási szám: 14067552
Külföldi cég, szervezet esetén a nyilvántartási hatóság: Kereskedelmi és

Iparkamara Limburg

Kézbesítési megbízott: Debreczeni Gábor (an.: Brenner Katalin)
5600 Békéscsaba, Szőlő utca 116/1.
A szavazati jog mértéke minősített többségű befolyást biztosít.
A tagsági jogviszony kezdete: 2000/12/22

A változás időpontja: 2017/11/28
Bejegyzés kelte: 2018/01/03 Közzétéve: 2018/01/05

Hatályos: 2017/11/28 ...

1/16. Mondi AG
AT-1030 Wien, Marxergasse 4A.
Külföldi cég, szervezet esetén a nyilvántartási szám: FN 89450 w
Külföldi cég, szervezet esetén a nyilvántartási hatóság: Bécsi Cégbíróság

Kézbesítési megbízott: Debreczeni Gábor (an.: Brenner Katalin)
5600 Békéscsaba, Szőlő utca 116/1.

A tagsági jogviszony kezdete: 2000/12/22

A változás időpontja: 2017/11/28
Bejegyzés kelte: 2018/01/03 Közzétéve: 2018/01/05
Hatályos: 2017/11/28 ...

Készült: 2025/01/26 03:17:55. A szolgáltatott adatok a kibocsátás időpontjában
megegyeznek a cégnyilvántartó rendszer adataival.
Microsec zrt.
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Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

   5600 BÉKÉSCSABA  Tevan Andor utca 2.
 
Földrészlet területe változás elõtt:      1080 (m2) törlõ határozat:42450/2016.11.23
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:38680/3/2017.07.13
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:42212/3/2017.10.09
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:32733/4/2018.03.05
1. Az ingatlan adatai: 
   alrészlet adatok                                       terület  kat.t.jöv. alosztály adatok
 mûvelési ág/kivett megnevezés/                min.o       ha m2     k.fill.     ter.  kat.jöv
                                                                                 ha m2  k.fill
------------------------------------------------------------------------------------------------
. Kivett ipartelep, üzem                          0        7.8380       0.00
 
2. bejegyzõ határozat: 413140/1989.11.14  törlõ határozat: 42450/2016.11.23
   Illeti a BÉKÉSCSABA Belterület 6139/1 HRSZ-t terhelõ Útszolgalmi jog 
 
3. bejegyzõ határozat: 42450/2016.11.23
    Az I/1 alatti ingatlanhoz átjegyezve a 6139/1 hrsz-ú és a 6155/3 hrsz-ú ingatlan összevonás 
   alapján, változatlan tulajdoni állással.
 
4. bejegyzõ határozat: 38680/3/2017.07.13
    Épületfeltüntetés.
 
5. bejegyzõ határozat: 42212/3/2017.10.09
   Épület feltüntetés.
 
6. bejegyzõ határozat: 32733/4/2018.03.05
    Épület feltüntetése és bontás.
 
 
1. tulajdoni hányad: 1/1    törlõ határozat: 50805/2001.12.10
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 41314/2/1989.11.09
                                                                törlõ határozat: 50805/2001.12.10
   jogcím: apport
   jogállás: tulajdonos
   név: GRAVICOLOR NYOMDAFESTÉKGYÁRTÓ KFT
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
   törzsszám: 10248085
 
2. tulajdoni hányad: 1/1    törlõ határozat: 33689/2005.03.04
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 50805/2001.12.10
                                                                törlõ határozat: 33689/2005.03.04
   jogcím: vétel
   jogállás: tulajdonos
   név: FRANTSCHACH MAGYARORSZÁG FLEXIBILIS CSOMAGOLÓANYAG-GYÁRTÓ KFT.
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
 
 
 

I. R É S Z

II. R É S Z

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 1 /

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás a következõ lapon
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Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

 
3. tulajdoni hányad: 1/1
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 33689/2005.03.04
   eredeti határozat:  50805/2001.12.10
   jogcím: vétel 50805/2001.12.10
   jogállás: tulajdonos
   név: MONDI BÉKÉSCSABA CSOMAGOLÓANYAG-GYÁRTÓ KFT
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
    Névváltozás.
 
 
1.  bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 800120/2016.11.16
                                                                törlõ határozat: 42450/2016.11.23
   
   Önálló szöveges bejegyzés telekalakítási engedélyezési eljárás megindítása.
     
 
2. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  49797/2008.12.01
   Vezetékjog  
   A változási vázrajz és területkimutatás szerinti 379 m2  területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
3. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  49797/2008.12.01
   Vezetékjog  
   A változási vázrajz és területkimutatás szerinti 293 m2 területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
4. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  45064/2011.10.03
   Vezetékjog  
   A 44964/2011. ikt.számú ügyirat mellékletét képezõ vázrajz és területkimutatás szerinti  307  
   m2 területre. eng.szám: SZEMMBH/04067-3/2011/MU.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
 
 

II. R É S Z

III. R É S Z

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 2 /

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás az elõzõ lapról

Folytatás a következõ lapon
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Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

 
5. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  45082/2011.10.03
   Vezetékjog  
   A 44964/2011. ikt.számú ügyirat mellékletét képezõ vázrajz és területkimutatás szerinti  3  
   m2 területre. eng.szám: SZEMMBH/04067-3/2011/MU.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
6. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 38719/2018.08.13
   Vezetékjog  
   A vázrajz és a területjegyzék szerinti 15 m2 területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
          
 
         Az E-hiteles tulajdoni lap másolat tartalma a kiadást megelõzõ napig megegyezik az 
         ingatlan-nyilvántartásban szereplõ adatokkal. A szemle másolat a fennálló bejegyzéseket,
         a teljes másolat valamennyi bejegyzést tartalmazza. Ez az elektronikus dokumentum 
         kinyomtatva nem minõsül hiteles bizonyító erejû dokumentumnak.
 

III. R É S Z

TULAJDONI LAP VÉGE

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 3 / 3

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás az elõzõ lapról



MONDI BÉKÉSCSABA KFT. 

H-5600 BÉKÉSCSABA, TEVAN ANDOR U. 2. 
Telefon: (36) 66/540-300, Fax: (36) 66/540-331 
 
Békés Vármegyei Kormányhivatal 
Környezetvédelmi, Természetvédelmi és Hulladékgazdálkodási Főosztály 
Gyula, 
Megyeház u. 5-7. 
5700 
 
Tárgy: RTO III. oldószerégető berendezéshez kapcsolódó légszennyező 

pontforrások (P39) IPPC módosításba foglalt létesítési engedély 
kérelem 

 
 
Tisztelt Hatóság! 
 
A Mondi Békéscsaba Kft. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2 szám alatti 
telephelyén a meglévő „Rotációs nyomtatás” (1.) technológiához kapcsolódóan 1 db 
új regeneratív termikus utóégető berendezést (RTO III.) kíván telepíteni, melyhez az 
új P39 jelű légszennyező pontforrás fog kapcsolódni. A telephelyen, a meglevő 
üzemépületek által határolt belső udvarrészen, a meglévő RTO I. berendezés 
leszerelésre kerül és helyette egy új utóégető berendezés (RTO III.) került 
létesítésre. 
 
A RTO I. berendezés üzemidejét tekintve elérte azt a szintet, hogy annak felújítási és 
karbantartási költségeit is figyelembe a társaság új berendezés telepítése mellett 
hozott döntést. A nyomtatási kapacitás hosszútávon történő növelési tervek 
megalapozása érdekében is elengedhetetlen az oldószer-kezelési kapacitás 
korszerűsítése és növelése. Ezen korszerűsítést a társaság – a régi RTO I. 
leszerelése, a meglévő RTO II. fenntartása mellett – egy új, 60 000 m3/h kapacitású 
regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) telepítésével kívánja megvalósítani. Az 
RTO III. oldószerégető telepítési beruházást a társaság 2025. év folyamán meg 
kívánja valósítani. Az új RTO III. berendezés tisztítási és elszívási teljesítménye 
nagyobb lesz (60 000 m3/h) a meglévő RTO I. (30 000 m3/h) berendezésnél, így a 
társaság nyomógép-beruházási fejleszthetőségi potenciálja jelentősen megnő. 
 
A fenti tervezett beruházásnak köszönhetően az alábbi légszennyező pontforrások 
jönnek létre: 
 P39 RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője. 
 a régi RTO I. berendezéshez kapcsolódó P19 pontforrás megszűnik. 

 
Az új létesítendő berendezéshez kapacsolódó légszennyező pontforrásra 
vonatkozóan, társaságunk elkészíttette a 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet 
előírásai szerinti létesítési engedélykérelmet, melyet jelen levelünkhöz az 
1. mellékletben csatolunk. A mellékelt engedélykérelem alapján kérjük, hogy a 
telepítendő berendezéshez kapcsolódó helyhez kötött légszennyező pontforrás 
(P39) létesítési engedélyét kiadni szíveskedjenek. 
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A létesítési engedély birtokában és annak előírásai alapján telepített berendezések 
üzembe helyezését követően 6 hónap próbaüzemet kívánunk tartani, melynek 
kezdeti időpontjáról a hatóságot írásban értesíteni kívánjuk. 
 
A próbaüzem alatt a létesített és módosításra került légszennyező pontforrás 
légszennyező anyag kibocsátását akkreditált mérőszervezettel kívánjuk megméretni. 
 
A jelenleg érvényben lévő BE/38/00716-22/2023. ügyiratszámokon kiadott 
egységes környezethasználati engedély vonatkozó fejezetit kérjük módosítani 
a létesíteni tervezett RTO III. regeneratív termikus oldószerégető kapcsán. 
 
1. A BE/38/00716-22/2023. ügyiratszámú határozat ll. fejezet 6.2.6. „Oldószer-

utánégetés” pontja alábbiak szerint módosul: 
 
A telephelyen két utóégető berendezés üzemel: RTO-1220 (II.) és RTO-1260 (III.) 
típusú. A berendezések egymással szinkronban működnek. A berendezések közötti 
szennyezett levegő elosztását egy intelligens, számítógép-vezérelt úgynevezett 
kollektor-berendezés szabályozza. A később telepített RTO III. berendezés 
vezérlését integrálták a meglévő számítógépes vezérlőrendszerhez. A kollektor 
feladata annak irányítása, hogy melyik utóégető berendezésbe mennyi szennyezett 
levegő jusson. Az RTO II. berendezés tisztítási és elszívási teljesítménye 50 000 
m3/h, míg az RTO III. berendezésé 60 000 m3/h. 
A vészhelyzeti energiaellátás folytonosságának biztosítása érdekében az RTO II. és 
RTO II. oldószerégető berendezés égőfejei is olyan kivitelűek, hogy azok földgáz és 
fűtőolaj tüzelőanyaggal történő üzemelésre is képesek. 
 
2. A BE/38/00716-22/2023. ügyiratszámú határozat rendelkező rész III. 

fejezetében, a bejelentés köteles pontforrások kibocsátási határértékeit 
tartalmazó táblázat 1. számú (Rotációs nyomtatás) technológiára vonatkozó 
részeit az új „P39 – RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője” 
megnevezéssel, a vonatkozó szennyező anyagaival (Kén-oxidok, Szén-monoxid, 
Nitrogén-oxidok, Szilárd anyag, VOC, TVOC, VOC diffúz) és kibocsátási 
határértékeivel kiegészíteni szükséges. 

 
A RTO III. berendezés építésügyi engedélyezési hatósági eljárását a vonatkozó 
jogszabályok alapján, Csongrád-Csanád Vármegyei Kormányhivatal Közlekedési, 
Műszaki Engedélyezési, Mérésügyi és Fogyasztóvédelmi Főosztály, Mérésügyi és 
Műszaki Biztonsági Osztálya folytatja le. Az építési engedélyezési eljárás jelenleg 
folyamatban van. 
 
 
Bármilyen további kérdés esetén, kollégáink készséggel állnak rendelkezésükre. 
 
Békéscsaba, 2025. február 28. 
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Üdvözlettel: 
 
 
 
 
 

Skaliczki Dóra Kővágó Zsolt 
Head of Management Systems 

MONDI Békéscsaba Kft. 
témavezető 

környezetvédelmi szakmérnök 
 
 
 

p.h. 
 
 
 
 
 
 
Mellékletek: 

• 1. melléklet: P39 légszennyező pontforrás létesítési engedélykérelem 
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MONDI BÉKÉSCSABA KFT. 

H-5600 BÉKÉSCSABA, TEVAN ANDOR U. 2. 
Telefon: (36) 66/540-300, Fax: (36) 66/540-331 

 

A 

Mondi Békéscsaba Kft. 
5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. szám alatti 

 
nyomda üzemének 

 
306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet előírásai alapján összeállított 

 

levegőtisztaság-védelmi létesítési engedélykérelmének 
(P39 jelű helyhez kötött légszennyező pontforrás) 

 

CÍMLAPJA 
 
 
A telephely neve: Mondi Békéscsaba Kft. 
A telephely címe: 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. 
 
 
Kérelmező: 
 
 

Skaliczki Dóra 
Head of Management Systems 

Mondi Békéscsaba Kft. 
 

p.h. 
 
 
 

A dokumentációt összeállította: 
MUVAPI Kft. 

5600 Békéscsaba, Mednyánszky u. 8. I/1. 
 

 
 
 
 

Szabó Krisztián Kővágó Zsolt 
környezetvédelmi szakértő 

SZKV-1.2./03-0964 
 

környezetvédelmi szakmérnök 
témavezető 

 
 
 
Békéscsaba, 2025. február 28. 
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Engedélykérelem 
helyhez kötött légszennyező pontforrás létesítésére 

 
 
 
0. Az engedélykérelem tárgya 
 
A Mondi Békéscsaba Kft. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2 szám alatti 
telephelyén a meglévő „Rotációs nyomtatás” (1.) technológiához kapcsolódóan 1 db 
új regeneratív termikus utóégető berendezést (RTO III.) kíván telepíteni, melyhez az 
új P39 jelű légszennyező pontforrás fog kapcsolódni. A telephelyen, a meglevő 
üzemépületek által határolt belső udvarrészen, a meglévő RTO I. berendezés 
leszerelésre kerül és helyette egy új utóégető berendezés (RTO III.) került 
létesítésre. 
 
A RTO I. berendezés üzemidejét tekintve elérte azt a szintet, hogy annak felújítási és 
karbantartási költségeit is figyelembe a társaság új berendezés telepítése mellett 
hozott döntést. A nyomtatási kapacitás hosszútávon történő növelési tervek 
megalapozása érdekében is elengedhetetlen az oldószer-kezelési kapacitás 
korszerűsítése és növelése. Ezen korszerűsítést a társaság – a régi RTO I. 
leszerelése, a meglévő RTO II. fenntartása mellett – egy új, 60 000 m3/h kapacitású 
regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) telepítésével kívánja megvalósítani. Az 
RTO III. oldószerégető telepítési beruházást a társaság 2025. év folyamán meg 
kívánja valósítani. Az új RTO III. berendezés tisztítási és elszívási teljesítménye 
nagyobb lesz (60 000 m3/h) a meglévő RTO I. (30 000 m3/h) berendezésnél, így a 
társaság nyomógép-beruházási fejleszthetőségi potenciálja jelentősen megnő. 
 
A fenti tervezett beruházásnak köszönhetően az alábbi légszennyező pontforrások 
jönnek létre: 

 P39 RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője 
 a régi RTO I. berendezéshez kapcsolódó P19 pontforrás megszűnik. 

 
A telepítendő berendezés az oldószertartalmú levegő elégetése során keletkező 
füstgázai légszennyező anyagokat (kén-oxidok, szén-monoxid, nitrogén-oxidok 
szilárd anyag, szerves anyagok) tartalmaznak. A berendezés telepítését követően a 
meglévő légszennyező pontforrások száma nem változik, mivel a régi oldószerégető 
berendezés leállításával és leszerelésével a P19 pontforrás megszűnik. 
 
Táraságunk vállalja, hogy az új pontforrások légszennyező anyag kibocsátását a 
próbaüzem ideje alatt szabványos emisszió méréssel meghatározza. 
 
Jelen engedélykérelem alapján kérjük, hogy az RTO III. regeneratív utóégető 
berendezés kapcsolódó P39 helyhez kötött légszennyező pontforrás levegőtisztaság-
védelmi létesítési engedélyét kiadni szíveskedjenek. 
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1. A létesítmény, illetve technológia telepítési helyének jellemzői 
 
1.1. Az engedélykérő azonosító adatai: 
 
Teljes név:  Mondi Békéscsaba Csomagolóanyag-gyártó Kft. 
Rövid név:  Mondi Békéscsaba Kft. 
Székhely:  5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. 
Telephely:  5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. (HRSZ 6139/2) 
Főtevékenység:  Műanyag csomagolóeszköz gyártása (TEÁOR 22.22), 
KSH számjel:  12493188-2222-113-04 
KÜJ:  100 255 746 
KTJ:  100 314 424 
Telefon:  66/540-300 
Fax:  66/540-331 
Felelős vezető: Kardos Sándor – ügyvezető igazgató 
 
 
1.2. A technológia telepítési helyének jellemzői: 
 
A műanyag csomagolóeszköz gyártása tevékenységekhez kapcsolódó, a 3. pontban 
részletezett légszennyezéssel járó és technológia az 5600 Békéscsaba, Tevan 
Andor u. 2. szám alatti telephelyen, a meglevő üzemépületek által határolt belső 
udvarrészen kerül telepítésre. A meglévő RTO I. berendezés leszerelésre kerül és 
helyette egy új Regeneratív Utóégető berendezés (RTO III.) létesítését tervezi. 
A berendezés tervezett elhelyezkedését lásd az 1. és 2. mellékeltben. 
A berendezések telepítési helyére vonatkozó tulajdoni lap másolat a 4. mellékletben 
csatolva. 
 
2. Helyszínrajz, a légszennyező források bejelölésével 
 
A pontforrásokat tartalmazó aktualizált helyszínrajz a 3. mellékletben található. 
 
A bejelölt pontforrások megnevezése: 

• P14 NESS WE-1000 termoolaj kazán kéménye 
• P17 Viessmann Vitocrossal 200 típusú I. gázkazán kéménye 
• P18 Viessmann Vitocrossal 200 típusú II. gázkazán kéménye 
• P19 RTO 0430 típusú regeneratív utóégető berendezés kürtője 
• P20 Rofin-Kampf típusú lézer perforáló és vágó gép elszívó kürtője 
• P21 RTO II. regeneratív utóégető berendezés kürtője 
• P22 Stacotec1500 típusú lamináló gép ömledék adagoló elszívó kürtő 
• P23 Stacotec1500 típusú lamináló gép koronakezelő ózonelszívás kürtője 
• P26 Super Combi 2000 lamináló gép ragasztópor elszívás kürtője, 
• P27 Duplex Combi Linear II. lamináló gép I. ragasztópor elszívás kürtője, 
• P28 Duplex Combi Linear II. lamináló gép II. ragasztópor elszívás kürtője, 
• P29 Totani tasakgyártó gép lézer perforáló berendezés elszívás kürtője, 
• P30 Plymount nyomóforma mosó berendezés elszívás kürtője, 
• P31 Renzmann WM 3500-W típusú alkatrészmosó berendezés elszívás kürtője, 
• P32 Duplex Combi Linear III. lamináló gép I. ragasztópor elszívás kürtője, 
• P33 Duplex Combi Linear III. lamináló gép II. ragasztópor elszívás kürtője, 
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• P34 Duplex Combi Linear I. lamináló gép ragasztópor elszívás kürtője, 
• P35 Ashe lézer perforáló és vágó gép elszívás kürtője, 
• P36 B&B tasakgyártó gép Coherent lézer perforáló egység elszívás kürtője, 
• P37 B&B8 tasakgyártó gép Lang Laser lézerperforáló egység kürtője, 
• P38 Viessmann Vitocrossal 200 típusú III. gázkazán kéménye. 
• P39 RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője. 
 
Jelen levegőtisztaság-védelmi engedélykérelmi dokumentáció a P39 helyhez kötött 
légszennyező pontforrások létesítésére vonatkozik. 
 
3. A tervezett tevékenység leírása, az épület, építmény, berendezés 
(továbbiakban együttesen: létesítmény) légszennyező forrásainál alkalmazott 
technológia ismertetése 
 
3.1. Oldószer utánégetés 
 
Az oldószeres nyomdaipari technológiák (melynyomtatás, flexo nyomtatás, 
kasírozás) üzemeltetése során keletkező illékony szerves oldószertartalmú levegőt a 
gépektől el kell vezetni. Az oldószertartalmú levegő a környezetet károsan 
befolyásolja, ezért annak levegőből történő kivonásáról gondoskodni kell. Az 
elszívott, oldószereket tartalmazó levegőt háromágyas regeneratív termikus 
oldószerégető (Regenerativ Thermal Oxider, továbbiakban: RTO) berendezésben 
tisztítjuk meg. Az oldószerégető berendezés technológiai leírását és működési elvét 
az alábbiakban részletezzük. 
Az üzemben működő nyomdaipari gépek (flexo nyomógép, mélynyomógép, 
laminálógép) használata során a technológia sajátossága miatt illékony szerves 
oldószertartalmú levegő keletkezik. Ezek a gépek egy intelligens számítógépes 
kommunikáció útján összeköttetésben állnak és kapcsolatot tartanak a regeneratív 
utóégető berendezéssel. A gépek üzemeltetése során a rendszer érzékeli azok 
aktuális teljesítményét és beépített oldószer érzékelők segítségével az elszívott 
levegő oldószertartalmát. Ezen adatokat a rendszer feldolgozza és továbbírja az 
RTO berendezés felé. Az RTO berendezés önműködően állítja be az elszívás 
erősségét az levegő oldószertartalmának függvényében. Az elszívott levegő az RTO 
berendezésen áthaladva megtisztításra kerül, mielőtt annak kéményén keresztül a 
szabadba távozna.  
Az RTO berendezés az oldószertartalmú levegő megtisztítását úgy végzi, hogy a gép 
belsejében egy speciálisan kialakított kerámia anyagú idomtesten keresztül 
átáramoltatja a levegőt. Az idomtestet előzetesen 800-850°C közötti hőmérsékletre 
kell hevíteni, amelyet a berendezés a benne elhelyezett gázégő segítségével végez 
el. Ha a tisztítást végző idomtest elérte a 800°C hőmérsékletet a berendezés képes 
az oldószertartalmú levegő tisztítására, amely úgy történik, hogy a levegőt a 
felmelegített kerámiatesten keresztül áramoltatja. A levegőben lévő szerves 
alkotórészek a megfelelő hőmérsékletű kerámia testhez érve elégnek, oxidálódnak 
és a terhelt levegő olyan mértékű tisztítást nyer, hogy az RTO berendezést elhagyva 
a tisztított gáz paraméterei a vonatkozó levegőtisztaság-védelmi előírásokat 
kielégítik. 
A tisztítási folyamat oxidációja, égése hőt fejlesz, amely a tisztítást végző kerámia 
test hőmérsékletének fenntartását biztosítja, pusztán az oldószertartalmú levegő 
által, földgáz felhasználása nélkül. Ezt az önfenntartó állapotot nevezzük authoterm 
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üzemmódnak. Az authoterm üzemmódban valósul meg a berendezés 
gazdaságossági szempontú előnye, miszerint ezen működési állapotban a 
levegőtisztítási folyamathoz nincs szükség földgázfelhasználásra, a berendezés 
képes az égetést, az üzemből elszívott oldószertartalmú levegő által biztosítani, 
ezáltal jelentősen csökkentve az egész társaság földgázfelhasználását. 
 
Az RTO üzemeltetése során keletkező hulladék hőmennyiséget a berendezés, a 
nyomdaipari technológiánkhoz használatos 210 °C hőmérsékletű termoolaj 
rendszerünk fűtésének rásegítésére használja. A megfelelő oldószer telítettség 
esetén nincs szükség plusz hőmennyiség hozzáadására a levegő megtisztításához, 
illetve a nyomat szárításhoz szükséges hőmennyiség előállításához. Annak 
érdekében, hogy minden esetben rendelkezésre álljon a nyomdatechnológia 
üzemeltetéséhez szükséges hőmennyiség a berendezéstől teljesen függetlenül, az 
épület hőellátó központjába elhelyezésre került egy hőközlő olaj kazán, mely szintén 
földgáztüzeléses. 
A berendezés fel van szerelve a biztonságos üzemeléshez szükséges oldószer 
koncentráció érzékelőkkel, nyomás és hőmérséklet érzékelőkkel. Ez azt jelenti, hogy 
ha a biztonságra hatással lévő üzemviteli zavar fordul elő, az égőfej azonnal 
kikapcsol, zár a nyersgáz szelep az elosztócsőben és friss levegő öblíti át a 
berendezést. A nyomó és lamináló gép esetlegesen továbbra is jelen lévő távozó 
gázai a kiépített by-pass vezetékeken keresztül az épület tetejére kerülnek 
kivezetésre. 
Az utánégető berendezés telepítésével engedélyköteles légszennyező pontforrás 
keletkezik, mely pontforráson kibocsátott légszennyező anyagok a CO, NOX és VOC 
anyagok. 
Az üzemeltetett berendezéssel biztosítható, hogy minden üzemi körülmény mellett, a 
vonatkozó levegőtisztaság-védelmi jogszabályban meghatározott határérték alatt 
tudjuk tartani a környezeti levegőbe kikerülő szerves oldószer gőzök és egyéb 
szennyezőanyagok (CO, NOX) mennyiségét. 
 
A Mondi Békéscsaba Kft. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2 szám alatti 
telephelyén a meglévő „Rotációs nyomtatás” (1.) technológiához kapcsolódóan 1 db 
új regeneratív termikus utóégető berendezést (RTO III.) kíván telepíteni, melyhez az 
új P39 jelű légszennyező pontforrás fog kapcsolódni. A telephelyen, a meglevő 
üzemépületek által határolt belső udvarrészen, a meglévő RTO I. berendezés 
leszerelésre kerül és helyette egy új utóégető berendezés (RTO III.) került 
létesítésre. 
 
Az tervek szerint az új RTO III. berendezés a meglévő RTO II. berendezéssel 
szinkronban működik majd. A berendezések közötti szennyezett levegő elosztását 
egy intelligens, számítógép vezérelt úgy nevezett kollektor berendezés fogja 
szabályozni. Az új RTO vezérlése integrálva lesz a meglévő számítógépes 
vezérlőrendszerhez. A kollektor feladat annak irányítása, hogy melyik RTO-ba 
mennyi szennyezett levegő jusson. Az új RTO III. berendezés tisztítási és elszívási 
teljesítménye nagyobb lesz (60 000 m3/h) a meglévő RTO I. (30 000 m3/h) 
berendezésnél, így a társaság nyomógép-beruházási fejleszthetőségi potenciálja 
jelentősen megnő. 
A jelenlegi RTO beruházás a telephelyen dolgozók létszámában és a 
műszakrendben változást nem eredményez. 
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3.2. A telepítendő berendezés jellemzői 
 
Megnevezés:  regeneratív utóégető berendezés 
    (Regenerativ Thermal Oxider, röviden: RTO) 
Gyártó:   Allenspach AG 
    (Spilhof 4, CH-5626 Hermetschwil) 
Gyártási év:   2024. 
Kapacitás:   60 000 m3/óra 
Tüzelőanyag:  földgáz vagy tüzelőolaj (modulált felépítésű kettős földgáz/ 

/tüzelőolaj égővel szerelve) 
Beépített hőteljesítmény: 2 x 730 kW 
Elektromos teljesítmény: 150 kW 
Sűrített levegő igény: 6 bar 
 
 
A technológiához kapcsolódó helyhez kötött légszennyező pontforrások: 
 
• P39 RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője. 
 
A pontforrás elhelyezkedését lásd az 1. mellékletben. 
 
 
4. A létesítményben, illetve a technológiában felhasznált nyersanyagok, 
segédanyagok és egyéb adalékanyagok, valamint az energiahordozók 
minőségi jellemzői és mennyiségi adatai 
 
RTO III. oldószerégető berendezés: 
 
A berendezés földgázfelhasználása várhatóan: 100 000 m3/év. 
 
A vészhelyzeti energiaellátás folytonosságának biztosítása érdekében az RTO III. 
égőfejei is olyan kivitelűek – hasonlóan a meglévő RTO II. berendezéshez – hogy 
azok földgáz és fűtőolaj tüzelőanyaggal történő üzemelésre is képesek. 
Fűtőolaj fogyasztással kizárólag vészhelyzet bekövetkezésekor, korlátozott vagy 
kiseső fölgáz szolgáltatás esetén kell számolni. 
 
 
5. A létesítményben, illetve a technológiában termelt energia, késztermékek 
minőségi jellemzői és mennyiségi adatai 
 
RTO III. oldószerégető berendezés: 
 
A berendezés tervezett kialakításaként a nyomógépekhez szükséges technológiai 
hőigényt – hasonlóan a meglévő RTO II. berendezéshez – egy beépített hőcserélő 
rendszeren keresztül hivatott ellátni. 

gpuow;
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6. A létesítmény, illetve a technológia légszennyező forrásai 
 
Az RTO III. regeneratív utóégető berendezéshez annak telepítését követően helyhez 
kötött légszennyező pontforrás kapcsolódik majd. A helyhez kötött légszennyező 
pontforrás és a kapcsolódó berendezés telepítését és működtetését a vonatkozó 
levegőtisztaság-védelmi és egységes környezethasználati engedély előírásinak 
megfelelően kívánja elvégezni a társaság. 
 
A berendezésben az oldószertartalmú levegő elégetése során keletkező füstgázok, 
egy külső telepített elszívó ventillátor segítségével a talajszinttől mért 13 m magas 
rozsdamentes acél kéményen keresztül kerülnek elvezetésre és a környezeti 
levegőbe történő kibocsátásra. 
 

Szám Megnevezés Magasság (m) 
Kilépési 

keresztmetszet (m2) 

P39 
RTO III. regeneratív utóégető berendezés 
kürtője 

13,0 1,23 (O) 

 
A RTO III. regeneratív utóégető berendezéshez kapcsolódó légszennyező pontforrás 
elhelyezkedését és méreteit lásd az 1. és 2. mellékletben található rajzokon. 
 
 
7. A létesítmény, illetve a technológia várható kibocsátásai a környezeti 
elemekbe, a kibocsátások mennyiségi és minőségi jellemzői, a környezetre 
gyakorolt lényeges hatások 
 
7.1. Levegőbe történő várható kibocsátások: 
 
Az oldószerek elégetése és azok égése során létrejövő kémiai reakciók nyomán kis 
mennyiségben szerves anyagok (VOC) keletkeznek. Ezek – a nyomdaipari 
eljárásokban felhasznált anyagok miatt – jellemzően az eltil-acetát, az etil-alkohol és 
az etoxi-propanol. 
Az égetéshez felhasznált földgáz elégetése során CO és NOX légszennyező 
anyagok keletkeznek. 
 
Az RTO berendezés gyártója által vállalt kibocsátási koncentrációk: 
 
Földgázüzem esetén: 
• VOC anyagok: < 20 mg/Nm3 
• CO:   < 100 mg/Nm3 
• NOX:   < 100 mg/Nm3 
 
Fűtőolaj üzem esetén: 
• VOC anyagok: < 20 mg/Nm3 
• CO:   < 100 mg/Nm3 
• NOX:   < 250 mg/Nm3 

!P|.|Oll|;
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Mivel az új RTO III. berendezés működési elvében és felépítésében mindenben 
megegyezik a meglévő RTO II. berendezéssel, annak kibocsátási paramétereinek 
meghatározásánál a meglévő berendezés rendelkezésre álló mérési eredményei 
felhasználhatók. A meglévő RTO II. berendezéshez kapcsolódó P21 pontforrás 
legutóbbi szabványos emisszió mérését az ALCEDO Kft. 2024. július 4-én végezte 
el. A mérés eredményeiről az ALBM001724m munkaszámú vizsgálati jegyzőkönyvet 
állította ki. 
A fentiek alapján a RTO III. regeneratív utóégető berendezéshez kapcsolódó P39 
légszennyező pontforráson az alábbi táblázatban összefoglalt légszennyező 
komponensek kibocsátása feltételezhető. 
 

Pontforrás 
Komponens Tömegáram 

(kg/h) 
Koncentráció 

(mg/Nm3) osztály / kód megnevezés 

P39 

2.2.D / 2 Szén-monoxid 0,03 1,5 
2.2.D / 3 Nitrogén-oxidok 0,05 2,5 

2.3.1.C / 301 Etil-alkohol 0,04 2,17 
2.3.1.C / 321 Etil-acetát 0,06 3,35 
2.3.1.C / 48 Etoxi-propanol 0,008 0,42 

2.3.1.C Összes VOC 0,11 5,94 
2.2.1.O / 7 Szilárd anyag 0,02 0,98 

* Az értékek 273,15 K hőmérsékletre és 101,325 kPa nyomás értékre átszámolva 
 
A fenti táblázatban összefoglalt adatok alapján a kibocsátott szennyezőanyagok 
koncentrációja várhatóan a vonatkozó kibocsátási határértékek alatt marad. 
 
A fentiek igazolására a Mondi Békéscsaba Kft. vállalja, hogy a telepített 
berendezésekhez kapcsolódó légszennyező pontforrásokon kibocsátott 
légszennyező anyagok mennyiségét, a próbaüzem ideje alatt szabványos emisszió 
méréssel meghatározza. A mérést a gépek próbaüzemének végéig kívánjuk 
elvégeztetni. 
 
7.2. Hulladékok keletkezése: 
 
A tervezett regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) üzemletetése során 
jellemzően nem keletkeznek veszélyes vagy nem veszélyes hulladékok. A 
berendezés karbantartását külső vállalkozó társaság végzi, így a karbantartás során 
keletkező veszélyes és nem veszélyes hulladékokról is ő köteles gondoskodni A 
berendezés működése a telephelyen keletkező veszélyes és nem veszélyes 
hulladékok minőségében és mennyiségében változást nem eredményez. 
A tervezett beruházás a telephelyen dolgozók létszámában változást nem 
eredményez, így a keletkező szilárd települési hulladék mennyiségében sem történik 
változás. 
 
7.3. Egyéb környezeti elemekbe történő kibocsátások: 
 
Az utóégető berendezés üzemeltetése során egyéb környezeti elemekbe (felszíni-, 
felszínalatti víz, talaj, zaj) történő kibocsátásokkal nem kell számolnunk. 
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8. A kibocsátások megelőzését, vagy ahol ez nem lehetséges, mérséklését 
szolgáló technológiai eljárások és egyéb műszaki megoldások 
 
A tervezett regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) üzemletetése esetében az 
eljárás szükségszerű velejárója a fentiekben (7.1. pont) részletezett légszennyező 
komponensek keletkezése. A belső munkahelyi légtér, a késztermékek minőségének 
védelme, valamit biztonságtechnikai okokból szükséges ezen összetevők szabad 
légtérbe történő kibocsátása. 
 
A regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) működése során keletkező 
légszennyező anyagok elvezetését biztosító elszívásokhoz a P39 jelű légszennyező 
pontforrás kapcsolódik. Az oldószerégető berendezés a 3.1. pontban részletezettek 
szerint egy az elérhető legjobb technikának (BAT) megfelelő korszerű, magas 
hatásfokú leválasztó berendezés, melynek köszönhetően a kibocsátott légszennyező 
anyagok koncentrációja várhatóan a kibocsátási határérték alatt marad. 
 
Mindezeknek megfelelően a kibocsátások megelőzése nem lehetséges, de azok 
mértéke a 7.1. pontban részletezettek szerint a vonatkozó határértékeknek 
várhatóan alatta marad. 
 

9. Ahol szükséges, a létesítményben, illetőleg a technológiában a hulladékok 
keletkezését megelőző, illetőleg csökkentő tervezett intézkedések 
 
A technológiában a keletkező hulladékok szelektív gyűjtése megoldott. A hulladékok 
közül a hasznosítható anyagok értékesítésre kerülnek. A hulladékok a vonatkozó 
hatályos jogszabályoknak megfelelően kerülnek gyűjtésre, majd a szükséges 
engedélyekkel rendelkező szakvállalkozó általi szállításra, hasznosításra, 
ártalmatlanításra. 
 
A hulladékok vonatkozásában folyamatosan törekszünk azok minimalizálására, mivel 
azok környezetre történő veszélyességén túl jelentős költséget is képviselnek. 
Folyamatosan gyűjtjük az európai tapasztalatokat a hatékonyabb anyagfelhasználás 
megvalósítására. 
 

10. További intézkedések, amelyek az energiahatékonyságot, a biztonságot, a 
szennyezések megelőzését szolgálják 
 
Folyamatosan törekszünk a tevékenység során felhasznált energiahordozók és 
légszennyezést okozó anyagok minimalizálására és azok hatékony felhasználására. 
Ezt a környezetvédelmi megfontolásokon felül gazdasági szempontok is indokolják.  
 
A légszennyező anyagok kibocsátása a 8. pontban leírtaknak megfelelően nem 
előzhető meg, viszont azok mértéke a határértékeknek várhatóan alatta marad. 
A levegőbe történő kibocsátásokat eredményező berendezések meghibásodása 
esetén sem áll fenn a határértéket meghaladó kibocsátások kockázata. 

gpuow;
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A berendezések felülvizsgálatát és rendszeres beszabályozását, karbantartását 
szakképzett karbantartó társaság végzi. 
 
A berendezés kezelését a szükséges szakképesítéssel rendelkező személyzet végzi. 
A balesetek megelőzését szem előtt tartva a berendezéseket kezelő alkalmazottak 
időszakos és rendkívüli munkavédelmi/munkabiztonsági, tűzvédelmi és 
környezetvédelmi oktatásban részesülnek. 
 
Rendszeres időközönként munkavédelmi és környezetvédelmi szakértői szemléket 
tartunk és az észlelt hiányosságokra javító tevékenységeket indítunk, 
megvalósulását ellenőrizzük. 
 
Egyéni védőeszközöket az előírásoknak megfelelően biztosítunk dolgozóink részére. 
Mindezeket figyelembe véve a balesetek eredményeként bekövetkező káros 
környezeti következmények előfordulása csaknem kizárt. 
 
A tevékenység felhagyása esetén nem áll fenn a levegőterhelés veszélye. 
 
 
11. A kibocsátások folyamatos ellenőrzését biztosító intézkedések 
 
A Mondi Békéscsaba Kft. vállalja, hogy a regeneratív utóégető berendezéshez (RTO 
III.) kapcsolódó légszennyező pontforráson kibocsátott légszennyező anyagok 
mennyiségét, a próbaüzem ideje alatt szabványos emisszió méréssel meghatározza. 
A mérést a gépek próbaüzemének végéig kívánjuk elvégeztetni. 
 
A mérés eredményeit tartalmazó jegyzőkönyvet megküldjük a területileg illetékes 
környezetvédelmi hatóság részére. A jegyzőkönyvekben található mérési 
eredmények várhatóan igazolni fogják, hogy a Mondi Békéscsaba Kft. tevékenysége 
során nem bocsát ki káros légszennyező anyagot határérték felett a környezetbe. 
 
A berendezéshez kapcsolódó elszívó kürtőn a szabvány mérőpont kialakítását 
elvégezzük, mellyel a kibocsátások időszakonkénti ellenőrzésének lehetőségét 
biztosítjuk. A mérőpont kialakítását a gépek próbaüzemének végéig kívánjuk 
elvégezni. 
 
Az ismételt vizsgálatokat a vonatkozó jogszabályban meghatározott gyakorisággal 
kívánjuk a jövőben is elvégeztetni. 
 
A pontforráshoz folyamatos mérőberendezés nem kapcsolódik. 
 
 
12. Annak bemutatása, hogy az alkalmazott technológia, termelési eljárás 
megfelel az elérhető legjobb technikának 
 
Az alkalmazni tervezett regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) technológiája a 
jelenlegi kor műszaki színvonalának élvonalát képviseli. 

gpuow;
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Az oldószerrel szennyezett szárítólevegő ártalmatlanítása igen technológia-érzékeny 
tevékenység, így ezt az igényt csak a legmodernebb technológia alkalmazásával 
tudjuk biztosítani. 
A technológiának a határérték alatti kibocsátott légszennyező anyagokon kívül 
gyakorlatilag nincs káros környezeti hatása. A berendezés üzemeltetése során 
hulladékok nem keletkeznek. 
A légszennyező anyagok kibocsátása a nem előzhető meg, viszont azok mértéke a 
határértékeknek jelentősen alatta marad. 
A berendezés folyamatos karbantartása megoldott, így az energiahordozó 
felhasználása a minimálisan szükséges szinten tartott. 
 
A levegőbe történő kibocsátáson kívül a technológiának más káros környezeti hatása 
nincs. Folyamatos törekvésünk, hogy a levegőbe történő kibocsátásokat minimális 
szinten tartsuk. Amennyiben olyan technológia/eljárás válik elérhetővé, amely a 
jelenlegi színvonalú termékek gyártását a meglévő kibocsátások nélkül biztosítja, 
megvizsgáljuk a bevezetés lehetőségét. 
 
A balesetek megelőzését szem előtt tartva a berendezéseket kezelő alkalmazottak 
időszakos és rendkívüli munkavédelmi/munkabiztonsági, tűzvédelmi és 
környezetvédelmi oktatásban részesülnek. 
 
Rendszeres időközönként munkavédelmi és környezetvédelmi szakértői szemléket 
tartunk és az észlelt hiányosságokra javító tevékenységeket indítunk, 
megvalósulását ellenőrizzük. 
Egyéni védőeszközöket az előírásoknak megfelelően biztosítunk dolgozóink részére. 
Mindezeket figyelembe véve a balesetek eredményeként bekövetkező káros 
környezeti következmények előfordulása csaknem kizárt. 
 
A berendezés felülvizsgálatát és rendszeres beszabályozását, karbantartását 
szakképzett karbantartó társaság végzi. 
 
 
13. A hatásterület lehatárolása, előzetes vizsgálati eljárás, környezeti 
hatásvizsgálati eljárás, EKHE-eljárás, környezetvédelmi felülvizsgálati eljárás, 
hulladékégetés esetén az érvényes szabvány szerinti vagy azzal egyenértékű 
számítással, egyéb esetben egyszerűsített számítással 
 
A telephelyen üzemeletetett légszennyezést okozó berendezések mindegyikén, a 
kibocsátott szennyező anyagok mennyiségének akkreditált műszeres mérése 
megtörtént.  
 
Mivel az új RTO III. berendezés működési elvében és felépítésében mindenben 
megegyezik a meglévő RTO II. berendezéssel, annak kibocsátási paramétereinek 
meghatározásánál a meglévő berendezés rendelkezésre álló mérési eredményei 
felhasználhatók. 
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Az emisszió mérések eredményei alapján megállapítható, hogy a helyhez kötött 
légszennyező pontforrások légszennyező-anyag kibocsátása a hatályos jogszabály 
által előírt határértékeknek megfelel. A technológia szakszerű üzemeltetése, 
folyamatos karbantartása biztosítja a környezetkímélő üzemmódot. 
 
A legutóbbi vizsgálati eredményekkel aktualizált összevont hatásterület 
számításához figyelembe vett 306/2011 (XII.23.) Korm. rendelet alapján, az abban 
foglalt „a”, „b” és „c” feltétel szerint, a telephelyen üzemelő és üzemeltetni tervezett 
berendezésekhez kapcsolódó helyhez kötött pontforrások maximális hatástávolsága 
az alábbiak szerint alakul. 
 

Szennyezőanyag Feltétel Maximális hatástávolság (m) 

Nitrogén-dioxid „c” 408 

Szén-monoxid „c” 407 

PM10 „c” 31 

Etanol „c” 97 

Etil-acetát „a” 209 

Di-izocianátok „c” 39 

Kén-dioxid „c” 33 

 
A hatásterület lehatárolással kapcsolatos számítások részleteit, valamint a 
hatásterülettel érintett szomszédos területek helyrajzi számait lásd az 
5. mellékletben csatolt „Összevont hatásterület meghatározása” c. anyagban.  
 
 
14. Az 1-12 pontokban részletezettek közérthető összefoglalása 
 
A Mondi Békéscsaba Kft. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2 szám alatti 
telephelyén a meglévő „Rotációs nyomtatás” (1.) technológiához kapcsolódóan 1 db 
új regeneratív termikus utóégető berendezést (RTO III.) kíván telepíteni, melyhez az 
új P39 jelű légszennyező pontforrás fog kapcsolódni. A telephelyen, a meglevő 
üzemépületek által határolt belső udvarrészen, a meglévő RTO I. berendezés 
leszerelésre kerül és helyette egy új utóégető berendezés (RTO III.) került 
létesítésre. 
 
A RTO I. berendezés üzemidejét tekintve elérte azt a szintet, hogy annak felújítási és 
karbantartási költségeit is figyelembe a társaság új berendezés telepítése mellett 
hozott döntést. A nyomtatási kapacitás hosszútávon történő növelési tervek 
megalapozása érdekében is elengedhetetlen az oldószer-kezelési kapacitás 
korszerűsítése és növelése. Ezen korszerűsítést a társaság – a régi RTO I. 
leszerelése, a meglévő RTO II. fenntartása mellett – egy új, 60 000 m3/h kapacitású 
regeneratív utóégető berendezés (RTO III.) telepítésével kívánja megvalósítani. Az 
RTO III. oldószerégető telepítési beruházást a társaság 2025. év folyamán meg 
kívánja valósítani. Az új RTO III. berendezés tisztítási és elszívási teljesítménye 
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nagyobb lesz (60 000 m3/h) a meglévő RTO I. (30 000 m3/h) berendezésnél, így a 
társaság nyomógép-beruházási fejleszthetőségi potenciálja jelentősen megnő. 
 
A fenti tervezett beruházásnak köszönhetően az alábbi légszennyező pontforrások 
jönnek létre: 

 P39 RTO III. regeneratív utóégető berendezés kürtője 
 a régi RTO I. berendezéshez kapcsolódó P19 pontforrás megszűnik. 

 
A telepítendő berendezést, és annak elhelyezkedését lásd az 1. és 2 mellékletben 
csatolt rajzokon. 
 
 
Levegőbe történő várható kibocsátások: 

Az RTO III. regeneratív utóégető berendezéshez kapcsolódó P39 légszennyező 
pontforráson az alábbi táblázatban összefoglalt légszennyező komponensek 
kibocsátása feltételezhető. 
 

Pontforrás 
Komponens Tömegáram 

(kg/h) 
Koncentráció 

(mg/Nm3) osztály / kód megnevezés 

P39 

2.2.D / 2 Szén-monoxid 0,03 1,5 
2.2.D / 3 Nitrogén-oxidok 0,05 2,5 

2.3.1.C / 301 Etil-alkohol 0,04 2,17 
2.3.1.C / 321 Etil-acetát 0,06 3,35 
2.3.1.C / 48 Etoxi-propanol 0,008 0,42 

2.3.1.C Összes VOC 0,11 5,94 
2.2.1.O / 7 Szilárd anyag 0,02 0,98 

* Az értékek 273,15 K hőmérsékletre és 101,325 kPa nyomás értékre átszámolva 
 
A fenti táblázatban összefoglalt adatok alapján a kibocsátott szennyezőanyagok 
koncentrációja várhatóan a vonatkozó kibocsátási határértékek alatt marad. 
 
A fentiek igazolására a Mondi Békéscsaba Kft. vállalja, hogy a telepített 
berendezésekhez kapcsolódó légszennyező pontforrásokon kibocsátott 
légszennyező anyagok mennyiségét, a próbaüzem ideje alatt szabványos emisszió 
méréssel meghatározza. A mérést a gépek próbaüzemének végéig kívánjuk 
elvégeztetni. 
 
Az oldószerégető berendezés üzemletetése esetében az eljárás szükségszerű 
velejárója a fentiekben részletezett légszennyező komponensek keletkezése. A belső 
munkahelyi légtér, a késztermékek minőségének védelme, valamint 
biztonságtechnikai okokból szükséges ezen összetevők szabad légtérbe történő 
kibocsátása. 
 
A kibocsátások megelőzése nem lehetséges, de azok mértéke a 7.1. pontban 
részletezettek szerint a vonatkozó határértékeknek alatta marad. 



 Engedélykérelem  
helyhez kötött légszennyező pontforrás létesítésére 
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Táraságunk vállalja, hogy az új pontforrások légszennyező anyag kibocsátását a 
próbaüzem ideje alatt szabványos emisszió méréssel meghatározza. 
A mérés eredményeit tartalmazó jegyzőkönyvet megküldjük a területileg illetékes 
környezetvédelmi hatóság részére. A jegyzőkönyvekben található mérési 
eredmények várhatóan igazolni fogják, hogy a Mondi Békéscsaba Kft. tevékenysége 
során nem bocsát ki káros légszennyező anyagot határérték felett a környezetbe. 
 
A berendezéshez kapcsolódó elszívó kürtőn a szabvány mérőpont kialakítását 
elvégezzük, mellyel a kibocsátások időszakonkénti ellenőrzésének lehetőségét 
biztosítjuk. A mérőpont kialakítását a gép próbaüzemének végéig el kívánjuk 
elvégezni. 
 
Az ismételt vizsgálatokat a vonatkozó jogszabályban meghatározott gyakorisággal 
kívánjuk a jövőben is elvégeztetni.  
 
Jelen engedélykérelem alapján kérjük, hogy a regeneratív utóégető berendezéshez 
(RTO III.) kapcsolódó P39 jelű helyhez kötött légszennyező pontforrás 
levegőtisztaság-védelmi létesítési engedélyét kiadni szíveskedjenek. 
 
 
15. A dokumentációt elkészítő szakértő engedélyének száma 
 
Szabó Krisztián 
környezetvédelmi szakértő 
SZKV-1.2./03-0964 
Kamarai reg. sz.: 03-0964 
 
A szakértői jogosultságot igazoló névjegyzékbe vételi határozat másolata a 
6. mellékletben található. 
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Létrehozta: Felegyi Zsanett Ellenőrizte: Skaliczki Dóra
MONDI Békéscsaba Kft. - Pontforrás Térkép

Dátum: 2023/02/07

Jelmagyarázat
P14 NESS 1000 termoolaj kazán kéménye
P17 Viessmann Vitocrossal 200 I. kazán kéménye
P18 Viessmann Vitocrossal 200 II. kazán kéménye
P19 RTO 0430 típusú regeneratív utóégető
         berendezés kürtője 
P20 Ro�n-Kampf típusú lézerperforáló és
         vágógép kürtője
P21 RTO II. regeneratív utóégető berendezés
         kürtője
P22 Staco Tech 1500 típusú lamináló gép
         ömledék adagoló elszívó kürtője
P23 Staco Tech 1500 típusú lamináló gép
         koronakezelő ózon elszívás kürtője
P26 SuperCombi 2000 lamináló gép
         ragasztópor elszívó kürtője
P27 Duplex Combi Linear II. lamináló gép
         I. ragasztópor elszívás kürtője
P28 Duplex Combi Linear II. lamináló gép
         II. ragasztópor elszívűs kürtője
P29 Totani tasakgyártó gép lézer perforáló
         elszívás kürtője
P30 Polymount nyomóforma mosó
         berendezés elszívás kürtője
P31 WM 3500-W típusú alkatrészmosó
         berendezés elszívás kürtője
P32 Duplex Combi Linear III. lamináló gép
         I. ragasztópor elszívás kürtője
P33 Duplex Combi Linear III. lamináló gép
         II. ragasztópor elszívás kürtője
P34 Duplex Combi Linear I. lamináló gép
         ragasztópor elszívás kürtője
P35 Ashe lézerperforáló- és vágógép
         elszívás kürtője
P36 FZB VII. B&B Coherent lézer perforáló egység
         elszívás kürtője
P37 FZB VIII. B&B Coherent lézer perforáló egység
         elszívás kürtője
P38 Viessmann Vitocrossal 200 III. kazán kéménye

P20

P35

P21
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Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

   5600 BÉKÉSCSABA  Tevan Andor utca 2.
 
Földrészlet területe változás elõtt:      1080 (m2) törlõ határozat:42450/2016.11.23
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:38680/3/2017.07.13
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:42212/3/2017.10.09
Földrészlet területe változás elõtt:     78380 (m2) törlõ határozat:32733/4/2018.03.05
1. Az ingatlan adatai: 
   alrészlet adatok                                       terület  kat.t.jöv. alosztály adatok
 mûvelési ág/kivett megnevezés/                min.o       ha m2     k.fill.     ter.  kat.jöv
                                                                                 ha m2  k.fill
------------------------------------------------------------------------------------------------
. Kivett ipartelep, üzem                          0        7.8380       0.00
 
2. bejegyzõ határozat: 413140/1989.11.14  törlõ határozat: 42450/2016.11.23
   Illeti a BÉKÉSCSABA Belterület 6139/1 HRSZ-t terhelõ Útszolgalmi jog 
 
3. bejegyzõ határozat: 42450/2016.11.23
    Az I/1 alatti ingatlanhoz átjegyezve a 6139/1 hrsz-ú és a 6155/3 hrsz-ú ingatlan összevonás 
   alapján, változatlan tulajdoni állással.
 
4. bejegyzõ határozat: 38680/3/2017.07.13
    Épületfeltüntetés.
 
5. bejegyzõ határozat: 42212/3/2017.10.09
   Épület feltüntetés.
 
6. bejegyzõ határozat: 32733/4/2018.03.05
    Épület feltüntetése és bontás.
 
 
1. tulajdoni hányad: 1/1    törlõ határozat: 50805/2001.12.10
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 41314/2/1989.11.09
                                                                törlõ határozat: 50805/2001.12.10
   jogcím: apport
   jogállás: tulajdonos
   név: GRAVICOLOR NYOMDAFESTÉKGYÁRTÓ KFT
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
   törzsszám: 10248085
 
2. tulajdoni hányad: 1/1    törlõ határozat: 33689/2005.03.04
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 50805/2001.12.10
                                                                törlõ határozat: 33689/2005.03.04
   jogcím: vétel
   jogállás: tulajdonos
   név: FRANTSCHACH MAGYARORSZÁG FLEXIBILIS CSOMAGOLÓANYAG-GYÁRTÓ KFT.
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
 
 
 

I. R É S Z

II. R É S Z

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 1 /

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás a következõ lapon

3

}‘

}‘

}‘



Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

 
3. tulajdoni hányad: 1/1
   bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 33689/2005.03.04
   eredeti határozat:  50805/2001.12.10
   jogcím: vétel 50805/2001.12.10
   jogállás: tulajdonos
   név: MONDI BÉKÉSCSABA CSOMAGOLÓANYAG-GYÁRTÓ KFT
   cím: 5600 BÉKÉSCSABA Tevan Andor utca 2
    Névváltozás.
 
 
1.  bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 800120/2016.11.16
                                                                törlõ határozat: 42450/2016.11.23
   
   Önálló szöveges bejegyzés telekalakítási engedélyezési eljárás megindítása.
     
 
2. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  49797/2008.12.01
   Vezetékjog  
   A változási vázrajz és területkimutatás szerinti 379 m2  területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
3. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  49797/2008.12.01
   Vezetékjog  
   A változási vázrajz és területkimutatás szerinti 293 m2 területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
4. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  45064/2011.10.03
   Vezetékjog  
   A 44964/2011. ikt.számú ügyirat mellékletét képezõ vázrajz és területkimutatás szerinti  307  
   m2 területre. eng.szám: SZEMMBH/04067-3/2011/MU.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
 
 

II. R É S Z

III. R É S Z

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 2 /

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás az elõzõ lapról

Folytatás a következõ lapon
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Szektor : 33BÉKÉSCSABA
Belterület 6139/2 helyrajzi szám

2025.03.02

 
5. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 42450/2016.11.23
   eredeti határozat:  45082/2011.10.03
   Vezetékjog  
   A 44964/2011. ikt.számú ügyirat mellékletét képezõ vázrajz és területkimutatás szerinti  3  
   m2 területre. eng.szám: SZEMMBH/04067-3/2011/MU.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
6. bejegyzõ határozat, érkezési idõ: 38719/2018.08.13
   Vezetékjog  
   A vázrajz és a területjegyzék szerinti 15 m2 területre.
   jogosult: 
     név: MVM DÉMÁSZ ÁRAMHÁLÓZATI KFT törzsszám: 13792679
     cím   : 6724 SZEGED Pulz utca 44
 
          
 
         Az E-hiteles tulajdoni lap másolat tartalma a kiadást megelõzõ napig megegyezik az 
         ingatlan-nyilvántartásban szereplõ adatokkal. A szemle másolat a fennálló bejegyzéseket,
         a teljes másolat valamennyi bejegyzést tartalmazza. Ez az elektronikus dokumentum 
         kinyomtatva nem minõsül hiteles bizonyító erejû dokumentumnak.
 

III. R É S Z

TULAJDONI LAP VÉGE

Békés Vármegyei Kormányhivatal
Békéscsaba 5601 Szent István tér 18. Oldal: 3 / 3

Megrendelés szám:371671/6/2025

E-hiteles tulajdoni lap - teljes másolat

Folytatás az elõzõ lapról



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MONDI BÉKÉSCSABA KFT. 
 

PONTFORRÁSOK ÖSSZEVONT HATÁSTERÜLETÉNEK 
MEGHATÁROZÁSA 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Készítette:  Jerszi László környezetvédelmi szakmérnök 

Szakértői területek:  K-L - Levegőtisztaság-védelem 
K-F-L - Levegőtisztaság-védelem 

3300 Eger, Hadnagy út 9.  
Tel: +36 30 207-3048 
Mérnők Kamara tagsági szám: 10-0336/2023 M.K. 

 
 
 
 
 
 
 

Békéscsaba, 2023. március 20.  

kopcsakneli
Szövegkiemelés
3300 Eger, Hadnagy út 9.  
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1. Hatásterület lehatárolás 
 
A helyhez kötött pontforrás hatásterületének meghatározás: a vizsgált pontforrás 
körül lehatárolható azon legnagyobb terület, ahol a pontforrás által maximális 
kapacitáskihasználás mellett kibocsátott légszennyező anyag terjedése következ-
tében a légszennyező pontforrás környezetében a talajközeli és magaslégköri me-
teorológiai jellemzők mellett, a füstfáklya tengelye alatt a vonatkoztatási időtar-
tamra számított várható talajközeli levegőterheltség-változás 
a) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) légszennyezettségi határérték 10%-ánál 
nagyobb, 
b) a terhelhetőség 20%-ánál nagyobb, 
c) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) maximális érték 80%-ánál nagyobb, vagy 
d) szagvédelmi hatásterület meghatározása esetén a tervezési irányértékkel 
egyenlő vagy annál nagyobb; 
Légszennyezőanyag-kibocsátó források hatásterületének meghatározása a 
306/2010. (XII.23.) Korm. rendelet és a 4/2011. (I. 14.) VM rendelet szerinti. 
Számításokat az Aircalc 5 szoftverrel végeztük. A szoftver az MSZ 21459 és az 
MSZ 21457 szabványsorozat felhasználásával készült.  
 
Hatásterület meghatározását két jogszabály is rögzíti: a 314/2005. (XII. 25.) 
Korm. rendelet 7. számú melléklete és a 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet, 2. 
§ 14. pontja. 
 „Összesített” levegőtisztaság-védelmi hatásterület definícióját, illetve számítási 
módját, azonban egyik jogszabály sem tartalmazza. Ennek következtében a hazai 
gyakorlatban alkalmazott terjedési modellező szoftverekben sem érhető el ilyen 
opció. 
A 314/2005. Korm. rendelet 7. számú melléklete szerint: 2. A közvetlen hatások 
területei azok ahol  
a) a kibocsátás még észlelhető és feltehetően változást okoz az érintett környezeti 
elem állapotában 
A 306/2010. Kormányrendelet nem összevont, hanem egyedi forrásokra hatá-
rozza meg a hatásterület mértékét, mely számolható és konkrét értéket reprezen-
tál. 
A 314/2005. Korm. hatásterület definíciójában az azonban „még észlelhető” fel-
tétel, nem számszerű érték. Meghatározásánál figyelembe kell venni, hogy az 
„észlelés” nem szubjektív érzékelésre, hanem objektív meghatározásra (mérésre) 
vonatkozik. 
 
Ez a feltétel a 6/2011. (I. 14.) VM rendelet 8. melléklet 1.3 pontja alapján értel-
mezhető. A mérések bizonytalanságát úgy kell értelmezni, hogy az az adott határ-
érték tartományában alkalmazandó. PM10 esetében a mérés megengedett mérési 
bizonytalansága 25%, ezért az értékintervallum ± 12,5 ug/m3. 
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Amennyiben a terhelésnövekedés mértéke nagyobb, mint 12,5 ug/m3, akkor az a 
távolság tekinthető a hatásterület maximális mértékének ahol a szennyezőanyag 
koncentrációja ezen érték alá csökken. Ettől kisebb terhelésnövekedést méréssel 
nem lehet megkülönböztetni. 
 
A terület domborzati jelleg: sík terület. Az érdességi paraméter értéke Zo = 1,5 
m. A léghőmérséklet értéke az átlagos forrás magasságában, 284 Ko. Domborzat 
default értéke 10 méter. Kritikus szélsebesség 3,0 m/s. A kistérségre vonatkozó 
iránygyakorisági eloszlás alapján az adatokat az alábbi két ábra szemlélteti. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
          Szélirány gyakoriság %                                Sebesség iránymegoszlása m/s 
 
Éves gyakoriság eloszlása döntően É-D-i, a K-NY-i irányú szelek gyakorisága 
alacsony. A talaj közeli szélsebesség kb. 3,0 m/s. A stabilitási kategóriák között 
a semleges légállapot a jellemző 
A korábbi emisszió mérések szerint a technológiához kapcsolódó pontforráso-
kon keresztül csak szilárd anyag kibocsátás volt mérhető, más anyag, szerves 
vegyületet nem volt kimutatható.  
A hatásterület meghatározásánál a levegőterheltségi szint határértékeiről és a 
helyhez kötött légszennyező pontforrások kibocsátási határértékeiről szóló 
4/2011. (I. 14.) VM rendeletben meghatározott egészségügyi határértéket vettük 
figyelembe  
 
 
Összevont hatásterület 
 
A hatásterület számító programokat az egyedi forrásokra (pont, diffúz, vonal), a 
legnagyobb távolságot kijelölő szennyezőanyagra vonatkozóan dolgozták ki. 
Összeadódó szennyező komponensekre ilyen kidolgozott módszer nem áll ren-
delkezésre. 
  

Szélsebesség megoszlás

0.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5
É

ÉÉK

ÉK

ÉKK

K

KDK

DK

DDK

D

DDNy

DNy

NyDNy

Ny

NyÉNy

Ény

ÉÉNy

átlag [m/s]
Szélirány gyakoriság

0

2

4

6

8

10
É

ÉÉK

ÉK

ÉKK

K

KDK

DK

DDK

D

DDNy

DNy

NyDNy

Ny

NyÉNy

Ény

ÉÉNy %

Q‘M
Q

IM? %/

‘W WW”Z



 
 
 

4 

A TRANSZMISSZIÓ 1.1 modellező szoftver bemenő adatkorlátja miatt jelen 
esetben nem alkalmazható. Az összeadódott hatásterület meghatározásánál a 
„HATÁSTÁVOLSÁG” program leírásában javasolt közelítő módszert alkal-
maztuk.  
 
Eszerint: egymáshoz közeli források esetén a térfogatáramok (m3/h), az emisz-
sziók (g/h) és a keresztmetszetek (m2) összeadódnak, a kibocsátási magasságok 
(m), valamint a véggáz kilépési hőmérsékleteknek az átlagát kell venni. 
 
Az adatokat a LAL bejelentő és az emisszió mérési jegyzőkönyvek alapján állí-
tottuk össze  
 
Pontforrások adatai 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P32 magassága 10 m, kibocsátó felület 0,28 m2 
 
 
 
P17 módosított magasság: 5,35 m, és kibocsátó felület 0,075 m2 

P18 módosított magasság: 5,35 m, és kibocsátó felület 0,075 m2 

P37 magasság: 6 m, kibocsátó felület 0,0123 m2 

P38 magasság: 7,36 m, kibocsátó felület 0,075 m2 
 
 
 

Összevont hatásterületek 
 
Kigyűjtöttük az azonos szennyező anyagot kibocsátó pontforrásokat és leírt mód-
szerrel meghatároztuk a súlyponti koordináták szerinti hatásterületeket. Csak azo-
kat a szennyezőket vettük figyelembe, melyek legalább két pontforrást érintenek. 
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Szén-monoxid (határérték 10 000 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,24 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,52 1,227 13 68,6 
P14 420 0,0006 0,12 14 195 

P17 505 0,0067 0,075 5,35 106 

P18 406 0,0077 0,075 5,35 93,6 

P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P22 1122 0,004 0,031 5 31,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 
P38 505 0,0067 0,075 7,36 106 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

71098 786,7 2,96 7,8 67,6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 407 méter.  
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Nitrogén-dioxid (határérték 100 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 < kh. 0,985 12 70,1 

P21 31945 < kh. 1,227 13 68,6 
P14 420 0,0301 0,12 14 195 
P17 505 0,0491 0,075 5,35 106 
P18 406 0,0363 0,075 5,35 93,6 
P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 < kh. 0,2 6 32,5 
P22 1122 < kh. 0,031 5 31,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 
P38 505 0,0491 0,075 7,36 106 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

71098 164,6 2,96 7,8 67,6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 408 méter.  
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PM10 (határérték 50 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P26 900 0,0003 0,08 6 30,6 
P27 2218 0,003 0,2 6 28,5 
P28 2038 0,002 0,2 6 28,5 
P20 2796 0,01 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P23 635 0,003 0,031 5 41,1 
P32 1270 < kh. 0,28 9,6 29,1 
P33 2430 < kh. 0,28 9,6 25,1 
P34 2690 < kh. 0,20 8,1 25,4 
P35 963 0,001 0,031 6 27,8 
P36 623 0,001 0,031 6 26,8 
P37 623 0,001 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

17446 22,3 1,64 6,9 29,1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „A” feltétel esetén: 31 méter.  
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Etil-alkohol (tervezési irányérték 5000 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,03 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,02 1,227 13 68,6 
P20 2796 0,01 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P35 963 0,001 0,031 6 27,8 
P36 623 0,001 0,031 6 26,8 
P37 623 0,001 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

68140 64 2,58 8,1 39,9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 97 méter. 
  

ww gu1(BriZ|,)_'():5lz[1§/iLUBII':—'-- $1I96Zl91?1l9l3"1I-9'fl"-U5“L'€"1""-"IXPW'--'9"°3|l°'-l°‘ll‘?‘l!'l3Z‘

— OOOL~— 096—— ozs—— use—— ova— ooa— 091— oz:- oas— ore— 009

Imam)x

- oss— ozs— osv— ow— oov- 092- ozs— oaz— ovz— ooz- 09¢
L

77

;I_T1—

Nana coco
%|-"—|'-I-T-L0

9"0"|0"275‘.3|5|9/\?l$?1EH III
é——-v——————-r ————-1--

I

__J[_____Z

I
_I______._.

s/|.u9=(LuQ|.]nfi|a)|)|a;a||_'_|d;Auosov|2;a||_1Jauedg-|.u(]Z‘|.=gz£zgz'Q=d‘s!|g|.uJou9=5£|oL|o&||z-|g;5|
==av-|.ws\;/aoL==

|=~|~=>||=-|!:a!P'-|°W

I ---I---—L

v

(SI-I115") O



 
 
 

9 

Etil-acetát (tervezési irányérték 100 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,3 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,13 1,227 13 68,6 
P20 2796 0,05 0,096 8 27 
P29 260 0,02 0,2 6 32,5 
P35 963 0,02 0,031 6 27,8 
P36 623 0,004 0,031 6 26,8 
P37 623 0,004 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

68140 528 2,58 8,1 39,9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „A” feltétel esetén: 209 méter. 
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Di-izocianátok (tervezési irányérték 2 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P26 900 0,000003 0,08 6 30,6 

P27 2218 0,000007 0,20 6 28,5 

P28 2038 0,000003 0,20 6 28,5 

P32 1270 0,00073 0,13 9,6 29,1 
P33 2430 0,00017 0,13 9,6 25,1 
P34 2690 0,00012 0,24 8,1 25,4 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

11 546 1,03 0,98 7,6 27,9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 39 méter. 
  

I.l.I
w6;-wZ591-sw/5"§LZ'0=wI1w!¥vw"'

aw/BflZl-90'0=BB|1y—swrfiflurn=l91\':>1I9J-3-swrfifl3'0=|<->1e1|@1-v"wow>I°1?"P!°°1!'!(]—

Imaw)x
93 093SZZO03Ell09I-QZIOCIL9LO9 IIIIIIII

II
]——I——I——I——I—

_______________I_§7_______F__-_- Iq:;;;;

9|*0*0*s—fir.-?S|<>-\I.=fl@1S@1r="-]|—|

TT

____4_____+___:::;:i:::::L::;;

II

_'_“_T

o
‘-0

scro

—ro

—9vo

—z'o

9Z'0

s;|.u9=(Lug|,)ni|a)|)|a;a|[ycI§Auos::|e|21a||_'_ua;.|2d!-nuQ31,=0:§;g3'q=d‘suguuou9=5t)|c|1gue!::c|
==svuys\;/noL== MOIQUEIOOZI-IQILIOAGZSSQ-[Pl-IOW

=!-!c|

(SI-I115") O



 
 
 

11 

Kén-dioxid (határérték 250 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 0,01 0,20 6 32,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

5265 10 0,37 6,4 28,2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 33 méter. 
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12 

 
A legnagyobb hatásterületet a nitrogén-dioxidnak kibocsátás okozza, mértéke 
408 méter. A második legnagyobb hatásterülete a szén-monoxidnak van: 407 
méter. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hatásterületek összefoglaló táblázata 
 
 

 
Feltétel 

Maxi-
mum 

Helye 
Hatásterü-

let 
Szennyező ug/m3 m m 

Szén-monoxid "C" 5,28 255 407 

Nitrogén-dioxid "C" 1,10 255 408 

PM10 "C" 5,02 22 31 

Etanol "C" 3,7 61 97 

Etil-acetát "A" 30,5 61 209 

Di-izocianátok "C" 0,215 25 39 

Kén-dioxid "C" 2,77 21 33 
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Az érintett ingatlanok helyrajzi számai e-közmű alapján: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ÉRINTETT HELYRAJZISZÁMOK: 
Hrsz.: 6120/3; 6132; 6128; 6130; 6131; 6134; 6135; 6129/1; 6129/2; 6129/3; 0604/20; 0604/19; 
0604/18; 0604/17; 0604/16; 0604/15; 0604/9; 0604/8; 0604/7; 0604/26; 0604/24; 0604/22; 
0604/13; 0604/2; 0604/21; 0604/23; 0604/25; 0607/1; 0607/2; 0614/20; 0614/21; 0614/22; 
0614/23; 0614/12; 0614/14; 0614/16; 0614/9; 0614/11; 0614/13; 0614/15; 0614/17; 0614/19; 
0614/18; 6141/1; 6141/2; 6143; 6144/5; 6144/25; 6144/24; 6144/14; 6144/8; 6144/16; 6144/10; 
6144/18; 6144/17; 6144/19; 6144/20; 6144/21; 6144/22; 6144/29; 6144/9; 6144/28; 6144/6; 
6144/26; 6144/27; 6147/17; 6147/27; 6147/8; 6152; 6153; 6157; 6155/1; 6155/5; 6155/6; 
6185/10; 6185/6; 6183; 6185/7; 6182; 6185/8; 6181; 6180; 6179/1; 6179/2; 6175/7; 6178; 
6176/2; 6175/13; 6175/12; 6158; 
 
 
Békéscsaba, 2023. március 20. 
 
 

 
   Jerszi László 

levegőtisztaság-védelmi szakértő 
K-L 10-0336/2023.  
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Az elérhető legjobb technika (BAT) meghatározása 
Mondi Békéscsaba Kft., 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. 

Értékelés időpontja: 2024. március 31. 
 

2020. június 22-én megjelent a Bizottság 2020/2009. számú végrehajtási határozata az ipari kibocsátásokról 
szóló 2010/75/EU európai parlamenti és tanácsi irányelv szerinti elérhető legjobb technikákkal (BAT) 
kapcsolatos következtetéseknek a szerves oldószerekkel történő felületkezelés, többek között a faanyagok és 
a faipari termékek vegyi anyagokkal történő tartósítása tekintetében történő meghatározásáról. 

A 2010/75/EU irányelv hatálya alá tartozó létesítményekre vonatkozó engedélyek feltételei az elérhető legjobb 
technikákkal (BAT) kapcsolatos következtetések alapján kerülnek megállapításra, és az illetékes 
hatóságoknak olyan kibocsátási határértékeket kell meghatározniuk, amelyek biztosítják, hogy normál 
üzemeltetési feltételek mellett a kibocsátások ne haladják meg a BAT-következtetésekben meghatározott 
legjobb technikákhoz kapcsolódó kibocsátási szinteket.  

Mivel a társaság telephelyen folytatott csomagolóanyag-nyomtatási tevékenység a fent hivatkozott BAT 
következtetés hatálya alá tartozik, így az közvetlenül hatályos és alkalmazandó úgy az elérhető legjobb 
technikák, mint a kibocsátási szintek tekintetében, új tevékenységre vonatkozó engedély kiadása és meglévő 
létesítmények engedélyének felülvizsgálata esetén egyaránt. 

A BAT teljes körű meghatározásához a fentieken kívül figyelembe vettük a környezeti hatásvizsgálati és az 
egységes környezethasználati engedélyezési eljárásról szóló 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet 9. számú 
mellékletében található, az elérhető legjobb technika meghatározásának szempontjait is, valamint a 
Környezetvédelmi és Vízügyi Minisztérium által 2009. évben kiadott „Útmutató az elérhető legjobb technika 
meghatározásához az energiahatékonyság terén” című BREF dokumentumot is. Ezen kívül a BAT 
meghatározásánál szükséges az adott létesítmény földrajzi helyzetének, környezeti adottságainak 
figyelembevétele is. 

A fenti követelményrendszernek megfelelően, a Mondi Békéscsaba Kft. telephelyen üzemeltetett 
tevékenységre vonatkozó elérhető legjobb technikákkal (BAT) kapcsolatos vonatkozó következtetéseket és 
azokban foglalt feltételeknek történő megfelelést az alábbiakban foglaljuk össze. 
 
 
1. Általános BAT szempontrendszer 
 
A 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet 9. számú melléklete szerint az elérhető legjobb technika meghatározása 
az alábbi szempontrendszer alapján került értékelésre. 
 
1.1. Kevés hulladékot termelő technológia alkalmazása: 
A MONDI Békéscsaba Kft. naprakész nyilvántartást vezet az üzemben keletkező veszélyes és nem veszélyes 
hulladékokról a vonatkozó jogszabályok figyelembevételével. Az üzem törekszik arra, hogy a keletkező 
hulladékok mennyiségét csökkentse (pl: megrendelt késztermék méreteihez igazodó méretű alapanyag 
beszerzés, maradékfestékek és oldószerek újrahasználata). A keletkező hulladékok környezetszennyezést 
kizáró gyűjtéséről és tárolásáról az üzem gondoskodik, a tárolt hulladékokat a felhalmozódást elkerülve 
rendszeresen elszállíttatja. 

!Pl-ldul;
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1.2. Kevésbé veszélyes anyagok használata: 
A veszélyes anyagok megfelelő tárolási és felhasználási körülményeinek fenntartásával az üzem a 
biztonságos üzemelést, a környezet károsítását megakadályozó termelést kívánja folyamatosan biztosítani. 
Folyamatos törekvés a felhasználásra kerülő veszélyes anyagok helyett alternatív segédanyagok 
felhasználása a termelésben, a technológia követelményeinek megfelelően. A MONDI Békéscsaba Kft. nagy 
gondot fordít arra, hogy a termék előállítása során optimalizálja a felhasznált veszélyes anyagok mennyiségét, 
illetve amennyiben lehetséges, ezen anyagok kiváltásával működjön. 
 
1.3. A folyamatban keletkező és felhasznált anyagok és hulladékok regenerálásának és 
újrafelhasználásának elősegítése: 
A telephelyen üzemeltetett oldószer desztilláló berendezés segítségével a nyomógépek által elhasznált 
mosófolyadékok desztillálhatók és később ismételten felhasználhatók. Ezáltal az új beszerzésű (vásárolt) 
oldószerek mennyisége csökkenthető. 
A keletkező hulladékok szelektív gyűjtésével biztosítható a hulladékok újrafelhasználásának lehetősége. Az 
üzem törekszik arra, hogy a keletkező hulladékok elérhető legkisebb hányada kerüljön lerakásra, a 
hulladékok, amennyiben lehetséges alternatív kezelési útvonalakon a hulladékhierarchiában feljebb 
mozogjanak. 
 
1.4. Alternatív üzemeltetési folyamatok, berendezések vagy módszerek, amelyeket sikerrel próbáltak ki 
ipari méretekben: 
Az üzem a jelenlegi legmodernebb nyomtatási technológia szerint működik. Az termelés az iparági 
jellemzőknek megfelel. 
 
1.5. A műszaki fejlődésben és felfogásban bekövetkező változások: 
Jelen dokumentum tartalmazza a technológia elérhető legjobb technika szempontú értékelését. A BAT 
azonban nem egy statikus állapot, folyamatos fejlődésben van, amelynek követése a MONDI Békéscsaba Kft. 
szempontjából fontos eleme a környezetvédelmi és műszaki beruházások tervezésének. Az üzemcsarnok 
kialakítása és üzemeltetése a környezet terhelésének csökkentése, és a potenciális kockázati tényezők 
mérséklése jegyében zajlik. Az üzem az MSZ EN ISO 14001:2015 szabvány követelményei szerint tanúsított 
környezeti menedzsment rendszert üzemeltet A környezettudatos vállalatirányítási rendszer biztosítja az 
üzemelés során a környezeti tényezők messzemenő figyelembevételét és a környezeti teljesítmény 
folyamatos fejlesztését. 
 
1.6. A vonatkozó kibocsátások természete, hatásai és mennyisége: 
A rendelkezésünkre álló igazoló dokumentációk ismertében megállapítható, hogy a telephely kibocsátásai 
megfelelnek az érvényben lévő jogszabályi előírásoknak, hatósági kötelezéseknek. A kibocsátások (levegő, 
szennyvíz, zaj, talaj, talajvíz, felszíni víz, hulladék) folyamatos monitoringja a jogszabályoknak, az üzemeltetett 
környezetirányítási rendszernek, tulajdonosi elvárásoknak, illetve a hatósági határozatokban foglaltaknak 
megfelelően kiemelt követelmény. 
 
1.7. Az új, illetve a meglévő létesítmények engedélyezésének időpontjai: 
A MONDI Békéscsaba Kft. a Békéscsaba, a Tevan Andor u. 2. szám alatti telephelyen meglévő és későbbi 
beruházásokkal létrehozott építményeivel kapcsolatban minden, a kivitelezéshez és működtetéshez 
szükséges és a vonatkozó jogszabályok által előírt engedélyeztetési eljárás lefolytatott és érvényes hatósági 
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engedéllyel rendelkezik. A létesítményekhez kapcsolódó építési, használatbavételi, létesítési, működési, 
környezethasználati, stb. hatósági engedély hatályos változata elérhető a telephelyen. Az új beruházásokhoz 
kapcsolódó engedélyeztetési, valamint a meglévő engedélyek módosítási vagy meghosszabbítási feladatai és 
azok teljesülése, a környezeti menedzsment rendszer keretein belül működtetett monitoring folyamatok által 
folyamatosan felügyelt és nyomon követett. 
 
1.8. Az elérhető legjobb technika bevezetéséhez szükséges idő: 
Az alábbi fejezetekben részletesen értékeljük az üzem által alkalmazott technikákat a vonatkozó BAT-
következtetésekben foglaltaknak megfelelően. Elmondható, hogy a tevékenység jellegét, és volumenét 
figyelembe véve az üzem az elérhető legjobb technológiát jelenleg is alkalmazza. A folyamatos fejlesztés és a 
karbantartás megfelelő szintű alkalmazásával ezen állapot tovább javítható. 
 
1.9. A folyamatban felhasznált nyersanyagok (beleértve a vizet is) fogyasztása, jellemzői és a folyamat 
energiahatékonysága: 
Az üzemi folyamatokat folyamatosan megfigyelik, mérik és dokumentálják, így lehetővé téve a beavatkozást a 
mind hatékonyabb kihasználás érdekében. Az üzem 3 műszakos munkarendben üzemel, így az 
energiafelhasználás hatékonysága a legmagasabb. 
 
1.10. Annak igénye, hogy a kibocsátások környezetre gyakorolt hatását és ennek kockázatát a 
minimálisra csökkentsék vagy megelőzzék: 
Az üzem mind a munkafolyamatok meghatározása, mind a berendezések üzemeltetése során kiemelt 
szempontként kezeli a környezet védelmét. A belső monitoring rendszer elemeinek alkalmazásával 
folyamatosan törekszünk a környezet szennyezését a tevékenység szempontjából racionális és elfogadható 
legminimálisabb szintre csökkenteni. A környezeti kockázatok minimalizálása érdekében a társaság rendkívüli 
eseményekre vonatkozó intézkedési tervet készített, és annak gyakorlati megvalósulását rendszeres 
időközönként teszteli. 
 
1.11. Annak igénye, hogy megelőzzék a baleseteket és a minimálisra csökkentsék ezek környezetre 
gyakorolt hatását: 
Az üzem környezetközpontú irányítási rendszere, üzemi kárelhárítási és a rendkívüli eseményekre vonatkozó 
intézkedési terve, valamint munka- és tűzvédelmi szabályzata által meghatározott előírások alkalmazásával 
igyekszik a balesetek, havária események bekövetkezését minimálisra csökkenteni, illetve ha bekövetkezett a 
szennyezés, úgy a szennyezést lokalizálni és telephelyen belül tartani és kezelni képesek. 
 
1.12. A magyar környezetvédelmi közigazgatási szervek vagy a nemzetközi szervezetek által közzétett 
információk, továbbá az Európai Bizottság által a tagállamok és az érintett iparágak között az elérhető 
legjobb technikákról, a kapcsolódó monitoringról és a fejlődésről szervezett információcserének a 
Bizottság által közzétett tapasztalatai: 
A továbbiakban az egyes technológiai lépések értékelésén keresztül kívánjuk elvégezni a jelenlegi technológia 
BAT szempontból történő megfelelését a Korm. rendelet 9. mellékletében szereplő szempontok és alapelvek, 
valamint a vonatkozó, a Bizottság által kiadott BAT-következtetésekben foglalt vonatkozó feltételek 
figyelembevételével.  
A BAT-következtetésekben meghatározott elérhető legjobb technikát mutatjuk be a jelenleg alkalmazotthoz 
képest és minden esetben az értékelés is a leírás részét képezi. 
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2. Iparág specifikus BAT következtetések –szerves oldószerekkel történő felületkezelés 
 
Az alábbi BAT-következtetések a 2010/75/EU irányelv I. mellékletében meghatározott alábbi tevékenységekre 
vonatkoznak: 

 anyagok, tárgyak vagy termékek felületének kezelése szerves oldószerekkel, különösen 
felületmegmunkálás, nyomdai mintázás, bevonatkészítés, zsírtalanítás, vízállóvá tétel, fényezés, 
festés, tisztítás vagy impregnálás céljából, ahol a szervesoldószer-felhasználás 150 kg/óra feletti, 
vagy éves szinten meghaladja a 200 tonnát. 

Mivel a társaság telephelyen folytatott csomagolóanyag-nyomtatási (flexonyomtatás és mélynyomtatás) 
tevékenység szervesoldószer-felhasználása meghaladja a 200 tonna/év mennyiséget, a fent hivatkozott BAT 
következtetés hatálya alá tartozik. 
 
2.1. Általános BAT-következtetések – valamennyi ágazatra az iparágon belül 

BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Környezetközpontú irányítási rendszerek: 
BAT 1. Az átfogó környezeti teljesítmény javítása érdekében alkalmazandó BAT olyan környezetközpontú irányítási rendszer 
(EMS) bevezetését és alkalmazását jelenti, amely az összes alábbi szempontra kiterjed 
Elkötelezettség és vezetői szerepvállalás, a 
vezetés – beleértve a felső vezetést – 
elszámoltathatósága a hatékony EMS 
megvalósítása tekintetében 

Az ISO 9001 minőségirányítási, a BRC termékbiztonsági 
és ISO 14001 környezetközpontú irányítási rendszer a 
társaság vezetőségének teljes elkötelezettsége mellett 
működik. 

Megfelel 

Egy elemzés a szervezet kontextusának 
meghatározásához, az érdekelt felek igényeinek 
és elvárásainak felmérése, a létesítmény 
esetleges környezeti (vagy emberi egészséggel 
kapcsolatos) kockázatát befolyásoló jellemzők, 
valamint a környezettel kapcsolatos 
alkalmazandó jogi követelmények azonosítása. 

Nevezett követelmények (a szervezet külső-belső 
környezetének meghatározásához, az érdekelt felek 
igényeinek és elvárásainak felmérése, a létesítmény 
esetleges környezeti kockázati jellemzői, a környezettel 
kapcsolatos jogi követelmények azonosítása) mindegyike a 
társaság által üzemeltetett ISO 14001 környezetközpontú 
irányítási rendszerben dokumentált eljárás szintjén 
szabályozott.  

Megfelel 

Olyan környezetvédelmi politika kidolgozása, 
amely a létesítmény környezeti teljesítményének 
folyamatos fejlesztését is magában foglalja 

A társaság környezetvédelmi politikája a létesítmény 
környezeti teljesítményének folyamatos fejlesztését is 
tartalmazza. 

Megfelel 

A jelentős környezeti tényezőkkel kapcsolatos 
célkitűzések és teljesítménymutatók 
meghatározása, beleértve az alkalmazandó jogi 
követelményeknek való megfelelés biztosítását. 

A társaság a jelentős környezeti tényezőkkel kapcsolatban 
célokat tűz ki, melyeket folyamatosan megvalósít. A 
környezeti teljesítménymutatók meghatározása és 
rendszeres felülvizsgálata megtörténik, melynek része a 
jogi követelményeknek való megfelelés biztosítása. 

Megfelel 

A környezetvédelmi célkitűzések megvalósítása 
és a környezeti kockázatok elkerülése érdekében 
szükséges eljárások és fellépések tervezése és 
végrehajtása (ideértve adott esetben a korrekciós 
és megelőző intézkedéseket is). 

A környezetvédelmi célkitűzések megvalósítása és a 
környezeti kockázatok elkerülése érdekében szükséges 
eljárások a társaság által üzemeltetett ISO 14001 
környezetközpontú irányítási rendszerben dokumentált 
eljárás szintjén szabályozott. 

Megfelel 

A környezeti szempontokkal és célkitűzésekkel 
összefüggő struktúrák, szerepek és felelősségi 
körök meghatározása, valamint a szükséges 
pénzügyi és emberi erőforrások biztosítása. 

A környezeti szempontokkal és célkitűzésekkel összefüggő 
szervezeti felépítés, a szerepek és felelősségi körök 
meghatározása, valamint a szükséges pénzügyi és emberi 
erőforrások biztosítása a társaság által üzemeltetett ISO 
14001 környezetközpontú irányítási rendszerben 
dokumentált kézikönyv szintjén szabályozott. 

Megfelel 

A létesítmény környezeti teljesítményét 
esetlegesen befolyásoló munkakörrel rendelkező 
személyzet szakértelmének és tudatosságának 
biztosítása (pl. tájékoztatás és képzés révén). 

A társaság környezeti teljesítményét befolyásoló 
munkakörrel rendelkező személyzet oktatása és képzése 
szakértelmének és tudatosságának biztosítása a társaság 
által üzemeltetett ISO 14001 környezetközpontú irányítási 
rendszerben dokumentált eljárás szintjén szabályozott. 
Éves oktatási terv szerint az oktatások folyamatosak. 

Megfelel 
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Belső és külső kommunikáció. A társaság belső és külső kommunikációs folyamatainak 
hatékony működésének biztosítása a működtetett ISO 
14001 környezetközpontú irányítási rendszerben 
dokumentált eljárás szintjén szabályozott. 

Megfelel 

A munkavállalók jó környezetgazdálkodási 
gyakorlatokban való részvételének előmozdítása. 

A követelménynek megfelelés a rendszeres tréningek és 
szakmai rendezvények által biztosított. 

Megfelel 

A jelentős környezeti hatással járó 
tevékenységek ellenőrzésére szolgáló irányítási 
kézikönyv és írásbeli eljárások, valamint a 
vonatkozó nyilvántartások létrehozása és 
vezetése. 

A társaság a jelentős környezeti hatással járó 
tevékenységek ellenőrzésére céljából a működtetett ISO 
14001 környezetközpontú irányítási rendszerben 
dokumentált kézikönyvet, eljárásokat és kapcsolódó 
bizonylatokat (nyilvántartások) hozott létre és folyamatosan 
aktualizálja azokat. 

Megfelel 

Hatékony műveleti tervezés és 
folyamatellenőrzés. 

A társaság a tervezés és folyamatellenőrzés hatékony 
működtetése céljából az ISO 14001 környezetközpontú 
irányítási rendszerben dokumentált eljárásokat és 
kapcsolódó bizonylatokat (nyilvántartások) hozott létre és 
folyamatosan aktualizálja azokat. 

Megfelel 

Megfelelő karbantartási programok végrehajtása. Éves karbantartási terv szerint a karbantartások 
folyamatosan zajlanak. 

Megfelel 

Veszélyhelyzeti felkészültségi és intézkedési 
tervek, beleértve a veszélyhelyzetek megelőzését 
és/vagy káros (környezeti) hatásainak enyhítését 
is. 

A társaság által elkészített és rendszeresen aktualizált 
veszélyhelyzeti felkészültségi és intézkedési tervek: 
• Rendkívüli események intézkedési terve, 
• Üzemi kárelhárítási terv. 
Mindezek tartalmazzák a veszélyhelyzetek megelőzését 
és az esetleges káros környezeti hatások enyhítését is. 

Megfelel 

(Új) létesítmény vagy egy létesítmény részének 
(újra)tervezése során az annak teljes élettartama 
alatt várható környezeti hatások 
figyelembevétele, beleértve az építést, a 
karbantartást, az üzemeltetést és a leszerelést is. 

A környezeti tényezők és hatások nyilvántartása és 
értékelése az életciklus szemléleten alapul tehát a 
létesítmény teljes élettartama alatt várható hatásokat is 
figyelembe veszi, beleértve az építést, a karbantartást, az 
üzemeltetést és a leszerelést (felhagyást) is. 

Megfelel 

Nyomonkövetési és mérési program 
végrehajtása; ezzel kapcsolatban az ipari 
kibocsátásokról szóló irányelv hatálya alá tartozó 
létesítményekből származó, levegőbe és vízbe 
történő kibocsátások monitoringjáról szóló 
referenciajelentésben található információ. 

A levegőbe történő kibocsátások monitoringja a vonatkozó 
jogi és hatósági előírásoknak megfelelő időközönként 
rendszeresen megtörténik. A vizsgálati eredmények 
igazolódokumentumai az illetékes hatóságok részére 
átadásra kerülnek. Vízi befogadóba technológiai 
kibocsátás nem történik. 

Megfelel 

Ágazati összehasonlító teljesítményértékelés 
rendszeres alkalmazása. 

A környezeti teljesítményértékelés rendszeres a kidolgozott 
környezeti teljesítménymutatók folyamatos monitoringja 
által. 

Megfelel 

Időszakos független belső ellenőrzés 
(amennyiben megvalósítható), vagy időszakos 
független külső ellenőrzés a környezeti 
teljesítmény értékelése, valamint annak 
meghatározása érdekében, hogy az EMS 
megfelel-e a tervezett intézkedéseknek, illetve 
megfelelően vezették-e be és tartják-e fenn. 

Időszakos független belső ellenőrzés (képzett belső 
auditorok által) és időszakos független külső ellenőrzés 
(EMS tanúsító szervezet) is megtörténik. Az auditok 
kitérnek a környezeti teljesítmény értékelésére és annak 
meghatározáséra, hogy az EMS rendszer megfelel-e a 
tervezett intézkedéseknek, illetve megfelelően vezették-e 
be és tartják-e fenn. 

Megfelel 

A meg nem felelések okainak értékelése, a 
hozott korrekciós intézkedések végrehajtása, a 
korrekciós intézkedések hatékonyságának 
vizsgálata, valamint annak meghatározása, hogy 
léteznek-e vagy előfordulhatnak-e hasonló meg 
nem felelések. 

A társaság a nem megfelelőségek okainak értékelése, a 
hozott intézkedések végrehajtása, az intézkedések 
hatékonyságának vizsgálata céljából az ISO 14001 
környezetközpontú irányítási rendszerben dokumentált 
eljárásokat és kapcsolódó bizonylatokat (nyilvántartások) 
hozott létre és folyamatosan aktualizálja azokat. Az 
eljárásnak megfelelően működtetett folyamatok feladata 
annak meghatározása is, hogy feltárja léteznek-e vagy 
előfordulhatnak-e hasonló nem megfelelőségek. 

Megfelel 

Időszakos felsővezetői felülvizsgálat az EMS, 
illetve annak folyamatos alkalmassága, 

A társaság felsővezetői éves rendszerességgel 
„Vezetőségi átvizsgálást” (Management review) tartanak. 
Az átvizsgálás célja az EMS rendszer, illetve annak 

Megfelel 
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

megfelelősége és hatékonysága tekintetében. folyamatos alkalmassága, megfelelősége és 
hatékonyságának felmérése. 

A tisztább technológiák fejlesztésének nyomon 
követése és figyelembevétele. 

A környezetvédelmi célkitűzések meghatározó részét 
képezi a tisztább technológiai fejlesztésének 
nyomonkövetése és figyelembevétele, mely a társaság 
által üzemeltetett ISO 14001 környezetközpontú irányítási 
rendszerben dokumentált. 

Megfelel 

Kapcsolat a minőségellenőrzéssel és –
biztosítással, valamint az egészségügyi és 
biztonsági megfontolásokkal. 

A társaság által üzemeltetett ISO 14001 
környezetközpontú irányítási rendszere integrált és 
elválaszthatatlan egységben dokumentált az ISO 9001 
minőségirányítási rendszerrel. A rendszerek 
működtetésének részét képezi a SHE (Safety, Health and 
Environmental) követelmények beépítése, a felelősségi és 
hatáskörök közös meghatározása.  

Megfelel 

A létesítmény környezeti lábnyomának 
csökkentését célzó tervezés. Ez elsősorban a 
következőket jelenti: 
• az üzem általános környezeti 
teljesítményének értékelése, 
• az elemek közötti hatások figyelembevétele, 
különös tekintettel az oldószer-kibocsátás 
csökkentése és az energia-, a víz- és a 
nyersanyagfogyasztás közötti megfelelő 
egyensúly fenntartására; 
• a tisztítási eljárásokból származó VOC-
kibocsátások csökkentése 

A társaság által kitűzött környezeti lábnyomának 
csökkentését célzó intézkedések kiterjednek: 

• a környezeti teljesítménymutatók értékelésére és 
folyamatos javítására, 

• az oldószer-felhasználás és -kibocsátás 
csökkentésére, 

• az energia-, a víz- és alapanyag felhasználás fajlagos 
mutatóinak fenntartására; 

• tisztításra használt oldószerek mennyiségének 
csökkentésére. 

Megfelel 

A szivárgások és a kiömlések megelőzésére és 
ellenőrzésére vonatkozó terv. 

A társaság által elkészített és rendszeresen aktualizált, a 
szivárgások és a kiömlések megelőzésére vonatkozó 
intézkedési tervek: 
• Rendkívüli események intézkedési terve, 
• Üzemi kárelhárítási terv. 
Mindezek tartalmazzák a szivárgások és a kiömlések 
megelőzésére hozott intézkedésekhez kapcsolódó 
felelősségi és hatásköröket, és az esetleges káros 
környezeti hatások enyhítését is. 

Megfelel 

Az alacsony környezeti hatású nyersanyagok 
felhasználására szolgáló nyersanyag-értékelési 
rendszer és a folyamat során az oldószerek 
felhasználásának optimalizálására vonatkozó 
terv. 

Az üzemben oldószert nem felhasználó technológiák is 
működnek, ahol ez lehetséges. Folyamatos tervszintű 
törekvés a felhasználásra kerülő veszélyes anyagok helyett 
alternatív segédanyagok felhasználása a termelésben, a 
technológia követelményeinek megfelelően. 

Megfelel 

Oldószer anyagmérleg A társaság oldószer kibocsátásait az előírtaknak 
megfelelően rendszeresen méri, ellenőrzi és dokumentálja. 
A VOC vegyületek kibocsátását a társaság oldószer 
mérlegen követi nyomon 

Megfelel 

Az OTNOC gyakoriságának és környezeti 
következményeinek csökkentésére irányuló 
karbantartási program. 

A normál üzemelési körülményektől eltérő esetekhez 
(OTNOC) kapcsolódó kritikus berendezések 
kockázatbecslés alapján kerültek meghatározásra. A 
kritikus berendezések megelőző karbantartásait, valamint a 
rendszeres és nem tervezett karbantartások személyi és 
tárgyi feltételeit külön szabályozás és karbantartási terv 
tartalmazza. Az OTNOC időpontokat, azok időtartamát, a 
kiváltó okokat és azok előfordulása során keletkező 
kibocsátásokat dokumentálják és a szabályozásoknak 
megfelelő érdekelt felek részére jelentik. 

Megfelel 

Energiahatékonysági terv Az energiahatékonysági terv készítése a működtetett ISO 
14001 környezeti menedzsment rendszeren belül valósul 
meg. Tartalmazza a társaság tevékenységének fajlagos 
energiafogyasztásának meghatározását és kiszámítását 

Megfelel 

gpuoul;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

(éves teljesítménymutatók (pl. kWh/tonna késztermék) 
kidolgozását), valamint az adott időszakokra vonatkozó 
fejlesztési környezeti célkitűzéseket. 

Vízgazdálkodási terv A vízgazdálkodási terv készítése a működtetett ISO 14001 
környezeti menedzsment rendszeren belül valósul meg. 
Tartalmazza a társaság tevékenységének fajlagos 
vízfogyasztásának meghatározását és kiszámítását (éves 
teljesítménymutatók (pl. m3/tonna késztermék) 
kidolgozását), valamint az adott időszakokra vonatkozó 
fejlesztési környezeti célkitűzéseket. 

Megfelel 

Hulladékgazdálkodási terv A hulladékgazdálkodási terv készítése a működtetett ISO 
14001 környezeti menedzsment rendszeren belül valósul 
meg. Legfőbb célja a hulladékkeletkezés minimalizálása, 
majd másodsorban a hulladék újrafelhasználásának, 
regenerálásának vagy hasznosításának elősegítése, végső 
esetben a hulladékból származó energia visszanyerése. 
Veszélyes hulladék esetében a hulladék megfelelő 
ártalmatlanításának biztosítása. Minden eszközzel el 
kívánja kerülni a társaság a tevékenységéből származó 
hulladékok lerakását.  

Megfelel 

Bűzszennyezés elleni intézkedési terv A bűzszennyezés elleni intézkedés a működtetett ISO 
14001 környezeti menedzsment rendszeren belül valósul 
meg. Tartalmazza a bűzzel kapcsolatos azonosított 
eseményekre, pl. panaszokra adandó válaszok szabályait 
(külső kommunikáció), valamint a megelőzést és/vagy 
csökkentést szolgáló intézkedések végrehajtásának 
felelősségi és hatásköreit. 

Megfelel 

Átfogó környezeti teljesítmény: 
BAT 2. Az üzem általános környezeti teljesítményének, különösen VOC-kibocsátásának és energiafogyasztásának javítása 
érdekében alkalmazandó BAT a következő: 
A VOC-kibocsátáshoz és az 
energiafogyasztáshoz a legnagyobb mértékben 
hozzájáruló technológiai 
területek/szakaszok/lépések meghatározása, 
ahol a legnagyobb lehetőség rejlik a javításra. 

A normál VOC-kibocsátáshoz és az energiafogyasztáshoz 
a legnagyobb mértékben hozzájáruló technológiai 
berendezések és folyamatok meghatározásra kerültek. Megfelel 

A VOC-kibocsátás és az energiafogyasztás 
minimalizálását célzó intézkedések 
meghatározása és végrehajtása. 

A VOC-kibocsátást és az energiafogyasztás 
minimalizálását célzó intézkedések a működtetett ISO 
14001 környezeti menedzsment rendszeren belül kerülnek 
kitűzésre. Legutóbbi célkitűzés: a fűtés- és melegvíz 
szolgáltatás korszerűsítéseként, valamint az 
energiafelhasználási mutatók javításként, a jelenlegi 
tüzelőberendezések lecserélésre kerültek és új 
kondenzációs rendszerű gázkazánok kerültek telepítésre. 

Megfelel 

A helyzet rendszeres (legalább évente egyszeri) 
aktualizálása és az azonosított intézkedések 
végrehajtásának nyomon követése. 

A kitűzött célok megvalósulása, az elért eredmények 
értékelése az évenkénti rendszeres vezetőségi 
átvizsgálások alkalmával kerülnek kiértékelésre. 

Megfelel 

Nyersanyagok kiválasztása: 
BAT 3. A felhasznált nyersanyagok környezetre gyakorolt hatásának csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az alábbi két 
technika használatát jelenti. 
Alacsony környezeti hatású nyersanyagok 
használata. 

A társaság az ISO 14001 környezeti menedzsment 
rendszeren belül működtet olyan folyamatot, mely a tűz-
munka-, vagy környezetvédelmi szempontból aggályos 
anyagok felhasználását megakadályozza az üzem 
területén. A társaság általános törekvése, hogy minden 
anyagváltás esetén a veszélytelenebb előnyt élvez a 
beszerzés esetén, ill. a felhasználásra kerülő veszélyes 
anyagok helyett alternatív segédanyagok felhasználása a 
termelésben, a technológia követelményeinek megfelelően.  

Megfelel 

gpuoul;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Az oldószerek felhasználásának optimalizálása a 
folyamatban. 

A társaság oldószer kibocsátásait az előírtaknak 
megfelelően rendszeresen méri, ellenőrzi és dokumentálja. 
Az oldószerek felhasználását a mindenkori technológiai 
igény felmérése és a folyamatok hatékonyságának 
optimalizálása során határozzák meg. A megrendelt 
késztermék minőségéhez igazodó oldószertartalmú 
anyagok (festékek, lakkok, ragasztók) beszerzése 
működik. 
Az üzemben oldószermenetes technológiák is működnek, 
ahol ez lehetséges. Az oldószermentes laminálási munkák 
aránya folyamatosan emelkedik 

Megfelel 

Nyersanyagok kiválasztása: 
BAT 4. Az oldószer-fogyasztás, a VOC-kibocsátás és felhasznált nyersanyagok összesített környezeti hatásának csökkentése 
érdekében alkalmazandó BAT az alábbi technikák egyikének vagy azok kombinációjának használata. 
Nagyszilárdságú oldószeralapú 
festékek/bevonatok/ lakkok/tinták/ragasztók 
használata 

A megrendelt késztermék minőségéhez igazodó alacsony 
oldószertartalmú és megnövelt szilárdanyag-tartalmú 
festékek, lakkok, ragasztók beszerzés működik. 

Megfelel 

Vízbázisú festékek/bevonatok/ 
tinták/lakkok/ragasztók használata 

Az üzemben oldószermenetes technológiák is működnek, 
ahol ez lehetséges. Az oldószermentes laminálási munkák 
aránya folyamatosan emelkedik. 

Megfelel 

Oldószermentes kétkomponensű ragasztók 
használata 

A laminálási folyamatok részben kétkomponensű ragasztók 
alkalmazásával történnek, melyek oldószer mentesek. Az 
oldószermentes laminálási munkák aránya folyamatosan 
emelkedik. 

Megfelel 

Nyersanyagok tárolása és kezelése: 
BAT 5. Az oldószertartalmú és/vagy veszélyes anyagok tárolása és kezelése során keletkező diffúz VOC-kibocsátás 
megelőzése vagy csökkentése érdekében alkalmazandó BAT a helyes gazdálkodás elveinek alkalmazása az alábbi technikák 
mindegyikével. 
Irányítási technikák: 
A szivárgások és a kiömlések megelőzésére és 
kezelésére vonatkozó terv elkészítése és 
végrehajtása 

A társaság által elkészített és rendszeresen aktualizált, a 
szivárgások és a kiömlések megelőzésére vonatkozó 
intézkedési tervek: 
• Rendkívüli események intézkedési terve, 
• Üzemi kárelhárítási terv. 
A tervek tartalmazzák: 
• a szivárgások és a kiömlések megelőzésére hozott 
intézkedéseket, 
• a kapcsolódó felelősségi és hatásköröket, 
• az esetleges káros környezeti hatások enyhítését, 
• a veszélyes anyagok kiömlésének és/vagy 
szivárgásának magas kockázatával terhelt 
területeket/berendezéseket/folyamatokat, 
• szigetelő/kármentő/kármentesítő eszközök és 
berendezések meghatározását és elérhetőségét, 
• a kiömlésből származó hulladék kezelésére vonatkozó 
hulladékgazdálkodási iránymutatásokat, 
• szükséges megelőző karbantartási feladatokat.  

Megfelel 

Tárolási technikák: 
A konténerek lezárása vagy befedése és a 
tárolóterületek folyadékgyűjtővel való ellátása 

Oldószerek, veszélyes anyagok és hulladékok be- és 
kiszállítása, tárolása kizárólag ADR minősítésű 
csomagolóeszközökben történik, melyek az adott anyag 
fizikai-kémiai hatásainak ellenállnak, sérülésmentesek és 
minden kiegészítő és zárószerkezetük hibátlan és 
hiánytalan. A tárolóterületek (festék, oldószer raktár) 
megfelelő műszaki védelemmel vannak ellátva, ill. zárt, 
ellenálló padozatú raktárépületben vagy fedett 
oldószertárolóban kerülnek tárolásra, ahol indokolt, ott a 
tárolt göngyölegnek megfelelő térfogatú folyadékgyűjtő 
zsomp került kialakításra. 

Megfelel 

HJUOIII;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

A veszélyes anyagok termelési területeken való 
tárolásának minimalizálása 

Veszélyes anyagok és készítmények a termelési 
területeken csak a napi termeléshez szükséges 
mennyiségben vannak jelen, a nagyobb mennyiségeket 
külön raktárakban (festék, oldószer, maradék festék) 
tárolják. 

Megfelel 

Folyadékok szivattyúzásának és kezelésének technikái: 
A szivattyúzás során a szivárgás és a kiömlés 
megelőzésére szolgáló technikák 

Az oldószerek és festékek szivárgásait és a kiömléseit a 
kezelt anyagnak megfelelő és kellően záró szivattyúk és 
tömítések használatával előzzük meg. Ide tartoznak az 
olyan berendezések, mint a zárt rendszerű 
membránszivattyúk, melyek többszörös mechanikai 
tömítéssel kerültek ellátásra. 

Megfelel 

A szivattyúzás során a túlfolyások megelőzésére 
szolgáló technikák 

Az oldószerek és festékek szivattyúzása során 
bekövetkező esetleges elfolyások elkerülését az alábbi 
technikák felügyelik: 
• a szivattyúzási műveletet állandó személyzet felügyeli 
• a szivattyúzási műveletet bemenő és végpontjain 
vészleállító kapcsolók kerültek felszerelésre 
• a szivattyúzási műveletet bemenő és végpontjain 
oldószer-koncentráció érzékelők kerültek telepítésre, 
melyek akusztikus/optikai riasztóberendezéseket 
(ARH20%), és elzáró/áramtalanító rendszereket 
(ARH40%) vezérelnek. 

Megfelel 

A VOC gőzök befogása oldószertartalmú 
anyagok bejuttatása során 

Az oldószerek tárolására használt befogadó tartályok zárt 
rendszerben csatlakoznak a közvetítő szerelvényekhez, 
így gőz kijutással nem kell számolni. 

Nem 
alkalmazott 

A kiömlések elszigetelése és/vagy gyors 
felszívása oldószertartalmú anyagok kezelése 
során 

Az oldószertartalmú anyagok kannákban, hordókban, IBC 
tartályokban történő kezelésekor az esetleges kiömléseket 
az erre a célra rendszeresített kármentő tálcákkal fogják 
fel. Minden az elfolyás kockázatával terhelt területen 
abszorbens anyagokkal ellátott kármentesítő készleteket 
tartunk készenlétben. 

Megfelel 

A nyersanyagok elosztása: 
BAT 6. A nyersanyag-fogyasztás és a VOC-kibocsátás csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az alábbi technikák 
egyikének vagy kombinációjának alkalmazása. 
A VOC-tartalmú anyagok (pl. tinták, bevonatok, 
ragasztók, tisztítószerek) kijuttatásának 
központosítása 

A VOC-tartalmú oldószerek és festékek továbbítása a 
felhasználási területre csővezetékeken át történik 
közvetlen vezetéssel, beleértve a rendszer tisztítását is. 

Megfelel 

Fejlett keverőrendszerek Az üzemben zárt rendszerű, Fluid típusú festékkeverő és 
kimérő berendezés működik, komputeres vezérléssel. A 
folyamat gyakorlatilag oldószerveszteség nélkül zajlik. 

Megfelel 

A VOC-tartalmú anyagok (pl. tinták, bevonatok, 
ragasztóanyagok, tisztítószerek) szállítása az 
alkalmazás helyére zárt rendszerben történik 

A festékek és oldószerek felhasználási terület közelében 
elhelyezett kis mennyiségű vételezéséhez festékek és 
oldószerek zárt rendszerű szállítása. 

Megfelel 

A színváltoztatás automatizálása A Fluid típusú festékkeverő és kimérő berendezésen 
automatikus színváltás működik és a festéktovábbító 
vezetékének átöblítése során az elhasznált oldószer zárt 
rendszerű befogása valósul meg. 

Megfelel 

Szín szerinti csoportosítás A gyártás-előkészítési és termelésprogramozási feladat 
részeként a nyomtatandó terméksorozatok lehetőség 
szerinti azonos festék, lakk és alapanyag felhasználású 
blokkokba szervezése. Mindezzel elérhető: kevesebb 
átállási idő, kevesebb festék és oldószer-felhasználás, 
kevesebb veszélyes hulladék keletkezés. 

Megfelel 

gpuoul;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Bevonatok felvitele: 
BAT 7. A bevonatok felviteli eljárásai során a nyersanyag-fogyasztás és a környezetre gyakorolt összesített hatás csökkentése 
érdekében alkalmazandó BAT az alábbi technikák egyikének vagy azok kombinációjának használata. 

Bevonóhenger Az alkalmazott mély- és flexo nyomtatási technológiák 
esetében egyaránt olyan festékfelviteli módszer működik, 
ahol a festékbevonat folyamatosan mozgó nyomathordozó 
pályára történő felviteléhez hengereket használnak. A 
mélynyomtatás esetében a nyomóművenként elhelyezett 
vésett mélynyomóhengerek közvetlenül érintkeznek a 
nyomathordozó pálya felületével. A flexo nyomtatás 
esetében a nyomathordozó pálya a központi ellennyomó 
henger palástja körül sugárirányban elhelyezett flexo 
nyomóhengerek (sleevehengerek) között halad el. 

Megfelel 

Penge a henger felett Az alkalmazott mélynyomtatás technológia esetében a 
festékbevonatot a rákel penge és a nyomóhenger közötti 
résen keresztül viszik fel a nyomathordozóra. Amint a 
festékkel telt vésett hengerfelület áthalad, a felesleges 
festékmennyiséget a rákel penge lehúzza a henger 
palástjáról. A lehúzott festékmennyiség visszakerül a 
festékező vályúba, ahonnan újból felhasználásra kerül. 

Megfelel 

Koextrudálás A Stacotec1500 típusú lamináló gép üzemeltetésével az 
ún. „Co-extrusion laminálás” technológiája valósul meg, 
melynek során két különböző rétegből terméket gyártunk, 
tekercses áru formájában. A termék gyártása „woven” 
elnevezésű műanyagból szőtt szövet és a nyomtatot 
hordozó fólia egyesítése révén jön létre, ahol a tapadást 
extrúzióval felvitt hőre lágyuló polimer köztes réteg 
biztosítja. 

Megfelel 

Szárítás/kezelés: 
BAT 8. A bevonatok szárítási/kezelési eljárásai során az energiafogyasztás és a környezetre gyakorolt összesített hatás 
csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az alábbi technikák egyikének vagy azok kombinációjának használata. 
Konvekciós szárítás/kezelés hővisszanyeréssel 
kombinálva 

Az alkalmazott mély- és flexo nyomtatási technológiák 
esetében egyaránt a nyomtatott felületek szárítása az 
oldószerek eltávolítása révén valósul meg, mely eljárás a 
nyomóművek feletti térben elhelyezett szárítószakaszok 
szabályozott hőmérsékletű, koncentrációjú és tömegáramú 
levegője segítségével valósul meg. A ventilátorok az 
oldószerrel telített levegő helyébe alacsonyabb 
nedvességtartalmút szállítanak (konvekciós szárítás). Az 
oldószerrel telített levegő egy központi elszívó légcsatorna 
hálózaton keresztül jut el a légtisztító berendezésekbe 
(RTO I. és RTO II.), ahol az oldószertartalom oxidálódik. 
Az oldószerégetés során keletkező többlet hőmennyiség 
egy füstgáz hőcserélőn keresztül fűti a termoolaj rendszert, 
mely a nyomógépek szárítóinak hőigényét elégíti ki. 

Megfelel 

Tisztítás: 
BAT 9. A tisztítási eljárásokból származó VOC-kibocsátások csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az oldószeralapú 
tisztítószerek használatának minimalizálása és az alábbi technikák kombinációjának alkalmazása. 
Zárt mosóberendezések Alkatrészmosás: szerves oldószeres mosás Douna 

alkatrészmosó berendezéssel 2018. 01. hóig zárt 
rendszerben, a használt oldószer desztillálásával és újra 
felhasználásával történt. 2019. évben telepítésre került az 
az új Renzmann WM 3500-W típusú alkatrészmosó 
berendezés, mely a jelenleg elérhető egyik legkorszerűbb 
technikát képviselő alkatrészmosó berendezés. A korábbi 
szerves oldószeres mosási technológia kiváltásaként a 
Renzmann WM 3500-W típusú berendezés vizesbázsú 
lúgos mosófolyadékkal üzemel. A beüzemelést követően: 

Megfelel 

gpuoul;
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 az üzem oldószer-felhasználása a mosási célra 
használt korábbi mennyiséggel csökkent, 
 az üzem oldószer-kibocsátása (emisszió) csökkent. 
Az elhasznált lúgos mosófolyadék hulladékok veszélyes 
hulladékként történő gyűjtése és elszállítása valósul meg, 
így telephelyi szennyvízkezelésre nincs szükség. 

Tisztítás oldószer- visszanyeréssel A desztilláló berendezésen a flexo nyomógépek elhasznált 
mosófolyadékai desztillálásra kerülnek és később mosási 
célokra újra felhasználhatók, ezáltal az új beszerzésű 
(vásárolt) oldószerek mennyisége csökkenthető. 

Megfelel 

Nyomon követés – Oldószer anyagmérleg: 
BAT 10. A BAT a teljes és a diffúz VOC-kibocsátás nyomon követése oly módon, hogy legalább évente egyszer összeállítják az 
üzembe bevitt és onnan kikerülő oldószerek anyagmérlegét a 2010/75/EU irányelv VII. melléklete 7. részének 2. pontjában 
meghatározottak szerint, és az alábbi technikák mindegyikének alkalmazásával minimálisra csökkentik az oldószer 
anyagmérlegére vonatkozó adatok bizonytalanságát. 
A releváns oldószerbevitel és -kibocsátás 
teljeskörű azonosítása és mennyiségi 
meghatározása, beleértve a kapcsolódó 
bizonytalanságot is 

A táraság oldószer anyagmérlegének elkészítése az alábbi 
szempontok szerint történik: 
• az oldószer felhasználások (bevitelek) folyamatos, 
napi szintű nyilvántartása valósul meg, mely adatok 
alapján havi szintű gépenkénti felhasználási összesítések 
készülnek, 
• az oldószer kibocsátások azonosítása és 
dokumentálása szintén folyamatos egyrészt a keletkező 
oldószertartalmú hulladékok kg alapú mérlegelésével, 
másrészt a véggázokkal történő kibocsátások mérése 
akkreditált műszeres mérésekkel és jegyzőkönyvezéssel, 
• minden releváns oldószerbevitel és -kibocsátás 
megalapozott módon történő számszerűsítése és az 
alkalmazott módszertan rögzítése megtörténik (pl.: K6: 
tömegmérés, K1: kibocsátási vizsgálati eredmények 
alkalmazásával végzett számítások, K5: üzemeltetési 
paramétereken alapuló mérnöki becslés), 
• a mennyiségi meghatározások fő bizonytalansági 
forrásainak azonosítása megtörtént 
• az oldószerek beviteli adatok havi szintű aktualizálása 
valósul meg, a kibocsátási adatok éves rendszerességgel 
kerülnek kiszámításra. 

Megfelel 

Oldószer-nyomonkövető rendszer bevezetése A társaság a festékek, lakkok és oldószerek tekintetében 
szigorú oldószer-nyomonkövető rendszert üzemeltet. A 
festékkonyhai adminisztráció feladata a gyártáselőkészítés 
által meghatározott termékre vetített mennyiségek 
termelésbe történő beadása (raktári kivételezés) és fel nem 
használt mennyiségek visszavételezése. A termelési 
területről visszatárolt, fel nem használt mennyiségek 
beazonosításra és újrafelhasználásra kerülnek. 

Megfelel 

Az oldószer anyagmérlegére vonatkozó adatok 
bizonytalanságát esetlegesen befolyásoló 
változások nyomon követése 

A társaságnál működtetett ISO 14001 környezetközpontú 
irányítási rendszerben dokumentált belső kommunikációra 
vonatkozó eljárás szabályai értelmében minden olyan 
változást, amely befolyásolhatja az oldószer 
anyagmérlegre vonatkozó adatokat, ill. azok 
bizonytalanságát írásban jelezni kell a környezetvédelmi 
felelős részére (ezek lehetnek műszaki, szervezési, vagy 
anyagjellegű változások). A környezetvédelmi felelős 
intézkedik a változások nyomán szükségessé vált 
módosítások oldószermérlegben történő foganatosításáról. 

Megfelel 

!Pl-10111;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Nyomon követés – Véggázokkal történő kibocsátás: 
BAT 11. A BAT a véggázokkal történő kibocsátások EN-szabványoknak megfelelő nyomon követése, legalább az alábbi 
gyakorisággal. Amennyiben nem áll rendelkezésre EN-szabvány, az alkalmazandó BAT olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb 
nemzetközi szabványok használata, amelyek tudományos szempontból egyenértékű minőségben biztosítják az adatgyűjtést. 
Por – Fém csomagolóanyagok bevonatolása és 
nyomása – szórással való felvitel 

A társaság nem üzemeltet szórással történő felviteli 
eljárást, ezért nem releváns. 

Nem 
alkalmazott 

TVOC – Valamennyi ágazat 

10 kg C/óra alatti TVOC-terhelésű kémény 

Az emissziós méréseket a normál üzemi körülmények 
között várható legmagasabb kibocsátási értékek mellett 
végeztetik. 
Nyomon követés legalább évente egyszer, de a nem 
csökkentett és stabil TVOC-terhelés kisebb, mint 0,3 kgC/h 
(P19: 0,18 kgC/h, P21: 0,09 kgC/h), ezért az ellenőrzés 
gyakorisága csökkenthető 3 évente egy alkalomra, vagy a 
mérés helyettesíthető számítással, feltéve, hogy az 
tudományos szempontból egyenértékű minőségben tudja 
biztosítani az adatgyűjtést. Legutóbbi mérés: 2021.08.24. 
Következő P19, P21 mérés tervezve: 2024.08.24-ig. (a 
hatályos IPPC engedély előírásaival összhangban).  
Az RTO oldószerégető berendezések égéstereinek 
hőmérséklete folyamatosan mért és számítógép által 
vezérelt beavatkozás történik az optimális hőmérsékleti 
tartományon kívüli hőmérsékletek esetére. 

Megfelel 

DMF – Textíliák, fóliák és papír bevonata A társaság nem üzemeltet bevonatolási eljárást, amely 
során DMF-et használ. 

Nem 
alkalmazott 

NOX – Füstgázok hőkezelése Nyomon követés legalább évente egyszer, de 0,1 kg 
C/óránál kisebb TVOC-terhelésű kémény esetében az 
ellenőrzés gyakorisága 3 évente egy alkalomra 
csökkenthető. Legutóbbi mérés (2021.08.24.) alkalmával: 
P19: 0,18 kgC/h, P21: 0,09 kgC/h. 
Következő P19, P21 mérés tervezve: 2024.08.24-ig (a 
hatályos IPPC engedély előírásaival összhangban).  

Megfelel 

CO – Füstgázok hőkezelése Nyomon követés legalább évente egyszer, de 0,1 kg 
C/óránál kisebb TVOC-terhelésű kémény esetében az 
ellenőrzés gyakorisága 3 évente egy alkalomra 
csökkenthető. Legutóbbi mérés (2021.08.24.) alkalmával: 
P19: 0,18 kgC/h, P21: 0,09 kgC/h. 
Következő P19, P21 mérés tervezve: 2024.08.24-ig (a 
hatályos IPPC engedély előírásaival összhangban). 

Megfelel 

Nyomon követés – Vízbe történő kibocsátások: 
BAT 12. A BAT a vízbe történő kibocsátások EN-szabványoknak megfelelő nyomon követése legalább az alábbi gyakorisággal. 
Amennyiben nem áll rendelkezésre EN-szabvány, az alkalmazandó BAT olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetközi 
szabványok használata, amelyek tudományos szempontból egyenértékű minőségben biztosítják az adatgyűjtést. 
Vízbe kibocsátott anyagok nyomon követése a 
felsorolt anyagok és szektorok esetében. 

A társaság nem üzemeltet ezen pontban felsorolt 
szektorokba tartozó bevonatolási eljárást. 

Nem 
alkalmazott 

Kibocsátások OTNOC során: 
BAT 13. Az OTNOC gyakoriságának és az OTNOC során bekövetkező kibocsátásoknak a csökkentése érdekében 
alkalmazandó BAT az alábbi mindkét technika alkalmazása. 
A kritikus berendezések meghatározása A normál üzemelési körülményektől eltérő esetekhez 

(OTNOC) kapcsolódó kritikus berendezések 
kockázatbecslés alapján kerültek meghatározásra. 

Megfelel 

Ellenőrzés, karbantartás és nyomon követés A kritikus berendezések megelőző karbantartásait, 
valamint a rendszeres és nem tervezett karbantartások 
személyi és tárgyi feltételeit külön szabályozás és 
karbantartási terv tartalmazza. Az OTNOC időpontokat, 
azok időtartamát, a kiváltó okokat és azok előfordulása 
során keletkező kibocsátásokat dokumentálják és a 
szabályozásoknak megfelelő érdekelt felek részére jelentik. 

Megfelel 

HJUOIII;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Véggázokkal történő kibocsátás – VOC kibocsátás: 
BAT 14. A termelési és tárolási területek VOC-kibocsátásának csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az a) technika és az 
alábbi egyéb technikák megfelelő kombinációja. 
Rendszerkiválasztás, -tervezés és –optimalizálás A társaság telephelyén üzemeltetett nyomtatási és 

laminálási technológiák során keletkező VOC-val terhelt 
levegőt elvezető és kezelő rendszer az alábbi paraméterek 
figyelembevételével került kiválasztásra és megtervezésre: 
• az elszívott / kezelendő levegő mennyisége, 
• az oldószerek fajtája és koncentrációja a kezelendő 
levegőben, 
• központosított (központi légcsatorna-hálózaton keresztül 
elvezetett) típusú kezelőrendszer, 
• a munkahigiénés, munkabiztonsági és 
energiahatékonysági szempontok kiemeltek. 
A kezelőrendszer kiválasztásánál elvárásként jelöltük meg, 
hogy az tartalmazza az alábbiakat:  
• a VOC-koncentráció homogenizálására és növelésére 
szolgáló technikák, 
• VOC-kibocsátást csökkentő technikák hővisszanyeréssel 
(regeneratív termikus oxidáció). 

Megfelel 

A levegő elszívása a VOC-tartalmú anyagok 
alkalmazási pontjához a lehető legközelebb 

A VOC-val terhelt levegő elszívása az alkalmazás 
pontjához a lehető legközelebb történik, a nyomóművek 
feletti/közötti térben elhelyezett szárítószakaszból, melyben 
a szabályozott hőmérsékletű, koncentrációjú és 
tömegáramú szárítólevegő keringtetése és elszívása 
megvalósul. Az elszívott oldószeres levegő egy központi 
elszívó légcsatorna hálózaton keresztül jut el az RTO I. és 
RTO II. légtisztító berendezésekbe. 

Megfelel 

Levegő elszívása a szárítási/kezelési eljárások 
során 

A VOC-val terhelt levegő elszívása az alkalmazás 
pontjához a lehető legközelebb történik, a nyomóművek 
feletti/közötti térben elhelyezett szárítószakaszból, melyben 
a szabályozott hőmérsékletű, koncentrációjú és 
tömegáramú szárítólevegő keringtetése és elszívása 
megvalósul. Az elszívott oldószeres levegő egy központi 
elszívó légcsatorna hálózaton keresztül jut el az RTO I. és 
RTO II. légtisztító berendezésekbe. 

Megfelel 

Véggázokkal történő kibocsátás – VOC kibocsátás: 
BAT 15. A véggázokkal történő VOC-kibocsátás csökkentése és az erőforrás-hatékonyság növelése érdekében alkalmazandó 
BAT az alábbi technikák egyikének vagy kombinációjának használata. 
Füstgázokban található oldószerek hőkezelése energia-visszanyeréssel 
Regeneratív termikus oxidáció több ágy vagy 
szelep nélküli forgó levegőelosztó 
alkalmazásával 

Táraságunk telephelyén 2 db három ágyas regeneratív termikus 
oxidálóberendezés (RTO) került telepítésre. Az RTO berendezés 
az oldószertartalmú levegő megtisztítását úgy végzi, hogy a gép 
belsejében egy speciálisan kialakított kerámia anyagú idomtesten 
(ágy) keresztül átáramoltatja a levegőt. Az idomtestet előzetesen 
800-850°C közötti hőmérsékletre kell hevíteni, amelyet a 
berendezés a benne elhelyezett gázégő segítségével végez el. 
Ha a tisztítást végző idomtest elérte a 800°C hőmérsékletet a 
berendezés képes az oldószertartalmú levegő tisztítására, amely 
úgy történik, hogy a levegőt a felmelegített kerámiatesten 
keresztül áramoltatja. A levegőben lévő szerves alkotórészek a 
megfelelő hőmérsékletű kerámia testhez érve elégnek, 
oxidálódnak és a terhelt levegő olyan mértékű tisztítást nyer, hogy 
az RTO berendezést elhagyva a tisztított gáz paraméterei a 
vonatkozó levegőtisztaság-védelmi előírásokat kielégítik. A 
kerámiatestek hőcserélők, amelyeket az oxidációból származó 
füstgázok váltakozva felmelegítenek, majd az áramlást 
visszafordítják, hogy az oxidáló berendezésbe belépő levegőt 
melegítsék. Az áramlást rendszeresen megfordítják. 

Megfelel 

HJUOIII;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Véggázokkal történő kibocsátás – VOC kibocsátás: 
BAT 16. A VOC-kibocsátás csökkentését szolgáló rendszer energiafogyasztásának csökkentése érdekében alkalmazandó BAT 
az alábbi technikák egyikének vagy kombinációjának alkalmazása. 
A füstgázkezelő rendszerbe elvezetett VOC- 
koncentráció fenntartása változtatható 
frekvenciás meghajtású ventilátorokkal 

A központi elszívó légcsatorna hálózaton változtatható 
frekvenciás meghajtású ventilátorokat alkalmazunk, az 
esetileg üzemelő berendezésből távozó oldószerrel terhelt 
levegő a fő levegőáramban meglévő VOC koncentrációhoz 
történő igazítására. 

Megfelel 

A füstgázokban található oldószerek belső 
koncentrálása 

Az oldószerrel terhelt szárítólevegő az nyomógépek 
szárítószekrényein belül visszaforgatják, így a levegő 
VOC-koncentrációja homogenizáláható/növelhető és ezzel 
a füstgázkezelő rendszer VOC-csökkentő hatékonysága 
növelhető. 

Megfelel 

Véggázokkal történő kibocsátás – NOX- és CO-kibocsátások: 
BAT 17. A véggázokban lévő NOX-kibocsátások csökkentése és a füstgázokban lévő oldószerek hőkezeléséből származó CO-
kibocsátások korlátozása érdekében alkalmazandó BAT az alábbi a) technika vagy mindkét technika. 
A hőkezelés feltételeinek (kialakításának és 
működésének) optimalizálása 

Az RTO oldószerégető berendezések égésterei, 
égőegységei és a kapcsolódó berendezések és kiegészítő 
eszközök úgy kerültek méretezésre és kialakítása, hogy 
azzal az égési feltételek optimalizálhatók. Az égés 
paraméterei, úgymint nyomás, koncentráció, hőmérséklet 
és tartózkodási idő, folyamatosan ellenőrzött a számítógép 
vezérelt automatikának köszönhetően. Minden adat 
távfelügyelettel is lekérdezhető. Az oldószerégető 
berendezések rendszeres tervezett karbantartása a 
beszállító ajánlásának megfelelően történik meg. 

Megfelel 

A véggázokkal történő NOX-kibocsátásokra 
vonatkozó BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint 
(BAT- AEL), és a füstgázok hőkezeléséből 
származó, véggázokkal történő CO-
kibocsátásokra vonatkozó indikatív kibocsátási 
szint 

NOX: 20-130 mg/Nm3 
Legutóbbi mérés (2021.08.24.) alkalmával: P19: 2,00 
mg/m3, P21: 2,00 mg/m3 

Megfelel 

CO: 20-150 mg/Nm3 
Legutóbbi mérés (2021.08.24.) alkalmával: P19: 7,86 
mg/m3, P21: 16,10 mg/m3 

Megfelel 

Véggázokkal történő kibocsátás – Porkibocsátás: 
BAT 18. A 2. táblázatban felsorolt ágazatokban és folyamatokban végzett felület-előkészítési, vágási, bevonatolási és 
kikészítési eljárásokból származó véggázokkal történő porkibocsátás csökkentése céljából alkalmazandó BAT az alábbi 
technikák egyike vagy kombinációja. 
Felület-előkészítési, vágási, bevonatolási és 
kikészítési eljárásokból származó véggázokkal 
történő porkibocsátás csökkentési technikák. 

A társaság nem üzemeltet ezen pontban felsorolt 
szektorokba tartozó bevonatolási, ill. szórással történő 
felviteli eljárást, ezért nem releváns 

Nem 
alkalmazott 

Energiahatékonyság: 
BAT 19. A hatékony energiafelhasználás céljából alkalmazandó BAT az alábbi a) és b) technika együttes alkalmazása a c)–h) 
technikák megfelelő kombinációjával. 
Irányítási technikák 
Energiahatékonysági terv Az energiahatékonysági terv készítése a társaság által 

működtetett ISO 14001 környezeti menedzsment rendszer 
keretein belül valósul meg. Tartalmazza a társaság 
tevékenységének fajlagos energiafogyasztásának 
meghatározását és kiszámítását (éves teljesítménymutatók 
(pl. kWh/tonna késztermék) kidolgozását), valamint az 
adott időszakokra vonatkozó fejlesztési környezeti 
célkitűzéseket. 

Megfelel 

Energiamérleg-kimutatás A társaság éves rendszerességgel energiamérleget készít, 
és felhasználja azt a folyamatok szervezése során. Az 
energiamérleg és a folyamatok monitoringja alapján 
folyamatosan optimalizálják a felhasználást. 
Az energiamérleg-kimutatás részletesen tartalmazza az 
energiafogyasztást (és -termelést) a források típusa szerinti 
bontásban. 

Megfelel 

gpuoul;
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Folyamattal kapcsolatos technikák 
Hűtött vagy fűtött folyadékokat tartalmazó 
tartályok és hordók, valamint égési és 
gőzrendszerek hőszigetelése 

A társaság telephelyén telepített fűtött folyadékot 
tartalmazó tartályok, valamint tüzelőberendezések 
hőszigeteléssel kerültek ellátásra: Ezek például: 
• kettős falú/előre szigetelt tartályok használata a 
melegvizet, ill. hőközlő olajat tartalmazó tartályok estében, 
• hőszigetelés megléte a tüzelőberendezéseken, 
• hőszigetelés megléte a fűtött termoolaj csővezetékeken. 

Megfelel 

Hővisszanyerés forrógáz-áramokból Az RTO I. és RTO II. oldószerégető üzemeltetése során 
keletkező többlet hőmennyiség egy füstgáz hőcserélőn 
keresztül fűti a termolaj rendszert, mely a nyomógépek 
szárítóinak hőigényét elégíti ki. 

Megfelel 

A technológiai levegő és a füstgázok 
áramlásának beállítása 

A technológiai levegő elvezetések és az általános 
légkezelést végző rendszerek áramoltatásának igény 
szerinti beállítása megvalósul. Ez magában foglalja ezen 
rendszerek működésének csökkentését vagy leállítását 
munkaszüneti napok vagy üzemleállítások (TMK) esetén. 

Megfelel 

A fajlagos energiafogyasztásra vonatkozó, BAT-
hoz kapcsolódó környezeti teljesítményszintek 
(BAT- AEPL-ek) 

Fém csomagolóanyagok bevonatolása és nyomása: 0,3-
1,5 kWh/m2 nyomott felület. 
A társaság nem üzemeltet ezen pontban felsorolt 
szektorokba tartozó bevonatolási és nyomtatási eljárást. A 
felhasznált – évről-évre csökkenő mennyiségű – alumínium 
alapanyag kizárólag laminálási célokra kerül 
felhasználásra, melynek során műanyag fólia 
nyomathordozóval történő kasírozás történik. Mindezek 
miatt a következtetés nem releváns. 

Nem 
alkalmazott 

Flexográfia és nem kiadvány célú rotációs mélynyomás: 
50-350 Wh/m2 nyomott felület 
 

Számított fajlagos érték:  
15 794 543 000 Wh / 110 950 494 m2 =  142,36 Wh/m2 
 

A számításhoz felhasznált adatok (2023. év): 
• Összes nyomtatott mennyiség: 110 950 494 m2 (lásd: 1. melléklet 
szerinti 2023. évi „Termelési és oldószer-felhasználási adatok”)  
• Elektromos energia felhasználás: 10 112 173 kWh (lásd: „Fajlagos 
energia fogyasztás” 2023. évi adat) 
• Földgáz felhasználás: 568 237 m3 [1 m3=10 kWh] (lásd: „Fajlagos 
energia fogyasztás” 2023. évi adat 

Megfelel 

Vízfelhasználás és szennyvízképződés: 
BAT 20. A vízfogyasztás és a vizes folyamatokból (pl. zsírtalanítás, tisztítás, felületkezelés, nedves mosás) származó 
szennyvízképződés csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az a) technika és az alábbi egyéb technikák megfelelő 
kombinációja. 
Vízgazdálkodási terv és vízellenőrzések A vízgazdálkodási terv készítése a működtetett ISO 14001 

környezeti menedzsment rendszeren belül valósul meg. 
Tartalmazza a társaság tevékenységének fajlagos 
vízfogyasztásának meghatározását és kiszámítását (éves 
teljesítménymutatók (pl. m3/tonna késztermék) 
kidolgozását), valamint az adott időszakokra vonatkozó 
fejlesztési környezeti célkitűzéseket. 

Megfelel 

A vízfogyasztás és a vizes folyamatokból 
származó szennyvízképződés csökkentési 
technikák. 

A társaság nem üzemeltet ezen pontban felsorolt 
szektorokba tartozó bevonatolási eljárást, ezért nem 
releváns 

Nem 
alkalmazott 

Vízbe történő kibocsátások: 
BAT 21. A vízbe történő kibocsátások csökkentése és/vagy a vizes folyamatokból (pl. zsírtalanítás, tisztítás, felületkezelés, 
nedves mosás) származó víz újrafelhasználásának és visszanyerésének elősegítése érdekében alkalmazandó BAT az alábbi 
technikák kombinálása. 
A vízbe történő kibocsátások csökkentése 
és/vagy a vizes folyamatokból származó víz 
újrafelhasználásának és visszanyerésének 
elősegítése érdekében alkalmazandó technikák. 

A társaság nem üzemeltet ezen pontokban felsorolt 
szektorokba tartozó bevonatolási eljárást, ezért nem 
releváns 

Nem 
alkalmazott 
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BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

Hulladékgazdálkodás: 
BAT 22. Az ártalmatlanításra továbbított hulladék mennyiségének csökkentése érdekében alkalmazandó BAT az a) és a b) 
technika, valamint az alábbi c) és d) technika közül az egyik vagy mindkettő. 
Hulladékgazdálkodási terv A hulladékgazdálkodási terv készítése a társaság által 

működtetett ISO 14001 környezeti menedzsment rendszer 
keretein belül valósul meg. Legfőbb célja a 
hulladékkeletkezés minimalizálása, majd másodsorban a 
hulladék újrafelhasználásának, regenerálásának vagy 
hasznosításának elősegítése, végső esetben a hulladékból 
származó energia visszanyerése. Veszélyes hulladék 
esetében a hulladék megfelelő ártalmatlanításának 
biztosítása. Minden eszközzel el kívánja kerülni a társaság 
a tevékenységéből származó hulladékok lerakását. 

Megfelel 

A hulladékmennyiségek nyomon követése A keletkezett hulladékok mennyiségének 
hulladéktípusonként végzett folyamatos nyilvántartása és 
éves összesítése a vonatkozó jogi előírásoknak 
megfelelően megvalósul. A keletkező hulladékok 
oldószertartalmát rendszeres időközönként (legalább 
évente) elemzéssel felülvizsgálják. 

Megfelel 

Oldószerek visszanyerése/ újrafeldolgozása A desztilláló berendezésen a flexo nyomógépek elhasznált 
mosófolyadékai desztillálásra kerülnek és később mosási 
célokra újra felhasználhatók, ezáltal az új beszerzésű 
(vásárolt) oldószerek mennyisége csökkenthető. 

Egyes szennyezett oldószerek külső partner általi 
desztillálása is megvalósul. 

Megfelel 

Hulladékáram-specifikus technikák A nyomógépeken elhasznált mosófolyadékok desztillálásra 
kerülnek ezáltal nem keletkezik szennyezett oldószer, 
hanem a tisztított oldószer ismételten mosási célra 
felhasználható.  

Folyékony nyomdaipari festékek, lakkok, oldószerek 
beszerzése IBC tartályokban vagy hordókban történik, 
melyeket azok kiürítését követően a beszállító részére 
visszajuttatunk újrafelhasználat céljából. 

A folyékony nyomdaipari festékek, lakkok, oldószerek 
kiürült göngyölegeit hulladékgyűjtési és kiszállítási célból 
újrahasználják. 

Megfelel 

Bűzkibocsátás: 
BAT 23. A bűzkibocsátás megelőzése vagy – amennyiben ez nem kivitelezhető – csökkentése érdekében alkalmazandó BAT 
egy bűzszennyezés elleni intézkedési terv kidolgozását, végrehajtását és rendszeres felülvizsgálatát jelenti a 
környezetközpontú irányítási rendszer (lásd: BAT 1) részeként, és foglalja az alábbi elemek mindegyikét. 
A bűzkibocsátás megelőzése vagy – amennyiben 
ez nem kivitelezhető – csökkentése érdekében 
alkalmazandó bűzszennyezés elleni intézkedési 
terv. 

A bűzszennyezés elleni intézkedés a társaság által 
működtetett ISO 14001 környezeti menedzsment rendszer 
keretein belül valósul meg, ahol az intézkedéseket és 
határidőket meghatározó eljárás van hatályban. Az eljárás 
tartalmazza a bűzzel kapcsolatos azonosított 
eseményekre, pl. panaszokra adandó válaszok szabályait 
(külső kommunikáció), valamint a megelőzést és/vagy 
csökkentést szolgáló intézkedések végrehajtásának 
felelősségi és hatásköreit. 

Megfelel 
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2.2. Ágazat specifikus BAT-következtetések 

BAT-következtetés Feltételnek történő megfelelés Értékelés 

1.10. A fém csomagolóanyagok bevonatolására és nyomására vonatkozó BAT-következtetések: 
Az alábbiakban megadott, a fém csomagolóanyagok bevonatolására és nyomására vonatkozó kibocsátási szintek a 2.1. 
szakaszban megadott általános BAT-következtetésekkel együtt alkalmazandók. 
A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a fém csomagolóanyagok bevonatolásából 
és nyomásából származó összes VOC-
kibocsátásra vonatkozóan: 
Az oldószer anyagmérlege alapján számított 
összes VOC-kibocsátás: <1 – 3,5 g VOC/m2 
nyomtatott felület 

A társaság nem üzemeltet ezen pontba tartozó fém 
csomagolóanyagok bevonatolási és nyomtatási eljárást. A 
felhasznált – évről-évre csökkenő mennyiségű – alumínium 
alapanyag kizárólag laminálási célokra kerül 
felhasználásra, melynek során műanyag fólia 
nyomathordozóval történő kasírozás történik. Mindezek 
miatt a következtetés nem releváns. 

Nem 
alkalmazott 

A fenti BAT-AEL helyett alkalmazhatók az alábbi BAT-AEL-ek is: 

A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a fém csomagolóanyagok bevonatolásából 
és nyomásából származó diffúz VOC-
kibocsátásra vonatkozóan: 
Az oldószer anyagmérlege alapján számított 
diffúz VOC-kibocsátás: 
< 1–12 A bevitt oldószer százalékos aránya (%) 

A társaság nem üzemeltet ezen pontba tartozó fém 
csomagolóanyagok bevonatolási és nyomtatási eljárást. A 
felhasznált – évről-évre csökkenő mennyiségű – alumínium 
alapanyag kizárólag laminálási célokra kerül 
felhasználásra, melynek során műanyag fólia 
nyomathordozóval történő kasírozás történik. Mindezek 
miatt a következtetés nem releváns. 

Nem 
alkalmazott 

A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a fém csomagolóanyagok bevonatolásából 
és nyomásából származó, véggázokkal történő 
VOC-kibocsátásra vonatkozóan: 

TVOC: 1-20 mgC/Nm3 

1.12. A flexográfiai eljárásokra és a nem kiadvány célú rotációs mélynyomásra vonatkozó BAT- következtetések: 
Az alábbiakban megadott, a flexográfiai eljárásokra és a nem kiadvány célú rotációs mélynyomásra vonatkozó kibocsátási 
szintek a 2.1. szakaszban megadott általános BAT-következtetésekkel együtt alkalmazandók. 
A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a flexográfiai eljárásokból és a nem 
kiadvány célú rotációs mélynyomásból származó 
összes VOC-kibocsátásra vonatkozóan: 

Az oldószer anyagmérlege alapján számított 
összes VOC-kibocsátás: <0,1–0,3 kg VOC / kg 
bevitt szilárd anyag 

Oldószer anyagmérleg alapján számított összes VOC-
kibocsátás: 
<0,1–0,3 kg VOC / kg bevitt szilárd anyag 
 
Számított fajlagos érték: 
218 830 kg / 1 741 846 kg =  0,126 kg/kg 
 
A számításhoz felhasznált adatok (2023. év): 
• Összes szárazanyag bevitel: 1 741 846 kg, (részletes számítást lásd 
a 2. mellékletben), 
• K6: 105 324 kg (lásd: 2023. évi oldószermérleg) 
• K1: 3 150 kg (lásd: 2023. évi oldószermérleg) 
• K4: 110 356 kg (lásd: 2023. évi oldószermérleg) 

Megfelel 

A fenti BAT-AEL helyett alkalmazhatók az alábbi BAT-AEL-ek is: 

A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a flexográfiai eljárásokból és a nem 
kiadvány célú rotációs mélynyomásból származó 
diffúz VOC-kibocsátásra vonatkozóan: 
 
Az oldószer anyagmérlege alapján számított 
diffúz VOC-kibocsátás:  
A bevitt oldószer százalékos aránya (%)< 1–12% 

Az oldószer anyagmérlege alapján számított diffúz VOC-
kibocsátás:  

a bevitt oldószer százalékos aránya (%)< 1–12% 

Számított diffúz VOC-kibocsátás: 7,56% 

 
A számításhoz felhasznált adatok: 
• Oldószermérleg (2023. év) 

Megfelel 

A BAT-hoz kapcsolódó kibocsátási szint (BAT-
AEL) a flexográfiai eljárásokból és a nem 
kiadvány célú rotációs mélynyomásból származó, 
véggázokkal történő VOC-kibocsátásra 
vonatkozóan: 

TVOC: 1-20 mgC/Nm3 

Véggázokkal történő VOC-kibocsátásra vonatkozóan: 

TVOC: 1-20 mgC/Nm3 

Legutóbbi szennyezőanyag-kibocsátás mérési eredményei: 

• P19 TVOC: 5,93 mgC/m3, 

• P21 TVOC: 2,72 mgC/m3. 
Az értékeléshez felhasznált adatok származása: 
• BM016988 munkaszámú jegyzőkönyv (2021.08.24.) 

Megfelel 
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3. Egyéb vonatkozó BAT – Energiahatékonyság 
 
A Környezetvédelmi és Vízügyi Minisztérium által 2009. évben kiadott „Útmutató az elérhető legjobb technika 
meghatározásához az energiahatékonyság terén” című BREF dokumentum szerint az elérhető legjobb 
technika meghatározása az alábbi szempontrendszer alapján került értékelésre. 
 
3.1. Energiahatékonyság BAT szempontrendszer: 

BAT ajánlás Ajánlásnak történő megfelelés Értékelés 

Energiahatékonysági menedzsment. A vezetőség elkötelezett az energiahatékonyság ügye 
iránt. Az ezirányú fejlesztés folyamatos feladat. Az 
energiahatékonysági terv készítése a működtetett ISO 
14001 környezeti menedzsment rendszeren belül 
valósul meg, mely tartalmazza a társaság 
tevékenységének fajlagos energiafogyasztásának 
meghatározását és kiszámítását (éves 
teljesítménymutatók (pl. kWh/tonna késztermék) 
kidolgozását), valamint az adott időszakokra 
vonatkozó fejlesztési környezeti célkitűzéseket. 
Energia szakreferens megbízása és Energetikai Audit 
jelentés elkészítése megtörtént. 

Megfelel 

A környezeti teljesítmény folyamatos 
javítása. 

A társaság a fajlagos környezeti mutatókat (fajlagos 
energiafogyasztási mutatók) kidolgozta, nyomon 
követi és folyamatosan törekszik a környezeti 
teljesítmény javítására. 

Megfelel 

Energiahatékonyság azonosítása audittal. Energetikai Audit jelentés elkészült. A működtetett 
irányítási rendszerek keretében folytatott auditok 
során vizsgálják az energiahatékonyságot. 

Megfelel 

Energia modellek, mérlegek alkalmazása. A társaság éves rendszerességgel energiamérleget 
készít, és felhasználja azt a folyamatok szervezése 
során. Az energiamérleg és a folyamatok monitoringja 
alapján folyamatosan optimalizálják a felhasználást. 
Az energiamérleg-kimutatás részletesen tartalmazza 
az energiafogyasztást (és –termelést) a források 
típusa szerinti bontásban. 

Megfelel 

Az energiahasznosítás optimalizálási 
lehetőségeinek azonosítása. 

A társaság éves rendszerességgel energiamérleget 
készít, és felhasználja azt a folyamatok szervezése 
során. Az energiamérleg és a folyamatok monitoringja 
alapján folyamatosan optimalizálják a felhasználást. 

Megfelel 

Energiahatékonysági indikátorok 
megállapítása. 

A társaság energiahatékonysági fajlagos mutatókat 
dolgozott ki és ezeket folyamatosan nyomon követi és 
értékeli. 

Megfelel 

Az ágazati, nemzeti vagy regionális 
benchmark értékekkel történő 
szisztematikus és rendszeres 
összehasonlítás. 

Az iparági értékek alapján a társaság rendszeresen 
felülvizsgálja rendszerét. Az értékek az iparágra 
jellemző szintet mutatnak. 

Megfelel 

Az energiahatékonyság optimalizálása új 
létesítmény, egység vagy rendszer vagy 
jelentős felújítás tervezésekor. 

A tervezés során figyelembe veszik az 
energiahatékonyságot.  

Az RTO I. és RTO II. oldószerégető berendezések 
telepítése jelentős energia megtakarítást 
eredményezett a kapcsolt energiatermelésnek (az 
égető berendezéshez csatlakoztatott füstgáz-
termoolaj hőcsere) köszönhetően. 
Legutóbbi célkitűzés: a fűtés- és melegvíz 
szolgáltatás korszerűsítéseként, valamint az 
energiafelhasználási mutatók javításként, a korábbi 

Megfelel 
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BAT ajánlás Ajánlásnak történő megfelelés Értékelés 

tüzelőberendezések lecserélésre kerültek és új 
kondenzációs rendszerű gázkazánok kerültek 
telepítésre. 

Az energia egynél több folyamat vagy 
rendszer közötti használatának 
optimalizálására való törekvés. 

A társaság folyamatosan törekszik az energia 
felhasználás optimalizálására. A kapcsolt 
energiatermelésnek (az égető berendezéshez 
csatlakoztatott füstgáz-termoolaj hőcsere) 
köszönhetően a földgázfelhasználás az optimális 
szinten tartott. Abban az esetben ha a termelés 
folyamatos, jelentős mennyiségű hőenergia 
keletkezik, melyet a társaság felhasználhat a központi 
fűtési rendszereinek működtetéséhez (tervezett 
beruházás). 

Megfelel 

Az energiahatékonyság és az energia 
felhasználó rendszerek terén a 
szakértelem fenntartása. 

A társaság megfelelő szakmai felkészültséggel 
rendelkező munkatársakat alkalmaz. Megfelel 

Hatékony folyamatirányítás. Számítógépes folyamatirányítás működik. Megfelel 

Karbantartás lefolytatása az 
energiahatékonyság optimalizálása 
érdekében. 

Az üzemben a karbantartás rendszeres. 
Megfelel 

Az égetés energiahatékonyságának 
optimalizálása (számítógépes vezérlés, 
hulladékhő felhasználás, tüzelőanyag 
megválasztása). 

Az RTO oldószerégető berendezések égésterei, 
égőegységei és a kapcsolódó berendezések és 
kiegészítő eszközök úgy kerültek méretezésre és 
kialakítása, hogy azzal az égési feltételek 
optimalizálhatók. Az égés paraméterei, úgymint 
nyomás, koncentráció, hőmérséklet és tartózkodási 
idő, folyamatosan ellenőrzött a számítógép vezérelt 
automatikának köszönhetően. Minden adat 
távfelügyelettel is lekérdezhető. Az oldószerégető 
berendezések rendszeres tervezett karbantartása a 
beszállító ajánlásának megfelelően történik meg. A 
kapcsolt energiatermelésnek (az égető 
berendezéshez csatlakoztatott füstgáz-termoolaj 
hőcsere) köszönhetően, a földgázfelhasználás 
optimális szinten tartott. 

Megfelel 

 
 
4. Elérhető legjobb technika összefoglaló értékelése 
 

Összefoglalásképpen megállapítható, hogy a Mondi Békéscsaba Kft. 5600 Békéscsaba, Tevan Andor u. 2. 
szám alatti létesítményben üzemeltetett tevékenység az értékelés összeállításának időpontjában megfelel a 
hazai és nemzetközi BAT előírásoknak, következtetéseknek, irányelveknek és ajánlásoknak. Az üzem 
működése során megfelel az elérhető legjobb technika előírásainak, illetve tevékenységét folyamatosan 
ellenőrzi és fejleszti az ajánlásoknak megfelelően. 
 
 
Békéscsaba, 2024. március 31. 

gpuoul;



Termelési, és oldószerfelahasználási adatok W&H Heliostar I. mélynyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 2 726 082 21 632 376 45 17 188 3 040 30 10 50 5 28 308 2 247 45

2 1 903 358 23 693 330 83 28 573 3 181 30 10 50 5 33 855 3 346 83

3 2 392 447 26 840 281 174 15 355 2 897 30 10 50 5 32 895 1 961 174

4 2 065 407 25 536 407 260 18 317 3 176 30 10 50 5 32 619 2 398 260

5 2 913 013 29 575 218 199 27 008 298 30 10 50 5 37 826 2 934 199

6 2 753 293 29 595 360 202 21 852 3 350 30 10 50 5 37 826 2 713 202

7 2 561 690 19 899 390 155 15 362 1 769 30 10 50 5 25 392 2 015 155

8 2 316 146 21 871 239 144 16 688 2 607 30 10 50 5 28 181 2 038 144

9 3 322 964 39 234 370 159 17 151 9 167 30 10 50 5 48 963 2 543 159

10 2 340 129 22 276 349 199 15 436 3 852 30 10 50 5 28 833 2 085 199

11 3 645 861 37 094 351 213 23 175 1 601 30 10 50 5 44 847 2 749 213

12 1 744 316 19 756 175 124 17 397 12 214 30 10 50 5 31 082 2 525 124

Elszívott levegő mennyiség : 12 000 m3/h

1. melléklet

442 138Oldószerbevitel összesen (kg):

Lakk                        
(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

Lakk oldószer 
tartalma   (%)

13
,4

95
12

,8
89

11
,7

53

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

1,
0

72

0,
0

43

0,
9

58

0,
0

79

0,
7

56

0,
0

52

4,
8

70
4,

6
42

4,
1

87
4,

4
08

0,
8

64

0,
0

63

12
,2

96
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Termelési, és oldószerfelahasználási adatok W&H Heliostar II. mélynyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 1 705 379 13 527 235 28 10 753 1 901 30 10 50 5 17 703 1 405 28

2 2 006 706 24 980 348 88 30 124 3 363 30 10 50 5 35 699 3 529 88

3 2 205 107 24 739 259 160 14 152 2 670 30 10 50 5 30 320 1 808 160

4 1 455 159 17 991 286 183 12 905 3 176 30 10 50 5 23 451 1 735 183

5 1 628 948 16 538 122 111 15 103 167 30 10 50 5 21 152 1 641 111

6 1 922 290 20 663 251 141 15 257 2 339 30 10 50 5 26 410 1 894 141

7 1 673 369 12 999 255 101 10 035 1 156 30 10 50 5 16 588 1 316 101

8 1 300 592 12 281 134 81 9 371 1 464 30 10 50 5 15 824 1 144 81

9 1 859 086 21 950 207 89 9 595 5 129 30 10 50 5 27 393 1 423 89

10 1 686 189 16051 252 143 11 122 2 776 30 10 50 5 20 776 1 503 143

11 2 086 588 21229 201 122 13 263 916 30 10 50 5 25 666 1 573 122

12 1 302 988 14757 131 93 12 996 9 123 30 10 50 5 23 217 1 887 93

Elszívott levegő mennyiség : 12 000 m3/h

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Lakk oldószer 
tartalma (%)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

9,
7

65

0,
7

25

0,
0

60

3,
5

17

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

10
,3

05

0,
8

30

0,
0

34

3,
7

23

Oldószerbevitel összesen (kg): 306 395

8,
5

19

0,
5

53

0,
0

39

3,
0

37

9,
2

14

0,
6

56

0,
0

47

3,
3

06
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Termelési, és oldószerfelahasználási adatok Novoflex I. nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 2 403 956 787 4 192 499 12 573 235 15 2 50 5 2 790 4 455 499

2 2 294 539 1 078 5 075 923 23 694 915 15 2 50 5 5 090 5 595 923

3 2 308 296 1 300 5 189 1 848 15 331 565 15 2 50 5 3 882 5 524 1 848

4 2 707 205 1 466 7 435 2 715 15 459 1 236 15 2 50 5 4 403 7 806 2 715

5 2 871 363 1 072 3 442 1 707 21 458 1 351 15 2 50 5 4 966 3 939 1 707

6 2 356 968 1 224 5 594 1 837 15 966 419 15 2 50 5 3 828 5 934 1 837

7 2 376 816 1 097 6 351 1 596 17 870 1 923 15 2 50 5 4 739 6 805 1 596

8 2 083 397 913 3 779 1 313 13 031 751 15 2 50 5 3 243 4 077 1 313

9 2 241 511 1 174 4 480 1196 10 176 425 15 2 50 5 2 913 4 705 1 196

10 1 669 181 897 4 540 1 507 9 752 390 15 2 50 5 2 555 4 755 1 507

11 3 054 691 1279 5 410 1 900 9 005 530 15 2 50 5 2 895 5 617 1 900

12 1 929 043 1051 3 457 1 377 10 179 1 534 15 2 50 5 3 345 3 737 1 377

Elszívott levegő mennyiség : 4 000 m3/h
Oldószerbevitel összesen (kg): 126 015

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Lakk oldószer 
tartalma (%)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

3,
0

99

4,
1

03

0,
8

61

2,
6

88

3,
5

82

4,
7

99

1,
6

99

3,
3

60

3,
3

14

4,
7

40

1,
2

48

3,
1

01

2,
5

48

4,
0

87

1,
3

86

2,
6

74
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Termelési, és oldószerfelahasználási adatok Novoflex II. nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 1 959 657 642 3 417 407 10 249 191 15 2 50 5 2 275 3 632 407

2 2 164 786 1 017 4 788 871 22 354 863 15 2 50 5 4 802 5 278 871

3 2 049 433 1 155 4 607 1 641 13 612 501 15 2 50 5 3 447 4 904 1 641

4 1 712 490 927 4 703 1 717 9 779 782 15 2 50 5 2 785 4 938 1 717

5 2 247 538 839 2 695 1 336 16 796 1 057 15 2 50 5 3 887 3 084 1 336

6 1 992 762 1 035 4 730 1 553 13 499 355 15 2 50 5 3 237 5 018 1 553

7 1 929 500 891 5 156 1 296 14 507 1 561 15 2 50 5 3 848 5 524 1 296

8 1 415 282 620 2 567 892 8 852 510 15 2 50 5 2 203 2 770 892

9 2 090 931 1095 4 179 1 115 9 493 397 15 2 50 5 2 717 4 389 1 115

10 1 770 666 951 4 816 1 598 10 345 413 15 2 50 5 2 709 5 044 1 598

11 2 117 588 887 3 750 1 317 6 242 367 15 2 50 5 2 007 3 893 1 317

12 1 192 608 650 2 137 851 6 293 948 15 2 50 5 2 068 2 310 851

Elszívott levegő mennyiség : 4 000 m3/h
Oldószerbevitel összesen (kg): 101 361

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

Lakk oldószer 
tartalma (%)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

5,
3

15

6,
9

77

1,
4

74

4,
5

89

4,
8

48

6,
3

79

2,
2

53

4,
4

94

4,
7

55

6,
8

78

1,
7

91

4,
4

75

3,
6

47

6,
0

47

2,
0

25

3,
9

06
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Termelési, és oldószerfelahasználási adatok Miraflex nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 2 291 750 750 3 997 476 11 986 224 15 2 50 5 2 660 4 248 476

2 1 371 658 644 3 034 552 14 164 547 15 2 50 5 3 042 3 345 552

3 200 651 113 451 161 1 333 49 15 2 50 5 337 480 161

4 374 603 203 1 029 376 2 139 171 15 2 50 5 609 1 080 376

5 259 342 97 311 154 1 938 122 15 2 50 5 449 356 154

6 539 942 280 1 282 421 3 658 96 15 2 50 5 877 1 360 421

7 278 600 129 744 187 2 095 225 15 2 50 5 556 797 187

8 411 216 180 746 259 2 572 148 15 2 50 5 640 805 259

9 1 151 361 603 2 301 614 5 227 218 15 2 50 5 1 496 2 416 614

10 757 484 407 2 060 684 4 426 177 15 2 50 5 1 159 2 157 684

11 740 050 310 1 311 460 2 182 128 15 2 50 5 701 1 361 460

12 116 523 63 209 83 615 93 15 2 50 5 202 226 83

Elszívott levegő mennyiség : 5 000 m3/h

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

0,
0

00

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Lakk oldószer 
tartalma (%)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

0,
0

00

2,
8

33

5,
1

43

1,
6

85

3,
2

21

Oldószerbevitel összesen (kg): 35 787
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Termelési, és oldószerfelahasználási adatok DCL-lamináló 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Etil - 
acetát                        

(g/m3)

Etil - 
alkohol                        

(g/m3)

Etoxi - 
propanol                        

(g/m3)

Átlagos 
összes                        

(g/m3)

1 3 918 617 31 044 0 0 0 13 000 0 0 30 1 34 944 130 0

2 3 253 373 40 458 0 0 0 17 000 0 0 30 1 45 558 170 0

3 3 427 524 38 424 0 0 0 17 000 0 0 30 1 43 524 170 0

4 3 050 135 37 667 0 0 0 13 000 0 0 30 1 41 567 130 0

5 2 933 095 29 763 0 0 0 11 000 0 0 30 1 33 063 110 0

6 3 126 275 33 575 0 0 0 13 000 0 0 30 1 37 475 130 0

7 3 610 328 28 006 0 0 0 10 000 0 0 30 1 31 006 100 0

8 2 646 135 24 968 0 0 0 15 000 0 0 30 1 29 468 150 0

9 3 489 314 41 170 0 0 0 17 000 0 0 30 1 46 270 170 0

10 3 394 273 32 275 0 0 0 14 000 0 0 30 1 36 475 140 0

11 2 595 430 26 389 0 0 0 15 000 0 0 30 1 30 889 150 0

12 2 797 015 31 659 0 0 0 12 000 0 0 30 1 35 259 120 0

Elszívott levegő mennyiség : 9 000 m3/h

Összes oldósszer bevitel 2023. év (Heliostar I., II., Novoflex I., II., Miraflex nyomógépek és DCL lamináló):

kg

Összes nyomtatott felület 2023. év (Heliostar I., II., Novoflex I., II., Miraflex nyomógépek):

m2
110 950 494

1 458 865

Oldószerbevitel összesen (kg): 447 168

Etoxi - 
propanol                        

(kg)H
ó

na
p Laminált 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Ragasztó                        
(kg)

Festék oldószer 
tartalma (%)

Ragasztó 
oldószer 

tartalma (%)

Összes oldószer bevitel                            
(kg)

3,
8

55

0,
0

00

4,
0

05

Bevitt koncentráció                                      

(g/m3)

11
,5

22

0,
0

44

0,
0

00

10
,5

48

0,
0

42

0,
0

00

3,
5

30

12
,3

70

0,
0

41

0,
0

00

4,
1

37

11
,9

68

0,
0

47
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Termelési, és felhasználási adatok W&H Heliostar I. mélynyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 2 726 082 17 188 3 040 70 90 50 95 13 552 18 357 0

2 1 903 358 28 573 3 181 70 90 50 95 21 592 28 738 0

3 2 392 447 15 355 2 897 70 90 50 95 12 197 16 572 0

4 2 065 407 18 317 3 176 70 90 50 95 14 410 19 503 0

5 2 913 013 27 008 298 70 90 50 95 19 055 24 590 0

6 2 753 293 21 852 3 350 70 90 50 95 16 971 22 849 0

7 2 561 690 15 362 1 769 70 90 50 95 11 638 15 506 0

8 2 316 146 16 688 2 607 70 90 50 95 12 985 17 496 0

9 3 322 964 17 151 9 167 70 90 50 95 16 589 24 145 0

10 2 340 129 15 436 3 852 70 90 50 95 12 731 17 552 0

11 3 645 861 23 175 1 601 70 90 50 95 17 023 22 378 0

12 1 744 316 17 397 12 214 70 90 50 95 18 285 27 261 0

Oldószer anyagmérleg alapján számított szilárd anyag bevitel 2023. év

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)

Lakk 
szárazanyag 
tartalma (%)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Lakk                        
(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)

2. melléklet

Mondi Békéscsaba Kft.

441 974Szárazanyag bevitel összesen (kg):
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Termelési, és felhasználási adatok W&H Heliostar II. mélynyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 1 705 379 10 753 1 901 70 90 50 95 8 478 11 484 0

2 2 006 706 30 124 3 363 70 90 50 95 22 768 30 306 0

3 2 205 107 14 152 2 670 70 90 50 95 11 241 15 273 0

4 1 455 159 12 905 3 176 70 90 50 95 10 622 14 632 0

5 1 628 948 15 103 167 70 90 50 95 10 656 13 751 0

6 1 922 290 15 257 2 339 70 90 50 95 11 849 15 953 0

7 1 673 369 10 035 1 156 70 90 50 95 7 603 10 130 0

8 1 300 592 9 371 1 464 70 90 50 95 7 292 9 825 0

9 1 859 086 9 595 5 129 70 90 50 95 9 281 13 508 0

10 1 686 189 11 122 2 776 70 90 50 95 9 173 12 647 0

11 2 086 588 13 263 916 70 90 50 95 9 742 12 807 0

12 1 302 988 12 996 9 123 70 90 50 95 13 659 20 363 0
Szárazanyag bevitel összesen (kg): 313 043

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)Etil - 

acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)

Lakk 
szárazanyag 
tartalma (%)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)
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Termelési, és felhasználási adatok Novoflex I. nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 2 403 956 12 573 235 85 98 50 95 10 805 12 545 0

2 2 294 539 23 694 915 85 98 50 95 20 597 24 089 0

3 2 308 296 15 331 565 85 98 50 95 13 314 15 561 0

4 2 707 205 15 459 1 236 85 98 50 95 13 758 16 324 0

5 2 871 363 21 458 1 351 85 98 50 95 18 915 22 312 0

6 2 356 968 15 966 419 85 98 50 95 13 781 16 045 0

7 2 376 816 17 870 1 923 85 98 50 95 16 151 19 339 0

8 2 083 397 13 031 751 85 98 50 95 11 452 13 484 0

9 2 241 511 10 176 425 85 98 50 95 8 862 10 376 0

10 1 669 181 9 752 390 85 98 50 95 8 484 9 927 0

11 3 054 691 9 005 530 85 98 50 95 7 919 9 328 0

12 1 929 043 10 179 1 534 85 98 50 95 9 419 11 433 0

Festék                        
(kg)

Lakk 
szárazanyag 
tartalma (%)

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Lakk                        
(kg)

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)

Szárazanyag bevitel összesen (kg): 334 221

Etoxi - 
propanol                        

(kg)
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Termelési, és felhasználási adatok Novoflex II. nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 1 959 657 10 249 191 85 98 50 95 8 807 10 225 0

2 2 164 786 22 354 863 85 98 50 95 19 432 22 727 0

3 2 049 433 13 612 501 85 98 50 95 11 821 13 816 0

4 1 712 490 9 779 782 85 98 50 95 8 703 10 326 0

5 2 247 538 16 796 1 057 85 98 50 95 14 805 17 464 0

6 1 992 762 13 499 355 85 98 50 95 11 652 13 566 0

7 1 929 500 14 507 1 561 85 98 50 95 13 111 15 700 0

8 1 415 282 8 852 510 85 98 50 95 7 779 9 159 0

9 2 090 931 9 493 397 85 98 50 95 8 268 9 680 0

10 1 770 666 10 345 413 85 98 50 95 9 000 10 530 0

11 2 117 588 6 242 367 85 98 50 95 5 489 6 466 0

12 1 192 608 6 293 948 85 98 50 95 5 823 7 068 0

Lakk 
szárazanyag 
tartalma (%)

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)Etil - 

acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)H

ó
na

p Nyomott 
mennyiség     

(m2)

Szárazanyag bevitel összesen (kg): 271 419
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Termelési, és felhasználási adatok Miraflex nyomógép 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 2 291 750 11 986 224 85 98 50 95 10 300 11 959 0

2 1 371 658 14 164 547 85 98 50 95 12 313 14 400 0

3 200 651 1 333 49 85 98 50 95 1 158 1 353 0

4 374 603 2 139 171 85 98 50 95 1 904 2 259 0

5 259 342 1 938 122 85 98 50 95 1 708 2 015 0

6 539 942 3 658 96 85 98 50 95 3 157 3 676 0

7 278 600 2 095 225 85 98 50 95 1 893 2 267 0

8 411 216 2 572 148 85 98 50 95 2 260 2 661 0

9 1 151 361 5 227 218 85 98 50 95 4 552 5 330 0

10 757 484 4 426 177 85 98 50 95 3 851 4 506 0

11 740 050 2 182 128 85 98 50 95 1 919 2 260 0

12 116 523 615 93 85 98 50 95 569 691 0
98 960

H
ó

na
p Nyomott 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)

Szárazanyag bevitel összesen (kg):

Lakk 
szárazanyag 
tartalma (%)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

Festék                        
(kg)

Lakk                        
(kg)

gpuou|\
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Termelési, és felhasználási adatok DCL-lamináló 2023. év:

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        

(%)

Etil - 
alkohol                        

(%)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)

1 3 918 617 0 13 000 0 0 70 99 9 100 12 870 0

2 3 253 373 0 17 000 0 0 70 99 11 900 16 830 0

3 3 427 524 0 17 000 0 0 70 99 11 900 16 830 0

4 3 050 135 0 13 000 0 0 70 99 9 100 12 870 0

5 2 933 095 0 11 000 0 0 70 99 7 700 10 890 0

6 3 126 275 0 13 000 0 0 70 99 9 100 12 870 0

7 3 610 328 0 10 000 0 0 70 99 7 000 9 900 0

8 2 646 135 0 15 000 0 0 70 99 10 500 14 850 0

9 3 489 314 0 17 000 0 0 70 99 11 900 16 830 0

10 3 394 273 0 14 000 0 0 70 99 9 800 13 860 0

11 2 595 430 0 15 000 0 0 70 99 10 500 14 850 0

12 2 797 015 0 12 000 0 0 70 99 8 400 11 880 0

Összes szárazanyag bevitel 2023. év (Heliostar I., II., Novoflex I., II., Miraflex
nyomógépek és DCL lamináló):

kg

Ragasztó 
szárazanyag 
tartalma (%)

Összes szárazanyag bevitel                            
(kg)

Festék                        
(kg)

Ragasztó                        
(kg)

Etoxi - 
propanol                        

(kg)H
ó

na
p Laminált 

mennyiség     

(m2)

Etil - 
acetát                        
(kg)

Etil - 
alkohol                        

(kg)

Szárazanyag bevitel összesen (kg): 282 230

Festék 
szárazanyag  
tartalma (%)

1 741 846

gpuou|\
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 Dátum: 2025.02.28. Megnevezés:                Áttekintő helyszínrajz 
HRSZ: 6139/2 

Méretarány: arányhelyes Helyszín:                         Mondi Békéscsaba Kft. 
5600 Békéscsaba, Tevan A. u. 2. Szerk.: Kővágó Zsolt 

 



S
za

g
vØ

d
e
lm
i h

a
tÆ
ste
rü
le
t h

a
tÆ
ra
 R
 =
 3
0
0
 m

Övezeti betßjel Øs technikai kód

37

Gipe-4

SZ - 30 % - 6,0 m - 8000

M = 1 : 8000

www.bekescsaba.hu

5600 BØkØscsaba, Szent IstvÆn tØr 7.

BØkØscsaba Megyei Jogœ VÆros ÖnkormÆnyzata 

TELEPÜLÉSRENDEZÉSI TERVE

BÉKÉSCSABA MEGYEI JOGÚ V`ROS

SZAB`LYOZ`SI TERV 

max. Øp. magassÆg - min. telekterület m2
     beØpítØsi kód - max. beØpítØsi % -

ÉpítØsi övezet jele (a fogalmak meghatÆrozÆsa a HÉSZ-ben)

FeltØtel teljesítØse esetØn beØpíthetı terület

BeØpítØsre szÆnt terület hatÆr

SzabÆlyozÆsi vonal 1

SzabÆlyozÆsi vonal 2

SzabÆlyozÆsi szØlessØg (m)

Övezet hatÆr

ÉpítØsi hely hatÆra

Közœt, vasœt vØdısÆv hatÆra

RepülØsi akadÆlysík hatÆra

EgyØb közœt, dßlıœt

Vasœti közlekedØsi terület

Tó, vízfolyÆs, csatorna MßemlØki környezet hatÆra

Helyi ØrtØkvØdelmi terület hatÆr

RØgØszeti lelıhely hatÆra, jele

MßemlØk

Helyi vØdett mßvi ØrtØk

VØdendı utcakØp

OrszÆgosan vØdett kunhalom

IgazgatÆsi terület hatÆra

Belterület hatÆr

HonvØdelmi egyeztetØsi terület

BeültetØsi kötelezettsØgß terület

Helyi vØdett egyedi termØszeti ØrtØk

Helyi vØdett fasor

Helyi termØszetvØdelmi terület hatÆra

Nem közlekedØsi cØlœ közterület

Jelentıs fasor (œt, vasœt, vízfolyÆs kísØrı növØnyzet)

Gyßjtı- Øs magasabb rendß œt

Gyalogos vagy gyalogos-kerØkpÆros aluljÆró

 aluljÆró
Tervezett gyalogos vagy gyalogos-kerØkpÆros

`rvízvØdelmi mß vØdısÆv hatÆra (beØpíthetısØgre vonatkozóan)

`rvízvØdelmi mß vØdısÆv hatÆra (anyagnyerıhelyre vonatkozóan)
2018.03.10.Natura 2000 terület Øs hatÆra

Puffer terület

Katonai vØdıterület

VeszØlyessØgi övezet

A tØrkØp Ællami alapadatokat tartalmaz.
hivatalos eljÆrÆsban nem hasznÆlható fel!
A tØrkØp tÆjØkoztató jellegß, mÆsolata semmilyen

A telek Øpülettel nem beØpíthetı rØsze
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Létrehozta: Balogh Péter
Módosítás oka: -

Ellenőrizte: Skaliczki Dóra
MONDI Békéscsaba Kft. Nyomtatás csarnok - Üveg- és keményműanyag térkép

Dátum: 2025/01/10

M
M

M M M M M

M M M M
M M M M

M M M MM M M M

M

M

M

M

M

M

M

M

panorámatükör

rezsianyag-automata

UIIIUQ
2 =-ETET 1:

========="11

I4»= fii‘Auoafiwu

iiiii
E:77'

_§ Q‘
~1;41A

100415
zzzzzz11

El_

W

68— Mifi

_4[H]

_l\Oa222

WUUU@i

FVI

‘3

‘WE?,1‘i1="1 i mil/’" : ifI
W/Ill

““’°°’°"“Z11A'1s;2!@|§:rii/'' |LIJkIJ11l'l‘i'i*»2
§.e.e.e.2.@.@.@.@.e7

._'!!'""!!i1Wlugggglllli/ 1-:r'|1-F‘-"-“U1/1UJ_ 2\
\’\

3I 3

1

\1\1
"4/17/4

1II’ llli, 111/, 2..£2111, \l_5!!1j:|||||||||1|1iiiiiii
4I1L4I4_I%;_='-'1

/1’-1/41-I1EN
iQ,\/4.

Ujjjjj

77wwa
Emflleltl

I_KI|1 V9
_‘Zi
4511111_
‘£1

X01014M'?’
—=,;mI Er"‘“_'Ii;
1025-2'*1
_1§@¢\_iJIW1

Z41[W
10

g 

Q

E“!-

I1E1
12

I2

121,Z

E.

012113:|

E?El_:O

|puou|;

U
EH

K111 1
TjO

I11
\

\ J ZS

\
'17Vmjjjj 7 ///W;

_gwiiWMg
L1!!U1»|I|I I|If;E5J?aZ|'-1::

|_///////////////////_|W/////////////////Ivii

/

/'1

GL1 /’\

~~~~~"*1////"E/7/$/////////////A3__

\\

7/

M11§flY1A|7“l“Y1
~w<.~;11U OAON

-11-

01'\_|\
><]Tj

/

L

-1-Ein-

--'--_-'5,,-1-'-
55I:ifiRifigififiififliflfiififiiflfilfifiififlIEHL

III, /1%////////////////Ll //////////////‘I

—=| -Q‘IIE§

%EE
I‘::::

-

4||1==
4 -numu-I

IIIIIIIIIN|:|llllllllll llllllgllgll§::!IIIIII
q.YIII'§$$1IIIAIF

ilnnIfll"-iii"1ifini'Tnifi‘FiF1 -ml‘-.1!"H1:-.2111.....1H.;...1flmin:
1//2/441/I/1414441//flu

__._--_--_-_--_--------I
L/_4L!///!L1Ll£!£l1¥4C|4 \

7-IE“1% //A/A////AA/A/A/A/I////////////////Ll
 .—1

|:|:|1.1|:11Ea:@@IE11GL1:11%111E54?

mlwflgrgim/4W__~— ED@

1/: N

0
*1o
1*<
01/1

TE uil,5

22
a
§<O
0O

>>r
1*
—4

222%



Létrehozta: Balogh Péter
Módosítás oka: -

Ellenőrizte: Skaliczki Dóra
MONDI Békéscsaba Kft. Lamináló Csarnok és Pihentető Helyiség - Üveg- és keményműanyag térkép

Dátum: 2022/09/22
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Létrehozta: Balogh Péter
Módosítás oka: emelőgép parkoló- és töltőpontok megjelenítése; közlekedési útvonalak módosulása.

Ellenőrizte:Tóth András Tamás
MONDI Békéscsaba Kft. Vágás, Woven és Totani csarnok - Közlekedési Útvonalak & Emelőgép Parkoló- és Töltőpontok

Dátum: 2024/07/02
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Létrehozta: Balogh Péter
Módosítás oka: -

Ellenőrizte: Skaliczki Dóra
MONDI Békéscsaba Kft. Tasakgyártás csarnok - Üveg- és keményműanyag térkép

Dátum: 2025/01/10
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P18 Viessmann Vitocrossal 200 II. kazán kéménye
P19 RTO 0430 típusú regeneratív utóégető
         berendezés kürtője 
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1. Hatásterület lehatárolás 
 
A helyhez kötött pontforrás hatásterületének meghatározás: a vizsgált pontforrás 
körül lehatárolható azon legnagyobb terület, ahol a pontforrás által maximális 
kapacitáskihasználás mellett kibocsátott légszennyező anyag terjedése következ-
tében a légszennyező pontforrás környezetében a talajközeli és magaslégköri me-
teorológiai jellemzők mellett, a füstfáklya tengelye alatt a vonatkoztatási időtar-
tamra számított várható talajközeli levegőterheltség-változás 
a) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) légszennyezettségi határérték 10%-ánál 
nagyobb, 
b) a terhelhetőség 20%-ánál nagyobb, 
c) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) maximális érték 80%-ánál nagyobb, vagy 
d) szagvédelmi hatásterület meghatározása esetén a tervezési irányértékkel 
egyenlő vagy annál nagyobb; 
Légszennyezőanyag-kibocsátó források hatásterületének meghatározása a 
306/2010. (XII.23.) Korm. rendelet és a 4/2011. (I. 14.) VM rendelet szerinti. 
Számításokat az Aircalc 5 szoftverrel végeztük. A szoftver az MSZ 21459 és az 
MSZ 21457 szabványsorozat felhasználásával készült.  
 
Hatásterület meghatározását két jogszabály is rögzíti: a 314/2005. (XII. 25.) 
Korm. rendelet 7. számú melléklete és a 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet, 2. 
§ 14. pontja. 
 „Összesített” levegőtisztaság-védelmi hatásterület definícióját, illetve számítási 
módját, azonban egyik jogszabály sem tartalmazza. Ennek következtében a hazai 
gyakorlatban alkalmazott terjedési modellező szoftverekben sem érhető el ilyen 
opció. 
A 314/2005. Korm. rendelet 7. számú melléklete szerint: 2. A közvetlen hatások 
területei azok ahol  
a) a kibocsátás még észlelhető és feltehetően változást okoz az érintett környezeti 
elem állapotában 
A 306/2010. Kormányrendelet nem összevont, hanem egyedi forrásokra hatá-
rozza meg a hatásterület mértékét, mely számolható és konkrét értéket reprezen-
tál. 
A 314/2005. Korm. hatásterület definíciójában az azonban „még észlelhető” fel-
tétel, nem számszerű érték. Meghatározásánál figyelembe kell venni, hogy az 
„észlelés” nem szubjektív érzékelésre, hanem objektív meghatározásra (mérésre) 
vonatkozik. 
 
Ez a feltétel a 6/2011. (I. 14.) VM rendelet 8. melléklet 1.3 pontja alapján értel-
mezhető. A mérések bizonytalanságát úgy kell értelmezni, hogy az az adott határ-
érték tartományában alkalmazandó. PM10 esetében a mérés megengedett mérési 
bizonytalansága 25%, ezért az értékintervallum ± 12,5 ug/m3. 
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Amennyiben a terhelésnövekedés mértéke nagyobb, mint 12,5 ug/m3, akkor az a 
távolság tekinthető a hatásterület maximális mértékének ahol a szennyezőanyag 
koncentrációja ezen érték alá csökken. Ettől kisebb terhelésnövekedést méréssel 
nem lehet megkülönböztetni. 
 
A terület domborzati jelleg: sík terület. Az érdességi paraméter értéke Zo = 1,5 
m. A léghőmérséklet értéke az átlagos forrás magasságában, 284 Ko. Domborzat 
default értéke 10 méter. Kritikus szélsebesség 3,0 m/s. A kistérségre vonatkozó 
iránygyakorisági eloszlás alapján az adatokat az alábbi két ábra szemlélteti. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
          Szélirány gyakoriság %                                Sebesség iránymegoszlása m/s 
 
Éves gyakoriság eloszlása döntően É-D-i, a K-NY-i irányú szelek gyakorisága 
alacsony. A talaj közeli szélsebesség kb. 3,0 m/s. A stabilitási kategóriák között 
a semleges légállapot a jellemző 
A korábbi emisszió mérések szerint a technológiához kapcsolódó pontforráso-
kon keresztül csak szilárd anyag kibocsátás volt mérhető, más anyag, szerves 
vegyületet nem volt kimutatható.  
A hatásterület meghatározásánál a levegőterheltségi szint határértékeiről és a 
helyhez kötött légszennyező pontforrások kibocsátási határértékeiről szóló 
4/2011. (I. 14.) VM rendeletben meghatározott egészségügyi határértéket vettük 
figyelembe  
 
 
Összevont hatásterület 
 
A hatásterület számító programokat az egyedi forrásokra (pont, diffúz, vonal), a 
legnagyobb távolságot kijelölő szennyezőanyagra vonatkozóan dolgozták ki. 
Összeadódó szennyező komponensekre ilyen kidolgozott módszer nem áll ren-
delkezésre. 
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A TRANSZMISSZIÓ 1.1 modellező szoftver bemenő adatkorlátja miatt jelen 
esetben nem alkalmazható. Az összeadódott hatásterület meghatározásánál a 
„HATÁSTÁVOLSÁG” program leírásában javasolt közelítő módszert alkal-
maztuk.  
 
Eszerint: egymáshoz közeli források esetén a térfogatáramok (m3/h), az emisz-
sziók (g/h) és a keresztmetszetek (m2) összeadódnak, a kibocsátási magasságok 
(m), valamint a véggáz kilépési hőmérsékleteknek az átlagát kell venni. 
 
Az adatokat a LAL bejelentő és az emisszió mérési jegyzőkönyvek alapján állí-
tottuk össze  
 
Pontforrások adatai 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P32 magassága 10 m, kibocsátó felület 0,28 m2 
 
 
 
P17 módosított magasság: 5,35 m, és kibocsátó felület 0,075 m2 

P18 módosított magasság: 5,35 m, és kibocsátó felület 0,075 m2 

P37 magasság: 6 m, kibocsátó felület 0,0123 m2 

P38 magasság: 7,36 m, kibocsátó felület 0,075 m2 
 
 
 

Összevont hatásterületek 
 
Kigyűjtöttük az azonos szennyező anyagot kibocsátó pontforrásokat és leírt mód-
szerrel meghatároztuk a súlyponti koordináták szerinti hatásterületeket. Csak azo-
kat a szennyezőket vettük figyelembe, melyek legalább két pontforrást érintenek. 
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Szén-monoxid (határérték 10 000 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,24 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,52 1,227 13 68,6 
P14 420 0,0006 0,12 14 195 

P17 505 0,0067 0,075 5,35 106 

P18 406 0,0077 0,075 5,35 93,6 

P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P22 1122 0,004 0,031 5 31,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 
P38 505 0,0067 0,075 7,36 106 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

71098 786,7 2,96 7,8 67,6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 407 méter.  



 
 
 

6 

Nitrogén-dioxid (határérték 100 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 < kh. 0,985 12 70,1 

P21 31945 < kh. 1,227 13 68,6 
P14 420 0,0301 0,12 14 195 
P17 505 0,0491 0,075 5,35 106 
P18 406 0,0363 0,075 5,35 93,6 
P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 < kh. 0,2 6 32,5 
P22 1122 < kh. 0,031 5 31,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 
P38 505 0,0491 0,075 7,36 106 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

71098 164,6 2,96 7,8 67,6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 408 méter.  
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PM10 (határérték 50 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P26 900 0,0003 0,08 6 30,6 
P27 2218 0,003 0,2 6 28,5 
P28 2038 0,002 0,2 6 28,5 
P20 2796 0,01 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P23 635 0,003 0,031 5 41,1 
P32 1270 < kh. 0,28 9,6 29,1 
P33 2430 < kh. 0,28 9,6 25,1 
P34 2690 < kh. 0,20 8,1 25,4 
P35 963 0,001 0,031 6 27,8 
P36 623 0,001 0,031 6 26,8 
P37 623 0,001 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

17446 22,3 1,64 6,9 29,1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „A” feltétel esetén: 31 méter.  
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Etil-alkohol (tervezési irányérték 5000 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,03 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,02 1,227 13 68,6 
P20 2796 0,01 0,096 8 27 
P29 260 0,001 0,2 6 32,5 
P35 963 0,001 0,031 6 27,8 
P36 623 0,001 0,031 6 26,8 
P37 623 0,001 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

68140 64 2,58 8,1 39,9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 97 méter. 
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Etil-acetát (tervezési irányérték 100 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P19 30930 0,3 0,985 12 70,1 

P21 31945 0,13 1,227 13 68,6 
P20 2796 0,05 0,096 8 27 
P29 260 0,02 0,2 6 32,5 
P35 963 0,02 0,031 6 27,8 
P36 623 0,004 0,031 6 26,8 
P37 623 0,004 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

68140 528 2,58 8,1 39,9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „A” feltétel esetén: 209 méter. 
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Di-izocianátok (tervezési irányérték 2 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P26 900 0,000003 0,08 6 30,6 

P27 2218 0,000007 0,20 6 28,5 

P28 2038 0,000003 0,20 6 28,5 

P32 1270 0,00073 0,13 9,6 29,1 
P33 2430 0,00017 0,13 9,6 25,1 
P34 2690 0,00012 0,24 8,1 25,4 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

11 546 1,03 0,98 7,6 27,9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 39 méter. 
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Kén-dioxid (határérték 250 ug/m3) 
 

Pontforrás 
Térfogatáram 

m3/h 
Tömegáram 

kg/h 
Felület 

m2 
Magasság 

m 

Hőmér-
séklet 

C° 

P20 2796 < kh. 0,096 8 27 
P29 260 0,01 0,20 6 32,5 
P35 963 < kh. 0,031 6 27,8 
P36 623 < kh. 0,031 6 26,8 
P37 623 < kh. 0,0123 6 26,8 

 
Összesített adatok: 
 

Térfogatáram Tömegáram 
Keresztmetszet 

metszet 
Kibocsátási 
magasság 

Hőmérséklet 

m3/h g/h m2 m C° 

5265 10 0,37 6,4 28,2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Összevont hatásterület „C” feltétel esetén: 33 méter. 
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A legnagyobb hatásterületet a nitrogén-dioxidnak kibocsátás okozza, mértéke 
408 méter. A második legnagyobb hatásterülete a szén-monoxidnak van: 407 
méter. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hatásterületek összefoglaló táblázata 
 
 

 
Feltétel 

Maxi-
mum 

Helye 
Hatásterü-

let 
Szennyező ug/m3 m m 

Szén-monoxid "C" 5,28 255 407 

Nitrogén-dioxid "C" 1,10 255 408 

PM10 "C" 5,02 22 31 

Etanol "C" 3,7 61 97 

Etil-acetát "A" 30,5 61 209 

Di-izocianátok "C" 0,215 25 39 

Kén-dioxid "C" 2,77 21 33 
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Az érintett ingatlanok helyrajzi számai e-közmű alapján: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ÉRINTETT HELYRAJZISZÁMOK: 
Hrsz.: 6120/3; 6132; 6128; 6130; 6131; 6134; 6135; 6129/1; 6129/2; 6129/3; 0604/20; 0604/19; 
0604/18; 0604/17; 0604/16; 0604/15; 0604/9; 0604/8; 0604/7; 0604/26; 0604/24; 0604/22; 
0604/13; 0604/2; 0604/21; 0604/23; 0604/25; 0607/1; 0607/2; 0614/20; 0614/21; 0614/22; 
0614/23; 0614/12; 0614/14; 0614/16; 0614/9; 0614/11; 0614/13; 0614/15; 0614/17; 0614/19; 
0614/18; 6141/1; 6141/2; 6143; 6144/5; 6144/25; 6144/24; 6144/14; 6144/8; 6144/16; 6144/10; 
6144/18; 6144/17; 6144/19; 6144/20; 6144/21; 6144/22; 6144/29; 6144/9; 6144/28; 6144/6; 
6144/26; 6144/27; 6147/17; 6147/27; 6147/8; 6152; 6153; 6157; 6155/1; 6155/5; 6155/6; 
6185/10; 6185/6; 6183; 6185/7; 6182; 6185/8; 6181; 6180; 6179/1; 6179/2; 6175/7; 6178; 
6176/2; 6175/13; 6175/12; 6158; 
 
 
Békéscsaba, 2023. március 20. 
 
 

 
   Jerszi László 

levegőtisztaság-védelmi szakértő 
K-L 10-0336/2023.  
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Létrehozta: Balogh Péter
Módosítás oka: -

Ellenőrizte: Pándi Gábor
MONDI Békéscsaba Kft. - Külső Hulladéktároló Pontok

Dátum: 2022/04/19
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1.

6. 7.

2.

8.
5.

4.

3.

Települési szilárd (kommunális) hulladék gyűjtő konténer
2. Települési szilárd (kommunális) hulladék gyűjtő konténer

8. Települési szilárd (kommunális) hulladék gyűjtő konténer

3. Szélhulladék konténer
4.

Nem veszélyes termelési hulladék előkészítő
6. Veszélyes hulladék üzemi gyűjtőhely
7. Nem veszélyes hulladék üzemi gyűjtőhely

Szélhulladék konténer
5.







Az ügyfélszolgálat és a szolgáltatás elérhetőségei


Telefon: Magyarországról: 1818        Külföldről: +36 1 550 1858
Honlap: https://szeusz.gov.hu/szeusz/avdh      E-mail: 1818@1818.hu


https://magyarorszag.hu/szuf_kapcsolat
Hibabejelentés az év minden napján 0-24 óra között lehetséges


I G A Z O L Á S


Ezt az elektronikus dokumentumot az azonosításra visszavezetett dokumentumhitelesítés (AVDH)
szolgáltatás  keretében  az  IdomSoft  Zrt.  –  mint  Szolgáltató  –  elektronikus  bélyegzővel  és
időbélyegzővel látta el.


A Szolgáltató  az AVDH-t  a  digitális  államról  és a  digitális  szolgáltatások nyújtásának egyes
szabályairól szóló 2023. évi CIII. törvény 119. § (2) bekezdés alapján,  a 2024. augusztus 31-én
hatályos, az elektronikus ügyintézés és a bizalmi szolgáltatások általános szabályairól szóló 2015.
évi CCXXII. törvény szerint nyújtja.


A szolgáltatásra vonatkozó részletes tájékoztató elérhető a Szolgáltató honlapján:
https://szeusz.gov.hu/szeusz/avdh.


A Szolgáltató a Központi Azonosítási Ügynökön (KAÜ) keresztül elérhető azonosítási szolgáltatást
vette igénybe annak megállapítására, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum KOVÁCSNÉ
HRABOVSZKI ERIKA ügyféltől származik.


Az azonosítás időpontja: 2025.03.05. 13.12.55


Az azonosított ügyfél adatai:


Születési név: HRABOVSZKI ERIKA
Születési hely: GYULA
Születési dátum: 1974.08.24.
Anyja neve: KÁRNYÁCZKI ZSÓFIA


Ez az elektronikus dokumentum két, egymástól elválaszthatatlanul összetartozó részből, az eredeti dokumentumból és záradékból áll.
Az Igazolás című jelen záradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A záradék olvasható szöveges formában rögzíti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus aláírással való ellátásának körülményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.



https://magyarorszag.hu/avdh
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