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1. Levegdtisztasag-védelmi szempontbol:

1) Pontositsa a technoldgiai folyamatot, ahol lehet adja meg a technoldgiahoz tartozo

berendezések tipusat és teljesitményét.

Kezdetben napi 20 tonna alapanyag beérkezése varhatd, mely naponta 1
kamion.

A napi gyartasi kapacitas kezdetben: 15 tonna /nap termelés, mely
megrendelés fliggvényében ndéhet. A jelenlegi elézetes ajanlatok alapjan a
fentiekben meghatarozott mennyiséget fogja gyartani a cég.

A kovacs uzemben 10 gép Uzemelésével kezdik a termelést.

- 2db Flrészgép (Amada, 150 és 100 —as méret()
- 2 db ExcenterPrés 1600 t,

- 1db Excenterprés 2500t

- 1db Excenterprés 1000t

- 4db ExcenterPrés 250 t.

- 2 db Revétlenitd gép

- 1dbfoldgaz tiizelésli kemence

- 4 dbIndukcids elédmelegitégép

A darabolt terméket Indukcids elé melegitégépen 1050 C-ra melegitik, ezutan az
Excenterprésen melegen préselik a munkadarabot. (A préselés utan a
présszerszamot grafitos vizzel h(tik.) A préselt munkadarab alakjat a kovetkezé
250 t-as gépen préselik, a harmadik présgép pedig a lyukasztds, sorjak
eltavolitasat végzi.

1. Flrészgép - alapanyag darabolas,

- CM100illetve CM 150-es Flrészgépen

- Amada tip. flrészgépek, 150 és 100 —as méret(i munkadarabok darabolasat
végzi altalaban 6 m hosszu anyagokbdl. Darabolas utan, a végleges méretre
darabolt alapanyagot ladaba, tarold polcra helyezik.
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A munkadarabokat zommel elémelegitett allapotban munkaljak meg.
Indukcios Hevitégép:

a méretre vagott munkadarabot elémelegitik 1100 — 1200 C-ra, majd a melegen
préselés kovetkezik, a 2500 t-as Excenter prés alkalmazasaval. A préselés utan

a présszerszamot grafitos vizzel h(tik, illetve a grafit a formaelvalasztasra szolgal.
2.

KB8544 Excenter Présgép (forrdsajtolashoz) 25000 KN (2500 t) fekete — és
szinesfémekbdl készult termékek gyartasara alkalmas.

A Présgép 1986-ban készlilt.
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Gyari nyilvantartas szama: 24
Zaj kibocsatasi érték : nincs meghatarozva.

3. KA 2534 modell prés - kilonbozé hidegsajtolasi miveletek végrehajtasara
szolgal
Gyari szam: 784, Gyartasi év: 1962

4. 250 tonna nyomoé erejii excentrikus prés zart mikodésl - kilonbozé
hidegsajtolasi miveletek végrehajtasara lemeztermékekbdl. Lyukasztast, szélek
levagdsat végzi.

5. AKB9534 modell prés -forrd és hideg allapotban torténé vagasra, kovacsolt
darabok sorjazasara alkalmas, amelyek excentrikus forrd sajtolégépeken, sajtold
kalapacsokon és egyéb berendezéseken készlilnek.

6. 1600 tf Er6s Specialis Excentrikus Forro Bélyegz6 Prés K04.038.842 tip.
1600 nyomo erejli excenteres forré specialis prés a fekete és szinesfém darabok
eléallitasara szolgal, nagy teljesitményd.
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Az 1600 t Excentrikus Forré Prés a 2500 t-assal azonos moédon mukodik.
El6melegitd berendezés utan az 1600 tf Forrd Présen préselik az anyagot, majd a
250 t-as Lyukaszto présen a sorjakat tavolitjak el.

Lyukasztoprés: a termék végleges alakjanak kialakitasat végzi.

A technologia soran keletkez6 felesleges széleket, sancokat stb. a Vagé -
Lyukaszto prés vagja le.

Amennyiben szikséges — pl.: mert vevéi igény, vagy a termékmindéség miatt -
hékezelési eljarasnak vetik ala a termékeket. A h6kezel6 kemence villamos ill.
foldgaztlzelésl. (A foldgaztlizelési kemence még nincs belizemelve, szerelés
alattvan.)

Hokezelés Kemencében - villamostiizelési(i kemence SD012.25.8/12

Normalizacié

800 - 900 C fémtdl fuggben vastagsag, illetve tomegtol figg, hogy 9 oratol — 12
oraig tart a folyamat.

Edzés foldgaztiuzelési kemencében

Termikus hékezelés

A hékezelt termék a kemencébdl kikerulve kb. 2 m3-es vizes tartalyba kerul. A
vizbe vizben oldddo olajat tesznek. A hékezelt terméket kb. 10 — 15 percig tartjak
avizes kozegben.
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Hditéviz

Afelhasznaltvizet zartrendszerl h6cseréldn keresztul hiitik. Utantoltésre kb. napi
50/liter vizet hasznalnak fel.

Kemence kapacitas: 24 - 50 kg/h maximum.

Feliiletkezelés - Revétlenités

A legyartott ontvény (munkadarab) felliletét a Q3306 tipusu Revétlenité gép ”
tisztitja” meg.
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A Revétlenité gépnél a keletkez6 karos anyag O0sszegy(jtését zsakos rendszer(
elszivo végzi. A kdrnyezetbe karos anyag kibocsatas nincs.

A Megmunkald ill. Szerszam muihelyben a termékek vagy a szerszamok szuikségszerinti
megmunkalasa torténik majd. Megmunkald koézpontok vannak létesitve. A
Megmunkald gépek szervizelését, Ht6-kend folyadék biztositasat, majd a keletkezé
hulladék elszallitasat, artalmatlanitasat a CIKS Kft. végzi majd.

Tovabbi berendezések

A termékek gyartasa varhatoan 80 - 90 %-ban a Présgépeken fog torténni, de mivel a
cég megorokolte a Digép illetve a Realcomp Kft. gépeit és a gépek kozott a Kovacsold
gépek is megtalalhatoak igy megrendeldi igény esetén eléfordulhat, hogy a kovacsolé
gépeken is torténik majd gyartas.

Kovacsolo gép EK -732 tip. Elleniités kalapacs

A 32. F tip. gép kulonféle profilu és nagysagu, sullyesztékes kovacs darabok el6- és
készre alakitasara alkalmas. A gépen csak egy zartureg(i, sorja nélkili kovacsolas
lehetséges.

Utési energia: 320 kJ Utésszam: 1/min. 6-12

A nagy szilardsagu, bonyolult alaku a névleges utési energiatol nagyobb Gtési energiat
igényld darabokat célszer(i kovacsolni, megfeleld eléalakitassal.

Kovacsoloé gép EK-13 tip. - Elleniités kalapacs
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Konstrukciés szam: 55-73,64 -14

Egyureges, slillyesztékes kovacsolasra alkalmas, hidraulikus vezérlés( berendezés.

Az Utési energia toredéke a gépkonyvben meghatarozottaknak.

2) Adja meg a technolégiahoz tartozé pontforrasok szamat, adja meg a pontforrasokhoz

kapcsolodo berendezések megnevezését és teljesitményeét.

Atechnolégiahoz egy db, jov6ben Gzemelésre kerlild pontforras tartozik; foldgaz tlizelés(
kemence. A berendezés szerelése még folyamatban van.

3) Mutassa be a pontforrasok altal kibocsatott légszennyezé komponenseket, korabbi

vagy referencia mérési jegyz6kényvvel tamassza ala, hogy a kibocsatasok megfelelnek a

hatarértékeknek.

Atechnolégiahoz egy db, jov6ben Gzemelésre kerlild pontforras tartozik; foldgaz tlizelés(
kemence. A berendezés szerelése még folyamatban van.

4) Szamitasok pontos menetének megaddsaval mutassa be a pontforrasok

hatasterliletét.

Atechnolégiahoz egy db, jov6ben Uzemelésre kerlild pontforras tartozik; foldgaz tlizelés(
kemence. A berendezés szerelése még folyamatban van.
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2. Zajvédelmi szempontbdl:

5) Adja meg a pontos helyét tipusat, légifotd fedvényen a legnagyobb (it6erejl
kalapacsnak.

A legnagyobb Gtéerejl és zajkibocsatasu berendezések a telephelyen beliil, ugyanabban
a csarnokban helyezkednek el, egymastdl kb. 10 m tavolsagban. A zajkibocsatas
hatasterlletének meghatarozasanal az Osszes zajos berendezés kibocsatasa

figyelembevétele megtortént. A kalapacs a csarnok kozépsé részén talalhato.

6) A gépsorokban hasznalt gépekrél berendezésekrél adjon leirdst és zajteljesitmény
szintet.

A technolégia és a berendezések az 1. 1. pontban bemutatasra kerultek. A gépekhez
tartozé a gépkonyvek régiek, tobb évtizede készultek, zajkibocsatasi értékeket nem
tartalmaznak. A felhasznalt gépek, berendezését I. o. hitelesitett, hiteles mérésre
alkalmas zajmér6é mdaszerrel adtuk meg.



Hianypotlas
RZT Kovacsoldlizem
BO-32-6063-15-2024

7)Adja meg az alapanyag utjat az alapanyag raktartdl, csarnokon belil és a megmunkalasi
folyamatot késztermék raktarig folyamatabran.

Az alapanyagok raktarozdsa a csarnokon belul torténik, tovabba a késztermékek
raktarozasa is a csarnokon belul valdsul meg.

Alapanyag Alapanyag Késztermeék
beérkezése, tarolds feldolgozdsa tdroldsa

Minden tevékenység a
Csarnokon belul valosul meg.
A rozsaszin téglalap jeldli a
feldolgozdsi tertletet

a csarnokon beldl.

Kinti tarolas nem tervezett.

8) Adja meg a zajterhelési értékeket a zajvédelmi munkarészben a dokumentacio 31.

oldalan lévé abran 19, 23, 24 és 21, 22 szamokkal jelolt védendd éplileteknél, azok terileti
besoroldsaval és az lizemcsarnokok nyitott nyilaszaroi mellett.

Az Uzemcsarnok zart nyilaszardkkal Uzemel. Nyitott nyilaszarok nem az Uzemi
korilményeket adjak meg. Az ajték zart allapotuak, csak szallitds soran kerulnek

kinyitasra. Kérés esetén errél ugyvezetdi nyilatkozatot kuldunk.
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A kérdéses ingatlanok teruleti besorolasa:
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(Forras: Miskolc.hu)

A kérdéses ingatlanok besorolasa: Lke
(3) Kertvarosiaslakézona(Lke)

1. a) Aterllet jellemzben alacsony laks(riségl, 6sszefliggd kertes, legfeljebb négy
onallé rendeltetési egységet magaba foglald jellemzbéen lakdéplletek
elhelyezésére szolgal.
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9) Kiildje meg az elvégzett zajmérésekril készitett zajvizsgalati jegyz6kdnyvet.

Kilon vizsgalati jegyz6konyvet nem készitettiink, a méréseket a modellezéshez
hasznaltuk fel, ahogyan ezt az altalanos szakmai gyakorlatunk végzése soran szoktuk
tenni, amikor nincs, vagy nem megbizhatd a bemeneti adat. Minden esetben zajvédelmi
szakértd végzi a mérést I. o. pontossagu hitelesitett muiszerrel. A mérési adatokrol
feljegyzést készitiink. Amennyiben a hatésag mindenképpen jegyz6konyv formaban kéri
az adatokat, abban az esetben a méréseket ismételten elvégezziik és a jegyz6konyvet
megkiildjiik az Onok részére.

Kérjik a hianypdtlasunk elfogadasat, amennyiben tovabbi kérdésiik meril fel, kérem
forduljanak hozzank tovabbi hianypétlas, tényallas tisztazasa érdekében.

Tisztelettel,

GEON system Kft,
3529 Miskolc
Knezich K. u. 12/A 4N

“¢  Adoszam: 13605045.-2-05 /

Dr. Szabd Attila



