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1. El6zmények

A TAPI Hungary Industries Kft (4042 Debrecen, Pallagi ut 13.) a 3792 Sajobabony,
Gyartelep 024/180 hrsz alatti telephelyén gyodgyszeralapanyag gyartasi tevékenységet végez
egységes kornyezethasznalati engedély alapjdn. Az alapanyag gyartds bdvitésével
kapcsolatban kiadott BO/32/04413-14/2025. ikt. szam modosito hatarozat 13. pontja eldirja,
hogy a telephelyen 1év0 bejelentés koteles diffuz forrasokra vonatkozdan levegdtisztasag-
védelmi engedélykérelmet kell benyujtani a kornyezetvédelmi hatdsagra.

Jelen engedély kérelmi dokumentacioval TAPI Hungary Industries Kft az engedélykoteles
diffuz forrasaira vonatkozéan a kiadott egységes kornyezethasznalati engedély modositasat

kérelmezi.

2. Az engedélykéré azonosito adatai

2.1. Uzemeltetd

Neve: TAPI Hungary Industries Korlatolt Feleldsségli Tarsasag
Roviditett név: TAPI Hungary Industries Kft

Cim: 4042 Debrecen, Pallagi at 13.

KUJ szdma: 104560376

Cg. szama: 09-09-035675

Adodszama: 32440591-2-09

KSH szama: 32440591-7490-113-09

2.2. Telephely

cime: 3792 Sajobabony, Gyartelep 024/180 hrsz
KTJ szama: 101339774

helyrajzi szama: Sajobabony 024/180 hrsz

telephely dsszteriilete: 34818 m?

burkolatlan teriilet nagysaga: 8800 m?

miivelési ag: kivett ipartelep

hasznalati jogcim: sajat tulajdon

3. A létesitmény, illetve technoldgia telepitési helyének jellemz6i
A TAPI Hungary Industries Kft. Sajobabony, 024/180 hrsz alatti telephelye a varostol DNy-i

iranyban 1év¢ ipari parkjaban helyezkedik el. 4 jelenleg érvényes engedély (és a korabbi is) a
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helyes cim (hrsz: 024/180) mellett a telep helyrajzszamat tévesen tartalmazza (hrsz:
024/166). Keérjiik ez utobbi helyrajzszamot torolni sziveskedjenek az engedélybol.

A telephely kornyezetében E-i, K-i, D-i iranyba ipari 1étesitmények Ny-i iranyban erdds
teriilet talalhato. A legkdzelebbi lakéteriiletek légvonalban 1,5 km-re EK-i iranyban talalhatok
a telephelytdl. A telephely Sajobabony Varos Onkormanyzata Képviseld-testiiletének
22/2005. (XI. 30.) onkormanyzati rendelete értelmében Gip/S.1H.18,0,50 ipari teriilet. A
telephellyel hataros teriiletek E-i oldalon részben Gip/S.1H.15,0.50 (ipari), részben Ev
(védelmi célu erdd), K-i, oldalon Gip/S.15.7,5.50 (ipari teriilet) D-i oldalon Gip/S.50.15,0.50
(ipari tertilet), Ny-i oldalon Ev (védelmi céli erdd) besorolasba tartoznak. A telephelyen a Kft
altal folytatott tevékenységek:

TEAOR 2110 25 Gyogyszeralapanyag-gyartas.

Az alabbi abra a vonatkoz6 épitési szabalyzat targyi ingatlant tartalmazé részletét mutatja.

¥ Gip-5.50.10,5.5(
4

i

1
¥

Gip-S.1H.18,0.50%

Helyi Epitési Szabdlyzat részlete

A telephelyen az atszellozést technologiai €s lizemi épitmények, miiszaki létesitmények
kismértékben korlatozzak, a telep szomszédsagaban 1évd erddségek atszelldzést gatld hatasa
is érvényesiil. A telephely tagabb kornyezete dombosnak tekinthetd. Megallapithato tehat,
hogy a vizsgalt teriilet levegdje rendszeresen frissiil, azonban levegdterheld anyagok iddleges

feldusulasa el6fordulhat.
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4. Helyszinrajz, a légszennyezo forrasok bejelolésével

A telep helyszinrajzat jelolve a 1égszennyez6 forrasokkal az 1. szami melléklet tartalmazza.

5. A tevékenység leirasa, az épiilet, épitmény, berendezés (a tovabbiakban egyiittesen:
létesitmény) légszennyez6 forrasainal alkalmazott technoldégia ismertetése

A TAPI Hungary Industries Kft.-nél valamennyi technolédgiai 1épésre, részlépésre a pontos

paramétereket tartalmazo un. szabvany miiveleti utasitasok (sarzslapok) allnak rendelkezésre,

melyek alapjan a gyartasi, tisztitasi, karbantartési és javitasi miiveletek végrehajthatok.

Az alapanyaggyartas technologiai 1épéseit a kdvetkezd dbra mutatja be dsszefoglalo jelleggel:

Dltdanyag elékészités

!

Inokulum készités

!

Taptalaj elokészités

!

Fermentalas

|

Direkt extrakcio

}

Beparlas

!

Tisztitasi lépések

A 4

Kristalyositas

'

Sziirés

!

Szaritas

h 4

Alapanyag gyogyszergyartashoz
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Oltoanyag elokészités

Az oltéanyagot néhany kg-os mennyiségben készitik eld. Ezzel beoltjdk a taptalajt a
fermentacié soran. Ennek a technologiai lépésnek az egyik célja, hogy a gomba- és
baktériumtorzseket €letben tartsak. A kiilonbozo torzsek fejlesztése is folyamatosan torténik,

amely a kutatdmunka masik fontos része.
Elszaporitas (inokuldlas)
Inokulumot készitenek, amivel torténik a f6 fermentaciokor a taptalajt beoltasa. A folyamat

ugyanolyan korilmények kozott zajlik, mint a f6 fermentacid, vagyis ugyanazokat a
paramétereket tartjak, csak kis mennyiséggel (kistérfogatt elszaporitas).

Taptalaj elokészités

A taptalaj el6készités soran szuszpendalas €s sterilizalas torténik. Annyi és olyan szuszpenziot
kell eldkésziteni, amennyi a f6 fermentorba kell. A taptalajban kiilonb6z0 szilard és folyékony
anyagokat is bemériink (pl. kukorica liszt, szdja, ndvényi olajok stb.), melyek biztositjak a
mikroorganizmusok miikodéséhez sziikséges feltételeket (szén-, nitrogén forras, vazképzo
anyagok, nyomelemek).

Fermentacio (Nagy térfogatu elszaporitas)

Az elokészitett, steril taptalajt az inokulummal beoltjak. A fermentacio batch rendszerti (azaz
szakaszos), de az egyes batch-ek folyamatosan kovetik egymast. Tobbféle és kiilonbozo
nagysagu fermentort hasznalnak. Egy fermentorban mindig csak egyféle fermentacio torténik,
igy a keresztszennyezddés kizart. A fermentacio tiz-tizenkét napig tart folyamatos keverés és
allando levegbztetés mellett. Altalaban ennyi id6 sziikséges a hatdanyag termelédésére a
taptalajban. Az elsé négy technologiai 1épés valamennyi technoldgidban megegyezik. Ezek
soran jelent0sebb kibocsatas nincsen. A fermentlé feldolgozdsdnak lépései foként fizikai
tisztito 1épések.

Direkt extrakcio

Ez a feldolgozasi mddszer azt jelenti, hogy a fermentlébdl az extrakcio el6tt nem kiilonitik el
a mikroorganizmusok sejttomegét (a micéliumot), hanem kozvetlentil a fermentléhez adjak az
extrahdloszert. A fermentlevet a leengedés utan ellenaramu extrakciora vezetjiik. Az extrahalt
fermentlevet oldoszermentesités utan a szennyvizkezelébe vezetik. A kidesztillalt oldoszert

regeneralast kovetden a gyartasba visszaforditjak, illetve a maradékot égetésre elszallitjak.
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Beparlas

Az extrakci6 folyamatdban az oldoszerbe oldodik 4t a hatdéanyag. Ahhoz, hogy az oldoszerbdl
ki tudjuk nyerni azt, be kell toményiteni, amit beparlassal torténik. A beparlas soran a
ledesztillalt oldoszert egy tisztitasi 1épés utan visszaforgatjak a technologiaba.

Tisztitasi lépések

Az extrakci6é soran nem csak a kivant hatéanyag oldodik 4t a fermentlébdl, hanem egyéb

szennyezOk is. Ezeket aktiv szenes deritéssel, majd azt kovetd szliréssel tavolitjak el az

olddszerben 1évo hatdanyag melldl. Sziikség esetén ezt tobbszor is meg kell ismételni.
Kristalyositas

Az el6z6 1épésben megtisztitott, hatdanyag tartalmui oldoszert tovabbi beparlassal és hiitéssel
a hatdéanyag oldhatosagi koncentracioja ala toményitik, igy megkezdddik annak kivalasa az
oldoszerbdl.

Sziirés

A kivalt hatoéanyagkristalyokat szliréssel valasztjdk el az oldoszertdl. Az oldoszert egy
tisztitasi 1épés utan visszaforgatjak a technologiaba.

Szaritas

A kiszlrt kristalyok olddszertartalmat megadott hatarérték ala (kb. 0,1%) csokkentik. Ezt a

1épést az el6z6 folyamattal egy berendezésben, az Gn. sziir szaritd berendezésben végezik el.

Innen torténik a hatéanyag csomagolasa, igény szerint zsakba, vagy big-bag zsakba.

A jelenleg alkalmazott és a késébbiekben végezni kivant gyogyszeralapanyag gyartasi
technologidban az extrakcid és a beparlds soran a hasznalt olddszerek egy része diffuz modon
tavozik a levegbkornyezetbe. Az olddszeres technologidk a csarnoképiilet ENy-i részében
1év6 225. épiilet Feldolgozo 1. tizemrészben torténnek. A technologiai térbdl két modon jut a
kornyezeti levegdbe olddszer. Az egyik a technoldgiai épiilet E-i és Ny-i oldalan 1évé
nyilaszarokon keresztiil, valamint a technologiai térbdl elszivd ventildtor (névleges
kapacitasa: 4000 m3/h) segitségével és a tetéfeliileten elhelyezett 2 db diffizorral ellatott
kivezetési feliileten. A csarnoképiilet tobbi részébe a zsilipek miatt oldészer nem jut. A

csarnoképiilet vonatkozo részének foldszinti kialakitasat az alabbi abra mutatja:
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6. A létesitményben, illetve a technolégiaban felhasznalt nyersanyagok, segédanyagok és
egyéb adalékanyagok, valamint az energiahordozok mindségi jellemz6i és mennyiségi
adatai

A technologidban felhasznalt hatd- és segédanyagok mennyiségei nagyban fliggenek az

aktualis megrendelésektdl, gyartdsi kapacitasoktol. A gyartasi technoldgiaban 7 f6

anyagcsoportba sorolhatjuk a felhasznalt anyagokat. Az egyes csoportok a kovetkezd
anyagokat tartalmazzak, felsorolas szintjén:

-lugok: ammonia, natrium-hidroxid, kalium-hidroxid;

-oldoszerek: izobutil-acetat, toluol, hexan, aceton, etil-acetat (1j
alapanyaghoz)

-segédanyagok: aktiv szén, dodecil-trimetil-ammonium-klorid (DTA), enzimek,
etilénglikol,  formalin,  mononatrium-glutamat,  natrium-
hidrogén-karbonat, 6leum, perlit, polipropilénglikol;

-szervetlen savak: foszforsav, kénsav;

-szervetlen sok: kalcium-klorid, kalium-dihidrogén-foszfat, magnézium-szulfat,
natrium klorid, natrium-nitrat, vas(Il)-szulfat;

-szén- és nitrogénforrasok: buzaliszt, dextréz adalék, dextroz-monohidrat, folyékony
dextroz,  kukoricalekvar, napraforgoolaj,  nitrogénforras,

szbjaliszt, szdjaolaj, szdjapepton.
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) . Szép— és , Szer\{etlen Segéd- Savak Liig Ffiss Visszafgrga—
Ev | nitrogénforras sok anyagok (kq) (kg) oldoszer | tott oldoszer
(ka) (ka) (ka) (ka) (ka)
2020 1002 235 11080 86170 15168 | 83793 | 588822 2 775520
2021 2 054 722 20 305 88 816 51990 | 101601 | 1512218 7413 000
2022 3327881 27704 84 547 30428 | 150425 | 978126 6 655 250
2023 3948 093 11797 96 774 38427 | 38764 | 479664 8 767 638
2024 3276133 24 928 120925 | 86026 | 63881 850 861 7 958 675
‘. - -- . , | Villamos .
B | e | e | e | St | energa | S
MWh
2020 46622 125700 172322 131450 23696 18427
2021 39163 86780 125943 98964 19727 18858
2022 45044 86760 131804 102107 20466 24354
2023 29245 65440 94685 69272 20105 18993
2024 25532 61560 87092 65826 19219 19643

7. A létesitményben, illetve technolégiaban termelt késztermékek minéségi jellemzoi és
mennyiségi adatai:

Ev

Termelt gyégyszeralapanyag

(kg/év)
2020 108 390
2021 81 340
2022 122 908
2023 143 350
2024 121071

Engedélyezett gyartasi kapacitas: 414 tonna/év gyodgyszeralapanyag (1) Erythromycin bazis
200 tonna/év).

8. A létesitmény, illetve technoldégia légszennyezo forrasai

Forras azonositoja:

Megnevezése:

Magasséaga:

E-i nyilaszarok szama:

Ny-i nyilaszarok szama:

D1

nyilaszarok

Foldszint 0 m, 1 szint4,5m, 2 szint 7,6 m

9 db (2 X 2 m nagysagu ablak)

17 db (2 x 2 m nagysagu ablak) + 1 db kétszarnyu ajt6é (3 x 3 m

nagysagu)
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Az ablakok buktathatok, ezek alapjan a kibocsato feliilet a teljes ablakfeliilet harmada. A 4. és

5. szinten talalhat6 ablakok nem nyithatoak.

Kibocsato feliilet (E): 12 m?

Kibocsato feliilet (Ny): 23 m? + 9 m?

Ossz. kibocsato feliilet: 44 m?

Forras azonositdja: D2

Megnevezése: tetd difftzor

Magassaga: 19 m

Kibocsato feliilet: 12 m? (2 db egyenként 6 m? feliileti kocka alaku diffazor,

melynek teteje, alja zart)

9. A létesitmény, illetve a technologia varhaté Kibocsatasai a kornyezeti elemekbe, a
kibocsatasok mennyiségi ¢és mindségi jellemzdoi, a kornyezetre gyakorolt lényeges
hatasok

A meglévd technologia kibocsatasait a mérésen alapuld oldoszermérleg alapjan hatarozzuk

meg. Az uj technologia kibocsatasat a technologiaban felhasznalni tervezett alapanyagok

mennyiségei alapjan hataroztuk meg, ezek szerint az erythromycin gyartasban sarzsonként 90

m3 (81 t) etil-acetat, és 6.0 m® (5,4 t) aceton kivannak felhasznalni. Eves szinten ez 19800 m®

(17820 t) etil-acetat és 1320 m® (1188 t) acetont jelent. A visszaforgatasi aranyszam 90%

tehat a bevitt anyagok 90%-a regeneralhaté a rendszerben Ujra hasznalhat6 és a fennmarado

10% amit potolni kell. Az etil-acetat egy része elhidrolizal etanolra és ecetsavra, ami a

szennyvizzel kezelésre, illetve a desztillacios iistmaradékkal égetésre keriil. Az etil-acetat egy

része diffiz szennyezd lesz és egy része adszorberen keresztiil a pontforrdson tavozik. A

felhasznalasra keriil6 aceton technologiai akadalyok (melegedés) miatt csak diffiz mddon

tavozik a rendszerbdl. Az elszivas miatt a keletkez6 difftiz szennyez6k kb. 80%-a tetén 1évo

kibocsatasi pontokon mig 20%-a nyilaszardok nyitott feliiletein tavozik.

Forras jele | Szennyezoanyag SR
(kg/h)
i-butil-acetat 0,059
D1 toluol 0,076
N-hexan 0,061
aceton 0,012
etil-acetat 0,186
i-butil-acetat 0,238
toluol 0,293
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D2 n-hexan 0,246
aceton 0,049
etil-acetat 0,744

10. A kibocsatasok megelozését, mérséklését szolgalo technologiai eljarasok és egyéb
miiszaki megoldasok

A telephelyen a gyogyszeralapanyag gyartasban hasznalt korszerli technologiai eljarast
alkalmazzak. BiztositjdAk a berendezések ¢és technologiai folyamatok zavartalan,
rendeltetésszerti mitkodését, melyeket rendszeresen ellendriznek. Eves szinten rogzitik a
mitkodésiik paramétereit, részleteit, nyilvantartjak a felhasznalt anyagokat. A technoldgia
pontforrasdnak kibocsatasat adszorber segitségével csokkentik, mig a difftiz forrasok esetében
aceton szennyezonél Kriogén kondenzatorral torténd levalasztast alkalmaznak. A kriogén
kondenzatorrol levalasztott oldoszer hulladékként keriil elszallitasra, amelynek mennyisége
jelentésre keriil az éves hulladék jelentésben. Elézéeken kiviil a teljes berendezéssor
kornyezetvédelmi szempontbol is megfelelé rendszeres karbantartdsa, feliilvizsgalata
biztositja a kibocsatasok megeldzését mérséklését. Munkavédelmi, tlizvédelmi és a
technoldgiai eldirdsok betartdsaval a Dbalesetek megel6zhetéek ¢és ezek kornyezeti
kovetkezményeit minimalizaljak.

A teljes technologia szamitogép vezérelt, meghibasodas rendellenes iizemelés esetén

automatikusan ledll csokkentve ezzel a havaria soran keletkez6 szennyezdanyag kibocsatast.

11. A létesitményben, illetve a technologiaban a hulladékok keletkezését megel6zo,
vagy csokkento tervezett intézkedések

A gyartastechnologiaban a felhasznalt oldoszerek jelentds részét regeneraljak és a gyartasi
folyamatba visszaforgatjak. Ezzel csokkenteni tudjék a felhasznalt primer oldoszerek anyagok
mennyiségét és egyben a keletkezd hulladékok mennyiségét is. A regeneraciora alkalmatlan
anyagokat elkiilonitve gytijtik és engedélyes kezeldcég részére adjak tovabb. A technologiai

eléirasoknak megfelelé gyartassal a keletkez6 hulladékok alacsony szinten tarthatoak.

12. Az energiahatékonysagot, a biztonsigot, a szennyezések megel6zését szolgalo
intézkedések

A kedvez6 energiahatékonysagot a folyamatosan kontrollalt tizemelés, valamint a j6 muszaki

allapotu berendezések és technoldgiak biztositjadk. A szennyezések megel6zését a

berendezések rendszeres karbantartasa és feliilvizsgaldsa biztositja.
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A TAPI Hungary Industries Kft.-nél valamennyi technologiai 1épésre, részlépésre a pontos
paramétereket tartalmazo in. szabvany miiveleti utasitdsok (sarzslapok) allnak rendelkezésre,
melyek alapjan a gyartési, tisztitasi, karbantartasi €s javitasi miiveletek végrehajthatok. Az
energiahatékonysagot ¢és biztonsagot elsdsorban a miiveleti utasitdsoknak megfeleld
iizemeléssel és a rendszeres karbantartassal lehet biztositani. Az elhaszndlodott alkatrészeket
azonnal cserélni kell, az technologiai berendezéseket tisztan kell tartani, az esetlegesen

keletkez6 hulladékokat gyiijteni és az arra jogosult atvevo szervezetnek kell atadni.

13. A kibocsatasok folyamatos ellenérzését biztosito intézkedések

A diffaz forrdsokhoz folyamatos mérOmiiszer nem kapcsolddik, folyamatos mérési
kotelezettséget a jogszabdly a telephelyen végzett technoldgidknal nem ir eld. A vizsgalt
diffaz forrasokrol évente LM bejelentést kell tenni a miikodtetett 1égszennyezd forrasok

ey

képet. Az olddszermérleg alapjan az engedélyben eldirt hatarértéket betartjak.

14. Az elérheto legjobb technika

A Legjobb Elérheté Technika (Best Available Techniques, roviden BAT) mindazon
technikdk, amelyek elfogadhaté muszaki ¢és gazdasagi feltételek mellett gyakorlatban
alkalmazhatoak, és a leghatékonyabbak a kornyezet egészének magas szintli védelme
szempontjabol.

Az alkalmazott technoldgia rendeltetésszerli hasznéalata biztonsagos, szinvonala a jelenlegi
fejlett  gyogyszeralapanyag  gyartasi  gyakorlatnak  megfeleld. A keletkez6
1égszennyezdanyagok egy részét levalasztd berendezésen vezetik keresztiil csokkentve ezaltal
a kibocsatasokat.

A berendezések a tobbéves optimalizalasi folyamat eredményeként a berendezésekhez
legjobban alkalmazkodo kapacitasokkal tizemelnek. Az éves rendszeres karbantartasokat a
kibocsatasok minimalizalasa, a jogszabalyi kovetelményeknek valdo megfelelés érdekében az
tizemeltetetd tervszeriien elvégzi. Az alkalmazott technoldgia révén jelentds mennyiségi
primer anyag keriil regenerdlasra és vissza agyartasi folyamatba. A gyogyszeralapanyag
gyartds vonatkozd6 BAT-nak valdo megfelelés értékelését a korabbi feliilvizsgalati

dokumentacio részletesen tartalmazza.
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15. Hatasteriilet meghatarozasa

A jelenlegi levegdmindség meghatarozasdhoz az OLM automata immisszids
mérdallomasainak és manudlis méréseinek felhasznalasaval a vizsgalati teriiletre interpolalt
adatait hasznaltuk fel. A hattérszennyezettséget igy dontden a legkdzelebbi mérdallomasok
adatai alapjan hataroztuk meg.

A kornyezeti levegd megengedhetd szennyezettségének mértékét a 4/2011. (I. 14.) VM
rendeletben foglaltak szerint vettiikk figyelembe. A terhelhetdség a hatarérték és a
hattérterhelés kiillonbsége.

Levegoszennyez6 anyag | Hatarérték (ug/m°) | Hattérterhelés (ug/m®) | Terhelhetdség (ng/m?®)
toluol 600,0 2,3 597,7
i-butil-acetat 100,0* 0,0 100,0
hexan 500,0 0,0 500,0
etil-acetat 100,0 0,0 100,0
aceton 350,0 0,0 350,0

*hutil-acetdatra vonatkoztatott hatarérték

Eghajlati viszonyok

A vizsgalt teriileten a tobb éves atlagadatok alapjan a jellemzé szélsebesség 2,5 m/s-nak
vehetd. A jellemzd rovid tava vizsgalatoknal a leggyakoribb DDK-i elszallitodési iranyt
vettliink figyelembe. A vizsgalatokhoz sziikséges keveredési rétegvastagsag atlagos értékét
650 méternek vettiik, az évi kozéphomérsékletet pedig 10,0 C°-nak. Az atlagos szélsebesség,
sz¢lirdny, atlaghomérséklet és 1égkori stabilitasi érték meghatdrozasa az OMSZ altal mért
meteoroldgiai adatok felhasznaldsaval késziilt éghajlati térképek alapjan a vizsgalati pontra
torténo interpolalassal tortént.

Magyarorszagi viszonylatban az orszag teriiletének jelentds részén a légkdri stabilitasi
jellemzdk a kovetkezok szerint alakulnak:

. labilis 13 % (Pasquill A,B,C)

. semleges 64 % (Pasquill D)

. stabil 23 % (Pasquill E,F)

Ennek értelmében a leggyakoribb allapotnak a semleges stabilitasi kategoria tekinthetd, a

vizsgalati ponton a 1égkori stabilitas jellemzo értéke 0,337.
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Kornyez6 teriilet felszini paraméterei
Az elszallitodas iranyaban a felszini érdesség értéke 0,300, mivel tobbnyire erdds, cserjés
boritasi a foldfelszin. Domborzati valtozékonysag szempontjabol a tagabb kdrnyezet

dombosnak tekinthetd, a domborzati szigma korrekci6 értéke 4,67.

Hatasteriilet hataranak feltételei
A levegémindségi hatasteriilet hataranak meghatarozasanal a 306/2010. (XI1.23.) Korm.
rendelet eldirdsait vettiik figyelembe az aldbbi hdrom meghatarozés szerint, melyek koziil
mindig az adott legnagyobb teriilet az érintett hatasteriilet:
a) az egyoras légszennyezettségi hatarérték (PMyo esetén 24 oras) 10%-anal nagyobb,
b) a terhelhetdség 20%-anal nagyobb (terhelhetdség: a 1égszennyezettségi hatarérték és
az alap légszennyezettség kiillonbsége),

C) az egyoras (PMig esetében 24 6ras) maximalis érték 80%-anal nagyobb

A hatéstertiiletet a legnagyobb hatastdvolsaggal megrajzolhaté kornek vettiik. A hatasteriilet
meghatarozasidt az AIRCALC transzmisszids modellezd szoftver segitségével végeztiik el,
mely az MSZ 21459/1, az MSZ 21459/2 és az MSZ 21457/4 szamu szabvanyok alapjan

szamolta a koncentracidt egy oras atlagoléasi idétartamra (PM1g esetén 24 oOrasra).

Szamitasi eredmények

A meglévé alkalmazott technologia diffuz forrasok hatasteriiletét az oldoszermérleg alapjan
végeztiik el. A modellezés soran az nyilaszarok magassagat 11 m magasan helyeztiik el és egy
egységes nyitott feliiletként kezeltiik; a teton 1évo difftiz forrasok magassaga 19 m (ventilator
névleges kapacitasa 4000 m?3/h), kibocsatasi feliiletiiket a valos kialakitisuk szerint
rogzitettilk. Az Osszes kibocsato feliilet Osszeadddd hatédsait figyelembe véve az alabbi

szamitasi eredményeket kapjuk:

Légszennyez6 a) feltétel | hatas- b)  feltétel | hatas- c) feltétel | hatas-
anyag szerinti 1 Oras | tavolsag | szerinti 1 | tavolsag | szerinti 16ras | tdvolsag
kone. (ng/m?3) oras  konc. konc.

(ng/m?) (ng/m?)
Hexan 50,000 6m - 78,236 4m
Butil-acetat 10,000 72 m 20,000 38 m 93,011 4m
Toluol 60,000 5m - 77,509 4m

A szadmitdsok alapjan megallapithatd, hogy 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet hatastertilet

meghatarozasara megallapitott a), c) feltétel szerinti levegbterheltség-valtozas mindharom
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szennyez6 esetében kalkulalhato a b) feletétel szerinti csak a butil-acetat esetében. El6z6ek
alapjan a diffuz kibocsatas legnagyobb hatasteriilete butil-acetat szennyez6 esetén a kibocsatod

feliiletekt6l szamitott 72 m nagysagu teriilet.

Az Uj bevezetésre vard technologia kibocsatdsainak modellezését a meglévd technoldgia
beallitasai soran rogzitettek szerint végeztiikk, mivel a gyartasi folyamatok ugyan azokon a
berendezéseken kivanjak végezni. Az elézéekben részletezettek szerint az erythromycin

gyartasa soran a diffuz kibocsatas hatasteriilete az alabbiak szerint alakul:

Légszennyez6 a) feltétel hatas- b)  feltétel | hatés- c) feltétel | hatas-
anyag szerinti 1 | tavolsag | szerinti 1 | tavolsag | szerinti 1 | tavolsag
oras  konc. oras  konc. oras  konc.
(ng/m?) (ng/m?) (ng/m?)
Etil-acetat 10,000 137 m | 20,000 101 m 76,128 5m
Aceton - - 5,157 5m

A szamitasok szerint megallapithat6, hogy 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet hatastertilet
meghatarozasara megallapitott a), b) €s c) feltétel szerinti levegOterheltség-valtozas csak a
etil-acetat esetében szamolhato, az aceton esetében csak a c) feltétel szerinti leveg6terheltség-
valtozas kalkulalhatd. El6zbéek alapjan az 0j technologia diffuz kibocsatasanak legnagyobb
hatastertilete az kibocsat6 feliiletektdl szamitott 137 m nagysagu teriilet.

A meglévo technologia hatasteriiletének 4brazoldsat a 2. szdmiu mellékletben az uralkodo
szélirany figyelembevételével kalkulalt terjedés abrazolasat a 3. szdmu mellékletben
csatoljuk.

Az erythromycin gyartasanak hatasteriiletét a 4. szamii melléklet a varhatd terjedés

abrazolasat az 5. szamu melléklet szemlélteti.

16. Osszefoglalas

A TAPI Hungary Industries Kft (4042 Debrecen, Pallagi Gt 13.) a 3792 Sajobabony,
Gyartelep 024/180 hrsz alatti telephelyén gyogyszeralapanyag gyartasi tevékenységet végez
egységes kornyezethasznalati engedély alapjan. Az alapanyag gyartas bdovitésével
kapcsolatban kiadott BO/32/04413-14/2025. ikt. szamt modosito hatarozat 13. pontja eldirja,
hogy a telephelyen 1év0 bejelentés koteles diffuz forrasokra vonatkozoan levegdtisztasag-

védelmi engedélykérelmet kell benyljtani a kornyezetvédelmi hatosagra. Jelen engedély
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kérelmi dokumentaciéval TAPI Hungary Industries Kft az engedélykdteles diffuz forrasaira
vonatkozdan a kiadott egységes kornyezethasznalati engedély modositasat kérelmezi.

A Kift. telephelye Sajobabony telepiiléstél DNy-i iranyban 1év6 ipari parkjaban helyezkedik
el. A telephely kornyezetében E-i, K-i, D-i irAnyba ipari létesitmények Ny-i iranyban erdds
teriilet talalhato. A legkozelebbi lakoteriiletek légvonalban 1,5 km-re EK-i irdnyban taldlhatok
a telephelytl. A telephely Sajobdbony Véaros Onkormanyzata Képvisel§-testiiletének
22/2005. (XI. 30.) onkormanyzati rendelete értelmében Gip/S.1H.18,0,50 ipari teriilet. A
telephelyen a Kft altal folytatott tevékenységek: TEAOR 2110 '25 Gyogyszeralapanyag-
gyartas.

A jelenleg alkalmazott ¢és a késObbiekben végezni kivant gyodgyszeralapanyag gyartasi
technoldgidban az extrakcio €s a beparlas soran a hasznalt oldészerek egy része diffiz mdédon
tavozik a levegbkornyezetbe. Az olddszeres technologiak a csarnoképiilet ENy-i részében
1évo 225. épiilet Feldolgozo 1. lizemrészben torténnek. A technoldgiai térbdl két moédon jut a
kornyezeti levegdbe oldészer. Az egyik a technolégiai épiilet E-i és Ny-i oldalan 1évé
nyilaszarokon keresztiil, melyeknek osszes kibocsato feliilete 44 m? valamint a technolégiai
térbdl elszivo ventilator (névleges kapacitasa: 4000 m3/h) segitségével és a tetdfeliileten
elhelyezett 2 db diffiizorral ellatott kivezetési feliileten (kibocsato feliilet 12 m?, magassag 19
m). A csarnoképiilet tobbi részébe a zsilipek miatt oldoszer nem jut.

A nyilaszarok 5 szinten helyezkednek el azonban csak a foldszinti az 1. és 2. és 3. szinten
lévok buktathatébak a 4. és 5. szinten talalhatdo ablakok zartak nem nyithatoak csak a
természetes fény bejutasa érdekében keriiltek kialakitasra.

A telephelyen a gyogyszergyartashoz korszerii berendezéseket hasznalnak. Biztositjak a
levalasztok, berendezések, rendeltetésszeri hasznalatat, mikodésiiket rendszeresen ellenorzik.
A diffuz forrasok kibocsatasat a meglévd technologia esetén a mérésen alapuld
oldoszermérleg alapjan hatarozzuk meg. Az 10j technoldgia kibocsatasat a technologidban
felhasznalni tervezett alapanyagok mennyiségei alapjan hataroztuk meg.

Eredményeink szerint a diffuz forrdsok kibocsatasa kisebb a vonatkozd jogszabalyban
rogzitett kibocsatasi hatarértékeknél. A meglévd technoldgia a hatasteriilete a kibocsato
forrasok 0sszeadodo hatasat figyelembe a forrasoktol szamitott 72 m nagysagu teriilet mig az
Uj gyartas soran eldallitott erythromycin hatasteriilete 137 m nagysagt teriilet a forrasoktol
mérve.

A helyhez kotott légszennyez6 forrasok itizemeltetése soran a kibocsatasi hatarértékek

betarthatok. A technologiai fegyelem, valamint a munkavédelmi, tizvédelmi szabalyok
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betartasa esetén a berendezések megfelelnek a kornyezetvédelmi eldirasoknak. Az esetleges

iizemzavarok azonnali elharitasdval megakadéalyozhat6 a rendkiviili levegdterhelés.
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