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1. Technolégiai lehatarolas és altalinos ismertetés

A mésziizem f6 technoldgiai rendeltetése darabos mészkd termikus bontdsa és égetett mész (CaO)
eldallitisa MAERZ rendszerli, kétaknds, egyenaramu regenerativ aknakemencében. A technoldgiai
rendszer a nyersanyag beszallitdsatol a kdtarolon, anyagfeladdson és kemenceadagolason keresztiil a
mészégetésig, a késztermék kihordasaig, tarolasaig és kiadasdig terjed.

A technoldgia alapvetd kémiai folyamata a kalcium-karbonat termikus bontasa: CaCOs — CaO + CO.. A

folyamat foldgaztiizelésti kemencében megy végbe; a kemencetechnologia a regenerativ hdvisszanyeréssel

csokkenti a fajlagos hdenergia-felhasznalast és stabilizdlja a késztermék mindségét.

A mésziizem ¢s a telephelyen miikddo mészhidrat tizem kozott energetikai, technologiai vezérlési, kdzos
pontforrasi vagy kozos porlevalasztoi kapcsolat nincs. A két {izem kozotti lizemszert kapcsolat az égetett
mész telephelyen beliili, tehergépkocsis atadasa. A mészhidrat lizem a jelen technoldgiai mellékletben

kizarolag a bels6 anyagmozgatasi és kornyezetterhelési kapcsolodasok szintjén jelenik meg.

A technoldgiai leirds a mésziizem f6 technologiai egységeit, anyagaramait, porszir0 anyagaramait,
levegévédelmi és zajvédelmi miiszaki megoldasait, {izemallapotait, karbantartasi kapcsolodasait és

kornyezetvédelmi kontrollpontjait foglalja 0ssze.

2. Nyersanyag-ellatas és mészk6-minéségi kovetelmények

A mészégetés mindségi és kornyezetvédelmi teljesitményének alapfeltétele a kemencébe adagolt mészko
megfeleld kémiai Osszetétele, szemcsemérete, nedvességtartalma és idegenanyag-mentessége. A nem
megfeleld szemcsedsszetétel, a tulzott finomfrakcid, a nedves vagy szennyezett alapanyag a kemence
gazaramlasi viszonyait, energiafelhasznalasat, késztermékmindségét és poremisszids teljesitményét
kedvezdtleniil befolyasolja.

A telephely két nyersanyag-ellatasi forrasbol biztositja a darabos mészkovet: a Kandi mészkd és dolomit

banyabol, valamint a Mexikovolgyi mészkobanyabol. A két forras alkalmazasa az ellatasbiztonsagot és a

késztermék-mindség stabilitasat szolgalja. A beérkezd mészkd tételes atvételi ellenorzésen megy at.

Paraméter Kovetelmény / jellemz6 Technologla.l o8 k(’),rrrnyezetvedelml
jelentoség
CaCOs-tartalom Kano6i mészkd: jellemzéen 92—96%; Meghatarozza a kihozatalt, a
Mexikovolgyi mészkd: legalabb 95,0%, | késztermék-mindséget és a fajlagos
jellemzéen 96,0%. energiafelhasznalast.
Szemcseméret A kemencébe adagolt célfrakcio: 70— A tal apro frakcio noveli a por- és
130 mm. A Mexikovolgyi beszallitas aramlasi kockazatot; a tal nagy
jellemzd darabos frakcioja 80-130 mm. | szemcsék rontjak az egyenletes
kiégetést.
Nedvességtartalom Telephelyi elfogadasi kovetelmény: A magas nedvességtartalom tobblet
legfeljebb 2%. héigényt és anyagmozgatasi
bizonytalansagot okoz.
Idegenanyag és finom frakcio Alacsony idegenanyag-tartalom; A minbségi eltérés technologiai zavar,
beszallitasonkénti vizualis ellendrzés; diffaz por és késztermékmindségi
nem megfeleld tétel elkiilonitése. kockazat forrasa lehet.

1. tablazat — A mészkd alapanyag f6 mindségi kdvetelményei

Az atvételi ellenOrzés része a szallitdlevél és a beszallitdbi mindségi igazolas ellenérzése, a tétel

szemrevételezése, valamint banyanként legalabb havi Osszetett minta vizsgalata a telephelyi



mindségellenérzési rend szerint. A nem megfeleld tétel elkiilonitésre keriil, és nem keriil a

kemenceadagolasi rendszerbe.
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3. A technologiai rendszer 6 egységei

A mésziizem technologiai egységei egymasra €piilé anyagmozgatasi, elokészitési, égetési, kihordasi,

tarolasi és kiadasi miiveleteket valdsitanak meg. A f6 anyagaram a darabos mészkébdl indul és az égetett

mész késztermékben zarul.

Technologiai egység

Funkcio

Jellemz6 adat / technologiai

Kornyezetvédelmi kapcsolat

rendszer

¢és tovabbitasa.

kapcsolat
Mészkd beszallitas és kotarold Nyersanyag fogadasa €s Fedett kotarolo, 4000—4500 t Diffaz por csokkentése fedéssel,
pufferelése. tarolokapacitas. rendezett iiritéssel és
takaritassal.
Uritdaknak és szallitoszalag- A mészkd szabalyozott feladasa 5 db iiritéakna; szallitoszalagos Atadépontok zartsaga,

anyagmozgatas.

porlevalasztas és karbantartott
hajtasok.

Aproké-levalasztas

A kemencébe kertil¢ frakcio
megfeleldségének biztositasa.

A tul finom frakei6 elkiilonitése
és aproko-taroloba vezetése.

Por- és anyagveszteség
csokkentése, kemencedramlas
stabilizalasa.

Koztes bunker és szkip

A kemenceadagolas pufferelése
és feladasa.

Koztes bunker: 2,8 m?, kb. 4,2 t;
szkip: 2,8 m>.

Adagolasi stabilitas és
szorodascsokkentés.

Adagol0silo és mérébunkerek

A kemence két aknajanak
adagolasa.

Adagolosilo: 60 m®, kb. 90 t;
aknanként mérébunker.

Stabil kemenceiizem, egyenletes
égetés.

MAERZ PFRK kemence

Mészké égetése égetett mésszé.

Kétaknas regenerativ
aknakemence, foldgaztiizelés.

P1 pontforras, héenergia-
hatékonysag, flistgaz-
portalanitas.

Késztermék-kezelés és kiadas

Egetett mész silozasa,
osztalyozasa, kiadasa.

2 x 300 t késztermék silo, 0-10
mm sild, kozuti/vasuti kiadas.

P2-P5 porlevalasztasi
kapcsolatok, zaj- és porkontroll.

2. tablazat — A mésziizem f6 technoldgiai egységei és kornyezetvédelmi kapcsolodasuk

1. KOTAROLO

5. APROKO TAROLO

8. ADAGOLOSILO

9. MEROBUNKEREK
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1. abra — A mészké utvonala a kétarolotol a MAERZ kemencéig



4. A technolégiai folyamat részletes leirasa

4.1. Mészko beszallitas, fogadas és tarolas

A mészkd kozuton, tehergépjarmiivekkel érkezik a telephelyre. A beszallitott alapanyag fedett kétaroloba
kertil, amely a kemence folyamatos ellatasat biztosito technologiai pufferként mitkodik. A fedett tarolas, a
kijelolt tiritési rend €s a belso takaritas a diffuz porképzodés csokkentésének elsddleges miszaki €s

uzemviteli elemei.

A kétarolo alatt elhelyezett Uiritdaknakon keresztiil a mészko a szallitészalag-rendszerre adagolhato. Az
adagolas feladata az anyagaram egyenletességének biztositdsa és a kemence igényéhez illeszkedd

nyersanyag-ellatas fenntartasa.

4.2. Szallitészalag-rendszer, osztalyozas és aprokd-levalasztas
A szallitészalag-rendszer a kotarolotdl a kdztes bunkerig biztositja a mészkd tovabbitasat. A rendszer
aproké-levalasztdo egységet tartalmaz, amely eltavolitja a kivant kemenceadagolasi frakcional kisebb

méretil anyagot. A levalasztott aproko az aproko kitarolo szalagon keresztiil az aproké taroloba jut.

Az aprofrakeid elkiilonitése a kemence gazaramlasi viszonyainak, az anyagoszlop atjarhatosaganak és az
egyenletes kiégetésnek a fenntartasat szolgalja. A megfeleld szemcseméretii mészkd a koztes bunkerbe

kerdl.

4.3. Koztes bunker, szkip, adagolésilé és mérébunkerek
A megfelel6 szemcseméretli mészkd a 2,8 m? térfogata koztes bunkerbe jut. A bunker tarolokapacitasa 1,5
t/m? térfogatsullyal szamolva kb. 4,2 t mészkonek felel meg. Feladata a szkip toltése és a szallitdszalagos

anyagmozgatas, valamint a kemence ciklikus adagolasi igénye kozotti pufferelés biztositasa.

A szkip 2,8 m3-es vedres felvond, amely a koztes bunkerbdl a kemence tetején elhelyezett adagolosiloba
emeli a mészkdvet. Az adagolosildé 60 m* térfogatl, megkozelitdleg 90 t mészkod tarolasara alkalmas, és

szintméroével felszerelt.

Az adagolosilobol a mészko két kieresztd nyilason, vibracids szallitovalytkon és mérébunkereken keresztiil
jut a kemence két aknaja feletti adagolasi pontokra. A mérobunkerek feladata a ciklusonkénti, aknankénti

mészkOmennyiség meghatarozasa és a kemence stabil anyagellatasa.

4.4. MAERZ rendszerii kétaknas PFRK kemence
A mészégetés MAERZ rendszerii, kétaknas, egyenaramu regenerativ aknakemencében torténik. A
technoldgia f6 reakcidja a mészko termikus bontasa: CaCOs — CaO + CO.. A kemence miikddése a stabil

égetettmész-mindség és az energiahatékony lizemeltetés biztositasara épiil.

A PFRK kemence két, egymassal alul sszekotott aknabol all. A kemence folyamatos termelés mellett
valtakozo ciklusokban miikodik: az egyik akna az adott ciklusban égetd aknaként, a masik eldmelegitd

aknaként tizemel. A ciklusvaltas soran az aramlasi irdnyok és az aknak szerepe felcserélddik.

Az égetd aknaban az égési levegl €s az anyag azonos iranyban, lefelé halad. A f6ldgéz az elémelegitési

zo6na also részében, az akna keresztmetszetén egyenletesen elosztva, aknanként 18 db landzsaégon keresztiil



keriil bevezetésre. Az égetési zonaban torténik a kalcinalas; a hiitézonaban az alulrol bevezetett levegd

lehiiti az égetett meszet és hot vesz fel.

A masik aknaban a forr6 fiistgaz felfelé haladva eldmelegiti a mészkovet €s a kemence regenerativ hétarolo
zoOnajat. A fiistgaz lehiilés utan a zsakos porsziiron keresztiil a P1 pontforrason at tavozik. A kemencébdl

tavozo gaz atlagos hémérséklete kb. 90 °C.
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2. abra— A MAERZ PFRK kemence anyagarama ¢s f6 zonai
4.5. Kihordas, késztermék-kezelés és kiadas

A kemence als6 részén a kihordd rendszer szabalyozott modon tavolitja el az égetett meszet. A

kihordodasztal szegmenseinek hidraulikus mozgatasa a mész adagolt kihullasat biztositja, a két akna



kihordotolesére kozos szallitovalyaba csatlakozik. Az égetett mész szallitovalyin és szallitdszalagon jut

tovabb a késztermék-kezelési rendszerbe.

A késztermék a két, egyenként 300 t kapacitasi mésztarold siloba keriilhet, vagy kdzvetleniil a kiadok felé
halad6 szallitoszalagra juthat. A silok toltése 2 db szkipen keresztiil torténik. A késztermék kiadasa

Omlesztett formaban kozuton és vasuton torténhet.

Az égetett mész szemcseméretének csokkentése a mésztord berendezésen keresztiil végezhetd. Az atontd
épiiletben elhelyezett rostan a 10 mm feletti frakcio a toltéfejeken keresztiil jarmiivekbe kertil, mig a 0—10

mm szemcseméretli anyag a ,,0—10” jeli taroldsiloba jut.

A telephelyi belsd logisztika részeként az égetett mész tehergépkocsival a mészhidrat {izem iranyéba is
atadhato. A kiadasi és bels6 atadasi miiveletek kornyezetvédelmi szempontbol diffuz por- és zajkockazati
pontok, ezért zart/fedett szallitds, rendezett rakodasi rend, telephelyi takaritds €s jarmiiforgalom-

szabalyozas alkalmazando.
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3. dbra — Az égetett mész utvonala a MAERZ kemencétdl a kiadasig

5. Anyagaramok, mellékaramok és mindségbiztositas

A f6 anyagaram a darabos mészkobdl indul, amely osztalyozas és adagolas utan a kemencében égetett
méssz¢ alakul. A {6 technoldgiai mellékdramok: az aprokd-levalasztas soran keletkezo finomabb frakcio, a
porlevalasztokban levalasztott por, valamint a fiistgdzban és az elszivott levegdben megjelend szilardanyag-

terhelés.



Anyagiram / mellékaram

Keletkezési pont

Kezelés

Kornyezetvédelmi jelent6ség

Darabos mészké

Beszallitas, kétarolo, feladas

Atvételi ellendrzés, tarolas,
osztalyozas, adagolas

Mindség és szemcseméret
meghatarozza a stabil
kemencetizemet és a
poremisszios kockazatot.

Aprofrakeio / aprokéd

Aproké-levalaszto

Elkiilonitett utvonalon aproko-
taroloba vezetés

Csokkenti a kemencébe keriilé
finom frakci6 aranyat,
stabilizalja a gdzaramlast.

Egetett mész

Kemence kihordas

Silozas, kiadas, bels6 atadas

Kiadasi miiveleteknél por- és
zajkontroll sziikséges.

Levalasztott por

Zsakos porlevalasztok

Zart gytijtés, technologiai
visszavezetés

Hulladékképzddés és
porkibocsatas csokkentése.

Fiistgaz / elszivott levegd

Kemence és poros technologiai
pontok

Zsakos porlevalasztas,
pontforrason keresztiili elvezetés

Levegévédelmi hatarérték- és
BAT-AEL megfelelés alapja.

3. tablazat — F6 anyagaramok és mellékaramok kezelése

A nyersanyag- és termékmindség biztositdsdnak technologiai pontjai az atvételi ellendrzés, az osztalyozas,
az adagolosilo és mérébunkerek mitkddése, a kemence iizemi paramétereinek feliigyelete és a késztermék
kezelési rendje. A mindségbiztositas a kibocsatas-megeldzés miszaki feltétele is, mert a stabil anyagaram

csokkenti az iizemzavar €s a rendellenes poremisszi6 kockazatat.

6. Telepitett levegévédelmi berendezések és porsziiré anyagaramok
A mésziizem levegOvédelmi rendszere a kemence fiistgdzanak €s a poros technologiai miiveletek elszivott
levegojének kezelésére, valamint a diffiz porképzddés mérséklésére épiil. A meghatirozé miiszaki

megoldas a zsakos, szovetbetétes porlevalasztas.

A zsakos porsziirok miikodése soran a sziirdzsakokon levalasztott por automatikus tisztitorendszerrel keriil
eltavolitasra. A tisztitas a szlir6kon kialakuld nyomaskiilonbség alapjan, siiritett levegds impulzusokkal

torténik. A levalasztott por visszahullik a gy{jtétérbe, ahonnan zart modon keriil tovabbitasra.

A porsziirék teljesitménye a tisztitott gazban mért porkoncentracioval igazolhatd. A rendelkezésre allo
pontforras-adatok alapjan a P1-P5 pontforrasok por-koncentracidja 0,3—1,7 mg/Nm? tartomanyban van,
amely a <10 mg/Nm?® porkibocsatdsi BAT-AEL szint alatt marad. A porszlir6k jogszabalyi és BAT

megfeleldségi értékelésének kdzvetlen alapja a tisztitott gazban mért kibocsatasi koncentracio.

Pontforras Technologiai kapcsolat Levegévédelmi berendezés / megoldas Igazo"l t t,el!e51tmeny /
ellenérzési szempont

P1 MAERZ kemence flistgaz Zsakos porlevalaszto; flistgaz elvezetés pontforrason Por: 0,3 mg/Nm?; SOz, CO és NOx
keresztiil. A kemence nyomott levegds tizemelése miatt kiilon meért értékek a vonatkozo BAT-AEL
elszivo ventilator nem tartozik hozza. tartomanyon beliil.

P2 Mészkiad6 kiirtdje A kozati és vasuti kiadok toltéfejeinek és a kiado épiiletbe Por: 1,4 mg/Nm?; BAT-AEL <10
hord¢ szalag leadési pontjanak portalanitasa. mg/Nm®.

P3 Mészkihordas portalanitoja A MAERZ kemence iiritésének és a szkip felé hordo Por: 1,0 mg/Nm?*; BAT-AEL <10
szalagnak a portalanitasa. mg/Nm®.

P4 Mészosztalyzo 0—10 portalanitoja Az atont6 épiiletben talalhatdo 0—10 mm rosta és a ,,0-10” jeld Por: 1,5 mg/Nm?; BAT-AEL <10
silé portalanitasa. mg/Nm?.

P5 Mésztarolo portalanitdja A két 300 t kapacitasu mésztarolo silo és a silokat tolté Por: 1,7 mg/Nm?; BAT-AEL <10
szkipek felsd iiritési pontjanak portalanitasa. mg/Nm?.

4. tablazat — Pontforrasok, porlevalasztok és technologiai kapcsolatok

A P1-P4 pontforrasokhoz tartozo porlevalasztokban levalasztott filterpor csdvezetéken keresztiil a ,,0-10”
siloba kertil. A P5 pontforrashoz kapcsolodo levalasztott filterpor a ,,2” jeli mésztarolo siloba keriil. A zart

visszavezetés csokkenti a hulladékképzodést és a diffuz porképzdodés lehetdségét.



Zsakos porszirék altal levalasztott szilard anyag
technolégiaba tdérténd visszavezetése

Nz 2 Jelmagyarazat
P2 o

o T
3 \ ‘ * e Pontforrasok
0-10 - S —Y PS5

P1 MAERZ kemence portalanitéja
L | P2 Meészkiado portalanitoja
- = P4 i | ool e P3 Mészkihordas portalanitja
. 1Y . —p = = P4 Mészosztalyzoé 0-10 portalanitéja
; P5 Mésztarolo portalanitoja

4. dbra — Zsakos porsziirdk altal levalasztott szilard anyag technologiaba torténd visszavezetése és a P1-P5
pontforrasok kapcsolata

A zsakos porszirdk iizemi ellenérzési szempontjai: sziirézsakok épsége, differencialnyomas, ventilator
iizeme, tomitettség, porlevalaszto tisztitasi ciklus, gyiijtdgarat allapota és a levalasztott anyag zart kezelése.
A porsziiré hibaja esetén a technologiai beavatkozas és a karbantartasi intézkedés a poremisszid

korlatozasanak feltétele.

A diffuz porképzddés csokkentése a fedett kétaroldval, a burkolt vagy zart szallitoszalag-szakaszokkal, a
zart atadasi pontokkal, a rendezett rakodasi és takaritasi renddel, tovabba a belso szallitasi szabalyokkal
torténik. A porszennyezési kockazat szempontjabol kiemelt ellendrzési pontok a kétarolo, az atadopontok,

a késztermék-kiadas, a silotoltések és a belso tehergépkocsis atadas.

7. Meglévo zajvédelmi megoldasok

A mésziizem zajforrasai a technologiai hajtasokhoz, ventilatorokhoz, fuvokhoz, szallitoszalagokhoz,
kihordd és osztalyozd egységekhez, kompresszorokhoz, rakodasi miiveletekhez és belsd
jarmimozgasokhoz kapcsolodnak. A zajvédelmi megoldasok a zajforrasok miiszaki allapotara, a zart vagy

épiileten beliili elhelyezésre, az lizemviteli szabalyozasra és a tervszerii karbantartasra épiilnek.



Zajforras-csoport Zajvédelmi megoldas / kontroll Technolégiai jelentéség
Ventilatorok, fuvok, porlevalasztd Karbantartott jarokerék, csapagyazas, €kszij, | A leveg6évédelmi berendezések iizembiztos
rendszerek haztomités; rezgés ¢és rendellenes zaj miitkodése mellett a zajkibocsatas stabilitasat

észlelésekor beavatkozas. is biztositja.
Szallitészalagok, hajtomiivek, elevatorok, Csapagyak, hajtomivek, lancok, szalagok és | A mechanikus zaj és rezgés terjedésének
kihordok g0rgok rendszeres ellendrzése; kopott csokkentése.
elemek cseréje.
Kétarolo és anyagmozgatasi pontok Fedett tarolas, rendezett {irités, rakodasi Zaj és diffuz por egylittes mérséklése.
rend, bels6 kozlekedési sebességkorlatozas.
Késztermék kiadas és belsd atadas Zart/fedett szallitas, varakozasi s alapjarati Bels6 forgalom és rakodasi zaj kontrollja.
id6 minimalizalasa, kijelolt Gtvonalak.
Nagyjavitasi beavatkozasok Alapanyag-tarolo zajszigetelése; A hosszu tava zajvédelmi megfeleloség
ventilatorok, fuvok, hajtasok és fenntartasa.
anyagmozgato elemek feliilvizsgalata.

5. tablazat — Meglévo zajvédelmi megoldasok és technologiai kapcsolddasuk

8. Uzemallapotok, iranyitas és ellenérzés
A technologia kornyezetvédelmi teljesitménye az iizemszeri allapotban, az inditasi és leallitasi
miveletekben, valamint rendellenes iizemi helyzetekben eltérd kockazati pontokhoz kapcsolodik. A

kritikus pontok azonositasa és dokumentalt kezelése az iizemeltetési rend része.

Uzemallapot Fo kornyezetvédelmi kockazat Kontroll és dokumentalas
Uzemszer(i mészégetés Fiistgaz, poros technologiai pontok, Kemenceparaméterek, porsziirok,
zajforrasok. ventilatorok, anyagmozgatas €s technologiai
naplo ellendrzése.
Inditas Atmeneti hémérsékleti és aramlasi allapotok; | Inditasi ellendrzési rend, porsziirék
porsziir6- és ventilatoriizem ellenérzése. iizemképességének igazolasa.
Leallitas Anyagaram lecsokkenése, tisztitas, poros Leallitasi miiveleti sorrend, takaritas,
atadasi pontok kezelése. eseménynaplo.
Karbantartas Sziirézsak-, tomités-, hajtas-, csapagy- és Karbantartasi naplo, elvégzett javitasok
mechanikai elemek allapota. nyilvantartasa.
Rendellenes porsziiré allapot Por-emisszios kockazat. Differencialnyomas, sziir6zsak allapot,
beavatkozasi rend.
Rendellenes anyagmozgatasi allapot Szo6rodas, diffuz por, mechanikai zaj. Atadépontok ellenérzése, leallitas/javitas,
takaritasi rend.

6. tablazat — Uzemallapotok és kdrnyezetvédelmi kontrollpontok

9. Karbantartasi és nagyjavitasi kapcsolodasok

A technologiai rendszer lizemszeri és kornyezetvédelmi szempontbol ellendrzott miikodését a nagyjavitasi
¢s karbantartasi program biztositja. A program kiterjed az alapanyag-betarolasi rendszerekre,
szallitészalagokra, szkipre, adagolasra, hidraulikai rendszerre, kemencére, kihordasra, késztermék-
kezelésre, porszlir6kre, ventilatorokra, favokra, hajtomiivekre és zajvédelmi szempontbdl relevans

mechanikus egységekre.

Levegévédelmi szempontbol kiemelt beavatkozasi teriiletek: filterhazak, szlrézsakok, filterkosarak,
tomitések, magnesszelepek, vezérlések, ventilatorok, celldas adagolok és zart anyagtovabbitd elemek
allapota. Zajvédelmi szempontbol kiemelt a ventilatorok, fuvok, hajtomiivek, gérgdk, csapagyak, szalagok,

elevatorok és rakodasi berendezések karbantartasa.

A karbantartasi rendhez tartozé dokumentalés: iizemnaplo, karbantartasi napld, eseménynapld, hibajegy /

intézkedési nyilvantartas, valamint az elvégzett javitasok és cserék igazolasa.
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10. Osszefoglalé miiszaki értékelés

A mésziizem technologiai rendszere a nyersanyag-atvételtdl a késztermék-kiadasig egységes é€s
ellendrizhetd anyagéramra épiil. A nyersanyag mindségi kovetelményei, az apréfrakcid levalasztisa, a
mérébunkeres adagolds és a MAERZ PFRK kemence regenerativ mikodése biztositjak a stabil

kemencetlizemet.

A telepitett levegdvédelmi berendezések a kemence fiistgazanak és a poros technologiai pontok elszivott
levegdjének zsakos porlevalasztdsidra épiilnek. A porszlir6k hatasossagat a tisztitott gazban mért
porkoncentracidk igazoljak; a P1-P5 pontforrasok por-koncentracidja a rendelkezésre 4llo adatok alapjan
a <10 mg/Nm*® BAT-AEL szint alatt marad. A levalasztott por technoldgiai visszavezetése csokkenti a

hulladékképzoddést és a diffuz porkockazatot.

A zajvédelmi teljesitmény fenntartasat a zart vagy épiileten beliili technologiai elemek, a karbantartott
ventilatorok és mechanikus berendezések, az anyagmozgatasi rend és a telephelyi forgalomszervezés
biztositja. A technoldgia kornyezetvédelmi kontrollpontjai az anyagmindség, az adagolas, a porsziirdk, a
ventilatorok, a kemenceparaméterek, a bels6 anyagmozgatas és a karbantartas dokumentalt ellenérzéséhez

kapcsolodnak.
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Megnevezés Jeldlés
Langér a felfiité égén (kapcsold) B1350
Gazmennyiség (merd) F1103
Olajfités H25
Filterfej szelepflités H31
Filterteknd flités 1. H34
Filterteknd flités 2. H35
Vezérl§ levegd szaritd H37
Mészportalanité tisztitas vezérlé H41

1. akna k8szint (mérd) L1150
2. akna k8szint (mérd) L1151
Mészk8sil6 szint magas (kapcsold) L1152
Mészk8sil6 szint tul magas (kapcsolod) L1153
Skip adagoldbunker szint magas (kapcsold) L1154
1. mészbunker szint magas (kapcsold) L1155
2. mészbunker szint magas (kapcsold) L1156
Hidraulika olaj szint alacsony (kapcsold) LS1190
Hidraulika olaj szint magas (kapcsold) LS1191
Egési levegd favd M08
Egési levegb fuvo M09
Egési levegd favd M10
Egési levegb favo M11
Egési levegd favd M12
Hitblevegd favoé M14
Hitélevegd fuvéd M15
Hitélevegd fuvéd M16
Landzsah(té favé M17
(Gaz bizt. szelepvez., tiszt.lev. Komp. M19
1-es olajszivattyl M20
2-es olajszivattyd M21
3-as olajszivattyu M22
Olaj keringtetd szivattyl M23
Olajhiitd ventilator M24
Filtercsiga (M30) M30
Filter cellasadagold M32
Filterfej tisztitas vezérld M33
Filter kertl6agi ventilator M36
Filter hidegleveg® ventilator M38
Filterpor elszallité berendezés M39
Mészszalag portalanité ventilator M40
1.1 mészkd vibrator M50
1.2 mészkd vibrator MS51

1. mészkd szalag M52
2.1 mészkd vibrator M53
2.2 mészk8 vibrator M54
2. mészkd szalag M56
3.1 mészkd vibrator M57
3.2 mészkd vibrator M58
3. mészkd szalag M60
4.1 mészkd vibrator M61
4.2 mészkd vibrator M62
4. mészkd szalag M64
5.1 mészkd vibrator M65
5.2 mészkd vibrator M66
5. mészkd szalag M68
Mészk8 vibrator M70
Mészk8 vibrator M71
MAERZ mészkd skip M72
Bordas felhordé szalag M73




Megnevezés Jeldlés
Mészkd rosta M74
Mészk8gyljtd szalag M75
Aprokd szalag M76
Mészfeladas portalanité vent. M80
Mészfeladas portalanité cellas ad. M81
Mészfeladas portalanité vent. M82
Mészpor elszallité berendezés M83
Mészvibrator M90

1. mészszalag M91

2. mészszalag M92

1. mész skip M93

2. mész skip M95
Porcsiga M97
Kemencecsatorna nyomas (meré) P1050
Egéslevegsé nyomas (mérs) P1051
Hit8levegd nyomas (mérd) P1052
Landzsahits leveg6 nyomas (mérb) P1053
Filterellendllas (mérd) P1060
Gaz nyomas (merb) P1070
Tisztitd és vezérl8levegd nyomas alacsony (kapcsold) P1093
Hidraulika olaj nyomas alacsony (kapcsold) PS1090
Hidraulika olaj nyomas magas - szlré eltdm&détt (kapcsold) PS1091
Bordas felhordé szalag forgasérzékels (M73) S1280
MAERZ mészkd skip forgasérzékeld (M72) S1281
Mészk8gylijtsé szalag forgasérzékels (M75) S1282
Aprékd szalag forgasérzékeld (M76) S1283
1. mészkd szalag forgasérzékeld (M52) S1284
2. mészkd szalag forgasérzékeld (M56) S1285
3. mészkd szalag forgasérzékels (M60) 51286
4. mészkd szalag forgasérzékeld (M64) S1287
5. mészkd szalag forgasérzékeld (M68) S1288
1. mészszalag forgasérzékeld (M91) S1290
2. mészszalag forgasérzékeld (M92) S1291
Vasuti/kézati kiadé szalag forgasérzékels (M99) S1292
Porcsiga forgasérzékeld (M97) S1293
Kemencecsatorna hémérséklet (ardometer)(mérd) T1000
1. akna csatorna hdmeérséklet (méré) T1001
2. akna csatorna hdmeérséklet (méré) T1009
1. akna mészhdmérséklet 1 (mérb) T1025
1. akna mészhdmérséklet 2 (mérb) T1026
2. akna mészhdmérséklet 1 (mérb) T1027
2. akna mészhdmérséklet 2 (mérb) T1028
1. akna flstgaz hBmérséklet (mérd) T1029
2. akna fUstgaz hBmérséklet (mérd) T1030
Filter belépd hBmérséklet (mérd) T1031
Filter kilép6 hémérséklet (mérd) T1032
Kompresszorhdz hédmérséklet (mérd) T1035
Gaz hémérséklet (mérd) T1043
Langvisszacsapas &r - gazhdmérséklet magas (kapcsold) T1044
Hidraulika olaj hémérséklet alacsony (kapcsold) TS1046
Hidraulika olaj h&mérséklet tul alacsony (kapcsold) TS1047
Hidraulika olaj h&mérséklet magas (kapcsolod) TS1048
Hidraulika olaj h&mérséklet tul magas (kapcsold) TS1049
1. mérlegbunker sdly (mérd) W1200
2. mérlegbunker suly (mérb) W1201
1. mészszkip mérleg végallas (kapcsold) 21107
2. mészszkip mérleg végallas (kapcsolod) 21108
Gazmennyiség szabdlyzé szelep Z1109




Megnevezés Jeldlés
1. akna hiitélevegd zsalu Z1101
2. akna hiitélevegd zsalu 21102
Gazmennyiség szabdlyzé szelep szdéghelyzet (mérd) Z1103
1. akna hit8levegd zsalu széghelyzet (mérb) 21104
2. akna hit8levegd zsalu szdéghelyzet (mérd) Z1105
Egés- és hiitélevegd fesztelenits szelep Z1500
1-2-es akna mészkihordd csappantyl Z1501
1. akna lassu kihordé asztal 21503
2. akna lassu kihordé asztal 21504
1. akna gyors kihordé asztal 21505
2. akna gyors kihordé asztal Z1506
1. akna "A" kihordé asztal belll 21507
1. akna "A" kihordé asztal kivil 21508
1. akna "B" kihordé asztal belll Z1509
1. akna "B" kihordé asztal kival Z1510
2. akna "A" kihordé asztal belll Z1511
2. akna "A" kihordé asztal kival Z1512
2. akna "B" kihordé asztal belll Z1513
2. akna "B" kihordé asztal kivil 21514
(Gaz biztonsagi szelep 21520
1. akna gaz- és landzsah(itblev. szelep 21521
2. akna gaz- és landzsah(itblev. szelep 21522
1. akna fUstgazcsappantyu 21540
2. akna fUstgazcsappantyu 21541
1-2-es aknazar csappantyu 71542
1. akna mér8bunker csappantyu Z1550
2. akna mérébunker csappantyu 71552
Kemencekémény klapni 21554
Aknaszint mérés Z1558
K8szkip-bunker csappantyl Z1575
Bypass klapni Z1580
Filterkémény klapni 21581
Hideglevegé klapni 21582
Vasut/kézat - Skip szalag kozotti valtélap Z1590
Vasut/kézat - Skip szalag kozotti valtélap 71591
Skip vedrek kézotti valtélap 71592
Skip vedrek kézotti valtélap 71593
Egéslevegé-fesztelenitd klapni szabadba (szelep nyitva) 2351600
Egéslevegb-fesztelenitd klapni kemence felé (szelep zarva) 251601
Hit8levegd-fesztelenitd klapni szabadba (szelep nyitva) 2351602
Hit8levegs-fesztelenitd klapni kemence felé (szelep zarva) 731603
1. akna kihordé klapni zarva 751604
1. akna kihordé klapni nyitva 7381605
2. akna kihordé klapni zarva 7251606
2. akna kihordé klapni nyitva 781607
1. akna kihordé asztal "A" kivQl 7381608
1. akna kihord6 asztal "B" kivll 7381609
1. akna kihordd asztal "A" belll 2381610
1. akna kihordd asztal "B" beldl 72381611
2. akna kihordé asztal "A" kivll 7281612
2. akna kihordé asztal "B" kivll 7281613
2. akna kihordd asztal "A" beldl 72381614
2. akna kihordé asztal "B" beldl 72381615
(Gaz biztonsagi szelep nyitva 231650
(Gaz biztonsagi szelep zarva 251651
1. akna gazatvalté szelep nyitva 281652
1. akna gazatvalté szelep zarva 2351653
2. akna gazatvaltd szelep nyitva 72381654




Megnevezés Jeldlés
2. akna gazatvalté szelep zarva 7231655
1. akna landzsahitd leveg8 szelep zarva 731656
1. akna landzsahitd leveg8 szelep nyitva 231657
2. akna landzsahits levegd szelep zarva 731658
2. akna landzsahits leveg8 szelep nyitva 731659
1. akna fUstgazatvalté csappantyl kéményre nyitva 2381700
1. akna flstgazatvaltd csappantyl kéményre zarva Z81701
2. akna fUstgazatvalté csappantyl kéményre nyitva 281702
2. akna fUstgazatvalté csappantyld kéményre zarva 781703
1. akna aknazar zarva 2381704
1. akna aknazar nyitva 231705
2. akna aknazar zarva 2381708
2. akna aknazar nyitva 231709
1. akna mérébunker csappantyl zarva 281712
1. akna mérébunker csappantyl nyitva 231713
2. akna mérébunker csappantyl zarva 281714
2. akna mér&bunker csappantyl nyitva 231715
Portalanité csappantyd kéményre nyitva 281716
Portalanité csappantyd filterre nyitva 7251717
Mészkbszkip végallas lent 731800
Mészk8szkip végallas fent 251801
Mészk8szkip biztonsagi végallas lent 231802
Mészk8szkip biztonsagi végallas fent 7381803
Meészkdszkip kotéllazulas 751804
Skip anyagbunker csappantyl zarva 7381810
Skip anyagbunker csappantyl nyitva 251811
Mészkivitel valtélap szkipek felé 751820
Mészkivitel valtélap vasuati/kdzati kiadé felé 751821
Mészkivitel valtdlap 1. szkipre 781822
Mészkivitel valtdlap 2. szkipre 751823
1. mészszkip végallas lent 2351830
1. mészszkip végallas fent 7381831
1. mészszkip biztonsagi végallas lent 7381832
1. mészszkip biztonsagi végallas fent 2351833
1. mészszkip kdtéllazulas 751834
1. mésztdrold sil6 mészszint magas 2351835
2. mészszkip végallas lent 231840
2. mészszkip végallas fent 781841
2. mészszkip biztonsagi végallas lent 281842
2. mészszkip biztonsagi végallas fent 2351843
2. mészszkip kdtéllazulas 251844
2. mésztarold sil6 mészszint magas 2351845
Filterkémény klapni zarva 2351900
Filterkémény klapni nyitva 2381901
Bypass klapni zarva 7251902
Bypass klapni nyitva 2351903
Hideglevegés klapni zarva 231908
Hideglevegés klapni nyitva 731909




