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Vezetői összefoglaló 

 

Előzmények 

A BMW Manufacturing Hungary Kft. - mint Engedélykérő – Debrecen külterületén a Debreceni Észak-

nyugati Gazdasági Övezet területén gépjármű gyártó üzemet létesít. Jelen egységes 

környezethasználati engedély módosítás kérelem a festőüzem (TOF) egyes pontforrásai 

státuszának megváltoztatásához, működési engedélyezéséhez kapcsolódik. 

Az üzemben a gyárépítmények és beépítendő technológiai egységek teljes kapacitása a tervek 

szerint 2 fázisban kerül telepítésre. Az évente legyártott közútigépjárművek száma már az első, (30 

jármű/óra kapacitású) fázisban meghaladja a 10.000 darabot. A gyártótevékenység ennek 

megfelelően a környezeti hatásvizsgálati és az egységes környezethasználati engedélyezési 

eljárásról szóló 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet (Khvr) szerint környezetvédelmi engedélyhez 

kötött tevékenység, a környezetvédelmi engedélyt 2019-ben megkapta (HB-03/KTF/00571-33/2019), 

majd az az energiamodul összeszerelő részleggel történő kiegészítéssel 2022-ben módosításra került 

(HB/17-JHNY/00116-16/2022). A járműgyártáshoz kapcsolódó felületkezelő egység, a festőüzem 

tevékenysége egységes környezethasználati engedélyre (EKHE vagy EKH engedély) kötelezett, 

ennek megfelelően az EKHE-t 2023-ban megszerezte (HB/17-IKV/00502-25/2023). Az EKHE a 

festőüzemi pontforrásokat tartalmazza, az egyéb üzemi pontforrások külön engedélyezés részét 

képezik a telepítés sorrendjében. 

2025.05.30-án benyújtásra került a festőüzem technológiai és aggregátor pontforrásainak (P9, P11, 

P13, P15, P18, P26, P27, P28, P30, P36, P39, P40, összesen 12 db) működési engedély kérelme, 

melyekre a működési engedélyt megadó határozat 2025.07.03-án, HB/17-IKV/01029-11/2025 

ügyiratszámon került kiadásra. 

Engedélyezett tevékenység 

A járműkarosszéria felületkezelés fő célja a korrózióvédelem, tömítés, zajelnyelés, szín/esztétikai 

megjelenés, valamint UV sugárzás, illetve kőfelverődés elleni védelem. E célokat szolgáló kezelési 

eljárások elkülönített, egymást követő folyamatlépcsőkön keresztül valósulnak meg, úgy mint 

előkezelés merítéssel, elektroforetikus festés merítőkádban, szárítás kemencében, tömítőanyagok 

felvitele, integrált többrétegű festés festőkabinokban, hab- és viasz injektálás, valamint a festés 

javítása, kikészítése. 

Az illékony szerves vegyületeket is felhasználó felületkezelés és festés folyamatai zárt körülmények 

között zajlanak, alagútszerűen sorban elrendezett merítőkádakban, illetve zárt festőkabinokban és 

légzsilippel ellátott szárítókemencékben. A technológia megfelel az EU bizottsági határozatban foglalt 

STS BAT következtetés elvárásainak, valamint a 26/2014. (III. 25.) VM rendelet által a szerves 

oldószerek felhasználásával szemben támasztott követelményeknek. A BAT megfelelést segítő, de 

aránytalanul magas költséggel járó technológia, mely költsége miatt nem került bevezetésre, nem volt 

azonosítható. 

A festőüzem gyártástechnológiáját olyan segédüzemi létesítmények segítik, mint a vízkezelő, 

szennyvíz előkezelő, elektromos kazánokkal és hőszivattyúval felszerelt fűtőközpont, 

hűtőberendezések sora, technológiai véggázkezelő berendezések, készenléti tápellátás 

berendezései, valamint raktárak. 

A festőüzemben alapvetően a karosszéria-üzemegységben összeállított karosszériákat dolgozzák fel, 

majd a festést követően a kezelt karosszériák az összeszerelő üzembe kerülnek továbbításra. A 

festőüzem a tervek szerint 30 karosszéria egység / óra kapacitással üzemel majd I. ütemben. 
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A tárgyi festőüzem a telephely középső részén található. Ez egyben lehetővé teszi a legnagyobb 

távolság tartását a környező településrészektől, és kedvező az ezeket potenciálisan elérő környezeti 

(elsősorban légköri) terhelések kivédése, minimalizálása szempontjából. 

Részleges környezetvédelmi felülvizsgálat célja 

Az EKH engedély rendelkező részének 3.3.21. pontjában előírt emisszió mérésről készült 

jegyzőkönyv elfogadása érdekében indult hatósági eljárásban 2025.05.06-án, HB/17-IKV/00894-

1/2025 ügyiratszámon született döntésében a környezetvédelmi hatóság BMW-t, mint üzemeltetőt a 

környezet védelmének általános szabályairól szóló 1995. évi LIII. törvény (a továbbiakban: Kvt.) 74. § 

(2) bekezdés d) pontja, és a környezeti hatásvizsgálati és az egységes környezethasználati 

engedélyezési eljárásról szóló 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet (a továbbiakban: Khvr.) 20/A. § (8) 

bekezdés a) pontja alapján részleges környezetvédelmi felülvizsgálat elvégzésére kötelezte. 

A részleges környezetvédelmi felülvizsgálati dokumentációt a környezetvédelmi felülvizsgálat 

végzéséhez szükséges szakmai feltételekről és a feljogosítás módjáról, valamint a felülvizsgálat 

dokumentációjának tartalmi követelményeiről szóló 12/1996. (VII. 4.) KTM rendelet 2. számú melléklet 

1. és 2. pontjában, a 3. pont 3.1. Levegő alpontjában részletezett tartalommal kell elkészíteni és 

legkésőbb 2025. augusztus 15-ig benyújtani a környezetvédelmi hatóság részére, valamint a Khvr. 

21. § (1a) bekezdése szerint a felülvizsgálati dokumentációhoz közérthető összefoglalót is kell 

csatolni.”   

A részleges felülvizsgálat célja, annak tisztázása, hogy mely pontforrások esetén nincs kapcsolatban 

az elszívott levegő a festőüzemben keletkező szennyezett levegővel, vagy mely munkafolyamat során 

– amelyhez a pontforrás kapcsolódik – nem kell számolni légszennyező anyag elfordulással, 

tekintettel arra, hogy anyagok manipulációja nem valósul meg. Mivel ezek esetén az előzetes tervek 

alapján engedélyezetthez képest a légszennyező anyag kibocsátások mennyisége és minősége is 

változott, ezért az egységes környezethasználati engedélyben rögzített kibocsátási határértékek 

felülvizsgálata szükséges. A Khvr. 20/A. § (8) bekezdés a) pontja alapján, ha a környezetvédelmi 

hatóság megállapítja, hogy a kibocsátások mennyiségi vagy minőségi változása miatt új kibocsátási 

határértékek megállapítása szükséges, a környezethasználót környezetvédelmi felülvizsgálat 

végzésére kötelezi. Jelen dokumentum e követelmények megfelelő részleges környezetvédelmi 

felülvizsgálat közérthető összefoglalója. 

A felülvizsgálat során ugyanakkor megállapításra került, hogy a fent jelzett eltérések miatt egyes 

források pontforrás minősítése okafogyott, melynek megfelelően BMW ezek megváltoztatását 

kérelmezi az alábbiak szerint. 

Kérelmezett változtatások 

Engedélyes a HB/17-IKV/00502-25/2023 ügyiratszámú EKHE határozat módosítását az alábbiak 

szerint kéri: 

1.   Engedélyes megnevezése és adatai 

- megnevezése: BMW Manufacturing Hungary Kft. – változatlan 

- székhelye: 4025 Debrecen, Széchenyi utca 31. – változott: 4002 Debrecen, BMW Körút 1. 

- KÜJ száma: 103 648 028 – változatlan  

- statisztikai számjele: 26531436 113 09 – változatlan 

- cégjegyzékszám: 09-09-034484 – változott: 09-09-031231 

- adószám: 26531436-2-09 – változatlan 
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2. Az engedélyezett tevékenység adatai  

2.1. A tevékenység megnevezése 

- változatlan 

2.2. A telephelyen folytatott fő tevékenység TEÁOR ’08 szám szerint 

- TEÁOR ’25-nek megfelelően a tevékenység kódja változott: Fémfelület-kezelés 25.51, 25.52 

2.3. A tevékenység folytatásának helye 

- változatlan 

2.4. A tevékenység telepítési helyének jellemzői 

- változatlan 

2.5. A tevékenység kapacitása 

- változatlan 

2.6.  A gyártástechnológia bemutatása 

- változatlan 

2.7. Energiahatékonyságot, biztonságot és szennyezés megelőzést szolgáló intézkedések 

- változatlan 

2.8. Anyag- és energiafelhasználás 

- változatlan 

2.9. A létesítmény légszennyező pontforrásainak EOV koordinátái 

- táblázatos felsorolás cseréje az alábbira: 

Pontforrás jele Pontforrás 

megnevezése 

EOV Y EOV X 

EC kemence 

P9 Utóégető FRTO 836345.6 250744.9  

TC kemence 

P11 Utóégető FRTO 836338.7 250744.7 

Tömítés kemence 

P13 Utóégető FRTO 836343.6 250744.8 

IPP-BC Festőkabin és köztes kemence (ICFO) 

P15 BC KPR-FRTO (ICFO) 836313.1 250509.2 

IPP-CC Festőkabin és kemence 

P18 CC KPR-FRTO 836320.6 250631.1 

Előkezelő (PT) 

P26 PT elszívás 836352 250452.2 

Elektroforetikus festés (EC) 

P27 EC elszívás 836339.9 250673.4 

Foszfátozó 

P28 Foszfátozó elszívás 836352.1 250544.9 

PVC zajcsillapítás 

P30 Légmentes robot 836340.8 250632.3 

Festék javító műhely 

P36 Munkapad elszívás 836310.1 250380.0 

Viasz felhordás 
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Pontforrás jele Pontforrás 

megnevezése 

EOV Y EOV X 

P37 Viaszozó elszívás 836392.1 250346.6 

Segédüzem – vészhelyzeti tápellátás 

P39 Vészhelyzeti 

aggregátor kémény 1 

836305.0 250802.0 

P40 Vészhelyzeti 

aggregátor kémény 2 
836306.2 250802.0 

 

A létesítmény légszennyező diffúz forrása: 

Diffúz forrás jele Diffúz forrás 

megnevezése 

EOV X EOV Y 

D29 SDD/LASD robot 

szellőzés 

836333.4 250462.6 

 

Várható hatások és környezeti kockázatok változása 

A felülvizsgálat során alapvetően nem merült fel új környezeti hatás. A gyártási kapacitás nem 

változott, a technológiában változás nem történt. A telepítés előrehaladtával a berendezések típusai 

kiválasztásra kerültek, illetve néhány berendezés pozíciója pontosításra került. Jelen részleges 

felülvizsgálat alapján, indokolt esetben egyes pontforrások továbbiakban normál szellőzőkké 

minősültek vissza. A felülvizsgálat során a forrásokban történő változások alapján a modelljeinket 

frissítettük, és a hatásbecsléseinket módosítottuk. Ezek alapján jelentős változás nem volt 

kimutatható. 

Az elvégzett részleges környezeti felülvizsgálat alapján elmondható, hogy a város határában 

álló közútigépjárműgyár festőüzeme továbbra is több szempontból jelentős hatással lesz a 

környezetére, de az előre jelezhető hatások jellege, mértéke, veszélyessége, a korábban 

feltételezettekhez képest nem nőtt. A korábban előírt intézkedések a javasolt módosítással 

továbbra is megfelelőek. 

Üzemeltetés alatt folyamatos légszennyező-anyag kibocsátás történik, de a megfelelő kibocsátás 

csökkentő technikák alkalmazásával a levegőkörnyezetet a telepehelyen kívül az üzem várakozásunk 

szerint jóval határérték alatt terheli. 
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1 A létesítmény, illetve technológia telepítési 

helyének jellemzői 

A közútigépjármű-gyártó üzem festőüzeme a gyár telephelyén belül, annak központi részén létesült. A 

telephely a Debreceni Észak-nyugati Gazdasági Övezetben, mintegy 400 hektáros területen 

helyezkedik el, az M35-ös autópálya és 33-as főút kereszteződésénél. Az Ipari Park és ezáltal a tárgyi 

telephely Debrecentől és Debrecen-Kismacs városrésztől ÉNy-ra található; áttekintő térkép az alábbi 

ábrán látható. 

A terület övezeti besorolása a Debrecen város külterületi szabályozási terve szerint Gip-1 – 

gazdasági ipari terület. 

A legközelebbi lakóházak távolsága viszonylag jelentős (~1000 m) Debrecen-Kismacsnál, ami 

kedvező levegővédelmi szempontból. 

A telephelytől északra valamint délre további ipari illetve logisztikai létesítmények telepítése zajlik, 

melyek nem képezik a gyár részét. 

Az alábbi ábrán látható a technológiának helyet adó épület elhelyezkedése az üzemen belül. 

Ábra 1.1: Átnézeti térkép a telephelyről és környezetéről 

Forrás: Bing Map és saját szerkesztés  

 

 

TOF épület, festési 

technológia 



Mott MacDonald | BMW közútigépjárműgyártó-üzem Debrecen 
Részleges környezetvédelmi felülvizsgálat az EKHE módosításához a TOF festőüzemi pontforrások változása - Közérthető Összefoglaló 
 

 

399956 | D | 2025. augusztus 
 

 

Oldal 6 Oldalak 

35 

2 Helyszínrajz a légszennyező források 

bejelölésével  

A helyszínrajzokat részletesebben az A. Melléklet tartalmazza. 

Ábra 2.1: A festőüzem körvonala a légszennyező pontforrásokkal 

 
Forrás: BMW adatszolgáltatás, saját szerkesztés (Surfer) 
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3 A tevékenység leírása, alkalmazott 

technológia ismertetése 

A hatósági kötelezésnek megfelelően a felülvizsgálat részleges, elsősorban az előírt levegővédelmi 

szempontokat vizsgálja, így a tevékenység ismertetésénél is ezek kerültek kiemelésre. Engedélyes 

kérelmének célja egyes, a korábbi tervek alapján légszennyező pontforrásként azonosított 

légelvezető-kibocsátók (szellőzők) pontforrás minősítésének megváltoztatása, illetve megszüntetése. 

3.1 Technológia 

A gyártástechnológiában az egységes környezethasználati engedély megszerzése óta változás 

nem történt. Az EKH engedélyezés és pontforrás működési engedély érdekében történt 

módosítás során már bemutatott technológia az alábbi: 

A festőüzemi felületkezelés a gépjárművek karosszériájának ellenállóvá-tételét, szigetelését és 

esztétikus megjelenését célozza. Az illékony szerves vegyületeket is felhasználó felületkezelés és 

festés folyamatai zárt körülmények között zajlanak, alagútszerűen sorban elrendezett 

merítőkádakban, illetve zárt festőkabinokban. 

A karosszéria üzemben elkészült járművázak a festőüzemben egy sor kémiai-fizikai kezelésen 

mennek keresztül annak érdekében, hogy a fémvázak megfelelő korrózióvédelmet és 

lakkozást/színezést kapjanak. 

Fenti célok a következő elkülönített, egymást követő folyamatlépcsőkön keresztül valósulnak meg:  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A felületkezelésen keresztülment karosszéria elemeket az erre kialakított raktárban tárolják, majd 

innen kerülnek át az összeszerelő üzembe. 

A technológiai lépések részletes leírása a festőüzem EKH engedélyében található, főbb lépései a 

következők (a technológia az engedélyezett folyamatokhoz képest továbbra is változatlan): 

● Előkezelés merítéssel (zsírtalanítás – öblítés, aktiválás, foszfátozás, passziválás /PT) 

● Elektroforetikus festés (E-coat/EC) merítéssel 

● E-coat szárító kemence (180°C-on) 

Előkezelés (PT) 
 

Elektroforetikus festés (EC) EC kemence 

Hűtés EC csiszolás Varrat tömítés USB / tömítés Tömítés kemence 

Hűtés Alaplakk (BC) Köztes kemence Fedőlakk (CC-TC) TC kemence 

Hűtés Átvizsgálás és Javítás Viasz tömítés 

Javító kamra 
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● Tömítés (finom-, esztétikai ~, alváz tömítés, hangszigetelés (SDD/LASD) PVC + adalék 

segítségével) 

● Tömítés szárító kemence (150°C-on) 

● E-coat kikészítés (polírozás) 

● Integrált festőeljárás (IPP) (kabinok előtt tisztítás, kabinokban alapbevonat (szín) felvitele, szárítás 

80°C-on, fedőréteg felvitele) 

● Fedőlakk kemence (120°C-on) 

● Hab és viasz injektálás (viaszolás - üregkitöltés) 

● Festékjavítás „keréken” (festési hibák manuális javítása) 

A technológia kiegészítő létesítményei: 

● Festékkeverő 

● Tömítőanyag raktár 

● Viasz ellátó helyiség 

● Hab ellátó helyiség 

● Vegyszerraktár 

● Karosszéria raktár 

Segédüzemek: 

● Vízkezelő mű 

● Ipari szennyvíz előkezelő 

● Hőellátó központ 

● Technológiai hűtőberendezések 

● Technológiai véggáz kezelő berendezések (eRTO) 

● Oldószer koncentráló (KPR) 

● Szükségáramforrás aggregátor (külső gázolaj tároló tartály) 

 

3.2 Segédüzem 

Fűtőközpont 

A technológiai melegvíz ellátást a fűtőközpont biztosítja. Hőtermelőként két 15 MW/egység 

kapacitású, villamos üzemű melegvizes kazánt építettek be a festőüzem hőközpontjába az alábbiak 

szerint. 

● Kazánház 1 

Az épület két helyiségből, egy középfeszültségű kapcsolóberendezésből és géphelyiségből áll, 

amelyben 4 db melegvíz bojler található a hozzá tartozó elosztókkal a műszaki rendszerek melegvíz 

ellátására. 

A kazánok elektromos teljesítménye egyenként 15 MW, vízkapacitása kb. 3000 liter. A tápegység 

váltakozó áramú, 22kV-os. 

A helyiségben találhatóak az elszívott levegő tisztító rendszer hővisszanyerő rendszerének 

vezérlővezetékei is. 

● Kazánház 2 

A melegvizes kazánokat tartalmazó kazánház bővítménye további berendezések telepítésével a 

fokozott energia-visszanyerés érdekében.  



Mott MacDonald | BMW közútigépjárműgyártó-üzem Debrecen 
Részleges környezetvédelmi felülvizsgálat az EKHE módosításához a TOF festőüzemi pontforrások változása - Közérthető Összefoglaló 
 

 

399956 | D | 2025. augusztus 
 

 

Oldal 9 Oldalak 

35 

A telepített berendezés egy hőszivattyúból áll, melynek teljesítménye kb. 1500 kW fűtési teljesítmény 

és a hőcserélők veszteségét is figyelembe véve kb. 1000 kW hűtőteljesítmény. Ezen kívül helyet 

kapnak itt a hőcserélők, szivattyúk, egy 20 m3-es multivalens puffertartály, valamint a hőcserélők és a 

festőműhelyen belüli hidegvíz rendszer közötti összekötő csővezeték.  

A szükséges kapcsolószekrények szintén a bővítményben vannak elhelyezve. A külső oldalon ehhez 

az épülethez kapcsolódik a hűtőtorony található, amely minden körülmények között biztosítja a 

rendszer megfelelő működését. 

A helyiségek természetes szellőzésűek, elszívás nincs. 

Hűtés-fűtés 

A fűtést és hűtést ún. VRF klímarendszerek segítségével oldják meg a szellőztető rendszeren 

keresztül. Az épület 3 VRF (változtatható hűtőközeg-áramlást biztosító) egységet kapott, valamint 

további 5 egység üzemel a technológia ellátására. 

A rendszer lehetővé teszi a különböző hőmérsékletű területekről származó levegő közötti hőcserét – 

a hővisszanyerő a távozó hulladékhőt a hűtött zónából egy fűtést igénylő zónába viszi át – tovább 

növelve ezzel az energiahatékonyságot.  

Chillerek 

● Technológiai hűtők 

Első ütemben kültéren 9 db chiller került telepítésre.  

● Kompresszor hűtők 

A sűrített levegőt előállító kompresszor hűtését két külső kompresszor-hűtő berendezésen valósítja 

meg közvetlenül. 

Kompresszor 

A segédüzemi fűtőközpont épületen belül elhelyezett kompresszorok friss levegőt vesznek fel a 

környezetből a sűrített levegő előállításához. Erre a célra a levegő a homlokzat nyílásain keresztül 

szívják be (hanggátló és csapadék védő ráccsal ellátott ventilátor nyílásokon). 

Szükségáramforrást biztosító aggregátor 

A szükségáramforrás aggregátor belsőégésű Perkins motorja gázolajjal üzemel, ez forgatja a 

váltóáramú generátort, amely elektromos áramot termel.  

Az áramfejlesztő áramkimaradás esetén kerül felhasználásra, ezen kívül csak karbantartási, 

ellenőrzési célból helyezik üzembe időszakosan, rövid időre. 

3.3 A tevékenység megkezdésének várható időpontja, ütemezése 

A tevékenység megkezdése 2025. novemberében várható. 

Az üzem működési rendje: 

Az üzem kezdetben próbaüzemben működik, a berendezéseken megtörténnek a szükséges tesztek 

és beállítások. Az ezt követő években a termelés várhatóan fokozatosan fut fel, eleinte tervezetten 1 

műszakban, 2026. februártól 2, majd a teljes kapacitáskihasználással 2026. szeptemberétől 3 

műszakban folyik a termelés.  

Az alábbi értékek a maximális 3 műszakos munkarend mellett várhatóak: 

● termelés: kezdetben 6.600 óra/év (22,5 óra/nap), majd 8.760 óra/év (24 óra/nap); legfeljebb 293 

nap/év, 7 nap/hét,  

● irodai tevékenységek (irányítás, pénzügy, IT, logisztika): napi 1 műszak, 8.00 - 17.00 h 

● szállítás: teherszállítás folyamatos, a nap bármely szakában előfordulhat. 
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4 A létesítményben, illetve a technológiában 

felhasznált nyersanyagok, segédanyagok és 

egyéb adalékanyagok, valamint az 

energiahordozók minőségi jellemzői és 

mennyiségi adatai 

4.1 Nyersanyagok 

A felhasznált alkatrészeket helyben gyártják (karosszéria), illetve az egyéb nyersanyagokat 

tengelyen, vagy vasúton szállítják a telephelyre. A külső beszállítóktól vásárolt nyersanyagok a 

szállítójárműveken (tehergépjárművek) a teherportán keresztül egyenesen a központi raktárhoz vagy 

az épület belső raktárához kerülnek. 

Táblázat 4.1: Tervezett anyagfelhasználás a karosszéria festés során 

Technológia* Anyagnév/kód Mennyiség [g/egység] 

PT 

BONDERITE C-AD E 2001 EB 130 

BONDERITE C-AK 1569-3 320 

BONDERITE M-AD 4977 10 

PREPALENE X TM 40 

BONDERITE M-AD 100 1 

BONDERITE M-AD 134 280 

BONDERITE M-AD 336 230 

BONDERITE M-AD FE-1 40 

BONDERITE M-AD MN-2 2 

BONDERITE M-AD ZN-2 10 

BONDERITE M-ZN 958 R12 570 

BONDERITE M-PT 54 NCA 20 

BONDERITE M-AD 80L 10 

EC 

FT23082610RE 5500 

FT24782514RE 1540 

SV0831911850 550 

TC 
Hardener for 2K CC Saphir 2.0 800 

2K-Premium-Clear Saphir 2.0 BMW DEB 2500 

Tömítés 

EFDAMP AX 361 2000 

EFSeam PS 1294EU-1-Gk-Db 400 

EFSeam PS 1423EU-1-Gk-Db 7000 

EFCoat PB 1333EU-1-Gk- Db 4000 

BAYFIT 56-113 P  300 

BC** 

FI6U5C7U ColorPro II WC7U Ocean Wave Blue 3300 

FI6U3C68 ColorPro II WC68 dragon fire red  4300 

IPB2 SPACE SILVER WC67 WC67 DEB 2100 

IPB2 BLACK SAPPHIRE M475 DEB 2200 
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Technológia* Anyagnév/kód Mennyiség [g/egység] 

PT 

BONDERITE C-AD E 2001 EB 130 

BONDERITE C-AK 1569-3 320 

BONDERITE M-AD 4977 10 

PREPALENE X TM 40 

BONDERITE M-AD 100 1 

BONDERITE M-AD 134 280 

BONDERITE M-AD 336 230 

BONDERITE M-AD FE-1 40 

BONDERITE M-AD MN-2 2 

BONDERITE M-AD ZN-2 10 

BONDERITE M-ZN 958 R12 570 

BONDERITE M-PT 54 NCA 20 

BONDERITE M-AD 80L 10 

IPB2 ALPINE WHITE U300 DEB 1600 

IPB1 HSB1 SHARK GREY BPS1 REG/LPZ IPP 1900 

FI6U7C7T ColorPro II WC7T polarized grey 4300 

FI6U6C7V ColorPro II WC7V eucalyptus green 4300 

FA6U999B0025 ColorPro I B011 Alaska Grey 1900 

IPB2 Brooklyn Grau MET WC4P DEB 4300 

CC 
Hardener for 2K CC Saphir 2.0 800 

2K-Premium-Clear Saphir 2.0 BMW DEB 2500 

Airless robot EFCoat PB 1333EU-1-Gk- Db 3900 

Helyi javítás*** BC és CC anyagai BC, CC anyagok 1%-a 

Forrás: BMW adatszolgáltatás 
* A technológiai kódokat ld. a technológiai leírásnál. 
** Az itt megadott színek közül 1 egységre csak egyik szín kerül kiválasztásra a rendeléstől függően. 
*** A helyi javítás a BC és CC területen használt festékek és bevonatok mennyiségének 1%-ával került figyelembevételre. 

A technológia működéséhez kapcsolódnak további, karbantartási jellegű segédanyagok pl. 

kenőanyagok, cserealkatrészek, tisztítóeszközök. Ezekből származó kibocsátás nem jelenik meg az 

elszívó rendszerekben. 

4.2 Energiahordozók 

A gyár és ezen belül az üzemegység is kizárólag villamos energiát használ fel, illetve ennek 

segítségével termelt hőt vagy sűrített levegőt. 

A leválasztó berendezések (KPR és eRTO-k a már működési engedélyt nyert pontforrások esetén) és 

az elszívó-, illetve légkidobó ventilátorok motorjai ennek megfelelően elektromos árammal működnek. 

A változtatás tárgyát képező kibocsátók esetén leválasztó berendezések nem kerültek beépítésre.  

A pontforrásokhoz tartozó ventilátorok összes áram fogyasztása kb. 320-350 MWh/hónap. 

A festőüzem mért összes villamos energia fogyasztása a próbaüzem során 6100 MWh/hónap volt. 
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5 A létesítményben, illetve a technológiában 

termelt energia, késztermékek minőségi 

jellemzői és mennyiségi adatai 

5.1 Gyártott termék 

A festőüzemi gyártás végterméke a festett karosszéria. Kereskedelmi forgalmú termék közvetlen 

előállítása nem történik, a festett karosszériák (gyári köztestermékek) átmeneti raktározást követően 

a következő technológiai lépésbe (összeszerelésre) kerülnek. A festés technológia jelenleg 30 

egység/óra kapacitással létesült. 

AZ EKHE dokumentációban szereplő adatokhoz képest a végtermék és éves termelési 

mennyisége nem változott. 

A gyártott mennyiség felfutása az első évben az alábbi ábra szerint tervezett. 

Ábra 5.1: Gyártás tervezett felfutása 2026-ban  

 
Forrás: BMW adatszolgáltatás  

5.2 Termelt energia 

A munkafolyamatok során (elektromos) energia előállítása nem történik, az eRTO-k égési folyamatai 

által előállított hőenergia hőcserélőkön keresztül nagyrészt a rendszerben marad, a gyártási folyamat 

hőmérsékletének fenntartására fordítódik. 

Az aggregátor csak áramkimaradás esetén biztosít áramot az üzem számára. Ebben az esetben 

óránként 1500 kW fogyasztásnak megfelelő villamos energiát tud átadni a rendszernek. 
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6 A létesítmény, illetve technológia 

légszennyező forrásai 

6.1 Légszennyező technológiák és a hozzájuk kapcsolódó 

légszennyező források 

6.1.1 Tüzelőberendezések 

Hőtermelés céljából tüzelőberendezés nem létesült. Az elektromos hőtermelő berendezések esetén 

légszennyező anyag kibocsátás nincs, ezekre pontforrás nem létesült.  

Az eRTO (FRTO) rendszereket a leválasztó berendezések között vesszük figyelembe. 

6.1.2 Technológiai pontforrások 

Felületkezelés technológiai elszívásainak légkivezetése (működési engedéllyel rendelkező 

pontforrások): 

● P9, belső azonosító: 434; EC kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 

● P11, belső azonosító: 441; TC kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 

● P13, belső azonosító: 442; Tömítő kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 

● P15, belső azonosító: 420 és P18 belső azonosító: 438; Festősor kiáramló levegő KPR-en 

keresztül (A festősoron és a köztes kemencében keletkező levegő egy kimeneti ventilátoron 

keresztül eljut a KPR berendezéshez. Itt a koncentrátor kerék után egy közel 1000 °C -ra fűtött 

kerámia ágyon keresztül megy majd egy víz-levegő hőcserélőn keresztül lehűtjük (a keletkezett 

hőt hasznosítjuk), majd a P15 és P18 jelzésű kéményen keresztül kiáramlik). 

● P26, belső azonosító: 407; Előkezelő technológiából kiáramló levegő 

● P27, belső azonosító: 432; EC technológiából kiáramló levegő 

● P28, belső azonosító: 433; EC technológiából (cink-foszfát előkezelés) kiáramló levegő  

● P30, belső azonosító: 436; Tömítő technológiából kiáramló levegő 

● P36, belső azonosító: 532; A javító kabinokhoz tartozó kémény 

● P37, belső azonosító: 521; A viaszozó sorhoz tartozó kémény 

További 18, az EKH engedély kérelemben korábban pontforrásként azonosított, az engedélyben 

létesítési engedélyt kapott szellőző pontforrásként történt minősítésének törlése a szennyezőanyagok 

elvezetésének hiánya miatt indokolt. 

A működési engedélyt nyert pontforrások adatait a működési engedély kérelem dokumentációja 

részletesen tartalmazza, ezek adatait a részleges felülvizsgálat nem ismétli meg. 

A további 1 db fennmaradó, jelen felülvizsgálatban működési engedély kérelemmel érintett pontforrás 

adatai az alábbiak: 
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P37 Viaszozó elszívás pontforrása 

A viasz felvitel munkaállomásaihoz kapcsolódó elszívás sematikus folyamatábrája az alábbi. 

Ábra 6.1: Egyszerűsített ábra 

 
Forrás: BMW 

A végső elszívást 2 db ventilátor biztosítja. 

Táblázat 6.1: A pontforrás kéményének adatai 

Pf. 

kódja 

Megnevezés Kémény-

magas-

ság (m) 

Kilépő füstgáz 

térfogatárama 

(m3/h) 

Kilépő füstgáz 

sebessége 

(m/s) 

Kilépő füstgáz 

hőmérséklete 

(°C) 

Kémény 

felület 

(m2) 

P37 Viaszfelhordás 28 140.800 6~  28 6,49 

 

Ábra 6.2: P37 pontforrás a tetőn 

 
Forrás: BMW 
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Diffúz forrás 

P29/D29 – SDD/LASD Robot elszíváshoz kapcsolódó ventilátor szellőztető nyílása.  

Táblázat 6.2: A diffúz forrás kibocsátó berendezésének adatai 

Pf. 

kódja 

Megnevezés Kibo-

csátási 

magas-

ság (m) 

Kilépő füstgáz 

térfogatárama 

(m3/h) 

Kilépő füstgáz 

sebessége 

(m/s) 

Kilépő füstgáz 

hőmérséklete 

(°C) 

Kibo-

csátási 

felület 

(m2) 

P29/ 

D29 
PVC 

zajcsillapítás 

27 6.800 2.3~  25 0,81 

 

Ábra 6.3: P29/29 diffúz forrás a tetőn 

 
Forrás: BMW 
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7 A létesítmény, illetve technológia várható 

kibocsátásai a levegőbe, a kibocsátások 

mennyiségi és minőségi jellemzői, a 

levegőkörnyezetre gyakorolt lényeges 

hatások 

A telephelyen jelenleg a próbaüzemhez kapcsolódó légszennyezőanyag kibocsátás tapasztalható. Az 

üzemeltetéssel kapcsolatos, alább vázolt légszennyezés és -kezelés a megkezdeni tervezett 

tevékenység része. 

Jelen részleges környezetvédelmi felülvizsgálat egyes, korábban légszennyező pontforrásként 

azonosított, a szellőzőrendszerben üzemelő kibocsátók pontforrás átminősítését, illetve pontforrás 

minősítésének visszavonását célozza (a már engedélyezett pontforrások mellett), tekintettel arra, 

hogy azok nem teljesítik a pontforrás meghatározásának kritériumait, illetve nem részei az elszívási 

rendszernek, szennyezőanyag kibocsátásuk nem várható. 

7.1 Kibocsátások 

A korábban működési engedélyt kapott pontforrások kibocsátásának jellemzőit a jelen részleges 

felülvizsgálat nem ismétli meg, azokat az összesített hatásterület számításánál vesszük figyelembe 

összegződő hatásként. 

A működési engedéllyel érintett pontforrás (P37) esetén szilárd részecskekibocsátásra, míg a diffúz 

forrás esetén (D29) szilárd- és szerves anyag (jellemzően VOC) kibocsátásra lehet számítani. A 

számított várható kibocsátásokat ld. alább. 

Pontforrás (P37) viaszozó elszívás  

● Por kibocsátás 

Táblázat 7.1: A P37 porkibocsátása 

 Tömegáram 

Kibocsátási 

koncentráció 

Határérték 

Pf. kódja kg/h mg/m3 mg/m3 

P37 0,1540 1,4 3 

Forrás: VJE/373/2024/5 sz. Vizsgálati Jegyzőkönyv (2025.04.15.)  

A P37 forrás a por határértékeknek megfelel. 

Diffúz forrás (P29/D29) SDD/LASD robot szellőző 

A kibocsátások megismerése céljából a BMW az FLA Kft. bevonásával belső légtéri vizsgálatot 

végzett a P29 forrás közelében és a beltéri levegő (SSD/LASD munkaterület) minőségét vizsgálta. A 

kibocsátások tekintetében becsült adatként a beltéri levegővel megegyező koncentrációt vettük 

alapul, mint legkedvezőtlenebb helyzetet, mivel a szellőztetés során ez a koncentráció az egyéb 

csarnokterek felől feltehetően hígul. Diffúz forrás esetén ugyanakkor a kibocsátási határérték 

nem alkalmazandó, az alábbi becslésként értelmezett koncentrációk (illetve ezekből számított 

tömegáramok) a hatásterület meghatározáshoz kerültek felhasználásra. 
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● Por kibocsátás 

Táblázat 7.2: A D29 becsült por kibocsátása  

 Tömegáram 

Kibocsátási 

koncentráció 

Határérték 

Pf. kódja kg/h mg/m3 mg/m3 

P29/D29 ˂0,0027 ˂0.4 3 

Forrás: VJE/373/2024. Vizsgálati Jegyzőkönyv (2025.07.02.)  

● Szerves anyagok 

Táblázat 7.3: A D29 becsült szervesanyag kibocsátásai 

 CAS Osztály Koncentráció 

(mg/m3) 

Határérték 

(mg/m3) 

Tömegáram 

(g/h) 

i-propil-alkohol 67-63-0 C 0,78 150 5.30 

n-butil-alkohol 71-36-3 C 10,14 150 68.95 

toluol 108-88-3 C 1,42 150 9.66 

n-butil-acetát 123-86-4 C 0,62 150 4.22 

etil-benzol 100-41-4 C ˂0,4 150 2.72 

xilolok 1330-27-10 C 0,08 150 0.54 

2-butoxi-etanol 111-76-2 C 21,28 150 144.70 

Parffinok (C5-C16) 8002-74-2 C ˂0,21 150 1.43 

Szerves C osztály össz.  C 34,6 150 235.28 

Forrás: VJE/373/2024/ Vizsgálati Jegyzőkönyv (2025.07.02.) 

Táblázat 7.4: A mért szennyezőanyagok kockázatai (H mondatok) 

Név CAS Osztály H mondatok 

i-propil-alkohol 67-63-0 Szerves C H319, H336 

n-butil-alkohol 71-36-3 Szerves C H302, H315, H318, H335, H336 

Toluol 108-88-3 Szerves C H304, H315, H336, H361D, H373, H412 

n-butil-acetát 123-86-4 Szerves C H336 

etil-benzol 100-41-4 Szerves C H304, H332, H373, H412 

Xilolok 1330-27-10 Szerves C H304, H312, H315, H319, H332, H335, H373 

2-butoxi-etanol 111-76-2 Szerves C H302, H312, H315, H319, H332 

Paraffinok 8002.74-2 Szerves C H304 

Forrás: SDS lapok 

Rákkeltő, mutációt okozó vagy a termékenységet, magzatot károsító kockázatú (CMR kategóriájú H 

mondattal rendelkező) anyag nem szerepel a szerves komponensek között. 

7.1.1 Szállítás, illetve járműforgalom hatásai 

A szállításokkal kapcsolatban tervezett változtatás nem történt, így az EKHE dokumentációban 

bemutatott hatásokban nem várható változás. 

Az üzemben elektromos targoncákkal végzik az anyagmozgatást. 
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7.2 Hatásterület lehatárolása 

7.2.1 D29 SSD/LASD robot szellőző diffúz forrása 

Táblázat 7.5: Határértékek és maximális kialakuló immisszió porra 

CAS Szennyezőanyag 

Határérték 

(µg/m3) 

Kialakuló 

max. immisszió 

üzemterületen 

(µg/m3) 

Kialakuló 

max. immisszió 

üzemterület kívül 

(µg/m3) 

  24 órás éves 24 órás éves 24 órás éves 

 Por 50 40 0,85 0.15 0,6 0.1 

Forrás: AERMOD View 

A fenti táblázatokban látható értékek megfelelnek a vonatkozó határértékeknek és tervezési 

irányértékeknek. 

A D29-es forrás által okozott 24 órás és éves porszennyezés értékei a határértékek alatt maradnak. A 

hatások a kimutathatósági szint alatt vannak. 

Szerves anyagok 

A várhatóan legnagyobb tömegáramban kibocsátott, illetve legkockázatosabb anyagok esetén 

kialakuló légszennyezés az alábbi. 

Táblázat 7.6: A modellszámítás eredményei az összes forrást figyelembe véve 

Légszennyező  

anyagok 

CAS szám 1 órás  

maximális  

koncentrá

-ció  

µg/m3 

Alap-

terhelés  

µg/m3 

A  

maximális  

immisszió 

µg/m3 

1 órás  

tervezési  

irányérték  

µg/m3 

24 órás 

tervezési  

irányérték  

µg/m3 

Túllépés 

PM10 

 

 30.5   50* Nincs 

i-propil-alkohol 67-63-0 0.515 ˂1 1.515 14 14 Nincs 

n-butil-alkohol 71-36-3 6.7 ˂1 7.7 - - Nincs 

toluol 108-88-3 0.838 ˂1 1.838 - 10 Nincs 

n-butil-acetát 123-86-4 10.4 ˂1 11.4 100 100 Nincs 

etil-benzol 100-41-4 0.264 ˂1 1.264 20 20 Nincs 

xilolok 1330-27-10 0.0052 ˂1 1.0052 200 60 Nincs 

2-butoxi-etanol 111-76-2 14.5 ˂1 15.5 50 10 Nincs 

Parffinok (C5-C16) 8002-74-2 0.139 ˂1 1.139 - - Nincs 

Forrás: Aermod eredmények 

A maximális immisszió a rövid idejű, 1 órás tervezési irányértékhez hasonlítandó, 24 órás 

periódusban nem alakul ki. A 24 órás maximális érték 1,37 µg/m3. 

7.2.2 P37 – A viaszozó sorhoz tartozó kémény 

Szilárd anyag (por) 

A por 24 órás és éves értékei a határértékek alatt maradnak. A hatások itt is elsősorban a gyárterület 

középső részén jelentkeznek. A por esetében az alapállapot viszonylag magas, de a 24 órás 

többlettel is bőven a 24 órás határérték alatt marad. 
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7.2.3 Hatásterület változása 

A hatásterületet a levegő védelméről szóló 306/2010. (XII.23.) Korm. rendelet 2. § 14.) pontja szerint 

határoztuk meg.  

7.2.3.1 Pontforrás hatásterülete (P37) 

Por 

A por 24 órás határértéke 50 µg/m3 

Ábra 7.1: A por hatásterülete P37 pontforrásnál 

 

Forrás: AERMOD View, Surfer 
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7.2.3.2 Diffúz forrás hatásterülete 

Por 

A por 24 órás határértéke 50 µg/m3 

Ábra 7.2: A por hatásterülete P29/D29 

 
Forrás: AERMOD View, Surfer 
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Szerves anyagok 

A 2-Butoxi-etanol vegyületekre a tervezési irányérték 50 µg/m3. 

Ábra 7.3: 2-Butoxi-etanol becsült diffúz kibocsátás hatásterülete 

 
Forrás: AERMOD View, Surfer 
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Ábra 7.4: A többi szerves anyag becsült diffúz kibocsátásának hatásterülete 

 
Forrás: AERMOD View, Surfer 

 

Az ábra alapján látható, hogy a diffúz forrásból származó szerves anyagok esetében csak a C 

kritérium alakul ki, így az órás maximum érték 80%-a a forrástól számított 30 m-es körrel jelölhető ki.  
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Összesített hatásterület 

A TOF pontforrásaira 2025 május - júniusában készült működési engedély kérelemben az alábbi bal 

oldali ábra szerint lett meghatározva az összevont hatásterület, ez jelen részleges felülvizsgálatban 

kiegészül a P37 pontforrás porkibocsátására meghatározott hatásterületével. 

Ábra 7.5: TOF összevont hatásterület a 
működési engedélyben 

Ábra 7.6: TOF összevont hatásterület a 
jelenlegi felülvizsgálatban 

8

 
 

Forrás: AERMOD View, Surfer Forrás: AERMOD View, Surfer 

 

A működési engedélyben foglalt pontforrások hatásterülete a felülvizsgálattal a következők szerint 

számszerűsíthető: 

● A P9 pontforrás köré írt 60 m sugarú kör,  

● a P18 pontforrás köré írt 48 m sugarú kör,  

● a P15 pontforrás köré írt 43 m sugarú kör,  

● a P26 pontforrás körül ÉK felé elnyújtott, 110 m hosszúságú, 36 m szélességű ellipszis 

● valamint a P37 pontforrásköré írt 67 m sugarú kör és a pontforrástól 100 m-re induló ÉK felé 

elnyújtott 110 m hosszúságú, 55 m szélességű ellipszis 

uniója. 

A hatásterületek kiterjedésének szemléltetése az A.3 mellékletben látható. 

7.3 Bűzhatások 

A festőüzem ipari szennyvíz előkezelője beltérben helyezkedik el, technológiai kibocsátó forrása 

nincs. 
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7.4 A levegőminőségre gyakorolt hatások 

A felülvizsgálat során alapvetően nem merült fel új környezeti hatás. A gyártási kapacitás nem 

változott, a technológiában változás nem történt. A telepítés előrehaladtával a berendezések típusai 

kiválasztásra kerültek, illetve néhány berendezés pozíciója pontosításra került. Jelen részleges 

felülvizsgálat alapján, indokolt esetben egyes pontforrások továbbiakban normál szellőzőkké 

minősültek vissza. A felülvizsgálat során a forrásokban történő változások alapján a modelljeinket 

frissítettük, és a hatásbecsléseinket módosítottuk. Ezek alapján jelentős változás nem volt 

kimutatható. 

A korábbi tanulmányokban szereplő következtetésekkel való összevetésben a pontforrások 

hatásterülete minden vizsgálati fázisban az üzemegység körül alakult ki. A pontosodó vizsgálatok 

eredménye változó maximumokat mutatott, de a hatásterület jellege, mérete nem változott, illetve 

azonos megállapításra jutottak atekintetben, hogy határérték túllépés nem várható. E 

megállapításokat a jelenlegi felülvizsgálat megerősíti. 

A fenti vizsgálatokban megállapításra került továbbá, hogy diffúz levegőterhelő forrás nem létesül. Ez 

a megállapítás a jelen felülvizsgálatban az egy db diffúz forrássá átminősíteni kérelmezett forrás miatt 

módosul. Tekintettel arra, hogy a korábbi modellszámítások már figyelembe vették ezt a forrást, a 

hatások tekintetében változás nem várható. A változással a légszennyező forrás továbbiakban 

kibocsátási határérték megállapításának és ellenőrzésének nem lesz tárgya, de továbbra is szerepet 

játszik az összes illékony szerves anyag kibocsátás egyik forrásaként. 

Levegőkörnyezeti kockázatok: 

Üzemeltetés alatt folyamatos légszennyező-anyag kibocsátás történik, de a megfelelő kibocsátás 

csökkentő technikák alkalmazásával a levegőkörnyezetet a telepehelyen kívül az üzem a számítások 

szerint jóval határérték alatt terheli. 

A technológia kibocsátások kockázatai az iparterületen belül terhelőek, a pontforrások közvetlen 

környezetében (pl. tetőn) tartózkodók esetében munkaegészségügyi kockázatok nem zárhatók ki. A 

környezeti hatás ugyanakkor elviselhető, az ipari övezeten kívül pedig minimális immissziós 

változások várhatók. 

Az elvégzett részleges környezeti felülvizsgálat alapján elmondható, hogy a város határában álló 

közútigépjárműgyár festőüzeme továbbra is több szempontból jelentős hatással lesz a környezetére, 

de az előre jelezhető hatások jellege, mértéke, veszélyessége, a korábban feltételezettekhez képest 

nem nőtt, valamint azok továbbra is csökkenthetők. A korábban előírt intézkedések a javasolt 

módosítással továbbra is megfelelőek. 
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8 A kibocsátások megelőzését, mérséklését 

szolgáló technológiai eljárások és egyéb 

műszaki megoldások 

8.1 Tüzelőberendezések 

Hőtermelés céljából tüzelőberendezés nem létesül. Az elektromos hőtermelő berendezésekhez nem 

kapcsolódik leválasztó berendezés.  

Az eRTO (FRTO) rendszereket a leválasztó berendezések között vesszük figyelembe. 

A készenléti áramot biztosító aggregátor katalizátorral van felszerelve. A részletes adatokat a 

pontforrások működési engedély kérelméhez készült dokumentáció részletesen tartalmazza, jelen 

felülvizsgálatban ennek közlését nem ismételjük meg. 

8.2 Technológiai leválasztó berendezések 

A technológiai elszívás leválasztó berendezéseinek jellegében, típusában nem történt változás. 

A légszennyezőanyag-leválasztó berendezésekre vonatkozó részletes adatokat és leírásokat a 

pontforrások működési engedély kérelméhez készült dokumentáció részletesen tartalmazza, jelen 

felülvizsgálatban ennek közlését nem ismételjük meg. 

A P37 pontforráshoz kapcsolódóan az alábbi szűrőberendezések kerültek telepítésre: 

● 1.2, 1.3, 1.4, 1.5 kéz viaszoló munkaállomsok elszívásába közvetlenül beépített tálcás száraz 

szűrés G4 szűrőkkel (G4: durva porszűrő min. 10 µm részecske 90-95%-os hatékonyságú 

eltávolítását biztosítja) 

● Innen az elszívott levegő közel 60%-a átvezetésre kerül Wax ARU1 köztes légkezelőn, mely 

beépített előszűrővel rendelkezik (PF-1 előszűrő: 60%-os hatékonysággal távolítják el az 5 

mikronos vagy annál nagyobb részecskéket) 

● A köztes légkezelő a levegőt a viasz felhordó robotok munkaterébe továbbítja, ahonnan az 

elszívás további tálcás száraz szűrőn keresztül valósul meg (G4 szűrőkkel). 

● A kézi viaszoló munkaállomásoktól elszívott levegő maradék ága a gép viaszoló munkahelyeket 

követően csatlakozik az ottani elszívási ághoz és innen hőcserélő közbeiktatásával vezetik ki a 

pontforráson, további szűrés itt már nem történik. 

A rendszer szűrési osztálya: a kimeneti levegő végszűrése „ISO Coarse 45%” szűrési osztály szerint 

történik. Az ISO Coarse 45% a légszűrők ISO 16890 szabvány szerinti besorolása. A szűrő a 10 

mikronos mérettartományba eső részecskék, azaz durva por legalább 45%-ának eltávolítására 

alkalmas (korábban az EN 779 szabvány G3 (vagy EU3) illetve G4 besorolással jelölte). A szűrők 

gyártója és ezzel típuskódja a cserék során az aktuális beszerzés szerint változó lehet, a szűrési szint 

azonos. 

8.3 Légszennyezést megelőző intézkedések 

Az EKH engedély tartalmaz levegőtisztaság-védelemmel kapcsolatos előírásokat, melyek belső 

utasításként, illetve intézkedésként változatlanul átvételre kerültek. A legfontosabb előírás a 

kibocsátások nyomonkövetése, mely alapján ellenőrizhető a pontforrások és ezen keresztül a 

technológia valós légszennyezése, és tervezhetők/megtehetők a szükséges további 

környezetvédelmi intézkedések. A korábban előírt monitoring kis mértékű módosítása javasolt. 
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A D29 diffúz forrás esetén a feltételezhetően a szellőző rendszerbe jutó szennyezés igen alacsony 

koncentrációkkal van jelen. Itt a robotkar részben elzárt térben működik, de további megelőző 

intézkedésekre a technológia jellegét tekintve nincs mód.  

A P37 pontforrás esetében a forrás egy összetett elszívó rendszerhez kapcsolódik, mely több 

lépcsőben tartalmaz a szilárd anyagok leválasztására alkalmaz szűrőket. A szűrők beépítése a por 

típusú légszennyezés megelőzésének megfelelő módja. 

A levegőtisztaság-védelemmel kapcsolatos belső utasítások az ISO 14001 Környezetirányítási 

rendszer implementációjával párhuzamosan kerülnek kidolgozásra. A BMW környezetgazdálkodási 

tervvel rendelkezik. 

A festőüzem környezetvédelmi szabályzata tartalmazza majd a levegőbe történő kibocsátások 

ellenőrzését és a szükséges intézkedéseket az alábbiak szerint: 

● A levegőszűrők folyamatos ellenőrzése. Ehhez egy teljes online felügyeleti rendszer áll 

rendelkezésre, ahol az összes szűrő nyomáskülönbségét valós időben tudják monitorozni. 

● Ezen kívül rendszeres szemrevételezés történik a fizikai kondíció ellenőrzése érdekében. Ennek 

ütemezése a vállalat irányítási rendszerben kerül rögzítésre, amelyben minden szűrő egyedi 

ellenőrzésének feladata automatikus kerül létrehozásra. 

● A gyárban „szűrőmanagement” szolgáltatás is indul. Ennek célja, hogy teljes átfogó szolgáltatás 

részeként valósuljon meg a szűrők tökéletes állapotának fenntartását célzó karbantartás, 

megfelelő hatékonyság, minőség és költség mellett. 

● A ventilátor karbantartása a mindenkori gyártói utasítás szerint történik. Ennek naplózása szintén 

a vállalat irányítási rendszeren keresztül történik automatikusan. 
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9 Ahol szükséges, a létesítményben, illetve a 

technológiában a hulladékok keletkezését 

megelőző, vagy csökkentő tervezett 

intézkedések 

A korábbi egységes környezethasználati engedély kérelem dokumentációja tartalmazza a 

hulladékgazdálkodással kapcsolatos szükséges és lehetséges intézkedéseket. Eszerint a telephelyen 

keletkező veszélyes és nem veszélyes hulladékok gyűjtéséről, átmeneti tárolásáról és 

ártalmatlanításra történő átadásáról az üzemeltető szolgáltatási szerződés keretében engedéllyel 

rendelkező partnerén keresztül gondoskodik az érvényben levő előírásoknak megfelelően.  A 

keletkező hulladékok gyűjtéséből munkahelyi gyűjtőhelyen történik, káros környezeti hátasok nem 

várhatóak. A festőüzemben szennyvíz előkezelő működik, mely a folyadékfázisban leválasztott 

szennyezőanyagok eltávolítását látja el. 

A hulladékgazdálkodást illetően további beavatkozás nem tervezett. 
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10 További intézkedések, amelyek az 

energiahatékonyságot, a biztonságot, a 

szennyezések megelőzését szolgálják 

A korábbi egységes környezethasználati engedély kérelem dokumentációja tartalmazza a szükséges 

és lehetséges intézkedéseket. Ezeket illetően további beavatkozás nem tervezett. 
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11 A kibocsátások folyamatos ellenőrzését 

biztosító intézkedések 

Az alapvetően szükséges intézkedések az EKHE dokumentációban bemutatásra kerültek, majd az 

EKH engedélyben egyéb előírások mellett rögzítésre kerültek. Az engedély előírja az elvégzendő 

nyomonkövetés módszereit, a megvalósítandó monitoringot, melyek alkalmazhatóak a változásokat 

követően is. Folyamatos légszennyezőanyag-kibocsátás ellenőrzésre a festőüzem kapcsán nem kerül 

sor.  

A kibocsátások ellenőrzésére az egységes környezethasználati engedély a következőket írja elő: 

Táblázat 11.1: Kibocsátások szabályozása az EKH engedély szerint  

Pontforrások Szennyezőanyag Véggáz 

kibocsátási 

határérték 

[mg/Nm3] 

Gyakoriság Módszer 

P9, P11, P13, P15, P18 CO 70 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 NOx 50 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9-P38 por 3 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11,  

P13, P15, P18 együttesen 

TVOC 15 [g VOC/m2 

felület]  

évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió mérés 

alapján 

(számítással) 

P11, P13, P15, P18 Szerves anyag "A" 

osztály 

0,01kg/h-tól 20 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P15, P18 Szerves anyag "B" 

osztály 

2 kg/h-tól 100 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 Szerves anyag "C" 

oszály 

3 kg/h-tól 150 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P11 Formaldehid 10 g/h-tól 2 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

Forrás: EKHE engedély 

Pontforrás minősítés megszüntetésével érintett szellőzők csak porkibocsátási határértékkel 

szabályozottak. Tekintettel a megszüntetés alapjára – a szennyezőanyag kivezetés hiányára – e 

szellőzők monitoringja a továbbiakban nem indokolt. 

Üzemeltető a próbaüzem ideje alatt havi gyakorisággal elvégeztette a pontforrások kibocsátásának 

ellenőrző mérését. 

Az elvégzett próbaüzemi mérések, valamint a jelen részleges felülvizsgálat eredményeként a 

monitoring során javasolt a szabályozásba időközben kiemelt elemként bekerült rákkeltő-mutagén-

reprotoxikus hatású, várhatóan kibocsátásra kerülő anyagok közül a benzol emisszió és a 

formaldehid kiterjesztett mérésére egyes pontforrások esetén (egyebekben a monitoring változatlan): 
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Táblázat 11.2: Javasolt monitoring (az EKH engedély előírásához képest javasolt változást 
vastag betűvel jelezzük) 

Pontforrások Szennyezőanyag Véggáz 

kibocsátási 

határérték 

[mg/Nm3] 

Gyakoriság Módszer 

P9, P11, P13, P15, P18 CO 70 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 NOx 50 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18, P26, 

P27, P28, P30, P36, P37 

por 3 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11,  

P13, P15, P18 együttesen 

TVOC 15 [g VOC/m2 

felület]  

évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió mérés 

alapján 

(számítással) 

P11, P13, P15, P18 Szerves anyag "A" 

osztály 

0,01kg/h-tól 20 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P15, P18 Szerves anyag "B" 

osztály 

2 kg/h-tól 100 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 Szerves anyag "C" 

oszály 

3 kg/h-tól 150 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 Formaldehid 10 g/h-tól 2 évenkénti 

gyakorisággal  

emisszió méréssel 

P9, P11, P13, P15, P18 Benzol (Rákkeltő 

"B" osztály) 

0,0015 kg/h-tól 

0,5 

évenkénti 

gyakorisággal 

emisszió 

méréssel 
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12 Annak bemutatása, hogy az alkalmazott 

technológia, termelési eljárás megfelel az 

elérhető legjobb technikának 

A korábbi, pontforrások működési engedélyére irányuló EKHE módosítási kérelem dokumentációja 

részletesen tartalmazta az elérhető legjobb technikának való megfelelés vizsgálatát, melyet a jelen 

részleges felülvizsgálat új információ hiányában nem ismétel meg. Az akkori vizsgálat eredménye az 

alábbi szerint foglalható össze: 

A kérelemben foglalt fő tevékenység a 315/2005. (XII.25.) Kormányrendelet (Khvr.) 2. sz. 

mellékletének 12. pontjában szereplő „Gépipar, fémfeldolgozás: Anyagok, tárgyak vagy termékek 

felületi kezelése szerves oldószerekkel, különösen felületmegmunkálás, nyomdai mintázás, 

bevonatolás, zsírtalanítás, vízállóvá tétel, fényesítés, festés, tisztítás vagy impregnálás céljából, 150 

kg/óra vagy 200 tonna/év oldószer-fogyasztási kapacitás felett” (STS – „surface treatment with 

solvents”). Erre az STS BREF1 dokumentum vonatkoztatható. Az STS BREF-ben összefoglalt ágazati 

tevékenységek közül az engedély kérelem szempontjából releváns a járműkarosszéria-festés. Ezen 

belül is a 9 ülőhelyes vagy ennél kisebb befogadóképességű személygépkocsik karosszériájának 

kezelése (PC). 

Az STS BREF alapján került kidolgozásra „az ipari kibocsátásokról szóló 2010/75/EU európai 

parlamenti és tanácsi irányelv szerinti elérhető legjobb technikákkal (BAT) kapcsolatos 

következtetéseknek a szerves oldószerekkel történő felületkezelés, többek között a faanyagok és a 

faipari termékek vegyi anyagokkal történő tartósítása tekintetében történő meghatározásáról” szóló 

2020/2009 számú EU bizottsági végrehajtási határozat (2020. június 22.), melynek mellékletében 

kerültek elfogadásra a BAT következtetés figyelembe veendő alapnormái. 

Az előkezelés során alkalmazott (elektrolitikus és/vagy kémiai folyamatokat használó) merítéses 

eljárásokat, az ágazati gyakorlatnak megfelelően, valamint a kibocsátás kontroll kettős megítélésének 

elkerülése érdekében az STS BAT-következtetés figyelembe veszi, a fém-felületkezelés elérhető 

legjobb technikáinak referencia dokumentum áttekintésének a megfelelő technikák 

meghatározásában volt szerepe.  

Az elérhető legjobb technikákhoz kapcsolódó releváns kibocsátási szintek (BAT-AEL-ek), valamint 

környezeti teljesítmény szintek (pl. fajlagos energiafogyasztási/energiahatékonysági és fajlagos 

vízfogyasztási) szintek (BAT-AEPL-ek) a teljes járműkarosszéria-festési folyamatra kerültek 

meghatározásra. 

Az STS BAT-következtetés kiterjed a különböző eredetű szennyvizek kombinált kezelése, ha a 

szennyező anyagok nagy része a 2010/75/EU irányelv I. mellékletének 6.7. vagy 6.10. pontjában 

meghatározott tevékenységekből származik, és a szennyvízkezelés nem tartozik a [települési 

szennyvízelvezetésről és -kezelésről szóló] 91/271/EGK tanácsi irányelv (1) hatálya alá. E tekintetben 

tehát a festőüzemben végzett ipari szennyvíz előkezelés szintén megfeleltetendő az STS BATC 

releváns követelményeinek. 

A BAT következtetésben felsorolt és bemutatott technikák nem előíró jellegűek és nem teljeskörűek. 

Más olyan technikák is alkalmazhatók, amelyek garantálják a környezetvédelem legalább azonos 

szintjét. Eltérő megjegyzés hiányában pedig általánosan alkalmazhatók. 

 
1 Best Available Techniques (BAT) Reference Document on Surface Treatment Using Organic Solvents including 

Preservation of Wood and Wood Products with Chemicals Industrial Emissions Directive 2010/75/EU (Integrated 
Pollution Prevention and Control) Georgios Chronopoulos, Gizem-Ece Cakmak, Paul Tempany, Gabriele Klein, 
Thomas Brinkmann, Benoit Zerger, Serge Roudier EUR 30475 EN, 2020 
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A tárgyi festőüzem technológiája nagyrészt azonos az STS BAT referencia dokumentumban 

leírtakkal, bizonyos pontokon, úgy, mint a porlasztással történő festékfelhordás integrált lépései, 

festéktovábbító rendszer tisztítása, hőrekuperáló kemencék, illetve az utóégető égetési eljárása stb. a 

kibocsátások szempontjából kedvezőbb, fejlettebb technológia irányában tér el attól. 

Az anyagok tárolása és felhasználása terén BAT a rakodáshoz speciálisan kialakított logisztikai 

terület, vegyszerálló padlók és/vagy műszaki berendezések a kiszivárgó folyadékok visszatartására. 

A tárolóhelyiségek és a festékkeverő helyiség szellőztetett, gyakran légkondicionált, és kialakítása 

megakadályozza a talaj és a talajvíz szennyeződését kiömlések esetén. A szivárgásokat automata 

műszaki felügyeleti rendszerekkel és kézi vezérlési rutinokkal is észlelik. A hulladékanyagokat 

hasonló módon tárolják és kezelik. 

A telepített technológia a vonatkozó BAT következtetéseknek megfelel, és teljesíti az egyéb irányadó 

BAT referencia dokumentumokban szereplő elérhető legjobb technikák követelményeit is. 
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Mellékletek 
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A. Rajzok 

A.1 Átnézetes helyszínrajz 

A.2 Részletes helyszínrajz 

A.3 Hatásterület helyszínrajz (levegőminőség-védelem) 

A.4 Pontforrás helyszínrajz, táblázat 

 

 

 

 

 

 











Jel Tech. EOV-X EOV-Y Magasság (m)
Átmérő

(m)
Térfogatáram

(m3/h)
P9 EC kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 836345.6 250744.9 31.8 0.9 18,000
P11 TC kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 836338.7 250744.7 31.8 0.9 18,000
P13 Tömítő kemence kiáramló levegő eRTO-n keresztül 836343.6 250744.8 30.4 0.63 8,000
P15 Festősor kiáramló levegő KPR-en keresztül  IPP-BC 836313.1 250509.2 30 1.1x1.5 56,700
P18 Festősor kiáramló levegő KPR-en keresztül BC&CC 836320.6 250631.1 30 1.3x1.3 51,600
P26 Előkezelő technológiából kiáramló levegő (bejárat) 836352.0 250452.2 30 0.45 5,000
P27 Előkezelő technológiából kiáramló levegő (PT) 836339.9 250673.4 30 0.63 12,000
P28 EC technológiából kiáramló levegő (Airless Robot) 836352.1 250544.9 30 0.9 24,000
P29 Tömítő technológiából kiáramló levegő (SSD/LASD) 836333.4 250462.6 26.5 0.9x0.9 6,800
P30 Tömítő technológiából kiáramló levegő 836340.8 250632.3 30 1x0.5 14,720
P36 A javító kabinokhoz tartozó kémény 836310.1 250380.0 30 3.3x1.1 131,200
P37 Viaszoló 836392.1 250346.6 28 5.9x1.1 140,800
P39 Aggregátor 836305.0 250802.0 3 0,4 21,000
P40 Aggregátor 836306.2 250802.0 3 0,4 21,000

# Mott MacDonald Restricted
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