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1 A létesitmény, illetve technoldgia telepitési
jellemzoi

1.1 Hattér és el6zmények

A BMW Manufacturing Hungary Kit. - mint Engedélykéré — Debrecen killteriiletén a Debreceni Eszak-
nyugati Gazdasagi Ovezet terliletén gépjarmi gyarto (izemet létesit. Jelen pontforras mikodési
engedély kérelem a festéiizemhez (TOF) kapcsolodik.

Az Uzemben a gyarépitmények és beépitendd technoldgiai egységek teljes kapacitasa a tervek
szerint 2 fazisban kerll telepitésre. Az évente legyartott kdzutigépjarmivek szama mar az elsé, (30
jarm(/ora kapacitasu) fazisban meghaladja a 10.000 darabot. A gyartétevékenység ennek
megfeleléen a kdrnyezeti hatasvizsgalati és az egységes kérnyezethasznalati engedélyezési
eljarasrol sz616 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet (Khvr) szerint kdrnyezetvédelmi engedélyhez
kotott tevékenység, a kdrnyezetvédelmi engedélyt 2019-ben megkapta (HB-03/KTF/00571-33/2019),
majd az az energiamodul 6sszeszereld részleggel torténd kiegészitéssel 2022-ben mdodositasra kertilt
(HB/17-JHNY/00116-16/2022). A jarmlgyartashoz kapcsolodo feliletkezeld egység, a festdlizem
tevékenysége egységes kornyezethasznalati engedélyre (EKHE) kotelezett, ennek megfeleléen az
EKHE-t 2023-ban megszerezte (HB/17-IKV/00502-25/2023). Az EKHE a fest6lizemi pontforrasokat
tartalmazza, az egyéb izemi pontforrasok kulon engedélyezés részét képezik a telepités
sorrendjében.

e Elsé Iépésben két 6nallo aggregator egységhez telepitett pontforras engedélyezése tortént a
telephelyen. Ezek az adatkdzpontok (DC1 és DC2) vészhelyzeti aramellatasat szolgaljak. A P1 és
P2 szamu pontforrasok létesitési engedély HB/17-1KV/00975-5/2022 szamon, 2022. 09. 22-én
kerilt megadasra.

e Ezt kdvetben a sprinkler rendszerhez tartoz6é generatorok (P3-P8) létesitési engedélyezése tortént
meg. A pontforras létesitési engedély HB/17-1KV/00349-5/2023 szamon, 2023.04.14-én kertlt
megadasra. A létesitési engedélyezést a fenti P1-P8 forrasok miikddési engedélye kdvette.

o A festduzemi, EKHE-ben engedélyezett pontforrasok sorszama P9-t6l P40-ig terjed, melyek
tobbsége technoldgiai elszivas kibocsatdja, kisebb része munkahelyi- vagy raktarhelyiség levegé
elszivashoz kapcsolédik, valamint tartozik hozza 2 szikségaramforras aggregator kéménye.

o Ezt kdvette két jarmi kipufogd elszivas, egy a tlzoltdéallomas jarmiveihez, egy pedig az
oktatékdzpont oktatasi célu jarmiiveihez. E pontforrasok P41 és P42 azonositéval 2023.
augusztus 23-an létesitési (HB/17-1KV/01055-3/2023), majd 2024. januar 30-an mikodési
engedélyt nyertek (HB/17-IKV/00207-2/2024).

e A kdzponti laboratériumban létesitend6, fém alkatrészek fellletkezelését teszteld festékszord
fulkéhez kapcsol6do elszivo rendszer pontforrasa szamara P43 azonositéval és 2024. januar 19-
én egy tovabbi létesitési engedély keriilt megadasra HB/17-IKV/00188-2/2024 szamon.

o Megtortént a TMO dsszeszereld Gizem izopropanolos tisztitasi (egyéb felllettisztitasi)
folyamatahoz kapcsolddo elszivé rendszer, illetve a szikségaramforrasként telepitendd
aggregator pontforrasanak létesités engedélyezése (P44, illetve P45 szamu pontforrasok; HB/17-
IKV/00393-5/2024), tovabba ezek miikédési engedélyezése (HB/17-IKV/00786-6/2024).

e A TEM Uzemben teleplilt a [ézerhegesztés elsd gyartdsora elszivasanak két pontforrasa, P46 és
P47, melynek létesitési engedélye 2024 majusaban kerult megadasra HB/17-1KV/00516-8/2024
ugyiratszamon.

P50) létesitési engedélyezése tortént meg — engedély Ugyiratszama: HB/17-IKV/01515-4/2024 és
HB/17-IKV/00194-6/2025.

399956 | AD21 | C | 2026. julius
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e Engedélyezésre kerilt a TEM ragasztoszerrel bevonas VOC technoldgijabdl torténd elszivasokra
telepitendd pontforrasok létesitése (P51 — P60) — engedély tgyiratszama: HB/17-IKV/00161-
1/2025.

e Tovabba az 6sszeszerel6 izem (TMO) terliletén Iétesiild utanfényez javitomihely harom
pontforrasanak létesités (P61-P63) — engedély lgyiratszama: HB/17-1KV/00169-1/2025.

e A TKB MIG/MAG és lézertechnoldgia elszivé pontforrasainak létesitési engedélye a HB/17-
IKV/00181-1/2025 Ggyiratszamon kerult kiadasra (P64-P69).

e Megtortént egy pontforras létesitési engedély kérelem, mely a kozponti éplletben elhelyezkedd
laboratérium technoldgiai anyagvizsgalo részlegének (TWA) elszivo-rendszeréhez kapcsolodik
P70-P71 sorszamokkal.

e Tovabbi egy pontforras létesitési engedély az energiamodul-6sszeszereld tizem (TEM) ragasztasi
technolégiajahoz kapcsolddo eszkdztisztitd kabinok elszivasainak épileten kivili kivezetésérdl
sz06l, P72-P73 sorszamokkal.

laboratérium elszivasainak épileten kivili kivezetése 4 db pontforras (P74-P77) HB/17-
IKV/01699-8/2025 igyiratszamon.

e A TEM lizemegységhez kapcsolddd TecSA tisztasagvizsgald laboratérium pontforrasa P78
szamon kapott létesitési engedélyt (lgyiratszam: HB/17-1KV/00304-1/2026).

e A TEM lzemegységben engedélyezett P74 pontforras médositasara kerilt sor, melynek
engedélye a HB/17-1KV/00459-9/2026 tgyiratszamon jelent meg (FARO vizsgalati helyiség
elszivasanak bekotésével).

e A tehetség kampusz (TC, korabbi oktatokézpont) korabban engedélyezett P42 elszivasi pontja
megszlntetésre kerllt (ligyiratszam: HB/17-1IKV/00374-9/2026), s helyette két Uj, kdzvetlen
kipufogora csatolhato elszivo lett kialakitva (P79-P80), melyek létesitési engedélyezése a HB/17-
IKV/00355-10/2026 igyiratszamon tortént.

roncsolasos vizsgalatok el6készitd vizsgalatainak és laboratériumi elszivasainak épuleten kivili
kivezetései (P81-P83) kaptak Iétesitési engedélyt (Ugyiratszam: HB/17-1KV/00483-10/2026).

e Folyamatban van a TEM Uzemépuletben talalhaté TI-3 anyagvizsgalo laboratérium szennyezett
levegb elszivaséra tervezett 2 db pontforras létesitési engedélyezése (P84-P85).

Jelen pontforras létesitési engedély kérelem targya a festélizemhez (TOF) kapcsolédé harom Uj és
egy modositott technoldgiai elszivas épuleten kivili kivezetése. Jelen kérelem nem érinti az EKHE-
ben foglalt egyéb technoldgiai rendszereket, kibocsatasokat és azokra vonatkozé el8irasokat,
kizardlag a pontforrasok létesitésére vonatkozik. A targyi pontforrasok szamozasa a fenti sorozatot
koveti, P86, P87, P88 és P89 jeldléssel.

Jelen dokumentum a fenti négy helyhez kotott Iéegszennyezé pontforras létesitési engedély
kérelem dokumentaciodja, a levegd védelmérdl sz6l6 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet (Levr.) 5.
melléklete alapjan késziilt, valamint figyelembe veszi a vonatkozé Elérhetd Legjobb Technika (BAT)
kovetelményeit.

Az EKHE 3.3.6. el6irasa szerint a rendelkezé rész 3.3.4. pontjaban felsorolt pontforrasok mikédési
engedélyének megszerzése, valamint a telephelyen tovabbi jelentéskételezett Iégszennyezé
pontforras létesitése és miikodtetése érdekében az egységes kbrnyezethasznalati engedély
modositasat kell kezdeményezni, a kérelmet az Lvr. 5. melléklete szerint kell 6sszeallitani.

Ezen el6irasnak megfeleléen Engedélyes jelen létesitési engedély kérelem dokumentéacio
figyelembevételével kéri az EKHE mdédositasat az alabbiak szerint:

399956 | AD21 | C | 2026. julius
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2.9. A létesitmény légszennyezé pontforrasainak EQV koordinatai

— tablazat kiegészitése az alabbiakkal*:

Oldal 3 Oldalak
128

Pontforras | Pontforras megnevezése EOVY EOV X
jele
El6kezelb/foszfatozé
P86 Foszfatozo6 szlrdprés 836358 250550
Javitémiihely
P87 Festékjavitoé kabin 2. sor 836311 250335
Elektroforetikus merités alagut

P88 EC laboratérium elszivéfiilke 836354 250694
P89 EC laboratérium szaritészekrény 836354 250702

*Fenti pontforrasokkal a hatarozat 3.3.4. pontjanak (,az alabbi levegéterhelést okoz6 technoldgiak, berendezések,
leégszennyezd pontforrasok létesitése, levegdveédelmi probalizeme engedélyezett”) kiegészitése is sziikséges.

A targyi beruhazas statuszat meghatarozé jogszabalyok:

1.58/2018. (IIl. 26.) Korm. rendelet a Debrecen megyei jogui varos kiilteriiletén, az Eszak-Nyugati
Gazdasagi Ovezetben ipari telephely kialakitasaval és a teriileten megvalosulé

munkahelyteremté beruhazasokkal 6sszefliggd kézigazgatasi hatosagi Ugyek
nemzetgazdasagi szempontbdl kiemelt jelentéségi Uggyé nyilvanitasarol

2. melleklet

az 58/2018. (lll. 26.) Korm. rendelethez

A Beruhazasokkal 6sszefliggé, nemzetgazdasagi szempontbdl kiemelt jelentéségii Uggyé
nyilvanitott kdzigazgatasi hatésagi ugyek:
3. kérnyezetvédelmi hatésagi eljarasok

1.2 Az engedélykéro adatai

e Teljes név:

Telephely:

KOUJ szama: 103 648 028
KSH statisztikai szamjel: 26531436 2910 113 09

BMW Manufacturing Hungary Kft.

Székhely: 4002 Debrecen, BMW Korut 1.

4002 Debrecen, BMW Korut 1.

Adatszolgaltatasért felelos személy neve, elérhetésége:

e BMW Manufacturing Hungary Kit.,

° !apcso|attarto je'en e|jaras!an !a me||e!e|t meg!ata|mazés alapjan):

Vezetd tisztségviseld: Hans-Peter Kemser, Liv Eske Herrstrom
Cégjegyzékszam: 09 09 031231
Addszam: 26531436-2-09

e Fotevékenység TEAOR ('25) besorolasa: 2910 Kézuti gépjarmugyartas

Mott MacDonald Magyarorszag Kft., 1139 Budapest, Fiastyuk utca 4-8. F/1, 2. emelet

399956 | AD21 | C | 2026.
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1.3 A telephely adatai

e KTJ szama: 102 769 158

e Megnevezése: BMW kozutigépjarmii-gyartd Gizem
e Cime: 4002 Debrecen, BMW Kérut 1.

e Helyrajzi szama: Hrsz 0260/1 (Debrecen)

o Osszteriilet: 3 961 760 m2(~400 ha)

A telephely a Debreceni Eszak-nyugati Gazdasagi Ovezetben, mintegy 400 hektaros teriileten
helyezkedik el, az M35-6s autdpalya és 33-as féut keresztez6désénél. Az Ipari Park és ezaltal a
targyi telephely Debrecentsl és Debrecen-Kismacs varosrésztsl ENy-ra talalhato; attekinté térkép az
alabbi abrakon lathato.

1.4 Ovezeti besorolasok és teriilethasznalatok az iizem
kornyezetében

A teriilet Ovezeti besorolasa a Debrecen varos kiilterileti szabalyozasi terve szerint Gip-1 —
gazdasdégi ipari terllet.

A legkdzelebbi lakéhazak tavolsaga viszonylag jelentésnek tekinthetd (~1000 m) Debrecen-
Kismacsnal, ami kedvezd levegbvédelmi szempontbdl.

Az alabbi abran lathaté a technolégianak helyet ado éplilet elhelyezkedése az izemen belil.

TOF éplilet, festési
technoldgia

Abra 1.1: Atnézeti térkép a telephelyrdl és kdrnyezetérol
Forras: Bing Map és sajat szerkesztés

A teljes telekterllet jellemzéit az alabbi tablazat tartalmazza.
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Tablazat 1.1: Erintett teriilet jellemzdi

Hrsz Teriilet, m? Tulajdonos* Mivelési ag Ovezeti besorolas**
0260/1 3.961.760 BMW Manufacturing Hungary Kft. kivett (beruhazasi Gip-1— gazdasagi ipari
(1/1 aranyban) célterllet) tertlet

Forras: Foldhivatali nyilvantartas alapjan

Abra 1.2: A telephely és a kérnyezé teriiletek évezeti besorolasa
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Forras: Debrecen Varos Szerkezeti Terve, és sajat szerkesztés
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2 Helyszinrajz

Az alabbi abran lathaté a pontforrasok elhelyezkedése a TOF épiileten belil, melyet nyugatrél az
Osszeszerel6 Uzem (TMO), délrél a kdzponti épulet (CC), keletrdl pedig a hegesztélizem (TKB)
épuletei hatarolnak a BMW terlletén belll. A Iétesitend6 Uj pontforrasokat lila kiemelés mutatja.

Abra 2.1: Targyi pontforrasok a TOF épiileten
250850 ' ‘ '

P39, P40 6

250800 L

l' — IR TOF épiilet
250750 Pll?:!'s P9

1 P89
250700 :
P27 P88
.
250650— Plg P30 -
e * ——
mini
250600~ I -
1
250550 P28 =
"W\ P86
P15 -
250500 ’f _ -_.
P2
90 P26 -
250450~ . -I“
250400 P36 -'r
N -
250350 h _ _
P87 < L [ 1
250300 c
ml
: 1
250250 I
1 - |.|
|.|
250200 a=—— - \ \

836200 836250 836300 836350 836400 836450 836500 836550 836600

I BN ]
0 50 100 150 200

Forras: BMW adatszolgaltatas, sajat szerkesztés (Surfer)
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A pontforras EQV koordinatai a kovetkezd tablazatban lathatok.

Tablazat 2.1: A targyi pontforrasok koordinatai EOV rendszerben
Pontforrasok koordinatai (EOV)

Oldal 7 Oldalak
128

Pontforras neve (azonosito) Y X
P86 836358.66 250550.64
P87 836310.83 250335.32
P88 836354.02 250694.43
P89 836354.53 250702.23

Forras: BMW adatszolgaltatas

A részletes helyszinrajz a B. Mellékletben talalhato.
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3 A tervezett tevékenység leirasa

A targyi pontforrasok létesitési engedélyét az Engedélykéré az itt megadott elszivo- és
levalaszté rendszerek miikodtetésével 6sszefiiggésben kéri az alabbi jellemzdk
figyelembevételével.

3.1 Tervezett tevékenység

3.1.1 Technolégia besorolasa

31141 Légszennyez6 tevékenységek, technologiak, berendezések
II. lista besorolasi kodjai szerint:

e 608 Festés (gépkocsigyartas)

Nemzetkdzi besorolas kddjai szerint:

e 06 olddszer és egyéb termékek hasznalata
0601 festékhasznalat
060101 autogyartas

E-PRTR szerint:

e 15 Fémek és mlanyagok fellletkezelésére szolgald létesitmények, elektrolitikus vagy kémiai
folyamatokkal — amennyiben az 6sszes kezel6kad térfogata eléri a 30 m3-t;

e 65 Anyagok, targyak vagy termékek fellleti kezelésére szerves oldészereket hasznalo
létesitmények kildndsen feliletmegmunkalasra, nyomdai mintazasra, bevonatolasra,
zsirtalanitasra, vizallova tételre, fényesitésre, festésre, tisztitasra vagy impregnalasra — 150 kg/éra
vagy 200 tonna/év oldészerfogyasztasi kapacitas

3.1.1.2 Technolégiak (eljarasok) katasztere szerint a hatarérték besorolashoz

A./ Eljaras specifikus technoldgiai hatarértékkel szabalyozott technoldgiak besorolasi kodjai a 4/2011.
(I. 14.) VM rendelet 7. melléklete alapjan

e 25 Gépek, berendezések, alkatrészek, termékek tizemi festése, gépjarmi karosszériak festése,
autobusz és teherautd karosszéria kivételével

B./ Az illékony szerves vegylletek kibocsatasaval jaré technolégidk hatarérték besorolasi kddjai a
26/2014. (l1l. 25.) VM rendelet alapjan

o 252 Uj személygépjarmiivek festése (>15 t/év) és >5000 db/év

3.1.2 A tevékenység volumene és miikdodési rendje

Az engedélykérd a TOF épiletegységen belll karosszéria fellletkezelési és festési technoldgiat
mikddtet két 8 éras mlszakban, 30 egység/éra kapacitassal.

o A festékjavito részleg tevékenységének volumene ennél joval alacsonyabb, legfeljebb 4
egység/ora.

o A foszfatozonal elhelyezett szlir6prés idészakos lizemd, elszivasa az iszap uritésekor
mikodik.

e Az EC anyagvizsgalati laboratériumban az elszivo fillke hasznalata naponta kb. 30 perc, a
kemencékben az anyag 30 6rat tolt el egy kisérlet alatt.
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3.1.3 Feliiletkezelési technolégia leirasa

Az illékony szerves vegylleteket is felhasznalé fellletkezelés és festés folyamatai zart kdrilmények
kozott zajlanak, alagutszerlien sorban elrendezett meritékadakban, illetve zart festékabinokban.

A karosszéria izemben elkészilt jarmiivazak a festélizemben egy sor kémiai-fizikai kezelésen
mennek keresztll annak érdekében, hogy a fémvazak megfeleld korrézidvédelmet és
lakkozast/szinezést kapjanak.

Fenti célok a kdvetkezd elkuldnitett, egymast kdvetd folyamatlépcsékdn keresztiil valésulnak meg:
A

EC kemence Elektroforetikus festés (EC)
I I ID Toémités kemence

TC kemence Feddlakk (CC-TC) Alaplakk (BC)
) o

A felliletkezelésen keresztiilment karosszéria elemeket az erre kialakitott raktarban taroljak, majd
innen keriilnek at az 6sszeszereld Uzembe.

El6kezelés (PT)

A targyi pontforras létesitési engedély kérelem pontforrasai egyrészt az elékezelés (PT) soran
végzett foszfatozashoz, masrészt az elektroforetikus festés (EC) anyagvizsgalati laboratériumahoz,
harmadrészt Uj javitoé kabinokban végzett helyi festékjavitas elszivasaihoz kapcsolddnak.

3.2 A létesitendo légszennyez6 forrasoknal alkalmazott
technolégia

3.21 Foszfatozo — sziiréprés

A festend6 karosszéria el6kezel6 soron a felllet el6készitése céljabdl meritéses technolégiaval
foszfatozast végeznek. A cink-foszfatos el6kezelés tobblépéses eljaras, amely (az el6kezelést
kdvetben) az alabbi f6 Iépésekbdl all:

1. Aktivalas:
— Afelllet el6készitése a foszfatozashoz.
— Savas oldatokkal vagy savanyu sékkal végzik.
— Elbsegqiti a foszfatréteg kialakulasat.
2. Foszfatozas:
— Foszforsav-bazisu kémiai eljaras.
— Kiristalyos cink-foszfat réteg képzédik a fellleten.
— Javitja a korrézidallésagot és a festék tapadasat.
3. Oblités:
— A foszfatozo oldat eltavolitasa a fellletrdl tiszta vizzel.
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A foszfatoz6 sorhoz vészhelyzeti elszivas létesllt, mely a foszfatozé kabin ajtajanak nyitasaval 1ép
mikodésbe, feltételezve, hogy ember I1ép a gbzzel telt lehatarolt térrészbe, pl. elakadas
megszintetés, karbantartas céljabadl.

Az elszivasi rendszer a kabin mellett elhelyezett szliroprések sziikségessé valt elszivasanak
kivezetésével médositasra keriil, az 6sszekapcsolt elszivérendszer kivezetése pedig mar
pontforrasként lizemel majd. A médositas célja az alabbi:

Az el6kezeld sor foszfatozé kabinjahoz kapcsoléddan 2db KFP 800-80/70-25KGA4TD-P-L-L-S
sz(réprés keriilt telepitésre a BMW debreceni gyaraban egymas mellett!. Célja a foszfatozé
technolégiaban keletkezett szennyezett viz szilirése és a keletkez6 iszap s(ritése.

Abra 3.1: Sziiréprés

)

MLRE VTR ' "’?
ww.mse-filterpressen.de

Forras: MSE Filterpressen Sz(ir6prés Dokumentacio

Az iszaps(rit6k a gyartdi leiras szerint? tipusszamuk alapjan 70-80 db 800x800 mm-es sz{ir6lemezt
tartalmazé (770-880 liter kamratérfogatu), 4 kivezetékdnydkkel ellatott zart sziredékkiomliével
rendelkezd, cseppmentes kivitell, billend csepptalcas, 2,2 kW-os kamras szliréprések.

A szl(ir6prés szilard részecskék és folyadék szétvalasztasara alkalmas berendezés. A szlréprésben
altalaban tobb, egymas utan rendezett sziir6lemez talalhatd, amelyek mindegyikére egy sziirékendd
van feszitve (szlrélemez + szlir6kend6 = szlrélemezkdteg). A sziir6kendén fennmaradnak a
szuszpenzioban |évé szilardrészecskék. A szlréprés betdltébdl és szlredékkiomlébél allo
csécsonkokon keresztul mikodik. A sziir6lemezeket hidraulikus munkahenger nyomja egymashoz a
préslemezzel. A szilard részecskék iszappogacsaként az igy kialakult kamraban maradnak. Ha a
szlirlemezek kamrai teljesen megtelnek iszappogacsaval, azokat le kell driteni. Ehhez le kell
engedni a sz(ir6prés zarényomasat, a szliréprés kinyilik, és az iszappogacsak leesnek a
szlrékend&krél.

A szirdprés billend csepptalcaval van felszerelve, amely automatikusan nyilik és zarddik. A billené
csepptalca gondoskodik arrél, hogy a csepegdviz a sziredékcsatornaba jusson.

1 Nem jelent6s modositas nyilatkozat PHOSPHATE FILTER PRESS EXHAUST SYSTEM, Odrade Independent Safety
Experts Zrt. a Dirr adatai alapjan

2 MSE Filterpressen, Dokumentacio, Sziiréprés Tipus: KFP 800-80/70-25KGA4TD-P-L-L-S

399956 | AD21 | C | 2026. julius



Mott MacDonald | BMW debreceni kdzutigépjarmigyartd lizem

TOF festési technolégia - EKHE médositas Oldal 11 Oldalak
Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)

A gépek karbantartasa soran rendszeresen szikséges a préseket széthuzni, a felgyllemlett iszapot
eltavolitani és a szlrépréseket tisztitani. Ezen miiveletek soran a foszfatos szennyezett vizb6l foszfat
tartalmu, egészségre karos g6zok lépnek ki, melynek elszivasa szikséges. A gyartdi leiras szerint:

e A szlir6prés nem rendelkezik sajat karosanyag-kibocsatassal izem kézben. Ugyanakkor nem
akadalyozza meg a sz(irés soran keletkezé karosanyag-kibocsatast. A szirni kivant
szuszpenziobdl gazok szabadulhatnak fel, vagy egészségre karos aeroszolok képz&dhetnek
(klondsen a szlir6kendd nagy nyomassal torténd tisztitasakor).

o A sz(irprésbdl kilépb kérnyezetre artalmas anyagok, a szuszpenzio, a szlredék és a mosoviz
elkilonitett gy(ijtése sziikséges. A szliréprésbdl kijutd gazok, folyadékok vagy szarazanyagok
soha nem juthatnak a kdrnyezd talajba, és tilos azokat a felszini (es6-)vizelvezet csatornakba
vezetni.

e A talapzatra juté folyadékokat (szivargas és csepegéviz) dssze kell gydjteni, és szakszer(ien
artalmatlanitani kell. Fontos a folyamatnak és a kdrnyezetnek megfeleld alatét haszndlata.

3.211 Foszfatozéhoz és sziir6préshez kapcsoldodé kozos elszivé rendszer

A szlir6prések folé elszivo erny6 kerll telepitésre, egy a sziikséges légaramlashoz méretezett
DN400-as csovezéssel a meglévd DN630-as elszivd agba vald bekotéssel.

Az elszivassal érintett DN630-as cs8szakasz eredeti szerepe, hogy a foszfat kabinba belépés el6tt 1
oraval a szell6ztet6 ventilatort bekapcsolva a karos gézokkel telitett kabin levegbjét huzamosabb
emberi tartozkodasra alkalmassa tegye A foszfatkabin ajtajanak nyitasakor a szell6ztetés
automatikusan elindult. E rendszerhez kapcsolddik az uj, szlir6préstél elvezetd csészakasz.

A valtoztatas soran az érintett foszfat kabin elszivas DN630 -as aga és az ujonnan létesitett DN40O-
as ag nem lehet kdozvetlen 6sszekottetésben, mivel a foszfat kabin elszivasanak tizemekor a levegd
nagy része a sz(réprések felé is tavozhatna.

Ezen egyuttalldsokra a BMW egy vezérlési koncepciot dolgozott ki, ahol a foszfat kabin életvédelmi
elszivasa mindig prioritast élvez a szlr6prések elszivasahoz képest.

A légegyensulyi egyittallasok biztonsagos kezelésére a DN630-as agba a szlréprés DN400-as
aganak becsatlakozasa el6tt egy 1€gtomor zsalu kerilt elhelyezésre motoros (Belimo) mozgatassal.
Az Uj (Belimo NMQ24A tipusu) zsalumozgatd berendezések segitségével a rendszeratallasi idé <7
masodperc, mely biztositja, hogy az ajté nyitdsa esetén ne keletkezzen jelentés kidramlas az atallas
ideje alatt.

A DN 400-as ag szintén felszerelésre kertlt egy motoros 1égtémaor zsaluval, motoros mozgatassal
(Belimo). Ebbe az agba egy visszacsapo szelep is elhelyezésre kerllt, a fliggbleges agba pedig egy
DN40V-2DF.B9.11.S9 kdzepes nyomasu axidlis ventilator is telepitésre kertl.

Mivel a foszfat kabin elszivasa prioritast élvez a sz(irprés elszivasaval szemben, igy a mar elinditott
szlirGprés elszivas a foszfat kabin kérése alapjan barmikor megszakadhat. Ennek jelzésére a
szlrépréseknél egy zold és egy narancsszinnel ellatott toronylampa és hangjelzé eszkdz ker(l
felszerelésre. Amennyiben az elszivas automatikusan megszakitasra kerdll, a toronylampa
narancsszinre valt és a hangjelzés megindul. A hangjelzés addig marad fent, ameddig azt kézileg a
HMI vezérlén nem nyugtazzak. Ezzel elkerilhetd a téves biztonsagérzet a sziréprésen munkalatokat
végz6k szamara.

Minden beépitett elem és rendszer ugy kerllt kivalasztasra, hogy az adott foszfatos korroziv
kézegnek ellenélljon.
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Abra 3.2: Sziiréprések elszivasa

one stainless steel 1.4301 damper in DN630 ductwork with Belimo B =9y rozsdamentes acé) 14301 zsalu a DN4OO esiezakaszban Belimo
GM230A actuator and P1000A position feedback unit zsalumozgatoval s allapot visszajelzo egysegge!

one stainless steel 1.4301 damper in DN400 ductwork with Belimo
A: Egy rozsdamentes acél 1.4301 zsalu a DN630 csszakaszban Belimo GM230A actuator and P1000A position feedback unit
GM230A zsalumozgatéval és P1000A allapot visszajelzd egységgel

DN400 Uj vezeték
40V-2DF.B9.11.S9
zivo ventilator

Sz(iréprés Szliréprés
Filter press A ° e Filter press B
A,B,C,E Automatic damper
D,F Manual damper

\ / A,B,C,E Automata zsalumozgatd \ /
D,F Kézi zsalumozgat6

Forras: BMW adatszolgaltatasa

Az ,A” és ,B” oldal nem futhat parhuzamosan; az aktualisan aktiv oldalt el6bb le kell allitani, és csak
ezt kdvetben valik lehetségessé a masik oldal inditasa.

A kézi zsalumozgatok aktivalaséra a szlrépreés ledritése soran kertl sor.

3.21.2 P86 foszfatozo-sziiréprés elszivas f6 berendezései

A foszfatozo kurtéjére két elszivo ventilator dolgozik, szigorian alternativ (zsalu zarassal biztositott)
rendszerben:

Az eredeti, foszfatozo kabin elszivas tovabbra is életvédelmi célokat szolgal:

e Gyarto: ZIEHL-ABEGG

e Tipus: PK563.6G7.BA.MR

e Névleges teljesitmény: 3 kW

e Uzemi térfogataram: 3000 m3/h

Elszivé kirtd: 30 m magas, DN630 (mért kivezetés 600 mm)

Az (j ag elszivé ventilatora (mely a meglévé rendszerre dolgozik):

e Gyarto: ZIEHL-ABEGG

e Tipus: DN40V-2DF.B9.11.S9 kdzepes nyomasu axialis cséventilator
o Névleges teljesitmény: 1,1 kW

e Névleges térfogataram: 4000 m3/h

e Uzemi térfogataram: 2000 m3/h

e Uzemi nyomas: 550 Pa

e Uzemi teljesitmény: 0,95 kW
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3.2.2 Helyi festékjavitas / Spot Repair uj létesitményei

A helyi javitas jelenleg 7 kabinban valésul meg, ebbdl 6 kabin végez rendszeres javitast. A meglévd
kabinok szennyezett levegbjének eltavolitasat a P36 pontforrashoz kapcsolddo légkezeld végzi két,
egyenként 45 kW-os, 70.991 m3/h névleges teljesitményl ventilator segitségével.

A festékjavitdé miveleti egység a tervek szerint két tovabbi kabinnal, és a hozzajuk kapcsolodd
el6készitd és végso kikészits allasokkal egészil ki (a kialakitas tovabbi 3 kabin telepitésére ad
lehetdséget a jov6ben).

A kabinokban és a hozzajuk kapcsolodo eld- és utd allasokban az alabbi Iépéseken keresztiil végzik
a foltszer( javitast:

1. El6készités (Preparation)
— Csiszolas: 10x10 cm terileten visszacsiszoljak a hibas fellletet az alapoz6

rétegi
710919 = o
— Tisztitas = |3
— Maszkolas & E—
LU

— Feladas FMS-re (Flexible Manufacturing System / Rugalmas Gyarté Rendszer
automatikus ,szallitészalag”)

[\

.‘P "ol b
Gunuiog

2. Festés (Painting)
— Tisztitas
— Szilikség szerint tovabbi maszkolas és tisztitas
— BC alapfesték + szaritas
— CC lakkozéas
— Tulszoras letisztitdsa olddszerrel

[T

.Px 'k
Bulug

— Maszkolas eltavolitasa
— Tisztitas lakk olddszerrel

[Tl

.F . e
LETIE]

3. Széritas (Drying)
4. Kikészités (Finish)
— Csiszolas
— Polirozas
— Tisztitas
— Feladas FMS-re

A két kabin mikodése azonos, egymastdl fliggetlen, hasznalatuk a minéségbiztositas igényei szerint
alakul.

3.2.21 P87-hez kapcsolédo elszivas

Az elszivas a kabinokban torténik. A kabinokban a fenti miveletek kozil a 2. festés és 3. szaritas
miveleteit végzik, a szennyezett levegb innen kerill elszivasra a tetd alatt elhelyezett Iégkezelében
mikodé ventilatoron keresztil a pontforrason at a szabadba. A kabinok az alabbi abra szerint
kézvetlenil egymas mellett helyezkednek el.
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Abra 3.3: Festékjavit6 kabinok kialakitasa

Forras: BMW - Diirr, 2026.03.24.

Az 1. el6készitésre a festGkabin bejarata el6tti, illetve a 4. kikészitésre a szarité kabin kijarata utani
alagutszerlen korbezart, be-/kijaratan nyitott parkoloé allasokban kerl sor.

Mind az alagut allasok, mind a kabinok mérete azonos, 7 m hosszu, 5,5 m széles és 3 m magas.

A kabinok also, kétoldali elszivasuak, a szlrépaplan a padldlemez alatt helyezkedik el. A légpétlas
feltlrél térténik. A két kabin elszivasa kdzds pontforrason kerlil kivezetésre az Abra 3.4 szerint.

Az alagut allasokban nincs kilon elszivas, a csarnokszell6ztetés gondoskodik a légcserérdl.

Abra 3.4: A helyi festékjavitas aj kabinjai és elszivé rendszeriik

Forras: BMW — Diirr, 2026.04.14.

3.2.2.2 P87 festékjavito elszivas f6 berendezései

A két festékjavitd kabin szennyezett levegdje k6z6s elszivasi rendszeren keresztil keril kivezetésre.

A légelszivas a kabinokban alsé elhelyezési, a festékszemcséket megko6td paplannal szirézott
alpadldn keresztil torténik. A légpoétlas ennek megfeleléen a mennyezeten keresztul torténik.
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Abra 3.5: Festékjavit6 kabinok szelléztet6 rendszere

Beszivas

.

Kivezetés

Forras: BMW, Durr, 2026.03.26-i tervezési allapot

A pontforras mint az elszivo rendszer tetd feletti kivezetése 11,537 m magas, mely a 18 méteres
tetémagassaggal egyutt 0,0+29,537m (~30 m) magasan vezet ki.

A pontforrashoz kapcsolédé elszivé légkezeld egységben (Elszivé ASU) két ventilator dolgozik,
Osszes tervezett lizemi légszallitasuk 5 kabinra lett méretezve, 102.500 m3/h. A jelenlegi tervezett
kialakitasban két Uj kabin Gizembe helyezésével csak egy ventilator izemel majd, Iégszallitasa a
kabinok Uzeméhez alkalmazkodva frekvenciavaltéval szabalyozott. A ventilatorok tipusa:
e Ziehl Abegg ER11C-6DN.R7.4R centrifugal ventilator (2 db) f
— Maximalis kapacitas: 54.029 m%/h
— Uzemi kapacitas: 44.000 m3/h
— Uzemi nyomas: ~1500 Pa
— Bemend elektromos teljesitmény:
o maximalis kapacitasnal: 30,455 kW,
o Uzemi kapacitasnal 30 kW

3.2.3 EC anyagvizsgal6 laboratérium

Az elektroforetikus festéshez (E-coat / EC) tartozé anyagvizsgalo laboratériumban a felhasznalt
alapanyag tesztelését végzik. A kisérleti helyiségben a mintael6készitést elszivo flilke alatt végzik, a
kisérleti szakasz, azaz a hamvasztas, illetve a szaritdas kemence szekrényekben torténik.
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A tesztelési folyamat jellemzéi:

e Végzett vizsgalatok: szarazanyag, illetve hamutartalom meghatarozas

o Elbkészités: Az elszivd szekrény alatt mintak el6készitése zajlik — anyagkeverék felvitele kis darab
minta fémlemezre

e Mintak:
E-coat minta: kb. 80-85% DI water, 14-19% kotéanyag+pigment, és kb. 1% oldészer tartalom

Ultrasz(ré/UF minta (6blitékaszkad kadakbol elvett ultrafiltratum): kb. 0,5-1% E-coat anyagot
tartalmazé DI 6blitéviz

Mintanként 2-2 ml E-coat, valamint 3 x 2 ml UF kertl vizsgalatra

Az E-coat szarazanyagot miszakonként, az UF szarazanyagot heti 1x mérik

e Szaritas: a minta szaritasa szarazanyag tartalom méréséhez 180 °C-ra felmelegitett
szaritbkemencében,

e Hamvasztas: a minta hamvasztasa hamutartalom méréséhez 850-900 °C-ra felflitott
hamvasztokemencében torténik.

Szaritas/hamvasztas soran 30 6ran keresztil tartézkodnak az anyagok a berendezésekben.

3.2.3.1 Alkalmazott berendezések
Elszivofiilke

A mintael6készités Kottermann tipusu szekrényes elszivoéfilkében torténik.

Abra 3.6: Laboratoriumi elszivéfiilke

Forras: Kéttermann Termékek / Laboratériumi elszivoszekrények / Pad tipusu elszivészekrények brosura

Hamvaszté kemence

A hamutartalom meghatarozasara szolgalé hamvaszté kemence az elszivéfilke ala kertl beépitésre.

A laboratériumi hamvaszté kemence (gyorségetd) lehetévé teszi szilard és folyékony mintak gyors,
egy- vagy tobbmintas elégetését a szerves és szervetlen tartalom megbizhaté meghatarozasahoz.

A kompakt, kétszintes kialakitas egyetlen egységben integralja az elémelegitést, a szaritast, a
fustolést és a hamvasztast. Perceken belil elérhet6 az akar 999 °C-os tzemi h6mérseéklet, biztositva
a gyors és reprodukalhaté munkafolyamatokat. Ezaltal a rendszer helytakarékos és id6hatékony
alternativat kinal a hagyomanyos kemencékkel szemben.

A felsé szint, amely 8 db, egyenként 34 mm atmérdji mélyedéssel rendelkezik, akar 50 mm atmérgji
porcelantégelyeket is képes befogadni szaritas és el6melegités céljabol. A hamvasztas az alsé, 400
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mm hosszu, haromszdg alaku fitéagyban térténik, amikor a tégelyeket megddntik. A folyamatos
oxigénellatas felgyorsitja az égetési folyamatot. A tégelyek ferde helyzete lehetévé teszi a
hamvasztasi folyamat konnyl megfigyelését. A perforalt talca és a hamvasztéagy egyszerre tolthetd.
Egy biztonsagi kapcsolo kikapcsolja a fiitétestet, amikor a hamvasztékamrat kinyitjak, és Ujra
bekapcsolja, amint bezarjak.

Abra 3.7: Laboratériumi hamvaszté kemence

= SVD95P

Forras: Harry Gestigkeit GmbH - Rapid incinerators

3.2.3.2 P88 elszivas fé6 berendezései

A pontforrashoz tartozo elszivé rendszer az elszivofiilkét, az ez alatt talalhatdé hamvaszté kemencét
€s a szobaban elhelyezett vegyszerszekrényt koti 6ssze, és egy k6z0s, a kivezetés elbtt elhelyezett
ventilator hajtja az alabbi abra szerint.

Abra 3.8: Az EC laboratérium elszivé fiilke és hamvaszté kemence kivezetés (P89)

Plastifer aktivszenes

sz(iréhaz, 4+4 filter, Elszivé ventilator
CARBOO8SPN
Seat $25-1,5 KW,
1000M3/H
I
L —
L 5

SR THE=

Forras: BMW adatszolgaltatasa
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Elszivé ventilator

SEAT 25 tipusu ventilatorok jellemzéi

e Teljesitmény: 1,5 kW

e Fordulatszam. 2870/min

e Térfogataram: maximalis: 1000 m3/h, tervezett: 1000 m3/h

e Nyomas: tervezett: 1250 Pa

e Haz: UV- és korrdziéalld propilén mlianyag

e Bemenb csdéatmérd D 200 mm

e Meéret: A 248 mm, B 365 mm, Z 420 mm, P 515 mm (Id. alabbi abra)
e Zajszint: 87 dB(A)

Abra 3.9: SEAT 25 elszivo ventilator

P C E o, F

X

Forras: BMW, www.seat-ventilation.com

A kivezetés falattoréssel torténik 5 m magassagban, zsalus zaréidommal.

3.2.3.3 P89 elszivas f6 berendezései

Szarité kemence

A minta szarazanyag tartalmanak vizsgéalatara korlatozott mennyiségi oldészer szaritdsara alkalmas
Binder FDL 115 tipusu biztonsagi szaritokemencét hasznalnak.

A szarito kivezetése kdzvetlenil, Iégzési zona folé emelve a falon keresztil torténik. A levegd
elszivast a kemence szekrénybe beépitett ventilator biztositja az alabbi paraméterekkel:

e Névleges teljesitmény: 2,9 kW

e Légcsere: kb. 20/perc (50 °C esetén kb. 2,5/perc)

e Térfogataram 50 °C-os gaz esetén 400 l/perc, 24 m3/h

e Maximalis megengedett oldoszer tartalom: (T=180 °C, M=100g/mol, U=40g9/m3, K=0,5) 6,65 g
e Zajszint: 57 dB(A)
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Abra 3.10: Laboratériumi szaritokemence

— — R [
- -

Forras: Binder Safety drying chambers FDL series brochure

A kivezetés falattoréssel torténik 2,2 m magassagban, zsalus zaréidommal.
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4 Felhasznalt anyagok és energiahordozok

4.1 Felhasznalt nyersanyagok

411 Foszfatozo — sziiréprés (P86)

A foszfatozo leiszapolasa soran az iszappal atkerulé anyagok feltételezhetéen azonosak a
kezelboldatban hasznalt anyagokkal, melyek az aldbbiak. Tekintettel arra, hogy az anyagok nem a
szlréprésben kerlinek felhasznalasra, valamint a leiszapolas idészakosan torténik, mértékadd
felhasznalt alapanyag mennyiség nem adhat6 meg, igy a tablazatban a biztonsagi adatlapon
feltintetett tdmeg-aranyt jelenitjik meg. (A veszélyes 6sszetevék rakkelté/mutagén/reprotoxikus
figyelmezteté mondatai pirossal kiemelésre kertiltek.)

Tablazat 4.1: Foszfatozasra felhasznalt anyagok

Gyarté Termék Osszetétel CAS H mondatok m/m%
-tol -ig
BASF Gardobond
R2601A - o
Nikkel (Il)-nitrat 13138-45-9 H318, H315, H332, H302, H334, 5 7

H317, H410, H373, H272, H372,
H341, H350i, H360D

Mangan bisz- 18718-07-5 H319, H412, H373 7 10
(dihidrogén-foszfat)
Ortofoszforsav 7664-38-2 H314, H302, H290 7 10
Cink bisz(dihidrogén-  13598-37-3 H302, H411, H400 7 10
foszfat)
BASF Gardobond R
2601 E17 Fluorsav 7664-39-3 H310, H330, H300, H314 05 1
Mangan bisz- 18718-07-5 H319, H412, H373 125 15
(dihidrogén-foszfat)
Nikkel bisz- 18718-11-1 H314, H332, H302, H334, H317, 7 10
(dihidrogén-foszfat) H410, H372, H341, H350i, H360D
Ortofoszforsav 7664-38-2 H314, H302, H290 3 5
Cink bisz(dihidrogén  13598-37-3 H302, H411, H400 20 25
foszfat)
Cink-hexafluoroszilikat  16871-71-9 H302, H410 1 2
BASF Gardobond-
?gg;t"’e H Natriumnitrit 7632-00-0 H272, H319, H301, H400 30 50
BASF Gardobond-
Additive H .
e Vas-Ill-nitrat 10421-48-4 20 25
BASF Gardobond-
?gg":"’e H o Amménia 1336-21-6 H335, H314, H411, H400 1 2
BASF Gardobond-
Additive H Natriumhidrogén- 1333-83-1 H314, H301 30 50
7264/2 ariur
difluorid
BASF
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Gyarto Termék Osszetétel CAS H mondatok m/m%
-tol -ig
Gardobond-  Kalium-hidroxid 1310-58-3 H290, H302, H314 7 10
Additive H
7555
Forras: BMW adatszolgaltatasa az EKHE engedélyezéshez
4.1.2 Spot Repair — 0] festékjavité kabinok (P87)
A festékjavitasnal az anyagfelhasznalas a javitds mindenkori sziikségletei szerint igen valtozo, fugg a
javitandé fellilet hianyossaganak mértékétdl, jellegétél és a karosszéria szinétél, fényezésétdl. Az
alabbi tablazatban a festékjavito részlegen az elmult fél évben felhasznalt anyagok egy kabinra jutd
mennyisége alapjan adjuk meg a varhaté anyagfelhaszndlast, mint kdzelitd mennyiséget.
Az anyagosszetételben szerepld veszélyes 0sszetevOk hozzavetbleges felhasznalt mennyisége az
anyag biztonsagi adatlapokon (MSDS) szerepld atlagos tdmegszazalékos aranyuk alapjan kertilt
kiszamitasra.
Tablazat 4.2: Anyagfelhasznalas a festékjavité kabinokban
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(9/h) ség (g/h)
BASF Black 2,7
Sapphire 2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,22863
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,10759
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,04035
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,04035
2-(2-Butoxietoxi)-etanol 112-34-5 H319 0,02017
2,4,7 9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,02017
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,02017
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00002
H318, H317, H400, H410
BASF Ocean Wave 23
Blue 2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,19370
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,06267
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4 H302 0,03418
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,03418
2,4,7,9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,03418
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00912
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00114

H318, H317, H400, H410
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Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
BASF Frozen Ocean  0,0035
Wave Blue 2-butoxietanol 111762 H302, H331, H315, H319 0,00030
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,06267
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,03418
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,03418
2,4,7 9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,03418
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00912
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00114
H318, H317, H400, H410
BASF Polarized Grey 2,3
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,19231
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,09050
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,03394
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,03394
2,4,7,9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,0339%4
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00905
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00113
H318, H317, H400, H410
BASF Eucalyptus 0,34
Green 2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,02902
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,01366
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4 H302 0,00512
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,00512
2,4,7,9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,00512
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00256
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00017

H318, H317, H400, H410
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Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
BASF Dragonfire 0,13
Red 2-butoxietanol 111762 H302, H331, H315, H319 0,01081
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,00509
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,00191
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,00191
2,4,7 9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,00191
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00051
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00006
H318, H317, H400, H410
BASF Frozen Pure 0,02
red 2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,00144
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68036-97-5 H413 0,00068
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
methylated (melamin-
formaldehid gyanta)
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,00025
propoxylated (MW<2000)
Propilén-glikol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,00025
2,4,7,9-tetramethyldec-5- 126-86-3 H318; H317; H412 0,00025
yne-4,7-diol
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226; H302; H331; H312; 0,00007
H314; H318; H335
2-metil-2H-3-izotiazolon 2682-20-4 H301, H330, H311, H314, 0,00001
H318, H317, H400, H410
BASF iGloss 2,2
';‘;‘g’?g:‘gs Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,87732
aromas > 0,1% kumol 0 H304, H411
(Solventnaphtha
(petroleum), light aromatic)
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,30158
Elagazo és linearis lancu 127519-17-  H411 0,06032
C7-C9-alkil-3-[3-(2H- 9
benzotriazol-2-il)-5-(1,1
dimetiletil)-4-
hidroxifenil]propionatok
keveréke
Pentil-acetat 628-63-7 H226 0,06032
Izopropanol / Propan-2-ol 67-63-0 H225, H319, H336 0,03290
/Propilalkohol
Bisz(2-etilhexil)-hidrogén- 298-07-7 H314, H302 0,03290
foszfat
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 41556-26-7 H317, H361f, H400, H410 0,01645

piperidil)-szebacat
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Oldal 24 Oldalak

Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
Metil-1,2,2,6,6-pentametil- 82919-37-7  H317, H361f, H400, H410 0,00877
4-piperidil-szebacat
BASF Thinner 0,2
(Higito) R 3 'y )
SV084154 n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,17449
BASF Hardener 1,23
g E‘Z';”e”y'm' Hexamethylene 28182-81-2  H332; H317; H335 0,49163
SC810185 diisocyanate, oligomers
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,27654
BASF iGloss 2K matt 0,2
- FF830111 L 3
Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,03465
aromas > 0,1% kumol 0 H304, H411
(Solventnaphtha
(petroleum), light aromatic)
BLOCKED 163206-31-  H372 0,02722
POLYISOCYANATE 3
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,02227
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,00792
Pentil-acetat 628-63-7 H226 0,00792
Elagazo és linearis lancu 127519-17- H411 0,00297
C7-C9-alkil-3-[3-(2H- 9
benzotriazol-2-il)-5-(1,1
dimetiletil)-4-
hidroxifenil]propionatok
keveréke
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 41556-26-7  H317, H361f, H400, H410 0,00148
piperidil)-szebacat
Metil-1,2,2,6,6-pentametil- 82919-37-7  H317, H361f, H400, H410 0,00069
4-piperidil-szebacat
BASF SC810117045 0,065
0 Hardener for Polikarbamid H317 0,04054
iGloss
colorless n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,02432
IPDI polimer (IPDI - izofér 53880-05-0 H317, H335 0,00389
diizocianaurat)
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,00259
Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,00178
aromas > 0,1% kumol 0 H304, H411
(Solventnaphtha
(petroleum), light aromatic)
BASF iGloss Matt 0,02
t‘;"g’?gfge 1 Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,00810
aromas > 0,1% kumol 0 H304, H411
(Solventnaphtha
(petroleum), light aromatic)
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,00172
Elagazo és linearis lancu 127519-17-  H411 0,00046
C7-C9-alkil-3-[3-(2H- 9

benzotriazol-2-il)-5-(1,1
dimetiletil)-4-
hidroxifenil]propionatok
keveréke
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Mott MacDonald | BMW debreceni kdzutigépjarmigyartd lizem

TOF festési technolégia - EKHE médositas

Oldal 25 Oldalak

Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
Pentil-acetat 628-63-7 H226 0,00046
Bisz(2-etilhexil)-hidrogén- 298-07-7 H314, H302 0,00030
foszfat
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 41556-26-7  H317, H361f, H400, H410 0,00015
piperidil)-szebacat
Metil-1,2,2,6,6-pentametil- 82919-37-7  H317, H361f, H400, H410 0,00005
4-piperidil-szebacat
BASF FF830192000 0,006
;'?'ﬁ.ss Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,00246
utglanzer aroméas > 0,1% kumol 0 H304, H411
(Solventnaphtha
(petroleum), light aromatic)
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,00052
Elagazé és lineéris lancu 127519-17- H411 0,00014
C7-C9-alkil-3-[3-(2H- 9
benzotriazol-2-il)-5-(1,1
dimetiletil)-4-
hidroxifenil]propionatok
keveréke
Pentil-acetat 628-63-7 H226 0,00025
Bisz(2-etilhexil)-hidrogén- 298-07-7 H314, H302 0,00009
foszfat
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4-  41556-26-7  H317, H361f, H400, H410 0,00005
piperidil)-szebacat
Metil-1,2,2,6,6-pentametil- 82919-37-7  H317, H361f, H400, H410 0,00002
4-piperidil-szebacat
BASF SV9900B2000 0,7
10REO n-Butil-acetat 123864  H226; H336 0,28448
Spotblender
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,28448
2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 0,09779
(2- 34590-94-8 0,06045
Metoximetiletiloxi)propanol
BASF Hardener 0,32
/Keményit6- Hexamethylene 28182-81-2  H332; H317; H335 0,11958
szer P-H-131 - .
diisocyanate, oligomers
n-Butil-acetat 123-86-4 H226; H336 0,11958
Izoforon-diizocianat- 53880-05-0 H332; H317; H335 0,02710
homopolimer
Xilol 1330-20-7 H226; H332; H312; H315 0,00877
H319; H335; H373; H304;
H412
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,00877
BASF Higitd P-R- 0,26
120 n-Butil-acetat 123-86-4  H226; H336 0,16503
o-Xilol 95-47-6 H226, H332, H312, H315, 0,04621
H319, H335, H304, H412
Szénhidrogének, C9, 128601-23- H226, H350, H335, H336, 0,03631
aromas > 0,1% kumol, 0 H304, H411
Oldoszernafta
Nafta (kéolaj), kénnyd, 64741-69-1 H411, H226, H304, H336 0,02244
hidrokrakkolassal
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,01584
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Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 0,01056
Szénhidrogének, terpén 68956-56-9  H226, H315, H319, H317, 0,00594
feldolgozas melléktermékei H304, H411
BASF Permetezé 1,8
‘;'7d°szer P-U- n-Butil-acetat 123-86-4  H226; H336 0,31599
Tricink-bisz(ortofoszfat) 7779-90-0 H400, H410 0,15348
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,04966
Aromas epoxidkotés MG 25068-38-6  H315, H319, H317 0,04063
700-1100
2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 0,02708
Xilol 1330-20-7 H226; H332; H312; H315 0,02708
H319; H335; H373; H304;
H412
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,00722
BASF Permetezé 0,54
;’g’“zer P-U- n-Butil-acetat 123-86-4  H226; H336 0,07417
Tricink-bisz(ortofoszfat) 7779-90-0 H400, H410 0,04585
2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 0,03237
Aromas epoxidkotés MG 25068-38-6 H315, H319, H317 0,01214
700-1100
2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 0,01483
Xilol 1330-20-7 H226; H332; H312; H315 0,00809
H319; H335; H373; H304;
H412
Izobutil-metil-keton; 4-metil-  108-10-1 H225, H332, H319, H351, 0,00405
2-pentanon H336, H335
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,00216
Kluthe Nikutex 2292 14,9
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 5,54006
n-Butil-alkohol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, 3,23170
H335, H336
1-Metoxi-2-propil-acetat 108-65-6 H226, H336 0,64634
Xilol (A xilol és az etil- H226, H304, H315, H319, 0,32317
benzol H312, H332, H335, H373
reakciéterméke)
Kluthe Nikutex 2693 9,2
szénhidrogének, C9 - 10, H226, H304, H336, H412 8,07925
n-alkanok, i-alkanok,
ciklikus vegytletek, aroma-
tartalom <2%
1-Metoxipropan-2-ol 107-98-2 H226, H336 0,69251
n-Butil-alkohol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, 0,69251
H335, H336
Kluthe Nikutex 2699 3,15
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 2,59636
n-Butil-alkohol / butan-1-ol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, 0,47206
H335, H336
1-Metoxi-2-propil-acetat 108-65-6 H226, H336 0,22030
Kluthe Nikutex 4589 16,23
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Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
2-(2-Butoxietoxi)etanol 112-34-5 H319 10,14330
3,6-Dioxadodekan-1-ol 112-59-4 H312, H318 2,84012
n-Hexilglikol 112-25-4 H302, H311, H314, H318 2,84012
Metildietanolamin 105-59-9 H319 0,64917
Kluthe Nikutex 5036 15,3
Izopropanol / Propan-2-ol 67-63-0 H225, H319, H336 5,72664
/Propilalkohol
PPG 2K-Flash- 2,33
Primer olivin Xilol 1330207 H226; H332; H312; H315 0,40773
H319; H335; H373; H304;
H412
n-Butil-alkohol / butan-1-ol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, 0,40773
H335, H336
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 0,40773
4,4’-Izopropilidéndifenol 25068-38-6  H315, H319, H317 0,17474
reakciéterméke 1-Klér-2,3-
epoxipropannal; Epoxi
gyanta (700 <M < 1100) -
Polimer!
tricink-bisz(ortofoszfat) 7779-90-0 H400, H410 0,06990
etilbenzol 100-41-4 H225, H332, H373, H304, 0,06990
H412
bisz-[4-(2,3-epoxipropoxi) 1675-54-3 H315, H319, H317, H411 0,06990
fenillpropan
zinc 5-nitroisophthalate 60580-61-2  H400, H410 0,01165
PPG Hardener for 0,3
2K Flash
) Hexamethylene 28182-81-2  H332, H317, H335 0,23320
Primer . .
diisocyanate, oligomers
(isocyanurate type)
Szénhidrogének, C9, 128601-23-  H226, H350, H335, H336, 0,02120
aromas > 0,1% kumol 0 H304, H411
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 0,02021
Bis [1,1'-(butylimino- 1622456- H330, H314, H318 0,00042
kappaN)bis (propane-2- 43-2
olato-kappaO)] tin
hexametilén-diizocianat 822-06-0 H302, H330, H315, H319, 0,00014
H334, H317, H335
PPG Thinner 0,2
fsarf":’sll Xilol 1330207 H226; H332; H312; H315 0,05861
zIntelen H319; H335; H373; H304;
higité 022- Ha412
0100-00-K10
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 0,06196
n-Butil-alkohol / butan-1-ol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, 0,05024
H335, H336
etilbenzol 100-41-4 H225, H332, H373, H304, 0,01088
H412
Toluol 108-88-3 H225, H315, H361d, H336 0,00025
PPG 2K-Premium- 19,8
Clear Saphir Szénhidrogének, C9, 64742-95-6  H226, H335, H336, H304, 3,45801
2,0 BMW DEB .
aromas H411
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 3,45801
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Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)
2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 0,59280
2-etoxi-1-metiletil-acetat 54839-24-6  H226, H336 0,59280
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 1065336- H317; H361f ; H400; H410 0,09880
piperidil)-szebacat és metil-  91-5
1,2,2,6,6-pentametil-4-
piperidilszebacat
reakcioelegye
2,4,7,9-Tetramethyldec-5- 9014-85-1 H318, H317, H412 0,09880
yne-4,7-diol, ethoxylated
methacrylic acid, 27813-02-1  H319, H317 0,02964
monoester with propane-
1,2-diol
Formaldehid 50-00-0 H301, H311, H331, H314, 0,00988
H318, H317, H341, H350,
H335
PPG Hardener for 7.4
%CC Saphir Hexamethylene 28182-81-2  H332, H317, H335 4,6259
’ diisocyanate, oligomers /
Hexamethylene
diisocyanate, oligomers
(isocyanurate type)
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 1,29527
3-Isocyanatomethyl-3,5,5- 53880-05-0 H317, H335 0,55512
trimethylcyclohexyl
isocyanate, oligomers
(isocyanurate type)
hexametilén-diizocianat 822-06-0 H302, H330, H315, H319, 0,01110
H334, H317, H335
PPG Fedélakk Spot 6,9
Repair - .
. n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 2,59846
oldoszer
/Spot-blender 2-Metoxi-1-metiletil-acetat 108-65-6 H226; H336 2,59846
Loser A- 2-butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 1,21261
0204641
heptan-2-on 110-43-0 H226, H302, H332, H336 0,51969
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,01039
PPG IPB2 ALPINE 1,3
‘SVE'E';TE U300 3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8  H315, H319 0,05054
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,02559
Propane-1,2-diol, 25322-69-4 H302 0,03839
propoxylated (MW<2000)
Szénhidrogének, C11- 64742-47-8 H304 0,03839
C14,n-alkanok, izoalkanok,
ciklusosak, < 2% aromas
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, 0,00192
H314, H318, H335
2-metilisotiazol-3(2H)-on 2682-20-4 H301, H311, H330, H314, 0,00006
H318, H317, H400, H410
5-klor-2-metil-2H-izotiazol- ~ 55965-84-9  H301, H310, H330, H314, 0,00001

3-on és 2-metil-2H-
izotiazol-3-on
(3:1)keveréke

H318, H317, H400, H410
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Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)
Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(9/h) ség (g/h)
PPG IPB2 0,01
'\S’”SNIEEALWE' 3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8  H315, H319 0,00041
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,00021
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,00031
propoxylated (MW<2000)
Szénhidrogének, C11- 64742-47-8 H304 0,00031
C14,n-alkanok, izoalkanok,
ciklusosak, < 2% aromas
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, 0,00002
H314, H318, H335
2-metilisotiazol-3(2H)-on 2682-20-4 H301, H311, H330, H314, 0,00000
H318, H317, H400, H410
5-klor-2-metil-2H-izotiazol- 55965-84-9  H301, H310, H330, H314, 0,00000
3-on és 2-metil-2H- H318, H317, H400, H410
izotiazol-3-on
(3:1)keveréke
PPG IPB2 1,08
BROOKLYN - .
GREY MET 3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H315, H319 0,07026
WC4P DEB Szénhidrogének, C11- 64742-47-8  H304 0,03243
C14,n-alkanok, izoalkanok,
ciklusosak, < 2% aromas
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,01027
Propane-1,2-diol, 25322-69-4  H302 0,03243
propoxylated (MW<2000)
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, 0,00540
H314, H318, H335
2-hexiloxietanol 112-25-4 H302, H311, H314, H318 0,00162
formaldehid 50-00-0 H301, H311, H331, H314, 0,00054
H318, H317, H341, H350,
H335
2-metilisotiazol-3(2H)-on 2682-20-4 H301, H311, H330, H314, 0,00005
H318, H317, H400, H410
5-klor-2-metil-2H-izotiazol- 55965-84-9  H301, H310, H330, H314, 0,00001
3-on és 2-metil-2H- H318, H317, H400, H410
izotiazol-3-on
(3:1)keveréke
PPG IPB2 SPACE 1,7
SILVER WC67 - -
WC67 DEB 2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,04142
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,04056
3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H315, H319 0,02244
1,3,5-Triazine-2,4,6- 68002-25-5 H413 0,05177
triamine, polymer with
formaldehyde, butylated
2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, 0,00863
H314, H318, H335
Hexanhidrazid 1071-93-8 H314, H411 0,00259
Formaldehid 50-00-0 H301, H311, H331, H314, 0,00086
H318, H317, H341, H350,
H335
PPG Frozen Space 1,02
Silver 2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 0,02448
2-butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 0,02397
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Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)

Gyart6 Termék Fogy. Osszetétel CAS H mondatok Mennyi-
(g/h) ség (g/h)

3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H315, H319 0,01326

1,3,5-Triazine-2,4,6- 68002-25-5 H413 0,03060

triamine, polymer with
formaldehyde, butylated

2-dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, 0,00510
H314, H318, H335

Hexanhidrazid 1071-93-8 H314, H411 0,00153

Formaldehid 50-00-0 H301, H311, H331, H314, 0,00051
H318, H317, H341, H350,
H335

Forras: BMW adatszolgaltatas

41.3 EC anyagvizsgalati laboratérium (P88, P89)

Tablazat 4.3: EC laboratériumban felhasznalt anyagok

Gyarté6 Termék Fogyasztas Osszetétel CAS H mondatok Atl. m/m
g/minta %

BASF FT24782514RE CA80 ReSource REDcert?-929-35346515
0,00021 Titan-dioxid 13463-67-7  H351 0,15
0,00007 Oktilinon (ISO) 26530-20-1  H330, H317, H314, H301, 0,05

H311, H400, H410

BASF FT23082610RE CathoGuard 800 Bindemittel TW /k6téanyag

0,0021 3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H319, H315 1,5
BASF SV0831911850 CO00 Zusatzmittel /adalék
0,0175 3-butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H319, H315 87,5

Forras: BMW adatszolgaltatas

A technoldgia miikddéséhez kapcsolédnak tovabbi, karbantartasi jellegli segédanyagok pl.
kenbanyagok, cserealkatrészek, tisztitbeszkdzok. Ezekbdl szarmazo kibocsatas nem jelenik meg az
elszivo rendszerben.
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4.2 Felhasznalt energia

A pontforrasokhoz tartozé ventilatorok fogyasztasa kb. 37,4 kWh tébblet aramfogyasztast jelent a
festélizemben.
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5 Keésztermékek és eloallitott energia
jellemzoi és mennyisége

5.1 Késztermékek

Termék kdzvetlen el6allitasa nem torténik, a festett karosszériak (termékek) atmeneti raktarozast
kovetbéen a kovetkezd technolodgiai Iépésbe (Osszeszerelés) kerlinek. A festés technolégia 30
egység/ora kapacitassal létestlt, melynek téredéke érintett festékjavitasi sziikséglettel.

A sz(irprésbdl eltavolitott iszap, illetve a laboratériumban elhasznalt mintak hulladékként jelennek
meg.

5.2 Energia

A munkafolyamatok soran (elektromos) energia el6allitasa nem torténik.
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6 A létesitmény, illetve technolégia
légszennyezo forrasai

A l1égszennyezb pontforrasok elhelyezkedése a 2. fejezetben taldlhaté abran lathato.
A technoldgia elszivasa a 3.2 fejezetben talalhato.

A targyi technoldgiai pontforrasok adatait az alabbi tablazat foglalja dssze.

Tablazat 6.1: Elszivas kéményeinek pontforras adatai

Pf. Megnevezés Kémény-  Kilépo fiistgaz  Kilépé fiistgaz  Kilépo fiistgaz Kémény

kodja magas- térfogatarama sebessége hémérséklete feliilet

sag (m) (m®/h) (m/s) (°C) (m?)

P86 Foszfatozo- 30 2000 3,1 21 0,28

szlr6éprés (max. 4000) (DN600)

P87 Spot repair 2 30 44.000 55 21 2,2

(max.102.500) (2x1,1m)

P88 EC labor 5 1000 6,9 25 0,04
elszivéfiulke

P89 EC labor 2,2 24 0,2 160 0,04

szaritoszekrény
Forras: BMW adatszolgaltatdsa alapjan
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7 Varhato kibocsatasok és kornyezetre
gyakorolt Iényeges hatasok

7.1 A létesitmény, illetve technolégia varhaté kibocsatasai a
kornyezeti elemekbe, a kibocsatasok mennyiségi és mindéségi
jellemzaoi

7.1.1 Emisszio: jogszabalyi eléirasok

A festélizemben felhasznalt Iégszennyez6 anyagokra meghatarozott szennyezdanyag-témegaram
kiiszobértékek elérése esetén az alabbi hatarérték koncentraciok vonatkoznak a 4/2011.(1.14.) VM
rendelet 6. szamu melléklete alapjan.

7111 Pontforrasokra vonatkozo hatarértékek

Tablazat 7.1: A targyi pontforrasokra vonatkoztathato kibocsatasi hatarértékek

Kibocsatasi hatarérték
(légszennyez6 anyag
koncentracio) [mg/m3]

Osztaly Légszennyez6 anyag

tomegarama [kg/h]

6/2.1.1. tablazat: Szilard anyag és por alaku szervetlen anyagok

0,5-nél nagyobb 50

O osztaly (szilard anyag)

B osztaly

7a) por alaku szervetlen anyagok kdzul a Co [7440—
48-4] és vegyliletei, Co-ként Ni [7440-02-0] és
vegyuletei, 7 Ni-ként 6sszesen

0,0025 vagy ennél nagyobb 0,5

7/2.9. Gépek, berendezések, alkatrészek, termékek tizemi festése

Szilard anyag (festék és lakk részecskék) - 3

6/2.3.1 tablazat: Szerves anyagok

A 0,1 vagy ennél nagyobb 20
B 2 vagy ennél nagyobb 100
C 3 vagy ennél nagyobb 150

6/2.5.4 tablazat: Egyes rakkelt6 légszennyezé anyagok

A [CMR-A] 0,00015 vagy ennél nagyobb 0,05
B [CMR-B] 0,0015 vagy ennél nagyobb 0,5
C [CMR-C] 0,0025 vagy ennél nagyobb 1
2.5.4.5 Formaldehid

Formaldehid 0,0125 vagy ennél nagyobb 5
2.5.5 Mutagén anyagok [g/h]

[M-CMR] 0,15 vagy ennél nagyobb 0,05
2.5.6 Reprodukciot karosité anyagok [g/h]

[R-CMR] 2,5 vagy ennél nagyobb 1

Forras: 4/2011.(1.14.) VM rendelet 6. és 7. szamu melléklete

Alkalmazasi szabalyok:

2. Tdémegarammal szabalyozott technolégiai kibocsatasi hatarértékek esetében, ha a légszennyezd anyag kibocsatasa a
tdmegaram alsé hatara (kliszobértéke) ala esik, a kibocsatasi hatarérték a tomegaram alsé hatarahoz hozzarendelt, mg/m3-
ben megadott Iégszennyezd anyag koncentracio, amelyet a kiiszobérték alatt nem kell alkalmazni.

2.1.2. Azt a por alaku szervetlen anyagot, amely az A-C osztalyban nincs felsorolva, szilard anyagnak (O osztaly) kell tekinteni.
2.1.3. Ugyanabba az osztalyba tartozé tébb anyag egyiittes, egyidejlileg torténé kibocsatasa esetén is meg kell tartani a fenti
hatarértékeket.
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2.1.4. Tobb, kilénb6zé osztalyba tartozo anyag egytttes, egyidejiileg torténd kibocsatasa esetén a kibocsatasi hatarérték
azzal, hogy a sajat osztalyra vonatkozo hatarértéket 6nmagaban is meg kell tartani.

2.1.4.1. A és B osztaly 6sszesen: 1 mg/m?®

2.1.4.2. A és C vagy B és C vagy A és B és C osztaly 6sszesen: 5 mg/m?

2.3.2. Ugyanabba az osztalyba tartozé tébb anyag egytittes, egy idében torténd kibocsatasa esetén is be kell tartani a fenti
hatarértékeket.

2.3.3. Tobb, kilonb6zé osztalyba tartozé anyag egytittes, egy idében torténd kibocsatasa esetén a kibocsatasi hatarérték: 3
kg/h vagy ennél nagyobb témegaram esetén dsszesen legfeljebb 150 mg/m?®, de a sajat osztalyra vonatkozo hatarérték
6nmagaban sem Iéphetd tul.

2.3.4. A [2.4] tablazatban nem szereplé anyagot abba az osztalyba kell sorolni, amelyhez tartozé anyagokhoz a legkdzelebb all
a kornyezeti hatas szempontjabol.

2.5.3. Figyelmezteté mondatok és azok jelentése:

2.5.3.1. H340 = Genetikai karosodast okozhat.

2.5.3.2. H341 = Feltételezhet6en genetikai karosodast okozhat.
2.5.3.3. H350 = Rakot okozhat.

2.5.3.4. H350i = Belélegzéssel rakot okozhat.

2.5.3.5. H351 = Feltehetden rakot okoz.

2.5.3.6. H360D = Karosithatja a szliletend6 gyermeket.

2.5.3.7. H360F = Karosithatja a termékenységet.

2.5.4.1. A sajat osztalyra vonatkozé hatarértéket dnmagaban is meg kell tartani. Tébb, kuldénb6zé osztalyba tartoz6 anyag
egylttes, egy idében térténd kibocsatasa esetén a kibocsatési hatarérték:

2.5.4.2. A és B osztaly 6sszesen: 0,5 mg/m3.
2.54.3. Aés Cvagy B és C vagy A és B és C osztaly sszesen: 1 mg/m3.

2.5.4.4. A név szerint fel nem sorolt rakkelt6 anyagokat azon osztalyokba kell sorolni, amelyekhez hatasszintjuket tekintve a
legkdzelebb vannak.

71.1.2 Teljes VOC kibocsatas

Az illékony szerves vegylletek kibocsatasokra (technoldgia: jarmiikarosszéria-festés) alapesetben a
26/2014. (lll. 25.) VM rendelet 3. melléklet 1.2 pontjaban talalhaté 2) tablazat 2) pontja vonatkozik. A
figyelembe vett olddszeres fellletkezelési technoldgidkra vonatkozo elérhetd legjobb technika
kdvetkeztetések alapjan ugyanakkor a teljes VOC (TVOC) kibocsatasra vonatkozé hatarérték (BAT-
AEL) alacsonyabb, mint a nemzeti szabalyozas, igy a festélizem teljes VOC kibocséatasa esetén a
BAT-AEL mérvado.

Tablazat 7.2: BAT szerinti VOC kibocsatasi hatarérték
Eléiras Szennyez6 tipus Szennyezd anyag BAT-AEL (véggaz)

EU Elérheté legjobb
technika kovetkeztetés

1 BAT-AEL (Eves atlag) TVOC Teljes VOC kibocsatas az =~ 8-15 g VOC / m? fellilet
oldészer felhasznalasbol
szamitva

Forras: STS BATC az EU Bizottsag 2020/2009 Végrehajtasi Hatarozataban

Az EKHE engedély a BAT-AEL felsd kibocsatasi szintjét alkalmazza hatarértékként a 6 kibocsato E-
RTO rendszerek kéményei tekintetében. Szerves anyag kibocsatast egyéb rendszereken keresztil az
EKHE nem szabalyoz, az éves VOC mérleg szamitasa soran ugyanakkor az dsszes feltételezett
kibocsatas figyelembevételre kerdlt.

Tablazat 7.3: EKH engedélyben szerepl6 eldirasok (TVOC)

Pontforras koédja Légszennyez6 anyag és kibocsatasi Légszennyez6 Véggaz kibocsatasi
szintjének meghatarozasa anyag Hatarérték
[g VOC/m?]
P9, P11, P13, P15, P18 (EU) 2020/2009 Végrehajtasi Hatarozat TVOC 15

MELLEKLET BAT 24. pont 7. tablazat

Forras: HB/17-IKV/00502-25/2023 szamu IPPC engedély 3.3.13 pontja (Emissziés hatarértékek)

A Bizottsag (EU) 2020/2009 Végrehajtasi Hatarozata (2020. junius 22.) az ipari kibocsatasokrél szoldé 2010/75/EU eurdpai
parlamenti és tanacsi iranyelv szerinti elérhetd legjobb technikakkal (BAT) kapcsolatos kdvetkeztetéseknek a szerves
olddszerekkel torténd felliletkezelés, tobbek k6zott a faanyagok és a faipari termékek vegyi anyagokkal torténd tartositasa
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tekintetében torténd meghatarozasarol MELLEKLET BAT 24. pont 7. tablazat alapjan meghatarozva. A hatarérték
teljesulésének nyomon kévetését a BAT 10. pontja alapjan kell végezni, oldészer anyagmérleggel évente igazolva.

7.1.2 Pontforrasok kibocsatasai

71.21 Foszfatozo6 — szlir6prés (P86)

A foszfatozéhoz kapcsol6do iszapsirité szlréprés idészakos miikodésl. A pontforrashoz kapcsolodo
elszivasra jellemzd, hogy az atépitéssel vagy a foszfat kad terének gézmentesitését, vagy a
szlrbprés levegbjének elvezetését végzi, mely soran elébbi élvez prioritast. Az alternalé miikddést
zsaluk biztositjak.

A kivezetés a modositassal, azaz a sz(ir6présbdl szarmazoé légszennyez6 anyagok miatt kerilt
pontforrasként azonositasra, mivel a szlréprés elszivasanak mikddése — az iszapelvétel — idején
lehetséges por és ezen belll nehézfém szennyez&anyag kibocsatas.

Az elszivasra a munkaegészségugyi feltételek biztositasa érdekében van sziikség, tekintettel arra,
hogy az iszapban rakkelté nehézfém, nikkel is jelen van. A munkahelyi elszivas tervezéséhez
elvégzett mérés (BMW adat) alapjan a varhatd emisszio

e Osszes szilard anyag esetén 0,0024 kg/h, illetve 0,9 mg/Nm3,

e ezen belll por alaku szervetlen anyagok kozil, Ni [7440-02-0] és vegyliletei, Ni-ként 0,0005 g/h,
illetve 0,0002 mg/Nm3.

Az alkalmazott hatarérték 6sszes szilard anyag esetén a 4/2011. (I. 14.) VM rendelet 6. melléklet
2.1.1 tablazatanak O osztalyu szilard, valamint nikkel esetén B osztalyu 7a) szennyez8 anyagokra
vonatkozo értékei.

Mindkét eredmény tdmegaram-kiszdb alatti, emellett nem haladja meg a vonatkozé hatérértéket
sem.

71.2.2 Spot repair festékjavitas (P87)

Az engedélykérelemben foglalt Iégszennyez8 pontforrashoz kapcsol6dd kabinok jellemzéen napi két
8 6ras miiszakban mikddnek.

Szilard anyag

A szilard légszennyez6 anyagok, nagyrészt a festésbél szarmazo tulszoras festékszemcséi a
kabinban nagy hatékonysaggal levalasztasra kerllnek. A fennmaradd, pontforrason kibocsatott
szilard szennyez8anyag mennyisége varhatéan megfelel a mindenkori P36 (meglévd festékjavitd
kabinok) kibocsatasi tomegarama harmadanak, tekintettel a két pontforrashoz kapcsolt egyidében
mikddd kabinok szamanak 6:2 aranyara. A P36 pontforrason 2025. 12. 01-én végeztek emisszié
méreést, mely alapjan az Uj pontforrasra a szilard anyag kibocsatasa az alabbiak szerint becsullhetd:

Tablazat 7.4: Becsiilt szilard anyag emisszi6 (P87)

P36 emisszié mérés* P87
2025.12.01. becsiilt emisszio
Por Por Mért szaraz Szilard anyag Szamitott Normal véggaz
tdmegaram koncentracio normal véggaz  témegaram szilard anyag térfogataram
kg/h (mg/Nm3) térfogataram (P36/3) koncentracio (Nm3/h, névleges
(Nm3/h) kg/h kapacitas alapjan)
Szilard anyag 0.1826 1,9 96.081 0,0607 1,537 39.600

*Szakvélemény a VJE/373/2024/9 sz. vizsgalati jegyzokényvhéz, FLA Kft, 2026.03.25.

A 4/2011. VM rendelet 7. melléklet 2.9. szerint gépek, berendezések, alkatrészek, termékek tzemi
festése esetén a szilard anyag (festék és lakk részecskék) kibocsatasi hatarértéke: 3 mg/m3.

Osszehasonlitva a vonatkozé hatarértékekkel szilard anyag tekintetében a becsiilt kibocsatasi
ertéknél nincs hatarérték meghaladas.
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Szerves anyagok

A vérhat6 szerves szennyezdanyag kibocsatasok az aktudlis termék és szinezés fuggvényében
valtoznak.

A felhasznalt anyagokban a biztonsagi adatlapon feltiintetett veszélyes 6sszetevék az alabbi
osztalyokba kerlltek besorolasra a legmagasabb illékonysagutdl a nem illékonyak felé rendezett
sorban. A g6znyomas adatuk alapjan a VOC vegyuleteket halvany lila kiemelés mutatja.

Tablazat 7.5: Szerves osszetevok besorolasa hatarértékhez

Osszetevd CAS H mondatok Osztalyoz Besorolas alapja*
as

Formaldehid 50-00-0 H301, H311, H331, H314, CMR- Formaldehid

H318, H317, H341, H350, Formaldehid

H335
Nafta (kéolaj), kénnyd, 64741-69-1 H411, H226, H304, H336 C Petréleum
hidrokrakkolassal
Izopropanol / Propan-2-ol / 2- 67-63-0 H225, H319, H336 (03 Izopropil-alkohol
Propilalkohol
Toluol 108-88-3 H225, H315, H361d, H336 C Toluol
Izobutil-metil-keton; 4-metil-2- 108-10-1 H225, H332, H319, H351, @ 4-Metil-2-pentanon
pentanon H336, H335
Szénhidrogének, C11-C13, n- 64742-48-9 H304 C Paraffin szénhidrogének
alkanok, izoalkanok, ciklusosak < [64771-72-8], kivéve metan
2% aromas
Etilbenzol 100-41-4 H225, H332, H373, H304, C Etilbenzol

H412
1-Metoxipropan-2-ol 107-98-2 H226, H336 (03 Propilén-glikol-monometil-éter
n-Butil-acetat 123-86-4 H226, H336 C Butil-acetat
Xilol és az etil-benzol H226, H304, H315, H319, C Xilolok / Etil-benzol
reakcioterméke) H312, H332, H335, H373
Szénhidrogének, C9 - 10, H226, H304, H336, H412 C Petréleum

n-alkanok, i-alkanok, ciklikus
vegylletek, aroma-tartalom <2%

Xilol 1330207 H226; H332; H312,H315  C Xilolok
H319; H335; H373; H304;
H412

o-Xilol 95-47-6 H226, H332, H312, H315,  C Xilolok

H319, H335, H304, H412

Szénhidrogének, terpén 68956-56-9 H226, H315, H319, H317, (03 Terpentin
feldolgozas melléktermékei H304, H411
n-Butil-alkohol / butan-1-ol 71-36-3 H226, H302, H315, H318, (03 Alkil-alkoholok
H335, H336
2-Dimetilaminoetanol 108-01-0 H226, H302, H312, H331, © 2-Amino-2-metilpropanol

H314, H318, H335

Pentil-acetat 628-63-7 H226 C n-Amil-acetat
1-Metoxi-2-propil-acetat 108-65-6 H226, H336 (03 2-Metoxi-1 -metil-acetat
Heptan-2-on 110-43-0 H226, H302, H332, H336 Cc 2,6-Dimetil-heptan-4-on
2-Etoxi-1-metiletil-acetat 54839-24-6 H226, H336 C Etoxi-propil-acetat
Szénhidrogének, C9, aromas > 128601-23-0 H226, H340, H350, H335, CMR-A PubChem/GHS

0.1% kumol, Oldészernafta H336, H304, H411 (https://pubchem.ncbi.nlm.nih.
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Osszetevd CAS H mondatok Osztalyoz Besorolas alapja*
as
gov/compound/128601-23-
O#section=GHS-Classification)
Szénhidrogének, C9, aromas 64742-95-6 H226, H335, H336, H304, C Petréleum
H411
2-Butoxietanol 111-76-2 H302, H331, H315, H319 C 2-Butoxi-etanol
3-Butoxipropan-2-ol 5131-66-8 H315, H319 C Metil-proxitol
2-Butoxietil-acetat 112-07-2 H302, H312, H332 Cc 3-Metoxi-butilacetat
(2-Metoximetiletiloxi)propanol 34590-94-8 C Metil-proxitol
2-Etilhexil-alkohol 104-76-7 H332, H315, H319, H335 C Alkil-alkoholok
2-Hexiloxietanol 112-25-4 H302, H311, H314, H318 C 2-Butoxi-etanol
Metakrilsav, monoészter propan- 27813-02-1 H319, H317 (03 Metil-metakrilat
1,2-diollal
Hexametilén-diizocianat 822-06-0 H302, H330, H315, H319, A 4-Metil-m-fenilén-diizocianat
H334, H317, H335
Metildietanolamin 105-59-9 H319 C Dietanol-amin
2-(2-Butoxietoxi)etanol 112-34-5 H319 C Butil-diglikol
2-Metilisotiazol-3(2H)-on 2682-20-4 H301, H311, H330, H314, Metilizotiazolinon
H318, H317, H400, H410
2,4,7,9-Tetramethyldec-5-yne-4,7-  9014-85-1 H318, H317, H412 C Texanol
diol, ethoxylated
2,4,7,9-Tetrametildec-5-in-4,7-diol ~ 126-86-3 H318, H317, H412 C Texanol
Propane-1,2-diol, propoxylated 25322-69-4 H302 C 1,4-Butilén-glikol / 2-Butoxi-
(MW<2000) Propilén-glikol etanol
3,6-Dioxadodekan-1-ol 112-59-4 H312, H318 Cc Alkil-alkoholok
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 41556-26-7 H317, H361f, H400, H410 H361f: Feltehetéen karositja a
piperidil)-szebacat termékenységet. Feltehetéen
karositjia a magzatot.
Metil-1,2,2,6,6-pentametil-4- 82919-37-7 H317, H361f, H400, H410 B H361f: Feltehetéen karositja a
piperidil-szebacat termékenységet. Feltehetéen
karositjia a magzatot.
5-klor-2-metil-2H-izotiazol-3-on és ~ 55965-84-9 H301, H310, H330, H314, B Cl + Metilizotiazolinon
2-metil-2H-izotiazol-3-on H318, H317, H400, H410
(3:1)keveréke
Hexamethylene diisocyanate, 28182-81-2 H315, H317, H319, H331, A 4-Metil-m-fenilén-diizocianat
oligomers (isocyanurate tipus) H334, H335
Bisz(1,2,2,6,6-pentametil-4- 1065336-91- H317; H361f; H400; H410 B H361f: Feltehetben karositja a
piperidil)-szebacat és metil- 5 termékenységet. Feltehetéen
1,2,2,6,6-pentametil-4- karositia a magzatot.
piperidilszebacat reakcioelegye
Hexanhidrazid 1071-93-8 H314, H411 C H mondatok
Elagazé és linearis lancu C7-C9- 127519-17-9 H411 C Propionsav
alkil-3-[3-(2H-benzotriazol-2-il)-5-
(1,1 dimetiletil)-4-
hidroxifenil]propionatok keveréke
Blokkolt poliizocianat 163206-31-3 H372 - Hab, nem illékony
Bisz-[4-(2,3-epoxipropoxi) 1675-54-3 H315, H319, H317, H411 - Epoxi gyanta nem illékony

fenillpropan (Bisphenol A
diglycidyl ether)
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Osszetevd CAS H mondatok Osztalyoz Besorolas alapja*
as

4,4’-1zopropilidéndifenol - Epoxi gyanta, nem illékony
reakcioterméke 1-Klor-2,3-

epoxipropannal; Epoxi

gyanta/Aromas epoxidkétés (700 <

M < 1100) (Bisphenol A diglycidyl

ether)

Bisz(2-etilhexil)-hidrogén-foszfat 298-07-7 H314, H302 -

IPDI polimer (IPDI - izofér 53880-05-0 H317, H335 A 4-Metil-m-fenilén-diizocianat
diizocianaurat)

Cink-5-nitroizoftalat 60580-61-2 H400, H410 B Di(2-etil-hexil)-ftalat
1,3,5-Triazine-2,4,6-triamine, 68036-97-5 H413 - Polimer gyanta, nem illékony

polymer with formaldehyde,
butylated methylated (melamin-
formaldehid gyanta)

Bis [1,1'-(butylimino-kappaN)bis 1622456-43- H330, H314, H318 Szilard C Onvegyiilet (mint Sn), nem
(propane-2-olato-kappaO)] tin 2 illékony

*4/2011. (. 14.) VM rendelet 6. melléklet 2.4 tablazata szerint
Délt betli esetén hasonlésag hianyaban egyéb szempont kerilt alkalmazasra.

Az anyagfelhasznalas alapjan szamitott atlagos szerves szennyez6anyag emissziot a kovetkezd
tablazat mutatja.

Tablazat 7.6: Szamitott szerves anyag emisszié (P87)

Szerves A Szerves B Szerves C A+B+C

Toémeg- Tomeg- Toémeg- Toémeg-

aram Konc. aram Konc. aram Konc. aram Konc.
Pf. kédja kg/h mg/Nm3  kg/h mg/Nm?®  kg/h mg/Nm3  kg/h mg/Nm3
P87 0,00013 0,0033 0,000003 0,00007 0,089 2,244 0,089 2,25
Kiiszob/
hatarérték 0.01 20 2 100 3 150 3 150

Forras: Megbizoi adatszolgaltatas, sajat szamitas

A szerves szennyezOk tekintetében nem varhaté témegaram kliszob meghaladas, igy a hatarérték
alkalmazasa nem szukségszerl. Mindemellett, a szdmitott kibocsatasi koncentraciok is minden
pontforrasnal és minden szerves szennyez osztalyra nézve varhatéan megfelelnek a hatarértéknek.

Rakkelté, mutagén és reprodukciét karosité (,,CMR”) anyagok kibocsatasanak korlatozasa

Az illékony szerves Osszetevok kozott talalhatok a 26/2014 (lll. 25.) VM rendelet 4. melléklet 2. pontja
alapjan osztalyozhaté anyagok, melyekre a 4. melléklet 3.,4.,5. pontja ad hatarértéket. Az un. CMR
(carcinogenic-mutagenic-reprotoxic/rakkelt6-mutagén-reprodukciét karositd) anyagok kézil CMR-A
osztalyu anyaként azonosithaté a 128601-23-0 CAS szamu olddszernafta, valamint az
alapanyagokban kis mennyiségben eléfordulé formaldehid.
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Tablazat 7.7: CMR anyagok szamitott emissziéja (P87)

CMR-
CMR-A CMR-A CMR-B CMR-B CMR-C CMR-C CMR-A+B A+B+C
Témeg- Koncent- Tomeg- Koncent- Toémeg- Koncent- Koncent- Koncent-
aram racio aram racio aram racio racioé racio
Pf. kédja g/h mg/Nm3 g/h mg/Nm3 g/h mg/Nm3 mg/Nm3 mg/Nm3
P87 0,98 0,025 0 0 0 0 0,025 0,025
Hatar-
érték 0,15 0,05 1,5 0,5 2,5 1 0,5 1

Forras: Megbizoi adatszolgaltatas, sajat szamitas

A rakkelté szennyezék tekintetében CMR-A anyag esetében témegaram kiiszob meghaladas varhatd,
de hatarérték tullépés nem. Az Uj festékjavitd kabinokbdl B és C osztalyba tartoz6 CMR anyag
kibocsatasa az anyagfelhasznalas adatai alapjan nem varhaté.

Tablazat 7.8: Szamitott formaldehid emisszio (P87)

Kibocsatasi
Formaldehid Tomegaram koncentracio
Pf. kédja g/h mg/Nm3
P87 0,024 0,0006
Hatarérték 12,5 5

Forras: Megbiz6i adatszolgéltatas, sajat szamitas
A formaldehid tekintetében nincs tdmegaram kiiszéb vagy hatarérték meghaladas.

Kizarolag mutagén vagy kizarodlag reprotoxikus tulajdonsagu szennyez6 kibocsatasa az
anyagfelhasznalas adatai alapjan nem varhato.

71.23 EC laboratérium (P88-P89)

A laboratériumban igen kis mennyiségi anyagfelhasznalas térténik, a 2-3 grammos mintak nagy
része deionizalt vizet tartalmaz, a veszélyes anyagok aranya pedig az ebben elkevert anyagokon
belll is igen alacsony. A szamithatoé emisszié gyakorlatilag a kimutathatésagi hatart sem lépi at, illetve
a mintak vizsgalati ideje is igen nagy szérodast mutat. A kemencékben térténd hékezelés 30 6ras
ideje alatt a kibocsatas feltételezhetéen gyorsan lecseng, de ennek ideje jelenleg nem ismert.
Indikativan — a mintael6készités és a szaritas/hamvasztas idejét egy 6ra id6étartamban feltételezve —
a szamitott emisszidk 5 minta egyidejl vizsgalata esetén az aldbbiak:

P88

e C osztalyu szerves anyagok dsszesen (oktilinon és 3-butoxipropan-2-ol): 0,00002 kg/h és 0,1093
mg/Nm3

e C osztalyu CMR anyag (titan-dioxid): 0,00000021 kg/h és 0,0012 mg/Nm3
P89

e C osztalyu szerves anyagok dsszesen (oktilinon és 3-butoxipropan-2-ol): 0,00000047 kg/h és
0,1076 mg/Nm3

e C osztalyl CMR anyag (titan-dioxid): 0,00000005 kg/h és 0,01042 mg/Nm3

A tdmegaram kiszdb elérése vagy hatarérték tullépés a laboratérium esetén nem véarhato.
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7.2 A kornyezetre gyakorolt Iényeges hatasok

A technoldgia a pontforrasok légszennyez&anyag kibocsatasan keresztil terheli a levegékornyezetet.
A levegébterhel® hatasok (immisszid) a hatastertleteknél keriilnek bemutatasra. Diffuz leveg6terheld
forras nem létesil. Blzterhelés a szerves anyagok hasznalata ellenére nem varhato; emiatt a Levkr.
szerinti védelmi 6vezet kijel6lése nem sziikséges.

A technoldgia kifejezetten zajjal jaré miveletet nem végez. Az elszivé ventilatorok zaja az Gzem tébbi
zajforrasatol nem szétvalaszthatd, a kéménykirték/kivezetések néhany 10 méteres kérnyezetében
dominans.
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8 Megel6z6, hatasmeérséklo eljarasok

8.1 Kibocsatascsokkentd eljarasok

8.1.1 Foszfatozo — szlir6prés

A szlirdprés elszivdsa esetén nem alkalmaznak kibocsatascsdkkentd eljarast.

8.1.2 Spot repair — festékjavitas

A szorofestést zart térben, fest6kabinokban végzik. A légellatas szirt levegbvel torténik, melynek
elészlirését zsakos porszilirdk biztositjak. A masodlagos szlirést a szlirémennyezetbe épitett
szlr6szényegek végzik, a kabinban keletkezd tulszérast a padlézatba telepitett, ISO16890 szabvany
szerinti M5+F7 kétfazisu padldszirés fogja fel (durva és finom frakcidhoz, a finomfrakcié PM10
hatékonysaga 90%).

A szilrépaplan tulajdonsagai:

e Tipus: Deltrian festéklevalaszté paplan G3 - ISO COARSE 50% ISO 16890

e Hatékonysag: Hagyomanyos G3-as osztaly — az ISO 16890 szabvanynak megfeleléen a sz(ir6 a
durva porrészecskék legalabb 50%-at kiszdri (10 um-ig)3.

e Kontroll: DGPS 2,5" nyomaskulénbség-kapcsold 2,5 hiivelykes csatlakozé/membrannal
e Ajanlott végsé nyomaseseés: 200 Pa

e Meéret: szélesség 2000 mm, hosszUsag 20 m/tekercs, vastagsag 65 mm

e Anyag: Uvegszal

Abra 8.1: Uvegszalas festéklevalaszté sziirépaplan

Forras: Deltrian.com

8.1.3 EC laboratérium elszivéfiilke sziirédoboz

A laboratdriumi elszivofilke kivezetésére egy csére szerelt aktivszenes szlirédoboz kertl
felhelyezésre:

e Tipusa: Plastifer CARBOO8PN

e Kapacitas: 1200 m3/h

e Szén tipus: Normal, A/AX szlirési osztaly

o AC sz(r6 lemezek szama: 8 db

o El8sziir6k szama: 1 db

3 https://www.deltrian.com/filtration/product/cutting-rolls-for-dgps-filter-media
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Abra 8.2: Atmend AC sziirédoboz az elszivéfiilke kivezetésén (beltérben)

Filterbox 8 plates

Forras: Plastifer: https://www.plastifer.it/en/production/filterbox.html

8.2 Energiahatékonysagi megoldasok

Az elszivo rendszerekben alkalmazott ventilatorok frekvenciavaltoval szabalyozhatdk, igy
csdkkenthetd sebességgel csak a mindenkor szikséges légaramlast biztositjdk, mely energiat takarit
meg. Az éplilet energiaellatasat részben napelemek biztositjak.
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9 Hulladékok keletkezését csokkento
intézkedések

9.1 A létesitményben, illetve a technolégiaban a hulladékok
keletkezését megel6z6, vagy csokkentd tervezett intézkedések

Az Uzem terlletén keletkez6 hulladékokat munkahelyi hulladék gydjtéhelyen, és Gzemi hulladék
gyUjtéhelyen gydjtik. Az Gzemi gydijtéhely a ,waste centre” -nek (illetve WAC / hulladék kézpontnak)
nevezett, nagyméretl (~ 800 m?) épiiletben és telephelyen kapott helyet, amely a telephely északi
részén létesllt, a TOF épllettdl északkeleti iranyban néhany 100 méterre. Az Gzemi hulladékgy(ijté
mind a nem veszélyes hulladékokat, mind a veszélyes hulladékot legfeljebb 1 évig tarolhatja, de a
gyljtési és elszallitasi gyakorisag heti, havi rendszerességl. A veszélyes hulladék izemi gy(ijtéhely
az emlitett hulladék kdzponton bellll fizikailag lehatarolasra keriilt, és ezen beliil is elhataroltan
létesiilt a folyékony veszélyes hulladékok és a tlizveszélyes veszélyes hulladékok gydjtéhelye. A
keletkezett és tarolt hulladékokrol nyilvantartast vezetnek, mely alapjan az elirt adatszolgaltatast
engedélyes évente elvégzi.

Az Gzemi hulladékképz6dés nagymeértékben fligg a termelés alakulasatdél, a gyartott jarmitipusoktol
és ezek valds éves mennyiségétol. A festélizemben felhasznalt anyagok nagy része folyadék, mely
vagy a szennyvizaramokban kertl kezelésre, vagy beéplil a karosszéria fellletképzd rétegeibe, a
keletkezd szilard hulladék nagyrészt csomagoldéanyag, masrészt elhasznalt szlir6kézeg (mészk8por,
sz(r6k) és szennyviziszap, valamint a targyi foszfatozo iszapja, laboratériumi hulladék.

Ezek korforgasos hasznalatba valo visszavezetését akadalyozza, hogy a hulladék jo része veszélyes
anyaggal szennyezett. A szelektiv hulladékgydjtés ugyanakkor lehetévé teszi, hogy mindazon
hulladék mely erre alkalmas (pl. tiszta csomagoléanyag) Gjrahasznositasra kertljon, valamint
megfeleld szolgaltato jelenlétében a megvaldsitasra kertlhet a szennyviziszap hasznos elem
tartalmanak visszanyerése (gyaron kivdl), illetve az egyes elhasznélt oldészerek regeneralasa
(gyaron kivul) és ujrahasznalata.

A csomagolasi hulladék keletkezésének megel6zését egyrészt a vegyszerek cseretartalyokban
torténd beszallitasa és raktarozasa teszi lehetévé, a felhasznalt mennyiségekhez mérten viszonylag
kevés a darabszamos csomagolt alapanyag.

Masrészt a gyartastechnoldgia berendezései — pl. elektroforetikus festés, robotkaros kulsé réteg
felhordas, automata festékkeverd és tovabbitd rendszer — biztositjak, hogy a leheté legkisebb
alapanyag mennyiség menjen veszenddbe (azaz ne éplljén be a késztermékbe).

A festékjavitd részleg esetén ugyanakkor az alacsony mennyiségi felhasznalassal sszefliggd kis
egységcsomagolasok hulladékként helyben keriilnek dsszegylijtésre és tovabbitasra az izemi
gy(jtéhelyre.

A varhatd hulladékok tipusai a 72/2013. (VIII. 27.) VM rendelet alapjan:
Foszfatozo szlréprés:

e 110108* foszfatozasbol szarmazé iszap
e 110111* veszélyes anyagokat tartalmazé oblité- és mosoviz
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Spot repair:
e 080111* szerves oldoszereket vagy mas veszélyes anyagokat tartalmazo festék- és lakk-

hulladék

e 080117* festékek és lakkok eltavolitdsabdl szarmazo, szerves oldészereket vagy egyéb
veszélyes anyagokat tartalmazo hulladék

e 080119* szerves olddszereket, valamint mas veszélyes anyagokat tartalmazé festék vagy lakk
tartalmu vizes szuszpenziok

e 080121* festékek és lakkok eltavolitasara hasznalt, hulladékka valt anyagok
e 150101 papir és karton csomagolasi hulladék
e 150102 mianyag csomagolasi hulladék

e 1501 10* veszélyes anyagokat maradékként tartalmazé vagy azokkal szennyezett csomagolasi
hulladék

e 150202 veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek, szliréanyagok (ideértve a
kézelebbrdl meg nem hatarozott olajszlréket), toéri6kendék, védéruhazat

e 150203 abszorbensek, szlréanyagok, torl6kenddk, védbruhazat, amely kilénbozik a 15 02
02-t6l

EC laboratérium:

e 16 1105* kohaszaton kivili folyamatokban hasznalt, veszélyes anyagokat tartalmazé
bélésanyagok és tiizallé anyagok (heti szinten 20-30 db fém tégely, raszaradt e-coat anyaggal)
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10 Tovabbi intézkedések

10.1 Tovabbi intézkedések, amelyek az energiahatékonysagot, a
biztonsagot, a szennyezések megelozését szolgaljak

A technoldgiai folyamatok a rendelkezésre allé informaciok és lehetéségek szerint optimalizalasra
kertltek, tovabbi csdkkentés realisan nem alkalmazhato, illetve nem szlkséges. A targyi festélizem
teljesen elektromos Uzeme miatt technoldgia pionirnak szamit a régiéban, ezért egyelére nem allnak
rendelkezésre tovabbi, hatékonysag ndvels lehetéségek.
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11 Monitoring

11.1 A kibocsatasok folyamatos ellenérzését biztosité intézkedések
(monitoring)

A f6 levegbterheld technoldgidkra a kdvetkezé jogszabalyok figyelembevételével kerdl
meghatarozasra az alkalmazandd monitoring:

e 4/2011. (. 14.) VM rendelet a levegéterheltségi szint hatarértékeirdl és a helyhez kotott
légszennyezd pontforrasok kibocsatasi hatarértékeirdl

e Bizottsag (EU) 2020/2009 Végrehaijtasi Hatarozata (2020. junius 22.) az ipari kibocsatasokrol
sz0l6 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelv szerinti elérhetd legjobb technikakkal
(BAT) kapcsolatos kdvetkeztetéseknek a szerves olddszerekkel torténé feluletkezelés, tdbbek
kozott a faanyagok és a faipari termékek vegyi anyagokkal torténé tartésitasa tekintetében torténd
meghatarozasarol

e 6/2011. (I. 14.) VM rendelet a leveg6terheltségi szint és a helyhez kotott Iégszennyezé forrasok
kibocsatasanak vizsgalataval, ellenérzésével, értékelésével kapcsolatos szabalyokrol

Az EKH engedélyben szerepld, monitoringra vonatkozé el6irasok a kdvetkezdk.

3.3.14. A telephelyen Gzemel6 légszennyezd pontforrasokrdl, valamint a hozzajuk kapcsolodo
technoldgiai berendezések Gizemvitelérdl folyamatosan lizemnaplét kell vezetni, amelyben
naprakészen fel kell tiintetni az alabbiakat:

e atechnoldgiai berendezések, valamint az elszivé berendezések lizemidejét (negyedévenkénti
Osszesitéssel), - a Ilégszennyezb anyagok kibocsatasara hatast gyakorlo adatokat (felhasznalt
anyagok fajtankénti mennyisége negyedéves 0sszesitéssel, 6sszetételiik, minéségi jellemzbik
stb.),

e a bekovetkezett izemzavarok, a szokasostdl eltérd, rendkivili Gizemallapotok okat, idejét és
id6étartamat, valamint az azok megszuntetésére tett intézkedéseket, - a kibocsatasra jelentds
hatést gyakorl6 karbantartdsok (javitasok) idejét és idétartamat, valamint a karbantartas
eredményeképpen bekdvetkezd kibocsatas valtozast.

3.3.15. Az Uzemnaplot minden naptari év végeével le kell zarni, dsszesiteni kell és az dsszesitést a
targyévet kovet6 év marcius 31. napjaig az éves levegébtisztasag-védelmi jelentéshez csatoltan meg
kell kiildeni a tertleti kbrnyezetvédelmi hatésaghoz.

3.3.16. Az Uzemelési id6szak alatt (a leveg&védelmi prébaliizemrél kiilon rendelkezve) az aggregator
kivételével valamennyi jelentés kotelezett Iégszennyez6 pontforrasok kibocsatasat — a hatarértékek
telijeslilésének igazolasara — évenkénti gyakorisaggal emissziéo méréssel kell az lzemeltetének
vizsgaltatnia. Els6 alaklommal az emisszidmérést a pontforrasok tizemeltetésének megkezdését
kovetd 30 napon belil el kell végezni.

Az emisszid mérésrél a kdrnyezetvédelmi hatdsagot elézetesen értesiteni kell, a mintavétel tervezett
idépontja el6tt legalabb 15 nappal. Az akkreditalt mér&szervezettel készittetett vizsgalati
jegyzd8konyvet az lizemeltetének a kdrnyezetvédelmi hatésaghoz be kell nyujtania annak elkészultét
kévetd 15 napon belll.

3.3.17. A technoldgiai prébaiizem megkezdéseéig az Lvr. 23. § (2) bekezdésében foglaltaknak
megfeleld levegbterheltségi és levegbterhelési mérési (immisszié monitoring) tervet koteles benydujtani
az engedélyes a kérnyezetvédelmi hatosag részére jévahagyasra, melynek CO, NOx, szilard anyag,
szerves anyag €s VOC komponenseket és a HB-13/KTF/00571-33/2019 iktatészamu
koérnyezetvédelmi engedély 3.3.18. pontjaban rogzitett mérési helyeket tartalmaznia kell. A mérési
gyakorisagokat ugy kell meghatarozni, hogy a Khvr. 20/A. § (4) bekezdése szerinti id6kdzdnként
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esedékes felllvizsgalatig a technoldgiai prébalizem lezarultat kdvetéen a mérések évente

megtorténjenek.

11.2 Az engedélyezendd pontforrasok monitoringja

Tablazat 11.1: TOF monitoring

Pontforras Monitoring Ellenérzendé Ellendrzés Elsé javasolt
koédja paraméterek gyakorisaga idépontja
Szilard anyag/por .
. PP . - Probatizem elsé 4
P86 Eseti ellen6rz6 mérés | Ni Evente egyszer e .
hoénapjan beldl
Zn
Szilard anyag
Szerves anyagok (GC Prébaii 6 4
P87 Eseti ellenérzé mérés | Osszes) Evente egyszer robauzem €16
X hoénapjan beldl
C9 oldészernafta
Formaldehid
Szerves anyagok (GC
. . .. | Osszes) . Probaiizem els 4
P88 Eseti ellen6rzé mérés Titan-dioxid Evente egyszer hénapjén belil
P89 Eseti ellendrzs meres | S20VeS anyagok (GC | o o ovezer Probauzem elsg 4
Osszes) hoénapjan bell

*6/2011. (1. 14.) VM rendelet 12.§ (1) bekezdés c) pontja szerint
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12 BAT megdfelelés

12.1 Az alkalmazott technolégia megfelelése az elérhetd legjobb
technikanak (BAT-nak)

A kérelemben foglalt f6 tevékenység a 315/2005. (XII.25.) Kormanyrendelet (Khvr.) 2. sz.
mellékletének 12. pontjaban szerepl6 ,Gépipar, fémfeldolgozas: Anyagok, targyak vagy termékek
fellleti kezelése szerves oldoszerekkel, kiilondsen felliletmegmunkalas, nyomdai mintazas,
bevonatolas, zsirtalanitas, vizallova tétel, fényesités, festés, tisztitas vagy impregnalas céljabasl, 150
kg/6ra vagy 200 tonna/év oldészer-fogyasztasi kapacitas felett” (STS — ,surface treatment with
solvents”). Az Gizemben szintén megvaldsuld 2.6 pont ala tartozé technologiak [surface treatment of
metals /STM] — melynek részét képezi mind a foszfatozas, mind az elektroforetikus festés —
fest6lizemek 6sszefiiggd miikddése soran az STS BREF hataskérébe (is) tartoznak, mint az
oldoszeres feliiletkezelés (STS) el6készit6 alfolyamatai. Ennek megfeleléen az STS BREF#*
dokumentum és -kovetkeztetés (BATC) mérvado.

Az STS BAT 6 kérnyezetvédelmi kérdései a levegbbe, vizbe és talajba torténd oldoészer-
kibocsatassal, a leveg8be torténd részecske-kibocsatassal, az energiafelhasznalassal, a hulladék
minimalizalasaval és kezelésével, valamint a tevékenység besziintetése esetén a telephely
allapotaval kapcsolatosak.

Az STS BREF-ben dsszefoglalt agazati tevékenységek kdzil jelen engedély kérelem szempontjabdl
relevans a jarmiikarosszéria-festés. Ezen belll is a 9 tGl6helyes vagy ennél kisebb

Az U] jarmivek termelésével kapcsolatos egyik legfontosabb kdrnyezetvédelmi probléma a féként a
festéizemekbdl szarmazd illékony szerves (VOC) olddszerek kibocsatasa. Az Uj technolégidkkal
ugyanakkor, mint példaul az oldészer alapu festékek cseréje olddszermentes vagy vizbazisu
ekvivalensekre, automatizalas és véggaz kezelés, a kibocsatas jelentésen csokkenthetd volt.

A targyi fest6iizem technoldgiaja nagyrészt azonos a BAT referencia dokumentumban leirtakkal,
bizonyos pontokon, ugy, mint a porlasztassal torténé festékfelhordas integralt Iépései, festéktovabbitd
rendszer tisztitasa, hérekuperalé kemencék, illetve az utéégetd égetési eljarasa stb. a kibocsatasok
szempontjabdl kedvezébb, fejlettebb technoldgia iranyaban tér el attol.

Az anyagok tarolasa és felhasznalasa terén BAT a rakodashoz specidlisan kialakitott logisztikai
teriilet, vegyszerallo padlok és/vagy miiszaki berendezések a kiszivargd folyadékok visszatartasara.
A téroldhelyiségek és a festékkeverd helyiség szellbztetett, gyakran Iégkondicionalt, és kialakitasa
megakadalyozza a talaj és a talajviz szennyez8dését kibmlések esetén. A szivargasokat automata
muiszaki feligyeleti rendszerekkel és kézi vezérlési rutinokkal is észlelik. A hulladékanyagokat
hasonlé modon taroljak és kezelik.

A BAT referencia alapjan meghatarozott alapvet elvarasokat tartalmazo, végrehajtasi hatarozatot az
Eurépai Bizottsag (EU) 2020/2009 szamon, 2020. junius 22-én adta ki. A bizottsagi hatarozatban
foglalt kovetkeztetést az agazati j6 gyakorlat (és az ezt attekinté BREF) alapjan hataroztak meg.

»AZ ipari kibocsatasokrol szolé 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelv szerinti elérhetd
legjobb technikakkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek a szerves olddszerekkel torténd
fellletkezelés, tdbbek kdz6tt a faanyagok és a faipari termékek vegyi anyagokkal térténé tartésitasa

4 Best Available Techniques (BAT) Reference Document on Surface Treatment Using Organic Solvents including
Preservation of Wood and Wood Products with Chemicals Industrial Emissions Directive 2010/75/EU (Integrated
Pollution Prevention and Control) Georgios Chronopoulos, Gizem-Ece Cakmak, Paul Tempany, Gabriele Klein,
Thomas Brinkmann, Benoit Zerger, Serge Roudier EUR 30475 EN, 2020
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tekintetében torténé meghatarozasarol” sz6l6 2020/2009 szamu EU bizottsagi végrehajtasi hatarozat
(2020. junius 22.) mellékletében kerlltek elfogadasra a BAT kovetkeztetés alapnormai.

A BAT-kovetkeztetés a 2010/75/EU iranyelv (IED) I. mellékletében meghatarozott alabbi
tevékenységekre vonatkozik:

e 6.7.: Anyagok, targyak vagy termékek fellletének kezelése szerves olddszerekkel, kiilondsen
feluletmegmunkalas, nyomdai mintazas, bevonatkészités, zsirtalanités, vizallova tétel, fényezés,
festés, tisztitds vagy impregnalas céljabdl, ahol a szervesoldoszer-felhasznalas 150 kg/éra feletti,
vagy éves szinten meghaladja a 200 tonnat.

e 6.10.: Faanyagok és faipari termékek vegyi anyagokkal torténd tartésitasa — amely nem kizardlag
a fa gombas elszinez6dése elleni kezelésre terjed ki — legalabb 75 m3/nap termelékapacitassal.

e 6.11.: A 91/271/EGK iranyelv hatalyan kivil esd, 6nallé izemeltetésben végzett szennyvizkezelés,
feltéve, hogy a szennyez® anyagok nagy része a 2010/75/EU iranyelv I. mellékletének 6.7. vagy
6.10. pontjaban meghatarozott tevékenységekbdl szarmazik.

Melyek kézul a IED 1. melléklet 6.7 pontjaban szerepl6 tevékenység megegyezik a magyar
szabalyozasban (Khvr 2. sz. melléklet 12. pont szerinti) oldoszeres fellletkezelési, bevonatolasi
tevékenységgel.

Az el6kezelés soran alkalmazott (elektrolitikus és/vagy kémiai folyamatokat hasznal6) meritéses
eljarasokat, ahogyan azt fentebb kifejtettiik, az agazati gyakorlatnak megfelel6en, valamint a
kibocsatas kontroll kettés megitélésének elkeriilése érdekében az STS BAT-kdvetkeztetés figyelembe
veszi.

Az elérhet6 legjobb technikakhoz kapcsolddo relevans kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek), valamint
kérnyezeti teljesitmény szintek (pl. fajlagos energiafogyasztasi/energiahatékonysagi és fajlagos
vizfogyasztasi) szintek (BAT-AEPL-ek) a teljes jarmikarosszéria-festési folyamatra keriltek
meghatarozasra.

Az STS BAT-kdvetkeztetések kiterjednek a kilénb6z8 eredetli szennyvizek kombinalt kezelése, ha a
szennyezd anyagok nagy része a 2010/75/EU iranyelv I. mellékletének 6.7. vagy 6.10. pontjaban
meghatarozott tevékenységekbdl szarmazik, és a szennyvizkezelés nem tartozik a [telepulési
szennyvizelvezetésrél és -kezelésrél sz616] 91/271/EGK tanacsi irdnyelv (1) hatalya ala. E tekintetben
tehat a festélizemben végzett ipari szennyviz el6kezelés szintén megfeleltetendd az STS BATC
relevans kdvetelményeinek.

A BAT kovetkeztetésben felsorolt és bemutatott technikak nem el6iré jellegliek és nem teljeskoriek.
Mas olyan technikak is alkalmazhatdk, amelyek garantaljak a kdrnyezetvédelem legalabb azonos
szintjét. Eltér6 megjegyzés hidnyaban pedig altalanosan alkalmazhatok.
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Az alabbiakban a festékjavitasnak megfeleltethet6 tevékenyégekre vonatkozd BAT-kovetkeztetéseket tekintjiik at. Tekintettel arra, hogy a festékjavitas
soran a szériagyartasban felhasznalt anyagokat hasznaljak kis tételben, valamint kézi médszerrel azonos médon, a festélizemre érvényes
megallapitasok e résztevékenységre is vonatkoztathatok, azzal a kiilonbséggel, hogy termikus oxidacié (gaztisztitas) és rekuperacio itt nem

torténik.

Tablazat 12.1: Altalanos BAT-kovetkeztetések

Cim BAT leirasa Megfelelés Indoklas

111 Kdérnyezetkdzpontu iranyitasi rendszerek EMS ISO 14001 szabvany szerinti bevezetése folyamatban van a
Alkalmazhatésag: Az EMS részletessége és formalizalasanak Elies dremie, Mzl teremev2z2) & elklsbll el
mértéke altalaban a létesitmény jellegével, méretével és
Osszetettségével, valamint lehetséges kornyezeti hatasainak
korével fligg Ossze.

Megjegyzés: Az 1221/2009/EK rendelet Iétrehozza az unids
kornyezetvédelmi vezetési és hitelesitési rendszert (EMAS),
amely egy ennek a BAT-nak megfelel6 EMS-rendszer.

BAT 1. Az atfogo kornyezeti teljesitmény javitasa érdekében Megfelel az Az EMS (KIR) megnevezi a felel6s6ket a menedzsmenten belll is és
alkalmazandé BAT olyan kérnyezetk6zpontu iranyitasi EMS tartalmazza hataskoriket és kotelezettségeiket. A belsé auditon és a
rendszer (EMS) bevezetését és alkalmazasat jelenti, amely bevezetése fuggetlen tanusitason keresztul értékelésre keril a rendszer
az dsszes alabbi szempontra kiterjed: utan hatékonységa és megtdrténik a visszacsatolas az értékelésben.

i. elkotelezettség és vezetbi szerepvallalas, a vezetés —
beleértve a fels6 vezetést — elszamoltathatésaga a hatékony
EMS megvaldsitasa tekintetében;

ii. egy elemzés a szervezet kontextusanak meghatarozasahoz,
az erdekelt felek igényeinek és elvarasainak felmérése, a
létesitmény esetleges kdrnyezeti (vagy emberi egészséggel
kapcsolatos) kockazatat befolyasold jellemzdk, valamint a
kdrnyezettel kapcsolatos alkalmazando jogi kdvetelmények
azonositasa;

Az EMS tartalmazza a kérnyezeti kockazatértékelést azok
hatasvisel6inek meghatarozasaval, és akciotervben megfogalmazza
az ezen kockazatok kezelésére vonatkozé intézkedéseket. A
kockazatértékelés figyelembe veszi a jogszabalyi kdtelezettségeket
és az intézkedések tervezése soran alkalmazza a mindenkori
megfelelést ezen elbirasoknak.
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iii. olyan kérnyezetvédelmi politika kidolgozasa, amely a
létesitmény kornyezeti teljesitményének folyamatos fejlesztését
is magaban foglalja;

A szabvany bevezetésével megfogalmazasra keril az izem
kornyezetvédelmi politikaja, mely térekvést tartalmaz a kdrnyezeti
teljesitmény folyamatos fejlesztésére.

iv. a jelentds kdrnyezeti tényezdkkel kapcsolatos célkitlizések és
teljesitménymutaték meghatarozasa, beleértve az alkalmazandé
jogi kbdvetelményeknek valé megfelelés biztositasat;

Az elébbi pontban foglalt kérnyezetvédelmi politika teljesitésének
egyik eszkdze az anyag/energiafelhasznalas-, hulladéktermelés-,
kibocsatasok, Uzemi hibak nyilvantartasa és monitoringja, mely
adatokhoz viszonyitva a teljesitményjavitas célértékei és a
szukséges intézkedések tervezhetévé valnak. Az illékony szerves
vegyuleteket szabalyozé jogszabaly hatalya ala tartozo technoldgiak
esetén éves oldoszermérleg keril kiszamitasra (az EU IED szerint
olddszer-kezelési terv kidolgozasa szerint). A jogi kdvetelményeknek
és hatarértékeknek valé megfelelés a teljesitmény minimum
kovetelménye, a kérnyezetvédelmi politika a legtdébb
teljesitménymutatd esetében ezen tulmutat.

v. a kérnyezetvédelmi célkitlizések megvaldsitasa és a
koérnyezeti kockazatok elkerllése érdekében sziikséges
eljarasok és fellépések tervezése és végrehajtasa (ideértve
adott esetben a korrekcids és megel6z6 intézkedéseket is);

A fent jelzett, teljesitménymutatok rogzitett és célértékein, valamint a
monitoringon és a kérnyezetvédelmi politika egyéb céljain alapuld
akcioterv magaban foglalja mind a megel6z6, mind a korrekcios
intézkedéseket, valamint az intézkedések hatékonysaganak
ellenbrzését, visszacsatolast a felel6sok szamara a szilkséges
korrekciok tovabbi megtételéhez.

vi. a kérnyezeti szempontokkal és célkitizésekkel 6sszefuggd
strukturak, szerepek és felelsségi korok meghatarozasa,
valamint a szikséges pénzigyi és emberi eréforrasok
biztositasa;

Az EMS tartalmazza a kérnyezetiranyitasban részt vevd szervezeti
felépitést, a felel6sOk pozicid szerinti megnevezését, felelésségi
koruket, valamint a szdmukra rendelkezésre all6 fizikai és anyagi
eszkdzok, emberi eréforrasok megnevezését.

vii. a lIétesitmény kdrnyezeti teljesitményét esetlegesen
befolyasolé6 munkakdrrel rendelkezé személyzet szakértelmének
és tudatossaganak biztositasa (pl. tajékoztatas és képzés
révén);

Minden Uj belépd, valamint régzitett id6k6zénként minden dolgozé
tajékoztatast kap a kérnyezetkdzpontu iranyitas ra vonatkozé
részeérél. A kdrnyezeti kockazattal jar6 munkahelyeken, valamint a
monitoring tevékenységgel, karelharitassal, karmegel&zéssel,
hatascsokkentd intézkedésekkel/eszkdzokkel kapcsolatosan munkat
végz8 dolgozok ezekkel dsszefiiggésben kuldn tréningben
részesulnek.
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viii. belsé és kiils6é kommunikacio;

Belsé kommunikacio a kdrnyezetkdzpontu irdnyitasi rendszerben és
az egyéb kockazatokat is figyelembe vevd kockazatértékelésekben
foglalt feladatok ismertetése, valamint a teljesitménymutaték
alakulasara és célértékeire vonatkozé informacio atadasa a dolgozok
részére az ezzel megbizott menedzsment iranyabdl. Kilsé
kommunikacioéval kilén megbizottak foglalkoznak a menedzsment
szervezeten belll. Ennek része az éves kornyezeti és
fenntarthatésagi teljesitményre vonatkozé beszamolé anyag,
valamint a kézvetlen megkeresésekre, panaszokra val6 valaszadas.

ix. a munkavallalék jo kérnyezetgazdalkodasi gyakorlatokban
valo részvételének elémozditasa;

A teljesitménymutatok célértékeinek ismertetésével, valamint a
visszacsatolasok meglétével, az éves teljesitményértékeléssel a
munkavallalék megismerik a jo kérnyezetgazdalkodasi gyakorlatot.
Részvételiik eldmozditasa torténhet a szakmai fejlédésiik ehhez
kotott tamogatasaval, belsé palyazatok atjan vagy kdzvetlen bonusz
rendszerben. Az alkalmazando eszk6zok vagy ezek kombinacidja a
rendszer bevezetésekor kerll kidolgozasra.

X. a jelentds kornyezeti hatassal jar6 tevékenységek
ellen8rzésére szolgalo iranyitasi kézikdnyv és irasbeli eljarasok,
valamint a vonatkozé nyilvantartdsok létrehozasa és vezetése;

Mindezek részét képezik a bevezetett EMS-nek és kapcsolédnak az
Uzem kornyezetvédelmi nyilvantartasi-, monitoring- és éves
kdrnyezetvédelmi adatszolgaltatasi kdtelezettségeihez is, melyekre
vonatkozdan protokollok kerilnek kidolgozasra.

xi. hatékony miveleti tervezés és folyamatellenérzeés;

A miiveleti tervezés és folyamatellenérzés a gyartashoz
kapcsoléddan nagymértékben automatizalt. A kérnyezetvédelmi céla
miveletek gépekhez, berendezésekhez kotott része szintén ezen
folyamatiranyitas hataskoére alatt all. A manualis folyamatok
tervezése a kidolgozasra kerll6 utasitasokon és protokollokon
keresztll torténik, ezen esetekben a folyamatellen6rzést az EMS-ben
foglalt felel6ésségi kordknek megfeleléen human eréforras biztositja.

xii. megfelel® karbantartasi programok végrehajtasa;

A karbantartasi programok végrehajtasa a nagyfoku automatizalas
miatt a gyartasi program szigortan betartandé része. Legtobb
esetben a folyamatiranyitasban el6re programozott ciklusok szerint
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torténik, vagy a kils6 szolgaltatok altal vagy szamukra meghatarozott
ciklusokban.

xiii. veszélyhelyzeti felkészlltségi és intézkedési tervek,
beleértve a veszélyhelyzetek megel&zését és/vagy karos
(kornyezeti) hatasainak enyhitését is;

Az Uzemre a hatdsag altal mar jévahagyott Uzemi karelharitasi terv
késziilt.

A terv az lizembehelyezéssel alkalmazanddéva valik, mint az EMS
része.

xiv. (U)) létesitmény vagy egy létesitmény részének
(ujra)tervezése soran az annak teljes élettartama alatt varhato
kérnyezeti hatasok figyelembevétele, beleértve az épitést, a
karbantartast, az lzemeltetést és a leszerelést is;

Az épitkezés idejére a gazdasagi 6vezet kialakitasara vonatkozé
elézetes vizsgalatban hozott hatarozat-, valamint a gyar egészére
megadott kdrnyezetvédelmi engedély ezen idészakra megadott
el6irasait vették figyelembe. Az dvintézkedések és elbirasok
betartasa elsésorban a kivitelezd felel6ssége, melyet az épittetével
kotott vallalkozasi szerzdédése rogzit. Az eléirasok betartasat
magasabb szinten az épittetd is attekinti, valamint az épitési e-naplén
keresztll régzitésre kerlltek a fontosabb megallapitasok és adatok.
Az el6irt humuszmentés a teriletatadast megel6z6en megtortént
(telephelyen beliil), valamint megtértént a féldmunkatervnek
megfeleld toltésépités és drénezés. Az épités idején talajvizszint
monitoring rendszer Gizemelt a telephelyen, valamint egyes kutak
esetén a fennmaradas és tovabbi mintavétel is biztositott.

Az Gzemeltetés idejére az éves kdrnyezetvédelmi adatszolgéltatasi
kotelezettség, az elbirt monitoring tevékenység, tovabba a
kdrnyezetkdzpontu irdnyitasi rendszer belsd elvarasai szabjak meg
azt a keretet, mely biztositja a kdrnyezeti hatasok és a
hatascsokkenté intézkedések hatékonysaganak nyomonkodvetését.

Leszerelést kdvetben a foldtani kbzegre vonatkozd monitoring
fenntartandé legalédbb 5 évig.

xv. nyomonkdvetési és mérési program végrehajtasa; ezzel
kapcsolatban az ipari kibocsatasokroél szol6 iranyelv hatalya ala
tartozo létesitményekbdl szarmazo, levegdbbe és vizbe torténd
kibocsatasok monitoringjardl sz6l6 referenciajelentésben
talalhaté informacio;

A gyar egészére el6irt monitoringot a kdrnyezetvédelmi engedély
tartalmazza, valamint kapcsolddik hozza az éves kérnyezetvédelmi
adatszolgaltatas kotelezettsége. Elkezelt ipari szennyviz kibocsatas
csak a fest6lizembdl (TOF) varhato.
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xvi. agazati 6sszehasonlito teljesitményértékelés rendszeres
alkalmazasa;

A monitoringra vonatkozé belsé utasitdsok a referencia lzemekben
az egyes kornyezeti médiumokra alkalmazott kockazatelemzés és
intézkedési tervben foglalt protokollt kdvetik, melyben
figyelembevételre kerliinek a gyarra vonatkoz6 hatarozatokban és
jogszabalyokban foglalt eléirasok. A belsé monitoring terv az EMS
része lesz.

xvii. id6szakos fuggetlen belsé ellendrzés (amennyiben
megvaldsithatd), vagy idészakos flggetlen kulsé ellenérzés a
kornyezeti teljesitmény értékelése, valamint annak
meghatarozasa érdekében, hogy az EMS megfelel-e a tervezett
intézkedéseknek, illetve megfeleléen vezették-e be és tartjak-e
fenn;

Az ISO 14001 szabvany szerinti tanusitas fuggetlen kilsé audit
alapjan torténik. Ezt a szervezet belsé auditja és a korrekcios
intézkedések foganatositasa elézi meg.

xviii. a meg nem felelések okainak értékelése, a hozott
korrekcids intézkedések végrehajtasa, a korrekcids
intézkedések hatékonysaganak vizsgalata, valamint annak
meghatarozasa, hogy |éteznek-e vagy eléfordulhatnak-e hasonlé
meg nem felelések;

Az ISO 14001 szabvany szerinti EMS végrehajtasanak része.

xix. idészakos fels6vezetdi felllvizsgalat az EMS, illetve annak
folyamatos alkalmassaga, megfelel6sége és hatékonysaga
tekintetében;

Az ISO 14001 szabvany szerinti EMS végrehajtasanak része.

xX. a tisztabb technoldgiak fejlesztésének nyomon kovetése és
figyelembevétele.

Az olddészerfogyasztas csdkkentése az agazati BAT kdvetkeztetések
része. A retrofit tervezések, felujitasok soran a korszer(ibb
technoldgiak keriilnek beépitésre.

Kifejezetten a szerves oldoszerekkel végzett fellletkezelés
tekintetében BAT a kdvetkezd elemeknek az EMS-be torténd
beépitése:

i. Kapcsolat a min8ségellenérzéssel és -biztositassal, valamint
az egészseégugyi és biztonsagi megfontolasokkal.

Az ISO 14001 bevezetése, majd mikddtetése a Kérnyezetvédelmi
csoport feladatkore. A Health&Safety, a Fire safety és az
Envirnmental Department kulénallé egységként mikédik a BMW
szervezeti struktura szerint.
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A biztonsagi, munkaegészséguigyi intézkedések egy része
kozvetetten a kdrnyezetvédelmi hatascsokkentést is szolgalja a
balesetek elkertlésével, Gzemzavarok tovabb gylriiz6 hatasainak
mérséklésével.

ii. A létesitmény kdrnyezeti lAbnyomanak csdkkentését célzé
tervezés. Ez els6sorban a kdvetkezbket jelenti:

a. az Uzem altalanos kornyezeti teljesitményének értékelése
(lasd: BAT 2);

b. az elemek kozotti hatasok figyelembevétele, kilonos
tekintettel az oldészer-kibocsatas csdkkentése és az energia-
(lasd: BAT 19), a viz- (lasd: BAT 20) és a nyersanyagfogyasztas
(lasd: BAT 6) kdzotti megfeleld egyensuly fenntartasara;

c. a tisztitasi eljarasokbol szarmazé VOC-kibocsatasok
csokkentése (lasd: BAT 9).

a. Id. xvi pont fent

b. a TOF festélizem oldészer kibocsatasa a termékben maradd,
illetve a hulladék csomagoléanyagokban maradé oldészereken kivil
csak légszennyez6 anyag kibocsatast jelentenek, energetikai hatasuk
nem jellemzd

. a ragasztoszerek fuvokakrol torténd eltavolitdsahoz mindig az
adott esetben szikséges legkisebb mennyiség kertl felhasznalasra

iii. Az alabbiak beépitése:
a. a szivargasok és a kiomlések megel6zésére és ellenbrzésére
vonatkozo terv (lasd: BAT 5, a) pont);

b. az alacsony kdrnyezeti hatasu nyersanyagok felhasznalasara
szolgal6 nyersanyag-értékelési rendszer és a folyamat sorén az
olddszerek felhasznalasanak optimalizalasara vonatkozo terv
(lasd: BAT 3);

c. oldészer anyagmeérleg (lasd: BAT 10);

d. az OTNOC gyakorisaganak és kérnyezeti kdvetkezményeinek
csokkentésére iranyuld karbantartasi program (lasd: BAT 13);

e. energiahatékonysagi terv (lasd: BAT 19, a) pont);

a. a szivargasok és kiomlések megelézése és ellenbrzése — valamint
az azonnali karelharitasa — az izemben a munkahelyi biztonsagi
utasitasok részét képezi;

b. és c. a VOC technoldgiat tekintetbe véve az EU IED 62. cikkében
szereplé megfeleléséqi jelentés érdekében tervezett a direktiva VII.
melléklet 7. részében foglalt oldoszer-kezelési terv készitése is,
melynek része az 5. részben meghatarozott csdkkentési tervnek valo
megfelel6ség vizsgalata;

d. mint katasztréfavédelmi engedély kételes izem az OTNOC
gyakorisaganak és kornyezeti kdvetkezményeinek csOkkentésére
iranyulé mindenfajta intézkedés a belsé védelmi terv részét képezi,
klléndsen az olyan nagykockazatu tizemrészekben, mint a jelentds
mennyiségl gyulékony anyagot (oldészerek,) tarolo.

e. az uzem egésze varhatéan az energiahatékonysagrol szolé 2015.
évi LVII. térvény hatalya ala esé nagyfogyaszté gazdalkodo
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szervezet, igy a jov6re vonatkozo energiahatékonysagi tervet az
energetikai (vagy 1ISO50001) audit soran energetikai szakreferens
bevonasaval hatdrozzak meg.

Cim BAT leirasa Megfelelés Indoklas
1.1.2. Atfogo kérnyezeti teljesitmény
BAT 2. Az Gizem altalanos koérnyezeti teljesitményének, kilonésen VOC-

kibocsatasanak és energiafogyasztasanak javitasa érdekében
alkalmazandoé BAT a kdvetkez6:

a VOC-kibocsatashoz és az energiafogyasztashoz a legnagyobb Megfelel
mértékben hozzajaruld technoldgiai terliletek/szakaszok/Iépések

meghatarozasa, ahol a legnagyobb lehetdség rejlik a javitasra (lasd még:

BAT 1);

a VOC-kibocsatas és az energiafogyasztas minimalizalasat célzo Medfelel
intézkedések meghatarozasa és végrehajtasa;

A kritikus folyamatok az EMS-ben kerlilnek meghatarozasra,
mint:

A festélizemben a VOC-kibocsatashoz jarul hozza a
legnagyobb mértékben: Atlatszé bevonat rész.

Leginkabb az energiafelhasznalashoz jarul hozza: széritasi
folyamat, hiités

A VOC-kibocsatashoz jarul hozza a legnagyobb mértékben:
ragasztoszer alapozok.

Lehet6ség szerint alacsony VOC-tartalmu anyagokat
hasznalnak nyers- és segédanyagokkeént. Az
oldészerkezelési tervet minden évben meguijitjak, hogy
minimalizaljak az illékony szerves vegylletek kibocsatasat.

a helyzet rendszeres (legalabb évente egyszeri) aktualizalasa és az Medfelel
azonositott intézkedések végrehajtasanak nyomon kovetése.

A BAT és a nemzeti jogszabalyok kdvetelményei szerint az
Uzem altalanos kérnyezeti teljesitményének javitasa
érdekében a BMW debreceni gyara évente egyszer
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felllvizsgalja a VOC felhasznalast és kibocsatast, és nyomon
koveti a meghatarozott ellenintézkedések végrehajtasat.

1.1.3 Nyersanyagok kivalasztasa
BAT 3. A felhasznalt nyersanyagok kdrnyezetre gyakorolt hatésdnak csdkkentése Megfelel
érdekében alkalmazandd BAT az alabbi két technika hasznalatat jelenti.
Technika Leiras A nyersanyagok kivalasztasa soran figyelmet forditanak a
koérnyezetre minél kisebb hatassal biré anyagok N
a Alacsony Az EMS részeként (lasd: BAT 1) a felnasznalt kivalasztasara, kulon figyelemmel az olddszer alapu vegyi
kérnyezeti anyagok (kiildndsen a rakkeltd, mutagén és a anyagok esetén. A karosszériak bevonasa soran az alap
hatasu reprodukciot karosito anyagok, valamint a festék (base coat) és az E-coat festékek vizbazisuak, llege
nyersanyagok  kiilénds aggodalomra okot adé anyagok) karos egyedul a fedGreteg (clear coat) alapja oldoszer. Ezen kivl .
hasznalata kérnyezeti hatasainak szisztematikus az elékezelés, valamint a karbantartas soran hasznalnak rjatas‘
értékelése, valamint — amennyiben lehetséges — olddszereket. Az lizem miikddése soran kémiai iaval ¢
ezen anyagok helyettesitése olyanokkal, kockazatelemzés készil, mely alapjan a felhasznalt vegyi
amelyeknek nincs vagy kisebb a kdrnyezetre és anyagok optimalizalasa torténik.
az egeszsegre gyakorolt hatasa, figyelembe a. A magyarorszagi BMW gyar alacsony kérnyezetterhelési

véve a termék minéségére vonatkozo

N ; g g nyersanyagokat hasznal, mint példaul vizbazisu festékeket,
kdévetelményeket vagy termékjellemzéket.

szintén vizbazisu festékek az alapozok és primerek

festélzemben, valamint a kiegészité (burkolat) alkatrész
b Az oldészerek Az olddszerek felhasznalasanak optimalizalasa izemben.

felhasznalasdn a folyamatban iranyitasi terv révén (az EMS
ak részeként (lasd: BAT 1)), amelynek célja a
optimalizalasa  szlikséges intézkedések meghatarozasa és
a folyamatban  végrehajtasa (pl. szinek csoportositésa, a
permetszéras optimalizalasa).

A CMR tartalmu alapanyagok helyettesitési lehetéségét, a
cég folyamatosan figyeli.

b. A festélizemben szinek szerinti csoportositast kovetéen
végzik az atlatszo lakkbevonat felhordasat. A permetszorast
robotok végzik.

A BMW a teljes festési folyamat villamositasa mellett a
jarmivek szinének kivalasztasat is teljes mértékben
digitalizalta és automatizalta.
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BAT 4. Az oldészer-fogyasztas, a VOC-kibocsatas és felhasznalt nyersanyagok Megfelel
Osszesitett kdrnyezeti hatasanak csdkkentése érdekében alkalmazandé
BAT az alabbi technikak egyikének vagy azok kombinaciojanak

hasznalata.
Technika Leiras Alkalmazha
tosag a. A magyarorszagi BMW gyar alacsony VOC-tartalmu
o ] . festékeket és bevonatokat hasznal egyes bevonatoknal a
a Nag’;ysznardsr?lgu Alacs?ny oIdcl)s’zertartaImu és A ) jarmiifestés soran.
olddszeralapu megndvelt szilardanyag- feluletkezel

festékek/bevonatok/la tartalmu festékek, bevonatok, ési
kkok/ tintak/ ragasztok folyékony tintak, lakkok és technikak

hasznalata ragasztok hasznélata. kivalasztas
a soran
b Vizbazisu Olyan festékek, bevonatok, korlatozo
festékek/bevonatok/tin  folyékony tintak, lakkok és tényez6
tak/lakkok /ragaszték  ragasztdk hasznélata, lehet a
hasznélata amelyekben a szerves tevékenyse
oldészert részben viz g tipusa, a
helyettesiti. hordozo
tipusa és
¢ Sugarzasra szilardulé  Olyan festékek, bevonatok, ~ alakia,a
tintak/bevonatok/ folyékony tintak, lakkok és termekming
festékek/lakkok/ ragasztok hasznalata, segi
kovetelmén

ragasztok hasznalata  amelyek meghatarozott
kémiai csoportok UV- vagy yek,
infravoroés sugarzassal valamint
torténé aktivalasaval vagy annak
gyors elektronok szlikségess
aktivalasaval kezelhetsk, hg ~ ©9€, hogy a

b. A karosszéria bevonasa soran az alap réteg festékének
anyaga vizbazisu
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alkalmazasa és VOC-
kibocsatas nélkul.

d Olddészermentes
kétkomponensii
ragasztok hasznalata

Old6szermentes,
kétkomponens(, gyantabdl
és keményitébdl allé

ragasztdanyagok hasznalata.

e Hére lagyuld
ragasztok hasznalata

Szintetikus gumik,
szénhidrogéngyantak és
kiilénb6z6 adalékanyagok
meleg sajtolasabdl készult
ragasztdanyagokkal térténé
bevonatolas alkalmazasa.
Ebben az esetben nem
hasznalnak oldoszereket.

f Porbevonatok
hasznalata

Oldészermentes bevonat
hasznalata, amelyet finoman
eloszlatott por forméajaban
visznek fel és
hékemencékben rogzitenek.

g Laminald film
hasznalata
szbvedékek vagy
szalag-tekercsek
bevonatolasahoz

Esztétikai vagy funkcionalis
tulajdonsagokat biztosité,
szalagtekercsre vagy
szovedékre felvitt polimer
filmek hasznalata, ami
csokkenti a sziikséges
bevonodrétegek szamat.

h Olyan anyagok
hasznalata, amelyek

Nagy illékonysagu VOC-
anyagok helyettesitése olyan

felhasznalt
anyagok, a
bevonasi
technikak,
a szaritasi
és kezelési
technikak
ésa
fustgazkez
eld
rendszerek
kolcsonose
n
kompatibilis
ek
legyenek.
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nem VOC-k vagy

alacsonyabb

illékonysagu VOC-k

szerves vegylleteket
tartalmazo egyéb

anyagokkal, amelyek nem

VOC-k vagy alacsonyabb

illékonysagu VOC-k (pl.

észterek).
1.1.4. A nyersanyagok tarolasa és kezelése
BAT 5. Az oldoszertartalmu és/vagy veszélyes anyagok tarolasa és kezelése

soran keletkez diffuz VOC-kibocsatas megelézése vagy csékkentése
érdekében alkalmazandé BAT a helyes gazdalkodas elveinek
alkalmazasa az alabbi technikak mindegyikével.

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

Iranyitasi technikak

a A szivargasok
ésa
kiomlések
megelézésér
e és
kezelésére
vonatkozo
terv
elkészitése
és
végrehajtasa

A szivargasok és kidmlések
megel6zésére és kezelésére
vonatkozo terv az EMS részét
képezi (Iasd: BAT 1), és
tobbek koézott a kdvetkezbket
foglalja magaban:

— a kis és nagy kiomlésekre
vonatkozd helyszini
eseménykezelési tervek;

— az érintett személyek
szerepének és felel6sségének
meghatarozasa;

— a személyzet
kérnyezettudatossaganak és a

Altalanosan
alkalmazhato. A
terv hatalya (pl.
részletessége)
altaldban a
létesitmény
tipusaval,
méretével és
Osszetettségével,
valamint a
felhasznalt
anyagok tipusaval
€s mennyisegével
fugg Ossze.

a. A szivargasok megel6zése és a kitmlések karelharitdsa
az Uzemben a munkabiztonsagi el6irdsok részét képezi. A
tarolas zart terekben torténik, mennyiségtél fliggéen
tartalyokban vagy egyéb zart edényzetben (pl. kanna). A
veszélyes anyagokkal dolgozok kildn oktatasban is
részesulnek a kidmlések elharitasardl és az egyes anyagok
veszélyességenek megfelel6 moédszerekrél.

Az olddszertartalmu anyagok és/vagy veszélyes anyagok
megfeleld tarolasa érdekében szivargasok és kiomlések
megel&zése és ellendrzése az tzemi karelharitasi terv
részeként kerul kezelésre.

Az lizemi karelharitasi (UKT) terv az alabbiakat tartalmazza:

— Helyszini eseménytervek kisebb és nagyobb szivargasokra
vonatkozodan;

— Az érintett személyek szerepének és felel6sségi korének
meghatarozasa;

— Annak biztositasa, hogy a személyzet kérnyezettudatos és
képzett legyen a kiomlések megeld6zesére/kezeléseére;
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kiomlések
megelézésére/kezelésére
vonatkozo képzettségének
biztositasa;

— azon terlletek azonositasa,
ahol fennall a veszélyes
anyagok kiomlésének és/vagy
szivargasanak kockazata,
valamint ezen teriletek
kockazat szerinti besorolasa;

— az azonositott terileteken
megfeleld elszigeteld
rendszerek, pl. vizhatlan
padlék biztositasa;

— a kiémloétt anyagok
elszigetelésére és
feltakaritdsara szolgalo
megfelel6 berendezések
azonositasa, azon pontok
kdzelében torténd
elhelyezése, ahol ilyen
esemeény bekovetkezhet,
valamint rendelkezésre allasuk
és Uzemképes allapotuk
rendszeres ellendrzése;

— a kiomlésbdl szarmazo
hulladék kezelésére vonatkozé
hulladékgazdalkodasi
iranymutatasok;

— Az azonositott terlileteken, biztositva a megfelelé
elszigetel6 rendszerek meglétét, pl. vizhatlan padozat;

— A kiomlott folyadékok felfogasara alkalmas berendezések
azonositasa és biztositasa, rendszeres auditja és
karbantartasa, megfeleld tarolasi helyek meghatarozasa;

— Kiémlésekbdl szarmazé hulladékok kezelését meghatarozé
hulladékgazdalkodasi iranymutatasok;

— A raktari és Gzemi teriletek rendszeres (legalabb évente
egyszeri) ellenérzése, a szivargasérzékeld berendezések
tesztelése és kalibralasa, valamint a szelepek, tdmitések,
karimak stb. szivargasainak azonnali javitasa.

— A biztonsagi és kornyezetvédelmi (EHS) személyzet
szisztematikus (beleértve a biztonsagi, kornyezetvédelmi és
munkaegészségugyi stb.) képzést biztosit a kezel6k
szamara, akik a veszélyes munkahelyeken csak a vizsga
sikeres teljesitése utan dolgozhatnak. Az lzemegység
vezetdje felel azért, hogy a kezel6k rendszeresen
végezzenek helyszini gyakorlatokat annak érdekében, hogy
a munkaallomasok személyzete képes legyen a
vészhelyzetek kezelésére.

— A BAT kovetelményei szerint a kockazati besorolas a
kovetkezd: kiemelt szivargasgatlo terulet, altalanos
szivargasgatlo tertlet és egyszerl szivargasgatlé terilet.

Kismérték( szivargas/kiomlés esetén: a kifolyt anyagokkal
szennyezett homok vagy pamutszdvet adszorbens a
veszeélyes hulladékok tarolasara szolgalé tzemi gyUjtéhelyre
ker(l tovabbitasra;

Nagyobb szivargas/kiomlés a folyokan keresztiil a
gyUljtézsompban kerl felfogasra, majd a karelharitas felel6se
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— a tarol6- és Uzemeltetési
teriiletek rendszeres (legalabb
évente egyszeri) ellen6rzése,
a szivargasészleld
berendezések tesztelése és
kalibralasa, valamint a
szelepek, tomitések, karimak
stb. szivargasainak gyors
javitasa (lasd: BAT 13).

Tarolasi technikak

b A konténerek
lezarasa vagy
befedése és
a
taroloterllete
k
folyadékgydjt
6vel valo
ellatasa

Oldészerek, veszélyes
anyagok, hulladék oldészerek
és hulladék tisztitbanyagok
zart vagy fedett tartalyokban
torténd tarolasa, amelyek a
kapcsolodo kockazatnak
megfelel6ek és alkalmasak a
kibocsatasok
minimalizalaséra. A
konténerek taroléteruletén
megfelel6 kapacitasu
folyadékgyjté van.

¢ A veszélyes
anyagok
termelési
terlleteken
valé
tarolasanak

A termelési terlleteken csak a
termeléshez sziikséges
mennyiségben vannak jelen
veszélyes anyagok; a nagyobb
mennyiségeket kuldn taroljak.

Altalanosan
alkalmazhato.

a kifolyt olddszert atfejtve szintén az Gzemi gydjtéhelyen Iévd
veszélyes hulladék gyljtébe kaldi.

1. A fest6lzem festéktarol6- és keverdhelyiségében, és a
gyar veszélyes vegyianyag-raktaraban éghet6 gaz
érzékelbket helyeznek el, melyeket a helyi kbvetelményeknek
megfeleléen évente tesztelnek és kalibralnak.

2. A munkahely kezel6 személyzete rendszeres
ellenérzéseket és karbantartast végez.

Az oldoszereket, a veszélyes anyagokat, az elhasznalt
oldészereket és a veszélyeshulladékokat lezart vagy fedett
tartalyokban taroljak a kibocsatas minimalizalasa érdekében.
Tarolas:

A veszélyes anyagok tarolasa a veszélyes anyagnak
megfelelé zart tartalyokban, elkllonitett vegyi anyag
taroléban, a biztonsagi adatlapoknak megfeleléen torténik. A
munkaallomasokon csak az adott munkafolyamathoz

szilkséges, vagy az adott napra elegend6 vegyi anyag
kihelyezése torténik (b) és c) pont).

Szivattyuzas, kezelés:

A teherautébdl tartalyokba torténd befejtés teriletén
karment6 talalhatd, mely egy esetleges kidmlés esetén
felfogja a vegyi anyagot. Az el6kezel6 és az E-coat felvivé
terlleteken a lecs6p6gd vegyi anyag felfogasa érdekében
zsompot létesitenek (d), e) és g) pont).
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minimalizalas

a

Folyadékok szivattyuzasanak és kezelésének technikai

d A
szivattyuzas
soran a
szivargas és
a kibmlés
megelézésér
e szolgalo
technikak

Altalanosan
alkalmazhato.

A szivargast és a kidmlést a
kezelt anyagnak megfeleld és
kelléen zaro szivattyuk és
tdmitések hasznalataval elézik
meg. Ide tartoznak az olyan
berendezések, mint a zart
rendszer(i motoros szivattyuk,
a magneskapcsolés
szivattyuk, a tdbbszdords
mechanikai tdmitéssel és a
kiolto- vagy pufferrendszerrel
rendelkezd szivattyuk, a
tébbsz6rés mechanikai
tOmitéssel és a légkor felé
szaraz tomitéssel rendelkezd
szivattyuk, a
membranszivattylk vagy a
cs6rugos szivattyuk.

e A
szivattyuzas
soran a
tulfolyasok
megelézésér
e szolgalé
technikak

Ez magaban foglalja példaul a
kovetkez6k biztositasat:

— a szivattyuzasi mlveletet
feligyelik;

— nagyobb mennyiségek
esetében az dmlesztettaru-
tarolo tartalyokat magas szinti
akusztikus és/vagy optikai

Minden Gzemegységben a folyékony anyagokat (mint példaul
festék, benzin, stb.) tomitett szivattyuk szallitjak. A kdvetkezé
tipusu szivattyuk alkalmazasa varhato:

1. Membranszivattyu;

2. Dugattyus szivattyu;

3. Centrifugalszivattyu

A szivattyl meghibasodasa esetén a jelzés a programozhaté
logikai vezérléhoz (PLC) fut be riasztas céljabdl, és a
reteszeld berendezés leall, amit a karbantarté személyzetnek

meg kell er6sitenie a berendezés normal miikédésének
helyreallitasahoz.

A tarolétartaly folyadékszint-érzékel6ével van felszerelve a tul
magas folyadékszint riasztasahoz, valamint magas
folyadékszint esetére reteszeléssel a szivattyu leéllitasahoz.

A szivattylzasi miveletek felligyeltek. A szivattyuk riaszto és
a reteszel6 berendezéssel vannak ellatva.
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riasztoberendezésekkel,
szUkség esetén
elzarorendszerekkel szerelik
fel. A tarol6- és keverdhelyiségekben (pl. vegyszertarolo,

f AVOC g6zék Oldoészertartalmu anyagok Ez nem feltétlendl festéklft?v.er(j) beepitett elszivék"az °'9""S?‘.3,rek parolgasaval
befogasa mlesztve torténd szallitasakor  alkalmazhaté potencialisan szennyezett levegdt eltavolitjak (f) pont).
oldoszertartal  (pl. tartalyok be- vagy alacsony
muU anyagok kirakodasakor) a befogado gbéznyomasu
bejuttatasa tartalyokbdl kijuté gézt oldészerek
soran befogjak, altalaban esetében, vagy

gbzvisszavezetéssel. koéltségszempontu
megfontolasok
miatt. Oldészert tartalmazé anyagok szallitasakor és
felhasznalasakor beépitett tulfolyasgatiéval/felfogoval ellatott

g A kidmlések Az oldészertartalma anyagok Altalanosan berendezéseket hasznéln?k (pl. talcas kézikocsik). Helyi
elszigetelése  tartalyokban torténd alkalmazhato. kidmlésekre kezelése az UKT-ban jelzett karmenté készletes
és/vagy gyors  kezelésekor az esetleges segitségevel folyik (g pont).
felszivasa kiomléseket fel kell fogni, pl.
oldészertartal beépitett szigeteléssel (pl.
muU anyagok ,cseppfogo talcak”) ellatott
kezelése kocsik, raklapok és/vagy ustok
soran hasznalataval és/vagy

abszorbens anyagokkal
torténd gyors felszivassal.
1.1.5. A nyersanyagok elosztasa
BAT 6. A nyersanyag-fogyasztas és a VOC-kibocsatas csokkentése érdekében Nem A BAT a szériafestés technoldgiajara vonatkoztathato, a
alkalmazando BAT az alabbi technikak egyikének vagy kombinaciéjanak relevans festékjavitas esetén igen kis mennyiségben kézi adagolas és

alkalmazasa.

(4) A felviteli technikak kivalasztasa soran korlatozo tényezé lehet, hogy

az Uzem alacsony teljesitményi és/vagy széles termékskalaval

-munkavégzés torténik.
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foglalkozik, valamint a hordozo tipusa és alakja, a termékmindségi
kovetelmények, valamint annak sziikségessége, hogy a felhasznalt

fustgazkezelS rendszerek kolcsdndsen kompatibilisek legyenek.

Technika Leiras Alkalmazhatésag

a AVOC- A VOC-tartalmu anyagok (pl. A tintak/
tartalmu tintak, bevonatok, festékek/bevonatok
anyagok (pl. ragasztéanyagok, / ragasztéanyagok
tintak, tisztitdszerek) szallitasa a vagy oldoszerek
bevonatok, felviteli tertletre gylris gyakori valtoztatasa
ragasztok, vezetékeken at torténik esetén nem
tisztitdszerek)  kodzvetlen vezetéssel, feltétlendl
kijuttatasanak  beleértve a rendszer alkalmazhato.
kdzpontosita-  tisztitasat is, példaul
sa cségoérénnyel vagy

levegdoblitéssel.

b Fejlett Szamitégéppel vezérelt Altalanosan
keverdrend- keverdberendezés a kivant alkalmazhato.
szerek festék/bevonat/tinta/

ragasztoanyag eléallitasara.

¢ AVOC- A tintak/festékek/bevonatok/
tartalmu ragasztdanyagok és
anyagok (pl. oldészerek gyakori cseréje
tintak, esetén vagy kisléptéki
bevonatok, felhasznalas céljabdl a
ragasztéanyag kijuttatasi teriilet kdzelében
ok, elhelyezett kis
tisztitoszerek)  szallitotartalyokban tarolt
szdllitasa az tintak/festékek/bevonatok/ra
alkalmazas
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helyére zart gasztok és oldoszerek zart
rendszerben rendszer(i szallitasa.
torténik
d A Automatikus szinvaltas és a
szinvaltoztatas tinta/festék/bevonat
automatizalas  vezetékének atoblitése az
a oldészer befogasaval.
e Szin szerinti A terméksorozat modositasa
csoportositas nagy, azonos szini
sorozatok kialakitasa
érdekében.
f Tisztitas A szoroépisztoly U] festékkel
oblités nélkul valo feltoltése kozbensd
oblités nélkdl.
1.1.6. Bevonatok felvitele
BAT 7. A bevonatok felviteli eljarasai soran a nyersanyag-fogyasztas és a Megfelel

kornyezetre gyakorolt 6sszesitett hatas csdkkentése érdekében
alkalmazandé BAT az alabbi technikak egyikének vagy azok
kombinaciéjanak hasznalata.

Technika Leiras Alkalmazhatdsag

A permetezésmentes felvitel technikai

a Bevondhenger Olyan felviteli médszer, ahola Csak sik fellletek
folyadékbevonat mozgo esetén
szalagra val6 atvitelére vagy alkalmazhat6 (4).
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méréseére hengereket
hasznalnak.
b Penge a A bevonatot a penge és a Altalanosan

henger felett

henger kozotti résen keresztul
viszik fel a hordozbanyagra.
Amint a bevonat és a felszin
athalad, a felesleget
lekaparjak.

alkalmazhato (4).

¢ Oblitésmentes
(helyben
szaritasos)
felvitel
szalagtekercse
k bevonasara

Olyan konverziés bevonatok
alkalmazasa, amelyek nem
igényelnek tovabbi vizdblitést
bevonbéhengerrel vagy
hengeres torlével.

Altalanosan

alkalmazhato (4).

d Fliggdnybevon
at (6ntés)

A munkadarabokat egy
gy(jtétartalybdl kivezetett
laminaris bevonatrétegen
vezetik at.

Csak sik felliletek
esetén

alkalmazhat6 (4).

e Electrocoating/
elektro-
foretikus
festés

A vizbazisu oldatban
diszpergalt festékrészecskék
elektromos tér hatasara
lerakédnak a bemeritett
fellletekre (elektroforetikus
lerakodas).

Csak fém
hordozo esetén

alkalmazhat6 (4).

f Elarasztas

A munkadarabokat
szallitészalagokon egy zart
csatornaba vezetik, amelyet
befecskendezd csdveken

Altalanosan

alkalmazhat6 (4).

e. A fest6lzem elektroforetikus bevonat gyartésorokkal
rendelkezik. igy az elektroforetikus (E-coat) technoldgia kertil
alkalmazasra a foszfatozas utani bevonatolasi eljaras soran.
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keresztul elarasztanak a
bevonattal. A felesleges
anyagot dsszegydijtik, és Ujra
felhasznaljak.

g Koextrudalas

A nyomtatott hordozéanyagot
meleg, cseppfolyds mianyag
filmmel egészitik ki, majd
lehdtik. Ez a film helyettesiti a
szlkséges tovabbi
bevonatréteget. Hasznalhaté
kilénbdz6 hordozdk két
kiilénboz6 rétege kdzott
ragasztéanyagként.

Nem
alkalmazhato, ha
magas kotési
szilardsagra vagy
sterilizalasi
hémérséklettel
szembeni
ellenalléképesség
re van

szikség (4).

Permetezéses porlasztasi technikak

h Légrasegitése
s levegd
nélkuli széras

Légaramot (formazélevegdt)
hasznalnak a levegd nélkuli
szoropisztoly
permetez6kupjanak
modositasara.

Altalanosan
alkalmazhat6 (4).

i Pneumatikus
porlasztas
inert gazokkal

Pneumatikus festékfelvitel
nyomas alatt allé inert
gazokkal (pl. nitrogén, szén-
dioxid).

Alkalmatlan lehet
fafellletek
bevonasara (4).

j Nagy
teljesitményd,
kisnyomasu

A festék porlasztasa a
szorofejben nagy térfogatu,
alacsony nyomasu (legfeljebb
1,7 bar) levegbvel keverve. A

Altalanosan
alkalmazhat6 (4).

h. A festékjavitas soran kézi permetezéses eljarast
alkalmaznak.
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(HVLP) HVLP-agyuk festekiranszfer- j. A festék javitas és fényezés miveleteknél porlasztasi (nagy
porlasztas hatékonysaga meghaladja az

50 %-ot.

k Elektrosztatiku
s porlasztas
(teliesen
automatizalt)

Nagy sebességi
forgotarcsakkal és
harangokkal torténd
porlasztas, valamint a
permetezésugarak
elektrosztatikus terekkel és
leveg6formalassal torténd
alakitasa.

| Elektrosztatiku
san segitett
levegls vagy

Pneumatikus vagy légmentes
porlasztasos permetsugar
formazasa elektrosztatikus

levegd nélkili mezével. Az elektrosztatikus

szoras festékpuskak
transzferhatékonysaga
meghaladja a 60 %-ot. A
rogzitett elektrosztatikus
moédszerek
transzferhatékonysaga akar
75 %.

m Meleg Pneumatikus porlasztas forr6  Gyakori
porlasztas/sz6 levegdvel vagy felmelegitett szinvaltozdsok
ras festékkel. esetén nem

feltétlendl

alkalmazhat6 (4).

térfogatu kisnyomasu (HVLP porlasztasi) eljarast
alkalmaznak.

k. A festélizemben az alapozé felsd rétegét, a szines festék
felsd rétegét és az atlatszo bevonat also és felsd rétegét
rotaciés haranggal, elektrosztatikus permetezéssel vonjak
be, az alapoz6 és az szines festék alsé rétegét pedig
rotacios haranggal, nem-elektrosztatikus szérassal viszik fel.

I. Az elektrosztatikus permetezés atviteli hatékonysaga >
60%
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n Széras/permet A szoérofejeket tisztitoszerek Altalanosan
ezés, torlés és felvitelére, el6kezelésekre és alkalmazhato (4).
oblités Oblitésre is hasznaljak. A
szalagteker- permetezést kdvetden
csek gumibetétes torléket
bevonatolasa- alkalmaznak az oldat
ra kihordasanak
minimalizalasara, ezt 6blités
koveti.
A permetezés automatizalasa
0 Robot Bevonatok és tdmitéanyagok Altalanosan
alkalmazas robot altali felvitele belsé és alkalmazhato (4).
killsé fellletekre. 0. A festbrobotot az integralt festési eljarasban hasznaljak.
. . - ] Automatikus robot altali felnordast hasznalnak még a témités
p Gépi Fest6luzemi gépek hasznalata és a viasz felvitele soran is.
alkalmazas a festdfej/szoropisztoly/
szorofej kezelésére.
p. Festélzem gépi tisztitast hasznal a robotkar széréfejének
tisztitasahoz ciklusonként.
BAT 8. A bevonatok szaritasi/kezelési eljarasai soran az energiafogyasztas és a Megfelel

kornyezetre gyakorolt 6sszesitett hatas csdkkentése érdekében
alkalmazando BAT az alabbi technikak egyikének vagy azok
kombinacidjanak hasznalata.

(5) A szaritasi/kezelési technikak kivalasztasa soran korlatozé tényezé
lehet a hordoz6 tipusa és alakja, a termékmin&ségi kdvetelmények,
valamint annak sziikségessége, hogy a felhasznélt anyagok, a bevonasi

kdlcsdndsen kompatibilisek legyenek.
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Technika Leiras Alkalmaz-
hatésag
a Inert Az inert gazt (nitrogént) Nem
gazkonvekcios kemencében felmelegitik, alkalmazhatd, ha

szaritas/kezelés

lehetbvé téve az oldészer LEL
szintet meghaladd betoltését.

a szaritokat
rendszere-sen Ki

1.200 g/m3 nitrogént kell nyitni (5).
meghaladé olddszerterhelés
lehetséges.

b Indukcids A gyartésoron térténd Csak fém

szaritas/kezelés

hékezelés vagy szaritas
elektromagneses induktorokkal,
amelyek oszcillalé magneses
mezdvel hét termelnek a fém
munkadarab belsejében.

hordozo esetén
alkalmazhato (5)

¢ Mikrohullamu és
nagyfrekvencias

szaritas

Szaritds mikrohullamu vagy
nagyfrekvencids sugarzassal.

Csak vizbazisu
bevonatok és
tintak, valamint
nemfémes
hordozok
esetében
alkalmazhato (5)

d Sugarzassal valo

kezelés

A sugérzassal val6 kezelést
gyantak és reaktiv higitok
(monomerek) rétegein
alkalmazzak, amelyek a
sugarzasnak (infravoros (IR),
ultraibolya (UV)) vagy nagy

Csak
meghatéarozott
bevonatok és
tintak esetében

d. Az energiaigény és a kornyezeti hatasok csdkkentése
érdekében a szaritasi folyamat soran a festékjavitasnal IR
sugarzassal térténd szaritast alkalmaznak.

399956 | AD21 | C | 2026. julius


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr5-L_2020414HU.01002101-E0005
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr5-L_2020414HU.01002101-E0005
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr5-L_2020414HU.01002101-E0005
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr5-L_2020414HU.01002101-E0005
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr5-L_2020414HU.01002101-E0005

Mott MacDonald | BMW debreceni kdzutigépjarmigyartd lizem
TOF festési technolégia - EKHE médositas

Pontforras létesitési engedély kérelem

(P86, P87, P88, P89)

Oldal 73 Oldalak
128

Cim BAT leirasa Megfelelés Indoklas
energiaju elektronsugaraknak alkalmazhat6 (5)
(EB) valo kitettségre reagalnak.

e Kombinalt Nedves felllet szaritasa Altalanosan
konvekciés/infra- keringetett forré levegd alkalmazhato (5)
voros sugarzassal  (konvekcid) és infravoros
vald szaritas sugarzé kombinacidjaval.

f Konvekcids A flstgazokbdl szarmazo hét Altalanosan
szaritas/kezelés visszanyerik (lasd: BAT 19, e) alkalmazhato (5)
hévisszanyeréssel  pont) és a konvekcios
kombinalva szaritéba/kikeményitd

kemencébe belépf levegd
elémelegitésére hasznaljak fel.
1.1.8. Tisztitas
BAT 9. A tisztitasi eljarasokbdl szarmazé VOC-kibocsatasok cstkkentése Medfelel

érdekében alkalmazandd BAT az olddszeralapu tisztitészerek
hasznalatanak minimalizalasa és az alabbi technikak kombinaciéjanak

alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhaté
sag
a A szoérasra A permetmaradékoknak, A tisztitasi
hasznalt csepegésnek stb. kitett felviteli technikak
terlletek és terlleteket és berendezéseket (pl. kivalasztasat
berendezések a szoroflilkék falait és a robotokat)  korlatozhatja
védelme szovethuzatok vagy eldobhaté az eljaras
féliak boritjak, ha a féliak tipusa, a
nincsenek kitéve tépésnek vagy tisztitando
kopasnak. anyag vagy
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. . . berendezés, ST i - s .
b Szilard A szilard anyagokat koncentralt lamint b. A kabin racséat és szerelvényeit el6zetes tisztito-oldoszeres
anyagok (szaraz) formaban tavolitjak el, vaiamin a!' , aztatas utan nagynyomasu mosoval tisztitjak.
o e 12 . . s szennyezddés
eltavolitasa a  altalaban kézzel, kis mennyiségl tipusa

teljes tisztitas
elétt

tisztitdszer segitségével vagy
anélkll. Ez csokkenti a késébbi
tisztitasi szakaszokban az
oldészerrel és/vagy vizzel
eltavolitandé anyag mennyiségét,
ezaltal csokkenti a felhasznalt
olddszer és/vagy viz mennyiségét.

c Kézi tisztitas

Tisztitoészerekkel elére impregnalt

elére torlbkenddket hasznalnak kézi

impregnalt tisztitasra. A tisztitészerek lehetnek

térl6kendok- olddszeralapu, alacsony

kel illékonysagu vagy oldészermentes
szerek.

d Alacsony Alacsony illékonysagu olddszerek
illékonysagu alkalmazasa tisztitoszerként kézi
tisztitdszerek  vagy automatizalt tisztitdshoz,
hasznalata nagy tisztitderével.

e Vizbazisu A tisztitashoz vizbazisu
tisztitas tisztitoszereket vagy vizzel

keverhetd oldészereket, példaul
alkoholokat vagy glikolokat
hasznalnak.

f Zart moso- A prések/gépek alkatrészeinek
berendezések automatikus, tételenkénti

tisztitasa/zsirtalanitasa zart

d. Tisztitészerekben jellemz&en alkoholokat (pl. IPA) vagy
glikolokat hasznélnak.
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mosoberendezésekben. Ez
térténhet a kdvetkez6k egyikének
felhasznalasaval:

a) szerves oldészerek (levegd
extrahalassal, majd VOC-
csokkentéssel és/vagy a hasznalt
olddszerek visszanyerésével)
(lasd: BAT 15); vagy

b) VOC-mentes oldészerek; vagy

¢) lugos tisztitoszerek (kulsd vagy
belsd szennyvizkezelés mellett).

g Tisztitas
oldészer-
visszanyeréss
el

A puskak/applikatorok, valamint a
szinvaltasok kdzott a gyartdsor
tisztitasara hasznalt oldészerek
Osszegyljtése, tarolasa és
lehetéség szerint
Ujrafelhasznalésa.

h Tisztitas
nagynyomasu
vizpermettel

A prések/gépek alkatrészeinek
automatikus szakaszos
tisztitasahoz nagynyomasu
vizpermetet és natrium-
bikarbonatot hasznalé
rendszereket vagy ehhez hasonlot
alkalmaznak.

i Ultrahangos
tisztitas

Folyadékban tortend tisztitas
nagyfrekvencias rezgések
segitségével a megtapadt
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szennyezGdések fellazitdsa
érdekében.

j Szarazjeges Gépalkatrészek és fém vagy
(CO2) mdanyag hordozok tisztitasa
tisztitas CO2 szarazjég-szemcsék vagy

,n0” szorasaval.

k Mdianyag A felesleges festékfelhalmozédast
szemcse- mdanyag részecskék fuvatasaval
sz0rasos tavolitjak el a szerel6panelekrél és
tisztitas a karosszériatartokrol.
1.1.9. Nyomon kovetés
1.1.91. Oldészer anyagmérleg
BAT 10. A BAT a teljes és a diffuz VOC-kibocsatas nyomon kdvetése oly modon, Megfelel Eves olddszer anyagmérleg szamitasa a festéiizem
hogy legalabb évente egyszer dsszeallitjadk az Gzembe bevitt és onnan egészére az adatok bizonytalansagat csékkenté technikak
kikeruld oldészerek anyagmérlegét a 2010/75/EU iranyelv VII. melléklete alkalmazasaval.

7. részének 2. pontjaban meghatarozottak szerint, és az alabbi technikak
mindegyikének alkalmazasaval minimalisra csdkkentik az oldészer
anyagmérlegére vonatkozé adatok bizonytalansagat.

Alkalmazhatésag: Az oldoszer anyagmérleg részletessége aranyos lesz a
létesitmény tipusaval, méretével, 6sszetettségével és lehetséges
kérnyezeti hatasainak kérével, valamint a felhasznalt anyagok tipusaval
€s mennyiségével.

Technika Leiras Az olddszer felhasznalas és kibocsatas azonositasa és
dokumentalasa a BMW gyarban a 2010/75/EU iranyelvnek
a A relevans Ide tartoznak a kdvetkezok: és a helyi szabalyozas kévetelményeknek megfeleléen
oldészerbevitel és - tortenik.

— az olddszerbevitelek és -kibocsatasok

kibocsatas teljeskori e .
azonositasa és dokumentalasa (pl. a

s ey Azonositjak a fenti szamszerUsitett regisztralas 6
azonositasa és

bizonytalansagi forrasait, és korrekcios intézkedéseket
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mennyiségi véggazokkal térténd kibocsatas, minden hajtanak végre a bizonytalansag csokkentésére a
meghatarozasa, egyes diffuz kibocsatasi forrasbdl 2010/75/EU iranyelvvel és a helyi szabalyozassal

beleértve a kapcsolédé
bizonytalansagot is

szarmazo kibocsatas, a hulladékkal
torténd olddészerkibocsatas);

— minden relevans oldészerbevitel és -
kibocsatas megalapozott médon torténé
szamszer(sitése és az alkalmazott
modszertan rogzitése (pl. mérés,
kibocsatasi tényez6k alkalmazasaval
végzett szamitasok, Uzemeltetési
paramétereken alapuld becslés);

— a fent emlitett mennyiségi
meghatarozas f6 bizonytalansagi
forrasainak azonositasa és a
bizonytalansag csdkkentését célzo
korrekcids intézkedések végrehajtasa;

— az olddszerek beviteli és kibocsatasi
adatainak rendszeres frissitése.

b Oldészer-
nyomonkdvetd
rendszer bevezetése

Az oldészer-nyomonkoévetd rendszer célja
a felhasznalt és fel nem hasznalt
oldészermennyiségek ellenbrzés alatt
tartasa (pl. a felviteli terliletrdl visszatarolt,
fel nem hasznalt mennyiségek
lemérésével).

¢ Az oldészer
anyagmérlegére
vonatkozo adatok
bizonytalansagat
esetlegesen

Minden olyan valtozast fel kell jegyezni,
amely befolyasolhatja az oldészer
anyagmeérlegére vonatkoz6 adatok
bizonytalansagat, mint példaul:

dsszhangban.

Az adatok rendszeresen frissitésre kerllnek, tovabba igény
szerint ellenérzik a felhasznalt és fel nem hasznalt
oldészerek mennyiségét aktualis mennyiségét.

Minden olyan valtozas régzitésre kerll, amely befolyasolhatja
az oldészer tdmegmérleg adatok bizonytalansagat.

A véggaz tisztitd rendszer meghibasodasa és ennek
id6tartama a pontforras miikédési napoldjaban rogzitésre
kerdl.

Sziikség szerint elvégzik a véggaz tisztité berendezés
karbantartasat, minden olyan valtozast, amely
befolyasolhatja a levegé/gaz aramlasi sebesség
bizonytalansagat, pl. a ventilatorok, koncentrald kerekek,
motorok cseréje rogzitésre keril, valamint a valtoztatas
datuma és jellege is rogzitésre kerdl.
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befolyasol6 valtozasok  — a fistgazkezel6 rendszer mikodési
nyomon kdvetése hibai: a datum és az id6tartam feljegyzése;

— olyan valtozasok, amelyek
befolyasolhatjak a leveg6/gaz aramlasi
sebességét, pl. ventilatorok, hajtogoérgdk,
motorok cseréje: a valtozas datumanak és
tipusanak feljegyzése.

1.1.9.2. Véggazokkal térténé kibocsatas

BAT 11. A BAT a véggazokkal torténé kibocsatasok EN-szabvanyoknak megfelelé6  Megfelel
nyomon kovetése, legalabb az alabbi gyakorisaggal. Amennyiben nem all
rendelkezésre EN-szabvany, az alkalmazandé BAT olyan ISO-, nemzeti
vagy egyéb nemzetkdzi szabvanyok hasznalata, amelyek tudomanyos
szempontbdl egyenértékl minéségben biztositjak az adatgyjtést.

(6) Amennyire megoldhatd, a méréseket a rendes tGizemi korilmények
kozott varhatoé legmagasabb kibocsatasi értékek mellett kell elvégezni.

(7) Ha a TVOC-terhelés kisebb, mint 0,1 kg C/éra, vagy ha a nem
csokkentett és stabil TVOC-terhelés kisebb, mint 0,3 kg C/éra, az
ellenérzés gyakorisaga csokkenthet 3 évente egy alkalomra, vagy a
méreés helyettesithetd szamitassal, feltéve, hogy az tudomanyos
szempontbdl egyenértékll minéségben tudja biztositani az adatgydijtést.

(8) A fustgazok hbkezeléséhez folyamatosan mérni kell az égéstér
hédmérsékletét. Emellett egy riasztérendszer is telepitve van az
optimalizalt h6mérsékleti tartomanyon kivili hémérsékletek esetére.

(9) A folyamatos mérésekre vonatkozo altalanos EN-szabvanyok az
EN15267-1, az EN15267-2, az EN15267-3 és az EN 14181.

(10) Az ellen6rzés csak akkor alkalmazando, ha az eljarasok soran DMF-
et hasznélnak.
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(11) EN-szabvany hianyaban a mérés magaban foglalja a kondenzalt
fazisban lévé DMF-et is.

(12) A 0,1 kg C/éranadl kisebb TVOC-terhelésli kémény esetében az

ellenérzés gyakorisaga 3 évente egy alkalomra csOkkenthetd.

Sze  Agazatok/forrasok Minimalis Kapcsolé

nnye nyomon- -do

z8 kovetési nyomon
gyakorisag kovetés

Por  Jarmiivek bevonatolasa Evente BAT 18

— szorassal

Egyéb fém és mianyag
fellletek bevonatolasa —

szoérassal

Légi jarmivek
bevonatolasa —
el6készités (pl.
csiszolas, szoras) és
bevonatolas

Fém
csomagoléanyagok
bevonatolasa és
nyomasa — szérassal
valo felvitel

Fafellletek
bevonatolasa —

egyszer (6)

Végrehajtas az EN 13284 -1 szabvany szerint, engedélyben
szerepl6 gyakorisaggal.
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el6készités és
bevonatolas
TVO Vala- 10kg C/éra EN 12619 Evente
C menn alatti TVOC- egyszer (6)
yi terhelésl (7) (8)
agaz  kémény
at
10 kg C/dra Altalanos  Folyamatos
vagy azt EN-
meghaladé szabvany
TVOC- ok (9)
terhelést
kémény
DMF Textiliak, féliak és papir Nem all Haromhavo
bevonata (10) rendelkez nta
és-re EN-  egyszer (6)
szabvany
(11)
NOX Fustgazok h6kezelése EN 14792 Evente
egyszer (12
)
CO  Fistgazok hdkezelése  EN 15058 Evente
egyszer (12
)
1.1.9.3. Vizbe toérténd kibocsatasok
BAT 12. A BAT a vizbe toérténé kibocsatdsok EN-szabvanyoknak megfeleld Medfelel Kdzvetlen szennyvizkibocsatas nem torténik. Az

nyomon kovetése legalabb az alabbi gyakorisaggal. Amennyiben nem all

elékezelbben tisztitott szennyviz a kdzcsatornara keral
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rendelkezésre EN-szabvany, az alkalmazandd BAT olyan ISO-, nemzeti kibocsatasra, szennyezettségi paramétereinek ellenérzése
vagy egyéb nemzetkdzi szabvanyok hasznalata, amelyek tudomanyos és a kdézcsatornara bocstahatésag énellendrzés targya.

szempontbdl egyenértékii minéségben biztositjak az adatgyUjtést.
(Kapcsolddo BAT kovetkeztetés: BAT 21)

(13) A nyomon kovetést csak akkor kell elvégezni, ha a fogado viztestbe
kozvetlen kibocsatas torténik.

(14) A nyomon kovetés gyakorisaga csokkentheté 3 havonta egy
alkalomra, ha a kibocsatasi szintek bizonyitottan elég stabilak.

(15) Amennyiben a tételenkénti kibocsatas gyakorisaga nem éri el a
nyomon kdvetés minimalis gyakorisagat, azt alkalmanként egyszer kell
elvégezni.

(16) A teljes szervesszén-tartalom és a kémiai oxigénigény ellenérzése
egymas alternativai. Az elényben részesitett megoldas a teljes
szervesszén-tartalom ellenérzése, mert ennek soran nincs sziikség
rendkivul mérgez6 vegyulletek alkalmazasara.

(17) A Cr(VI) ellen6rzése csak akkor alkalmazando, ha az eljarasok soran
krom(VI)-vegylleteket hasznalnak.

(18) Amennyiben kdzvetett kibocsatas térténik egy fogado viztestbe, a
nyomon kdvetés gyakorisaga akkor csdkkenthetd, ha a folyamatban
késObb talalhato szennyvizkezel6 tzemnek megfelel6 a kialakitasa és a
felszerelése ahhoz, hogy csékkentse az adott szennyez6 anyag
mennyiségét.

(19) A Cr ellen6rzése csak akkor alkalmazandd, ha az eljardsok soran
kromvegyluleteket hasznalnak.

(20) Az F- ellenérzése csak akkor alkalmazando, ha az eljarasok soran
fluortartalmu vegyuleteket hasznéalnak.
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Paraméter Szektor Szabvany Minimalis A szennyvizkibocsatasi paraméterek mérése az
nyomonkovetési engedélyekben foglaltak szerint, valamint a mindenkori
gyakorisag Onellenérzési terv szerint térténik a vonatkoz6 mintavételi és
analitikai szabvanyoknak megfeleléen, valamint MSZ EN
TSS (13)  Jarmiivek bevonatolasa EN 872 Havonta ISO/IEC-17025 szabvanynak vagy azzal egyenertéki mas
egyszer (14) (1 megoldasnak megfelel6 minéségiranyitasi gyakorlat mellett.
Szalagtekercsek bevonatolasa 5) Az 6nellenérzés mind az elékezelt ipari szennyviz csatornara
bocsatasa el6tt, mind a vonatkozé technolégiai
Fém csomagoléanyagok klszobértékek esetén az egyéb szennyvizekkel vald
bevonatolasa és nyomasa (csak elkeveredés el6tt megtorténik.
DWI-dobozok esetében)
KOI (13) Jarmivek bevonatolasa Nem all
(16) rendelkezé
Szalagtekercsek bevonatolasa sre EN-
szabvany
Fém csomagoléanyagok
bevonatolasa és nyomasa (csak
DWI-dobozok esetében)
TOC (13) Jarmlvek bevonatolasa EN 1484
(16)
Szalagtekercsek bevonatolasa
Fém csomagoldéanyagok
bevonatolasa és nyomasa (csak
DWI-dobozok esetében)
Cr(Vl) (17 Légijarmlvek bevonatolasa ENISO
)(18) 10304-3

Szalagtekercsek bevonatolasa
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr16-L_2020414HU.01002101-E0016
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr17-L_2020414HU.01002101-E0017
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr17-L_2020414HU.01002101-E0017
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vagy EN
ISO 23913
Cr (18) (  Légijarmlvek bevonatolasa Kilonb6zé
19) EN-
Szalagtekercsek bevonatolasa szabvanyok
allnak
Ni (18) Jarmiivek bevonatolasa rendelkeze
sre (példaul
. EN ISO
I k k I
Szalagtekercsek bevonatolasa 11885, EN
A . ISO 17294-
Zn (18) Jarmivek bevonatolasa 2 EN ISO
15586)
Szalagtekercsek bevonatolasa
AOX (18) Jarmivek bevonatolasa EN ISO
9562
Szalagtekercsek bevonatolasa
Fém csomagoléanyagok
bevonatolasa és nyomasa (csak
DWI-dobozok esetében)
F- (18) (2 Jarmivek bevonatolasa ENISO
0) 10304-1
Szalagtekercsek bevonatolasa
Fém csomagoldanyagok
bevonatolasa és nyomasa (csak
DWI-dobozok esetében)
1.1.10. Kibocsatasok OTNOC soran
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BAT 13. Az OTNOC gyakorisdganak és az OTNOC soran bekdvetkezé Megfelel
kibocsatasoknak a csdkkentése érdekében alkalmazand6 BAT az alabbi
mindkét technika alkalmazasa.
Technika Leiras A kornyezet védelme szempontjabdl kritikus eszk6zok
nyilvantartasa és a berendezésekre vonatkozo
a A kritikus A kérnyezetvédelem szempontjabdl kritikus kockazatértekelés elvégzése megtortent. A targyi forrasok
berendezése fontossagu berendezések (,kritikus berendezések”) esetén kritikus berendezések az elszivo ventilatorok és a
k azonositasa kockazatértékelés alapjan torténik. Ez zarozsaluk.
meghataroza elvben az illékony szerves vegytleteket (VOC-t) Uzemeltet a légszennyezs forrasokrol és az ezekhez
sa kezelS valamennyi berendezésre €s rendszerre tartozo technoldgiai berendezések a 6/2011. (I. 14.) VM
vonatkozik (pl. fustgazkezelS rendszer, rendelet 18.§-a szerint izemvitelérs| folyamatosan
szivargaseszlel§ rendszer). izemnaplét vezet. Az lizemnapldban rogzitésre keriilnek a
felsorolt jellemzék. Az izemnapl6t minden naptari év végén
b Ellenérzés, A kritikus berendezések rendelkezésre allasanak és le kell zarni, és a 19. § (1) bekezdés szerinti éves jelentéshez
karbantartas teljesitményének maximalizaladsara iranyuld, elsirt dsszesitést el kell végezni. Az lizemnapldt a
ésnyomon  strukturalt program, amely magaban foglalja a kdrnyezetvédelmi hatésag jogosult ellenérizni, és az
kovetes szabvanyos lzemeltetési eljarasokat, a megel6z6 lizemeltet6t a tapasztalt hianyossagok megsziintetésére
karbantartast, valamint a rendszeres és nem vagy potlasara kételezni.
tervezett karbantartast. Az OTNOC idészakokat,
azok idétartamat, a kivaltdé okaikat és lehet6ség
szerint az azok el6forduldsa soran keletkezd
kibocsatasokat nyomon kovetik.
1.1.11. Véggazokkal tortené kibocsatas
1.1.11.1.  VOC-kibocsatas
BAT 14. A termelési és tarolasi terlletek VOC-kibocsatasanak csokkentése Megfelel Olddszer hasznalatara a festékjavitas esetén kerll sor, igy

érdekében alkalmazand6 BAT az a) technika és az alabbi egyéb
technikak megfeleld kombinacidja.

ennek ismérveit vizsgaljuk.
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Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

a Rendszerkivalaszta
s, -tervezés és -
optimalizalas

A flstgazrendszert olyan
paraméterek
figyelembevételével
valasztjak ki, tervezik meg
és optimalizaljak, mint
példaul:

— az elszivott levegd
mennyisége;

— az olddszerek tipusa
és koncentracidja a kivont
levegbben;

— a kezel6rendszer
tipusa
(célzott/kdzpontositott);

— egészség és biztonsag;
— energiahatékonysag.

A rendszer
kivalasztasanal a
kovetkezd fontossagi

sorrendet lehet
figyelembe venni:

Altalanosan
alkalmazhato.

a. Arendszer a kabinok elszivasi szlikségleteinek
figyelembevételével kerUl kialakitasra, tekintettel a kézi
munkavégzésegészségi és biztonsagi
kévetelményeire. Az oldészerkoncentracio jellemzéen
alacsony, koncentralasra és utéégetésre nem ad
médot.
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— a magas és alacsony

fustgazok elkilonitése;

— a VOC-koncentracio
homogenizélasara és
novelésére szolgald
technikak (lasd: BAT 16,
b) és c) pont);

— a flstgazokban 1évd
oldoszerek
visszanyerésére szolgald
technikak (lasd: BAT 15);

— VOC-kibocsatast
csokkentd technikak
hévisszanyeréssel (lasd:
BAT 15);

— hdvisszanyerés nélkuli
VOC-kibocsatascsokkentd
technikak (lasd: BAT 15).

b Alevegd elszivasa
a VOC-tartalmu
anyagok
alkalmazasi
pontjahoz a lehet6
legk6zelebb

Nem feltétlendl
alkalmazhatoé
lezart terekben,
ha mikodés
kdézben nehéz
hozzaférni a
berendezéshez.

A leveglelszivas az
alkalmazas pontjahoz a
lehetd legkdzelebb
torténik, az oldoszer
alkalmazasi tertletének
teljes vagy részleges
lefedésével (pl.
bevonatolok,
permetez8/szérogépek,
szorofllkék). Az elszivott

Az
alkalmazhatosag
ot korlatozhatja a

b. A magas VOC tartalmi bevonatok szérékabinokban
kerulnek felhordasra. A szérékabinok zartak, az oldoszer
gazok 6sszegyljtése a festéklevalasztékon keresztul aramlé
szennyezett levegbvel torténik, és az alacsony
szennyezettségli gaz zart elszivo rendszeren keresztil jut a
szabadba.
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levegét fistgazkezeld

lezarando tertilet

rendszerrel lehet kezelni.  formaja és
mérete.
c Alevegb elszivasa A levegf elszivasa a Csak olyan
a festékek/bevonatok/ragas terlleten
festékek/bevonatok/  ztdk/tintak el6készitési alkalmazhato,
ragasztok/tintak pontjahoz a lehet6 ahol
elékészitési legk6zelebb torténik (pl. festékek/bevonat
pontjahoz a lehetd bekeverd terilet). Az ok/ragasztok/tint
legkdzelebb elszivott leveg6t ak el6készitése
fustgazkezel6 rendszerrel  torténik.
lehet kezelni.
d Levegd elszivasaa A kikeményit6 Csak
szaritasi/kezelési kemencék/szaritdgépek szaritasi/kezelési
eljarasok soran légelszivo rendszerrel eljarasokra

vannak felszerelve. Az
elszivott leveg6t
fustgazkezel6 rendszerrel
lehet kezelni.

alkalmazhato.

e A kemencékbdl/
szaritogépekbdl
szarmazé diffuz
kibocsatasok és
héveszteség
minimalizalasa a
kikeményitd
kemencék/szaritégé
pek bemeneti és
kimeneti pontjainak
lezarasaval, vagy

A kikeményit6
kemencék/szaritogépek
bemeneti és kimeneti
pontjai Iégmentesen le
vannak zarva a diffuz
VOC-kibocsatas és a
héveszteség
minimalizalasa
érdekében. A tdmités
biztosithato Iégsugarakkal
vagy légkésekkel,

Csak
kikeményitd
kemencék/szarit
6gépek
hasznalata
esetén
alkalmazhaté.

c. Az elszivas a padlon keresztil torténik, plafon fel6li
légpdtlassal, igy az eleve Ulepedd szennyezés (tulszoras)
kézvetlentl elszivasra kertil, megakadalyozva a hosszabb
lebegést, szellztetés soran a keringtetést.

d. A szaritas IR sugarzas és normal levegd segitségével
torténik, kemencét nem alkalmaznak.

e.-f. Nem relevans.
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légkdrinél ajtokkal, mianyag vagy
alacsonyabb fémfliggdnyokkel,
nyomas pengékkel stb.

alkalmazasaval a
szaritas soran

Alternativaképpen a
kemencéket/szaritogépek
et a légkaorinél
alacsonyabb nyomason
tartjak.

f Levegd elszivasa a
hitési zonabdl

Ha a hordozo hiitésére a
szaritas/kezelés utan
kerul sor, a hlitési zonabol
szarmazo leveg6t
elszivjak és flstgazkezeld
rendszerrel kezelhetik.

Csak akkor
alkalmazhato, ha
a hordozo6
hitése
szaritas/kezelés
utan torténik.

g Levegd elszivasa a
nyersanyagok,
oldészerek és
oldészertartalmu
hulladékok tarolasa
soran

A nyersanyagtarolokbél
és/vagy a nyersanyagok,
oldoszerek és
oldészertartalmu
hulladékok tarolasara
szolgald kilénallo
tartalyokbdl szarmazo
levegbt elszivjak és
fustgazkezel6 rendszerrel
kezelhetik.

Nem feltétlendl
alkalmazhat6
zart tartalyok
vagy alacsony
gb6znyomasu és
alacsony
toxicitasu
nyersanyagok,
olddszerek és
oldészertartalmu
hulladékok
tarolasa esetén.

h Levegf elszivasa a
tisztitoteruletekrdl

Az olyan tertletekrél, ahol
a gépalkatrészeket és a
felszereléseket — akar
kézzel, akar

Csak olyan
terlileteken
alkalmazhato,
ahol a

g. A vegyszerek, festékek tarolasa a festéuizemi

taroldhelyeken torténik.

h. Nem relevans.
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automatikusan — szerves = gépalkatrészeket
oldészerekkel tisztitjak, és
elszivjak a levegé6t és felszereléseket
fustgazkezel6 rendszerrel  szerves
kezelhetik. oldészerekkel
tisztitjak.
BAT 15. A véggazokkal torténd VOC-kibocsatas csokkentése és az eréforras- Nem A festékjavitasnal nem kerll visszanyerhet6 vagy
hatékonysag novelése érdekében alkalmazandd BAT az alabbi technikdk  relevans hasznosithaté oldészer mennyiség a levegdbe.

egyikének vagy kombinacidjanak hasznalata.

A BAT-hoz kapcsolodoé kibocsatasi szinteket (BAT-AEL-eket) a jelen BAT-
kovetkeztetések részét kepez6 11., 15., 17.,19., 21,, 24., 27., 30., 32. és
35. tablazat tartalmazza.

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

I. A fUstgazokban talalhat6 oldoszerek befogasa és visszanyerése

a Konden-
zalas

A szerves vegyilletek eltavolitdsara
szolgald technika, amelynek soran
a hémérsékletet a vegyllet
harmatpontja ala csékkentik, hogy a
gbzei cseppfolydsodjanak. A
szlikséges lUzemi hédmérsékleti
tartomanytél figgben kulénb6zé
hitékdzegeket hasznalnak, pl.
hitéviz, hGtott viz (jellemzéen 5 °C
kordli hBmérsékleten), ammonia
vagy propan.

Az
alkalmazhatdsagn
ak korlatot
szabhat, ha az
alacsony VOC-
tartalom miatt a
visszanyerés tul
energiaigényes.
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b Adszorp- A VOC-kat aktiv szén, zeolitok vagy Az
cio aktiv  szénszalas papir felliletén alkalmazhatésagn
szén adszorbealjak. Az adszorbalt ak korlatot
vagy anyagokat ezt kdvetéen szabhat, ha az
zeolitok Ujrafelhasznalas vagy alacsony VOC-
felhaszna artalmatlanitas céljabol tartalom miatt a
lasaval deszorbealjék pl. g6zzel (gyakran visszanyerés tul
helyben), és az adszorbenst energiaigényes.
Ujrafelhasznaljak. Folyamatos
mikodés esetén altalaban kett6nél
tobb adszorbenst hasznalnak
parhuzamosan, az egyiket
deszorpcios médban. Az
adszorpciét gyakran alkalmazzak
koncentracids Iépésként is a
késBbbi oxidacios hatékonysag
novelése érdekében.
¢ Abszorp- Medfelel folyadék hasznalataval Altalanosan
cio adszorpcié utjan eltavolitjak a alkalmazhato.
megfele-  flstgazbdl a szennyezb anyagokat,
16 kulénésen az oldhaté vegyuleteket
folyadék  és szilard anyagokat (por).
felhaszna Lehetséges az oldoszer-
laséaval visszanyerés is, példaul

desztillalassal vagy termikus
deszorpcioval.

(A por eltavolitasara vonatkozdan
lasd: BAT 18.)

Il. Fistgazokban talalhaté oldészerek hékezelése energia-
visszanyeréssel
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d Fustga- A fustgazok egy részét vagy Nem
zok egeészét égési levegbként és alkalmazhato az
atveze- kiegészitd tuzeldanyagként ipari
tése elvezetik egy g6z- és/vagy kibocsatasokrol
tlzel6ber villamosenergia-termelésre sz0l6 iranyelv 59.
ende- hasznalt tiizel6berendezésbe cikkének (5)
zésbe (beleértve a kapcsolt h6- és bekezdésében
villamosenergia-termel6 (CHP) emlitett anyagokat
erémiveket is). tartalmazo
fustgazok esetén.
Az
alkalmazhatésago
t biztonsagi
megfontolasok
korlatozhatjak.
e Rekupe- Termikus oxidacié a véggazok Altalanosan
rativ héjének felhasznalasaval, pl. a alkalmazhato.
termikus  belép6 fustgazok elémelegitése
oxidacié  ceéljabol.
f Regene- Tobb (harom vagy 6t) agyas Altalanosan
rativ oxidaléberendezés keramiatoltettel.  alkalmazhato.
termikus Az agyak hdécserélék, amelyeket az
oxidacié  oxidaciébol szarmazo fustgazok
tébb agy  valtakozva felmelegitenek, majd az
vagy aramlast visszaforditjak, hogy az
szelep oxidald berendezésbe belépd
nélkuli levegbt melegitsék. Az aramlast
forgd rendszeresen megforditjdk. A
leveg6- szelep nélkili forgdlevegb-
eloszto elosztoban a keramiakozeget
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alkalmaz  egyetlen, tobb cikkelyre osztott
asaval forgd edényben tartjak.
g Kataliti- VOC-k oxidacidja katalizator Az
kus segitségével az oxidacids alkalmazhatésago
oxidaci6  hémérséklet és a tizelbanyag- t korlatozhatja a

fogyasztas csokkentése érdekében.
A hulladékhé visszanyerhetd
rekuperativ vagy regenerativ tipusu
hécseréldkkel. A tekercsel6huzalok
gyartasabol szarmazé flstgazok
kezelésére magasabb oxidacios
hémérsékleteket (500—-750 °C)
hasznalnak.

katalizatormérgek
jelenléte.

lll. Fistgazokban talalhaté oldészerek kezelése az oldoszer vagy az
energia visszanyerése nélkll

h Bioldgiai
fustgaz-
kezelés

A fustgazt pormentesitik, és biofilter
anyaggal ellatott reaktorba
szallitjak. A biofilter szerves
anyagbol (t6zeg, hanga, komposzt,
gyokérfa, kéreg, puhafa vagy ezek
kombinacidja) vagy inert anyagbol
(agyag, aktiv szén, poliuretan) all6
szlir6agybdl all, amelyen a
fustgdzaramot a sz(irén
természetesen eléforduld
mikroorganizmusok biolégiai Gton
szén-dioxidda, vizzé, szervetlen
sokka és biomasszava oxidaljak. A
biofilter érzékeny a porra, a magas
hémérsékletre vagy a fustgaz pl.

Csak bioldgiai
uton lebonthaté
oldészerek
kezelésére
alkalmazhaté.
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annak belépd hémérséklete vagy
VOC-koncentracidja jelentés
valtozasaira. Kiegészité tapanyag-
pétldsra lehet sziukség.

i Termikus
oxidacio

A VOC-vegyuletek oxidacidja a
levegbvel vagy oxigénnel kevert
fistgazok égetékamraban torténd
felfitésével a keverék 6ngyulladasi
hémérséklete folé, majd elég
magas hémérséklet fenntartasaval
annyi ideig, amig a keverék teljesen
el nem ég szén-dioxidda és vizzé.

Altalanosan
alkalmazhato.

BAT 16.

A VOC-kibocsatas csdkkentését szolgald rendszer energiafogyasztasanak Megfelel

csokkentése érdekében alkalmazandd BAT az alabbi technikdk egyikének

vagy kombinaciéjanak alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
a A Kdzponti fistgazkezel Csak a szakaszos
fustgazkezel rendszerrel ellatott, valtoztathaté folyamatokban,

6 rendszerbe frekvencias meghajtasu példaul a
elvezetett ventilator hasznélata a nyomtatasban
VOC- levegbaramnak az esetleg alkalmazott
koncentracié Uzemel6 berendezésbdl tavozéd  kdzponti termikus
fenntartasa égéstermék-gazhoz vald fustgazkezeld
valtoztathatd igazitasara. rendszerek
frekvencias esetében
meghajtasu alkalmazhato.
ventilatorokk

al

a. Frekvenciavaltos ventilatorokat alkalmaznak az elszivas
soran, melyek miikbdése a szikséges légaramhoz
igazithato.
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b A A flstgazokat az eljagrason belil Az
fustgazokban (belséleg) a kikeményitd alkalmazhatosago
talalhaté kemencékben/szaritogépekben  t egészségiigyi és
oldészerek és/vagy a szorofiilkékben biztonsagi
bels6 visszaforgatjak, igy a fiistgazok  tényezok, példaul
koncentralas VOC-koncentracioja és a a LEL, valamint a
a fustgazkezel6 rendszer VOC- termékmindségi
csokkent6 hatékonysaga né. kovetelmények
vagy
termékjellemzdk
korlatozhatjak.
c A A fuistgazokban Iév6 oldészer Az
fustgazokban koncentraciojat a szérofilkében  alkalmazhatdésagn
talalhaté za;jlo eljaras levegbjének ak korlatot
oldészerek folyamatos korkoros szabhat, ha az
kilsé aramoltatasaval novelik, amely alacsony VOC-

koncentralas
a adszorpcio
révén

esetleg kombinalhat6
adszorpcids berendezésen
keresztll a kikeményitd
kemence/széaritogép
fustgazaival. Ezek a
berendezések a kdvetkezbket
foglalhatjak magukban:

— merevagyas adszorber aktiv
szénnel vagy zeolittal,

— fluidagyas adszorber aktiv
szénnel;

— rotoros adszorber aktiv
szénnel vagy zeolittal;

tartalom miatt tul
nagy az eljaras
energiaigénye.
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— molekularis sz(ird.
d Afustgaz A kikeményitd Altalanosan
térfogatanak  kemencékbdl/szaritogépekbdl alkalmazhato.
csokkentésér szarmazé flistgazokat egy nagy
e szolgalo szivékamraba kuldik, és
szivokamras  részben visszaforgatjak a
technika kikeményitd
kemencékbe/szaritogépekbe
bemend levegbkeént. A
szivokamrabdl szarmazé
levegbfelesleget a flistgazkezeld
rendszerbe tovabbitjak. Ez a
ciklus noveli a kikeményité
kemencék/szaritogépek
leveg6jének VOC-tartalmat és
csokkenti a véggaz térfogatat.
A.11.2. NOX- és CO-kibocsatasok
BAT 17. A véggazokban lévé NOX-kibocsatasok csdkkentése és a flistgazokban Nem Tlzel6berendezést, utdéégetbt a targyi pontforrasoknal nem
Iévé olddszerek hékezelésébdl szarmazd CO-kibocsatasok korlatozasa relevans alkalmaznak.

érdekében alkalmazandoé BAT az alabbi a) technika vagy mindkét

technika.

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

a A hbkezelés
feltételeinek
(kialakitasa
nak és
miikodésén
ek)

Az égésterek, égbegységek és
a kapcsolodo
berendezések/eszkdzok helyes
kialakitasa az égési feltételek
optimalizaldsaval parosul (pl. az
égés parameétereinek, ugymint a
hémérsékletnek és a

A kialakitas
alkalmazhatdsaga
meglévé lizemek
esetén korlatozott
lehet.
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optimalizala tartézkodasi idének az
sa ellen6rzésével), automatikus

rendszerek hasznalataval vagy
anélkul, valamint az égési
rendszer rendszeres tervezett
karbantartasaval a beszallitok
ajanlasainak megfelelen.

b Alacsony Az égéstérben a lang Az
NOX- csucshémérséklete csokken, alkalmazhatésagot
kibocsatasu  ami késlelteti, ugyanakkor meglévé Uzemek
égbegysé- befejezi az égést és noveli a esetén a
gek héatadast (n6 a lang kialakitassal
hasznalata sugarzoképesseége). Emellett a és/vagy az
kivant VOC-megsemmisités Uzemeltetéssel
elérése érdekében kapcsolatos
meghosszabbitott tartdzkodasi korlatozé tényez6k
id6t alkalmaznak. korlatozhatjak.
1. A véggazokkal torténd NOX-kibocsatasokra vonatkozd BAT-hoz Nem Flstgaz hékezelést itt nem alkalmaznak.
tablazat: kapcsolddo kibocsatasi szint (BAT-AEL), és a fustgazok hékezelésébdl relevans

szarmazo, véggazokkal torténé CO-kibocsatasokra vonatkozé indikativ
kibocsatasi szint

(A kapcsolédé nyomon kovetést lasd: BAT 11.)

(21) A BAT-AEL és az indikativ szint nem alkalmazandd, ha a fiistgazokat
tizel6berendezésbe vezetik el.

(22) El6fordulhat, hogy a BAT-AEL nem alkalmazhatd, ha
nitrogéntartalmu vegyuletek (pl. DMF vagy NMP [N-metilpirrolidon])
vannak jelen a flstgazban.

399956 | AD21 | C | 2026. julius



Mott MacDonald | BMW debreceni kdzutigépjarmigyartd lizem

TOF festési technolégia - EKHE médositas
Pontforras létesitési engedély kérelem
(P86, P87, P88, P89)

Oldal 97 Oldalak
128

Cim BAT leirasa Megfelelés Indoklas
Paramét  Mérték- BAT-AEL (21) Indikativ kibocsatasi
er egység o szint (21)
(napi atlag vagy a
mintavételi id6szak alatti (napi atlag vagy a
atlag) mintavételi id8szak alatti
atlag)
NOX mg/Nm3 20-130 (22) Nincs indikativ szint
CO Nincs BAT-AEL 20-150
1.1.11.3. Porkibocsatas
BAT 18. A 2. tablazatban felsorolt agazatokban és folyamatokban végzett felllet- Megfelel

el6készitési, vagasi, bevonatolasi és kikészitési eljarasokbdl szarmazo
véggazokkal térténd porkibocsatas csdkkentése céljabdl alkalmazando
BAT az alabbi technikak egyike vagy kombinacioja.

Technika

Leiras

a Nedves
levalasztéval
ellatott szoéroflilke
(6blitéses
Utk6zélemez)

A szoréfllke hatlapjan figgélegesen lefelé iranyuld

vizfuggodny fogja be a permetmaradékbdl szarmazo
festékrészecskéket. A viz-festék keveréket tarozoba
gyujtik, és a vizet visszaforgatjak.

b Nedves mosas

A fustgazban lévé festékrészecskéket és egyéb porokat a
mosorendszerekben a flstgaz vizzel vald intenziv
keverésével valasztjak le. (A VOC eltavolitasra
vonatkozoéan lasd: BAT 15, c) pont.)

¢ Permetmaradék
szaraz

Permetmaradék szaraz levalasztasara szolgalé eljaras
elészlré anyagként mészkével kombinalt
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levalasztasa membransziir6kkel a membranok szennyezédésének
elészir6é anyaggal megel6zésére.
d Permetmaradék Mechanikus levalaszté rendszer, pl. karton, szévet vagy
szaraz szlrke mészké alkalmazasaval.
levalasztasa d. A festékjavitasnal a tulszort festékszemcse/szilard
szlrékkel szennyezbanyag-levalasztasara padléba épitett szlir6paplant
hasznalnak, mely megkéti a f6los festéket, tovabba az egyéb
e Elektrosztatikus Az elektrosztatikus porlevalasztokban (ESP) a 10 mikron vagy nagyobb méretii por min. 50%-at.
porlevalaszto részecskéket elektromosan feltoltik, és elektromos erétér
segitségével valasztjak le. A szaraz elektrosztatikus
porlevalasztdéban levalasztott anyagot mechanikusan
tavolitjak el (pl. razassal, rezgéssel, siritett levegével).
Nedves ESP-ben megfelel6 folyadékkal, altalaban
vizbazisu elvalasztoszerrel 6blitik le.
2. A véggazokkal térténd porkibocsatasara vonatkozé BAT-hoz kapcsolodo Megfelel
tablazat: kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek)

Por

(A kapcsolédé nyomon kovetést lasd: BAT 11.)

Para- Szektor Folyamat Meérték- BAT-AEL
méter egyseg .
(napi atlag vagy a
mintavételi idészak alatti
atlag)
Por Jarmivek Sz6ré mg/Nm3 < 1-3
bevonatolasa bevonas

A (szilard anyag) porkibocsatas varhato szintje:

1,5 mg/Nm?3
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Egyéb fém és Sz6ré
mianyag fellletek bevonas
bevonatolasa

1.1.12. Energiahatékonysag

BAT 19. A hatékony energiafelhasznalas céljabdl alkalmazandé BAT az alabbi a) Megfelel

és b) technika egytttes alkalmazasa a c)-h) technikak megfeleld

kombinaciojaval.

Technika

Leiras

Alkalmazhatdsag

Iranyitasi technikak

a Energia-
hatékonysagi
terv

Az energiahatékonysagi terv

az EMS része (lasd: BAT 1),
és magaban foglalja a
tevékenység fajlagos
energiafogyasztasanak
meghatarozasat és
kiszamitasat, a fébb éves
teljesitménymutaték (pl.
MWh/tonna termék)
kidolgozasat, valamint adott
id6szakokra vonatkozé
fejlesztési célkitlzések és
tevékenységek
megtervezését. A tervet az
Uzem sajatossagaihoz
igazitjak a végrehaijtott
folyamat(ok), anyagok,
termékek stb. tekintetében.

Az
energiahatékonysa
giterv és az
energiamérleg-
kimutatas
részletessége és
jellege altalaban a
létesitmény
jellegével,
méretével és
Osszetettségével,
valamint a
felhasznalt
energiaforrasokkal
flugg 6ssze. Nem
feltétlendl
alkalmazhatd, ha
az STS-

a.1. Energiahatékonysagi terv — a kérnyezetiranyitasi
rendszer része, amelynek része az egyes tevékenységek
fajlagos energiafogyasztasanak meghatéarozasa és
kiszamitasa, éves kulcsfontossagu teljesitménymutatok (pl.
MWh/termék) meghatarozasa, valamint idészakos fejlesztési
célok és kapcsolodo intézkedések tervezése.

b. Energiamérleg-nyilvantartas — Az energiamérleget évente
készitik el, melyben megadjak az energiafogyasztas és -
termelés (beleértve az energia kibocsatast) energiatipusok
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b Energiamérleg-
kimutatas

Evente egyszer
energiamérleg-kimutatas
készitése, amely az
energiafogyasztast és -
termelést (beleértve az
energiakivitelt is) a forrasok
tipusa szerinti bontasban
mutatja be (pl. villamos
energia, fosszilis
tizel6anyagok, megujuld
energia, importalt hé és/vagy
hiités). Ez az alabbiakat
foglalja magaban:

i) az STS-tevékenység
energiahatarainak
meghatarozasa;

ii) az energiafogyasztasra
vonatkozo informaciok a
leadott energia
vonatkozasaban;

i) az lzembd&l exportalt
energiara vonatkoz6
informaciok;

iv) az energiaaramra
vonatkozo, az energia
folyamaton belili

tevékenységet
nagyobb
létesitményben
végzik, feltéve,
hogy a nagyobb
létesitmény
energiahatékonysa
gi terve és
energiamérleg-
adatai megfeleléen
lefedik az STS-
tevékenységet.

szerinti bontasat (pl. villamos energia, fosszilis
tizeléanyagok, megujulé energia, hébevitel és/vagy hités).
Ez magaban foglalja az i) - iv) pontokban foglalt informaciok
mindegyikét.
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felhasznalasat bemutaté
informaciok (pl. Sankey-
diagramok vagy
energiamérlegek).

Az energiamérleg-kimutatast
az Uzem sajatossagaihoz
igazitjak a végrehajtott
folyamat(ok), anyagok stb.
tekintetében.

Folyamattal kapcsolatos technikak

¢ Hutoétt vagy

fatott
folyadékokat
tartalmazo
tartalyok és
hordok,
valamint égési
és
g6zrendszerek
hdszigetelése

Ez példaul az alabbiak révén
érhetd el:

— kett6s falu tartalyok
hasznalata;

— elére szigetelt tartalyok
hasznalata;

— hészigetelés felvitele az
égetbberendezésekre,
g6zvezetékekre és a hiitott
vagy fiitétt folyadékokat
tartalmazo cs6vezetékekre.

Altalanosan
alkalmazhato.

Kapcsolt
energiaterme-
Iéssel torténd

Hévisszanyerés (féként a
g6zrendszerbdl) ipari
folyamatokban/tevékenység

Az
alkalmazhatésagot
korlatozhatja az

c. Minden melegitett folyadékot tartalmazo tartaly (pl.
foszfatozo) szigetelésre kerdl.
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hévisszanyerés ekben felhasznalandé forrd Uzem elrendezése,
— CHP viz/g6z elballitasa céljabdl. A  a forrogaz-aramok
(kombinalt hé CCHP (mas néven jellemzéi (pl.
és villamos trigeneracios rendszer) aramlasi
energia) vagy olyan abszorpciés hiitével sebesség,

CCHP ellatott kapcsolt hémérséklet) vagy
(kombinalt energiatermeld rendszer, a megfelel

hités, hé- és amely alacsony héfoku h&igény hianya.
villamos héenergiat hasznal a htott

energia) viz el6éallitasahoz.

e Hovisszanyerés
forrogaz-
aramokbdl

A forrogaz-aramokbal (pl.
szaritokbdl vagy
hiitézénakbol) torténd
energia-visszanyereés, pl.
azok technolégiai leveg6ként
torténd visszakeringetése
révén hécserélék
alkalmazasaval, a
folyamatokban vagy
kulséleg.

f A technoldgiai
levegb és a
fustgazok
aramlasanak
bedllitasa

A technoldgiai leveg6 és a
fustgazok aramlasanak
szukség szerinti beallitasa.
Ez magaban foglalja a
légszellbztetés csOkkentését
munkaszunet vagy
karbantartas soran.

Altalanosan
alkalmazhato.

e. Hbvisszanyerés forrogaz aramok hianyaban nem torténik.
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g Szoérofilke A szoroéflulkébdl szarmazo Az
fustgaz-vissza- flistgaz befogasa és alkalmazhatésagot
keringetése visszakeringetése a egeészségugyi és
permetmaradék hatékony biztonsagi
levalasztasaval kombinalva.  megfontolasok
Az energiafogyasztas korlatozhatjak.

kisebb, mint friss levegé
felhasznalasa esetén.

h Meleg levegd A levegébt a kezel6flilke egy  Csak a

optimalizalt adott részébe fujjak be, és szorébevonat-

keringése nagy egy légturbulator agazatokban

térfogatu segitségével oszlatjak el, alkalmazhato.

kezel6filkében  amely a laminaris

légturbulator levegbaramlast a kivant

segitségével turbulens aramlassa alakitja.
3. A fajlagos energiafogyasztasra vonatkozé, BAT-hoz kapcsolodo Medfelel A fajlagos fogyasztas csak a szériagyartas egészére
tablazat: kornyezeti teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek) szamithato.

(A kapcsolédo nyomon kovetést lasd: BAT 19, b) pont.)
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Szektor Terméktipus Me. BAT-AEPL A festdlizem altal fogyasztott fajlagos energiamennyiség a
. . korabbi szamitasok szerint varhatéan kisebb, mint 1,3
(éves atlag) MWh/jarmd.
Jarmiivek Személygépkocsik MWh/  0.5-13 Az EKHE szamara elvégzett becslés szerint a jarmivek
bevonatolasa be- bevonasara hasznalt energiamennyiség 0,551 MWh/jarmd.
Furgonok vont 0,8-2
jarmi
Tehergépkocsi-fllkék 1-2
Tehergépkocsik 0,3-0,5
1.1.13. Vizfelhasznalas és szennyvizképzédés
BAT 20. A vizfogyasztas és a vizes folyamatokbdl (pl. zsirtalanitas, tisztitas, Megfelel

fellletkezelés, nedves mosas) szarmazo6 szennyvizképz8dés csokkentése
érdekében alkalmazandd BAT az a) technika és az alabbi egyéb
technikak megfelelé kombinacidja.

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

a Viz-
gazdalkoda
si terv és
vizellen6r-
zések

A vizgazdalkodasi terv és a
vizellenérzések az EMS
részét képezik (lasd: BAT 1),
és a kovetkezOket foglaljak
magukban:

— aviz utja az lzemben és a
vizre vonatkoz6 anyagmérleg;

— vizhatékonysagi
célkitlizések meghatarozasa;

— vizoptimalizalasi technikak
alkalmazasa (pl. vizhasznalat

A vizgazdalkodasi
tervés a
vizellen6rzések
részletessége és
jellege altalaban az
uzem jellegével,
méretével és
Osszetettségével fligg
O0ssze. Nem feltétlentl
alkalmazhatd, ha az
STS-tevékenységet
nagyobb
|étesitményben

A tarsasag az EMS intézkedési tervének részeként minden
évben frissiti a vizmérleg-gazdalkodasi tervet és
vizgazdalkodasi auditot végez.
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ellenbrzése, viz- végzik, feltéve, hogy a
Ujrahasznositas, szivargasok  nagyobb létesitmény
észlelése és javitasa). vizgazdalkodasi terve

A vizellendrzéseket & és a vizellen6rzések
vizellenbrzéseket évente megfelelden lefedik

legalabb egyszer elvégzik. az STS-
tevékenységet.

b. Az elektroforetikus festés oblitésnél ultrasz(ir6s kaszkad

b Ellenaramu  Tobbfazisu éblités, amelynek  Csak olyan esetekben . f ESIES
rendszer( ellenaramu Oblitést alkalmaznak.

kaszkad soran a viz a munka- alkalmazhato, ahol
rendszer( darabokkal/ hordozokkal Oblitési eljarasokat
Oblités ellentétes iranyba aramlik. alkalmaznak.

Magas foku oblitést tesz
lehetévé alacsony
vizfogyasztas mellett.

c Aviz Ujra- A vizaramokat (pl. elhasznalt Altalanosan c. Az 6blitésbél szarmazo vizaramok az elékezel6 ill.
felhasznala o6blitévizet, nedvesmoso alkalmazhaté. elektroforetikus festés teriiletén Ujrafelhasznalasra keriinek.
sa és/vagy vizet) Ujra felhasznaljak
Ujrahaszno  és/vagy visszanyerik,
sitédsa szikség esetén kezelést

kovetben, olyan technikak
alkalmazasaval, mint az
ioncsere vagy a sziirés (lasd:
BAT 21). Aviz
Ujrafelhasznalasanak és/vagy
visszanyerésének mértékét
az Uzem vizmérlege, a
szennyez6déstartalom
és/vagy a vizaramok jellemzéi
korlatozzak.
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4. A fajlagos vizfogyasztasra vonatkoz6, BAT-hoz kapcsol6dd kornyezeti
tablazat: teljesitményszintek (BAT-AEPL-ek)
(A kapcsolédo nyomon kdvetést lasd: BAT 20, a) pont.)
Szektor Terméktipus Mértékegység BAT-AEPL Az egy jarmdre juté fajlagos vizfogyasztas az oldészeres
. . fellletkezelési technoldgiat (STS) és vizet hasznald
(éves atlag) Uzemegység fogyasztasa (festélizem vizkezel6je) alapjan
(kivéve a hitévizrendszerik feltdltését) az EKHE-hez
bevonatolasa  ocsik jarmi ] ]
Fajlagos vizfogyasztas: 1,3 m3¥/jarmi
Furgonok 1-2,5
Tehergépkoc 0,7-3
si-fulkék
Tehergépkoc 1-5
sik
1.1.14. Vizbe torténd kibocsatasok
BAT 21. A vizbe térténd kibocsatasok csdkkentése és/vagy a vizes folyamatokbdl Nem Vizbe torténd kdzvetlen kibocsatas nem tervezett. Az
(pl. zsirtalanitas, tisztitas, fellletkezelés, nedves mosas) szarmazo viz relevans/ oldészeres fellletkezelési technolégidkbdl szarmazo ipari
Ujrafelhasznalasanak és visszanyerésének el6segitése érdekében Megfelel szennyvizeket, mas technolégiak szennyvizével egyitt az

alkalmazando BAT az alabbi technikak kombinalasa.

Uzem sajat szennyvizkezel6 létesitményén keresztil
kbézcsatornara bocsatja.

Technikak Leiras

Jellemzé
szennyez6
anyagok

El6zetes, els6dleges és altalanos kezelés

Az ipari szennyviz elékezel6ben kilon tartalyokat létesitettek
a kezelési igény szerint elklloniild vizaramok befogadasara.

Az STS technoldgiaknal az alabbi technoldgiakat
alkalmazzak:

e Kiegyenlités (a)

e pH-szabalyozas (b)
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a Kiegyenlit Az aramok és a szennyez§ anyag-  Minden * FIokkuIach, koagula’clo (k), )
és terhelések tartalyokkal vagy mas szennyez6 * Asavas/ligos kezelés deritéssel (1)
kezelési technikakkal valo anyag. e Folyamatos vizelvezetés a szuszpenzids fazisban a
kiegyenlitése. strit6bél
e Iszapelvétel artalmatlanitas céljabdl
b Semlegesi A szennyviz pH-értékének Savak, lugok.
tés semleges (korilbelll 7-es) szintre

valé modositasa.

c Fizikai elvalasztas, példaul sz(irdk, rostak,
szemcseelvalasztok, elsédleges Ulepitbtartalyok
€s magneses szétvalasztas révén

Nagy méreti
szilard anyagok,
lebegd szilard
részecskek,
fémrészecskék.

Fiziko-kémiai kezelés

d Adszorp-
cié

Az oldhat6 anyagok (oldott
anyagok) eltavolitéasa a
szennyvizbdl szilard, erésen
porozus részecskek (jellemzben
aktiv szén) fellletére juttatva
azokat.

Adszorbeélhat6
oldott,
bioldgiailag nem
lebonthaté vagy
gatlé hatasu
szennyezd
anyagok, pl.
AOX.

e Vakuum-
leparlas

A szennyez§ anyagok eltavolitasa
csokkentett nyomasu termikus
szennyvizkezeléssel.

Biolégiailag nem
lebonthaté vagy
gatlé hatasu
oldott szennyezd
anyagok,
amelyek

f. A festék és nehézfém tartalmu szennyviz esetén a vizben
oldott szennyezddést csapadék képzb anyag segitségével
oldhatatlan anyagga alakitjak at, majd flotalassal nagyobb
szemcseatmérdjii csapadékot képeznek. Az igy kapott
csapadékot Ulepitéssel és szliréssel (ultraszirés,
szovetsziirés, kamras sz(irdprés) levalasztjak.
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leparolhaték, pl.
egyes
olddszerek.

f Kicsapa- A feloldott szennyez8 anyagok Kicsapathat6
tas oldhatatlan vegytletekké torténé oldott,
alakitasa kicsapészer biolégiailag nem
hozzaadasaval. A képz6dé szilard lebonthaté vagy
csapadék elvalasztasa ezutan gatlé hatasu
Ulepitéssel, flotalassal vagy szennyezd
szlréssel torténik. anyagok, pl.
fémek.
g Kémiai A kémiai redukcié soran a Redukalhaté
redukcio szennyez8 anyagokat hasonld, de oldott,
kevésbé karos vagy veszélyes biolégiailag nem
vegyuletekké alakitjak at. lebonthaté vagy
gatlé hatasu
szennyezd
anyagok, pl. hat
vegyérték( krom
(Cr(VI)).
h loncsere Az ionos szennyez6 anyagok lonos oldott,

szennyvizbél vald levalasztasa és
csereéje elfogadhatdbb ionokra
ioncserél6 gyanta segitségével. A
szennyez6 anyagokat atmenetileg
visszatartjak, majd regenerald vagy
mosofolyadékba engedik vissza.

bioldgiailag nem
lebonthaté vagy
gatlé hatasu
szennyez6
anyagok, pl.
fémek.
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i Sztrippe- A kidblithetd szennyez8 anyagokat  Kidblitheté
Iés a folyadékon ataramoltatott szennyez6
gazfazissal (pl. g6z, nitrogén, anyagok, pl.
levegd) tavolitjak el a vizes fazisbdl. egyes

Az eltavolitas hatékonysaga
javithaté a hémérséklet ndvelésével

adszorbealhat6
szervesen kotott

vagy a hyomas csokkentésével. halogének
(AOX).
Bioldgiai kezelés
j Bioldgiai Mikroorganizmusok alkalmazasa Bioldgiailag
kezelés szennyviz kezelésére (pl. anaerob lebonthaté
kezelés, aerob kezelés). szerves
vegyluletek.

A szilard anyagok végsé eltavolitasa

k Koagula-
las és
flokkulalas

A koagulalas és a flokkulalas a
lebegd szilard anyagok
szennyvizb6l torténd kivalasztasara
hasznalatos, rendszerint egymast
kovetd I1épésekben végzett
eljarasok. A koagulalas ugy
torténik, hogy a lebegd szilard
anyagok toltésével ellentétes
toltésl koagulal6é szereket adnak a
szennyvizhez. A flokkulalas soran
finom kevertetés torténik, hogy a
mikrorészecskék egymasnak
utkézzenek, és nagyobb
egységekbe, ugynevezett flokkokba

Lebegb szilard
részecskeék és
részecskéhez
kotott fémek.
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rendezédjenek. Ezt esetleg
polimerek hozzaadasaval segitik.

| Ulepités

A lebegb részecskeék elkulonitése
gravitacios Ulepitéssel.

m Szlrés

A szilard anyagoknak a
szennyviztél valé elvalasztasa egy
pordzus kdzegen valé atiranyitas,
pl. homokszirés, nanoszirés,
mikrosz(irés és ultraszirés révén.

n Flotalas

A szilard vagy folyékony
részecskék levalasztasa a
szennyvizr6l azaltal, hogy finom
gazbuborékokhoz (altalaban
levegbhoz) tapadnak. A folyadék
felszinére kerll6 részecskék
0sszegylinek, és onnan fol6zével
eltavolithatok.

5. Fogad¢ viztestbe torténé kdzvetlen kibocsatasokra vonatkozé BAT-hoz Nem
tablazat: kapcsolodo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek) relevans

(A kapcsolddd nyomon kovetést lasd: BAT 12.)

(25) Az atlagolasi id6szak meghatarozasat az altalanos szempontok

tartalmazzak.

(26) A KOl-ra vonatkozo BAT-AEL-érték helyettesitheté a TOC-ra
vonatkoz6 BAT-AEL-értékkel. A KOI és a TOC kdz6tti korrelaciod
meghatarozasa eseti alapon térténik. A TOC-ra vonatkozé BAT-AEL
figyelembevétele az elényben részesitett megoldas, mivel a TOC nyomon
kdvetése soran nincs sziikség rendkivil mérgezé vegyuletek

alkalmazasara.

Ld. el6bb
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(27) A BAT-AEL csak akkor alkalmazandd, ha a folyamatok soran
fluorvegytleteket hasznalnak.

(28) A BAT-AEL-tartomany felsé hatéra cinktartalmu hordozék vagy
cinkkel el6kezelt hordozok esetében 1 mg/l lehet.

(29) A BAT-AEL csak akkor alkalmazandd, ha a folyamatok soran
kromvegyuleteket hasznalnak.

(30) A BAT-AEL csak akkor alkalmazandd, ha a folyamatok soran
krom(VI)-vegyileteket hasznalnak.

6

tablazat:

Nem
relevans

Fogadé viztestbe torténd kodzvetett kibocsatasokra vonatkozé BAT-hoz
kapcsolddo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek)

(A kapcsoldédd nyomon kovetést lasd: BAT 12.)

Ld. el6bb

1.1.15.

Hulladékgazdalkodas

BAT 22.

Az artalmatlanitasra tovabbitott hulladék mennyiségének csdkkentése
érdekében alkalmazando6 BAT az a) és a b) technika, valamint az alabbi c)
és d) technika kozll az egyik vagy mindketté.

Megfelel

Technika Leiras

a Hulladékgazdalkodasi A hulladékgazdalkodasi terv az EMS része
terv (lasd: BAT 1), és az egy olyan

intézkedéscsomag, amelynek célja: 1) a
hulladékkeletkezés minimalizalasa, 2) a
hulladék ujrafelhasznéalasanak,
regeneralasanak és/vagy
Ujrafeldolgozasanak optimalizalasa és/vagy
a hulladékbdl szarmazé energia
visszanyerése, valamint 3) a hulladék
megfelel6 artalmatlanitasanak biztositasa.

a. A hulladékgazdalkodasi terv az EMS része (lasd: BAT 1),
és az egy olyan intézkedéscsomag, amelynek célja: 1) a
hulladékkeletkezés minimalizalasa, 2) a hulladék
Ujrafelhasznaldsanak, regeneraldsanak és/vagy
Ujrafeldolgozasanak optimalizalasa és/vagy a hulladékbol
szarmazo energia visszanyerése, valamint 3) a hulladék
megfeleld artalmatlanitdsanak biztositasa.

Ujrahasznositas elsésorban a tiszta csomagoléanyagokat,
lakkokkal, ragasztdéanyagokkal nem szennyezett vagy
kénnyen tisztithatdé edényeket/tartalyokat esetleg egyes
oldoszereket érinti.
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b A
hulladékmennyiségek
nyomon kdvetése

A keletkezett hulladék mennyiségének éves
nyilvantartasa hulladéktipusonként. A
hulladék oldészertartalmat rendszeres
id6k6zoénkeént (legalabb évente egyszer)
meghatarozzak elemzéssel vagy
szamitassal.

¢ Oldészerek
visszanyerése/Ujrafel
dolgozasa

A technikak tobbek kozott a kovetkezok
lehetnek:

— folyékony hulladékbdl oldészerek
visszanyerése/Ujrafeldolgozasa a
telephelyen vagy azon kivil végzett
szliréssel vagy desztillacioval;

— a térlékendék oldbszertartalmanak
visszanyerése/Ujrafeldolgozasa gravitacios
szaritassal, csavarassal vagy
centrifugalassal.

d Hulladékaram-
specifikus technikak

A technikak tobbek kozott a kovetkezok
lehetnek:

— a hulladék viztartalmanak csdkkentése,
példaul szlréprés hasznalata az
iszapkezeléshez;

— a keletkezd iszap és oldoszerhulladék
mennyiségének csdkkentése, példaul a
tisztitasi ciklusok szamanak csokkentésével
(lasd: BAT 9);

— Ujrafelhasznalhaté tartalyok hasznalata, a
tartalyok méas célokra torténé

b. Az Gzem hulladéknyilvantartasra kotelezett, mely az
érintett technolégiaknal naprakészen és anyagmérleg alapjan
is rendelkezésre all majd. Szintén e technoldgidk esetén
oldészermérleg éves dsszeallitasa is szikséges, melyhez az
adatgy(jtés az év soran folyamatosan torténik.

d. A foszfatozé mellett sz(ir6prést alkalmaznak
iszapviztelenités céljabol.
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Ujrafelhasznalasa vagy a tartalyok
anyaganak Ujrahasznositasa;

— a szaraz mosasbdl szarmazo elhasznalt
meészk§ eljuttatasa egy mész- vagy
cementégetd kemencébe.

1.1.16. Blizkibocsatas

BAT 23. A blzkibocsatas megelézése vagy — amennyiben ez nem kivitelezhetd — Megfelel A blizkibocsatas csokkentésére vonatkozo tervet az EMS
csokkentése érdekében alkalmazando6 BAT egy blizszennyezés elleni /EMS részéve kell tenni, tekintettel arra, hogy az oldészerekkel
intézkedési terv kidolgozasat, végrehajtasat és rendszeres felllvizsgalatat dolgozo zemegységekben relevans lehet és hatasuk
jelenti a kdrnyezetkdzpontu iranyitasi rendszer (lasd: BAT 1) részeként, és Osszeadodik.

foglalja az alabbi elemek mindegyiket: A biizkibocsatas ellendrzésére kidolgozandé akcisterv

intézkedéseket és hataridket el6ird szabalyzat; tartalmazza:
a blizzel kapcsolatos azonositott eseményekre, pl. panaszokra adandé e reagalasi protokollok az azonositott
valaszok szabalyzata; szageseményekre (pl. panaszok esetén);

e szagmegel6zési és -csdkkentési tervek, amelyek
célja a forrasok azonositasa, hozzajarulasuk leirasa,
valamint megel6z6 és/vagy csokkentési
intézkedések végrehajtdsa a panaszokat kdvetéen.

blizmegelbzési és -csOkkentési program a forras(ok) azonositasara, a
forras(ok) kibocsatasi intenzitasanak jellemzésére, valamint a megel6zést
és/vagy csokkentést szolgalo intézkedések végrehajtasara.

Alkalmazhatésag: Az alkalmazhatésag azokra az esetekre korlatozédik,
amelyekben érzékeny terlleteken blizartalomra lehet szamitani és/vagy
azt igazoltak.

A jelenlegi adatok alapjan érzékeny terlleteken blizartalomra
nem kell szamitani, illetve szamottevé blizkibocsatas jelenleg
nem igazolt.
1.2.1. VOC-kibocsatas, valamint energia- és nyersanyag-fogyasztas
BAT 24. Az oldoszerek és egyéb nyersanyagok fogyasztasa, az Megfelel

energiafogyasztas, valamint a VOC-kibocsatasok cstkkentése céljabol

alkalmazando BAT az alabbi bevonatolérendszerek egyikének vagy ezek
kombinacidjanak alkalmazasa.
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Bevonatolo- Leiras Alkalmazhatdsag Olddszereket a festékjavitd részlegeben hasznalnak fel,
rendszer melyek kdre hasonlé a szériafestésben felhasznaltakkal, de a
a Kevert Olyan bevonatolérendszer Csak Uj tizemek szaritas IR sugarzok segitségével torténik. Alapfestékként
(oldészeralapi  amelyben egy bevonatréte,g vagy jelentds vizbazisu festékeket alkalmaznak, Az integralt bevono eljaras
keverék) (alapozofesték vagy alapréteg)  lizemfejlesztések a javitasnal mar nem relevans (a szériafestés alkalmazza).
bevonat vizbazisu. esetén
b Vizbazisi (WB) Olyan bevonatolorendszer, alkalmazhato.
bevonat amelyben az alapozéfesték és
az alapréteg vizbazisu.
¢ Integralt Olyan bevonatoldrendszer,

bevono eljaras

amely egyesiti az
alapozéfesték és az alapréteg
funkcioit, és amelyet két
Iépésben kivitelezett
szorébevonassal visznek fel.

d Koztes szaritas
nélkuli eljaras
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Olyan bevonatoldrendszer,
amelyben az alapozéfestéket,
az alapréteget és az atlatszo
bevonatrétegeket kdztes
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Az alapozoéfesték és az
alapréteg lehet oldészeralapu
vagy vizbazisu.
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7. A BAT-hoz kapcsolodé kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek) a jarmiivek
tablazat: bevonatolasabdl szarmazoé 6sszes VOC-kibocsatasra vonatkozéan

(A kapcsolodé nyomon kévetést lasd: BAT 10.)

(37) A BAT-AEL-ek az ugyanabban a létesitményben az elektroforetikus
bevonastél vagy barmely mas bevonasi folyamattél a fedéréteg végsd

fényezéséig és polirozasaig bezarélag végzett eljarasok valamennyi
fazisabdl, valamint a gyartéberendezések tisztitasahoz hasznalt
old6szerektdl szarmazoé kibocsatasokra vonatkoznak, mind a gyartasi

id6szak alatt, mind azon kivdil.

(38) A feliiletet a 2010/75/EU iranyelv VII. mellékletének 3. részében

foglaltak szerint kell meghatarozni.

Paraméter Jarmiifajta Mérték- BAT-AEL (")
egység (éves atlag)
Uj lizem Meglévé
uzem
Az oldészer Személygépko gVOC/m 8-15 8-30
anyagmérlege csik 2
alapjan Furgonok felilet (19_20 10-40
szamitott 38)
dsszes VOC-  Tehergépkocsi 8-20 8-40
kibocsatas fiilkek
Tehergépkocsi 10-40 10-50
k
Buszok <100 90-150
1.2.2. A telephelyrél elszallitott hulladék mennyisége
8. A telephelyrél elszallitott, a jarmiivek bevonatolasabdl szarmazé

tablazat: fajlagos hulladékmennyiség indikativ szintjei
(A kapcsoloddé nyomon kévetést lasd: BAT 22, b) pont.)

(39) A tartomany felsé hatara magasabb, ha mészkével végzett szaraz

mosast alkalmaznak.
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Megfelel
Az egységes kdrnyezethasznalati engedélykérelemben
részletezett elézetes oldészermérleg alapjan szamitott,
fajlagos VOC kibocsatas a fest6lizem egészére
1,8 gVOC/m? fellilet.

Megfelel


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr37-L_2020414HU.01002101-E0037
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr38-L_2020414HU.01002101-E0038
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr38-L_2020414HU.01002101-E0038
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Paraméte Jarmii- Relevans Mérték- Indikat
r fajta hulladékaramok egység iv
szint
(éves
atlag)
A Személ — Festékhulladék kg/bevont  3-
telephelyr - — Plasztizol-, jarma 9 (*)
al gepkoc  tdmitdanyag- és
elszallitott  sik ragasztéanyag-hulladék
huIIadé.k’ Furgon — Hasznalt oldészerek 4-
MENNYISe ok — Festékiszap 7(%)
9 Teher- — Egyéb, festékboltokhoz 2
gépkoc  kapcsolodé hulladék (pl. 11 (39)
Si- abszorbens és
fulkék tisztitbanyagok, szlrék,
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kimerult aktiv szén)
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A targyi pontforrasokra a fajlagos érték kiilén nem
értelmezhet6. Az EKH engedélyezéshez elvégzett
szamitasok szerint az egy bevont jarmire juté szamitott éves
atlagos hulladékképzédés a relevans hulladékaramokbal: 9
kg/jarma.


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr39-L_2020414HU.01002101-E0039
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr39-L_2020414HU.01002101-E0039
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/HU/TXT/HTML/?uri=CELEX:32020D2009#ntr39-L_2020414HU.01002101-E0039
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13 Hatasterulet lehatarolasa,
terjedésszamitasok

13.1 Hatasterulet meghatarozasa

13.1.1 Hatarérték rendszer

Az egyes légszennyez6 anyagokra vonatkozé leveg6terheltségi szint hatarértékeit / tervezési
iranyértékeit a 4/2011.(1.14.) VM rendelet 1. és 2. melléklete tartalmazza. Ebbdl az alabbiakat
tekintjiuk mértékaddnak:

Tablazat 13.1: Szilard szennyezéanyagokra vonatkozé hatarérték és tervezési iranyérték

Hatareérték/ Veszélyesség
tervezési iranyérték
CAS Szennyezdanyag (ug/m3)
éves 24 oras oras
Por 50 40 1.

7440-02-0 Nikkel 0,025 l.
Forras: 4/2011.(1.14.) VM rendelet 1. melléklet

Az anyaghasznalat alapjan egyes alkalmazott szerves vegyiiletek esetén a jogszabaly alapjan szintén
alkalmazhato tervezési iranyérték, ezek az alabbi tablazatban lathatok.

Tablazat 13.2: Szerves anyagok tervezési iranyértékei

Légszennyezd CAS-sz4m 24 6ras iranyérték 60 perces iranyérték  Veszélyesség
anyag [ug/m?] [ng/m3]

2-butoxi-etanol 111-76-2 10 50 V.
Butil-diglikol 112-34-5 100 200 V.
Butil-acetat 123-86-4 100 100 V.
Xilolok 1330-20-7 60 200 V.
Izobutil-metil-keton 108-10-1 20 50 1.

Metil-proxitol 107-98-2 200 200 V.
Etil-benzol 100-41-4 20 20 V.
Toluol 108-88-3 200 600 V.
Formaldehid 50-00-0 12 .

Forras: 4/2011.(1.14.) VM rendelet 2. melléklet

A hattérterhelési értékek tekintetében nem tortént alapallapot mérés a tervezési iranyértékkel
rendelkezd szennyezék tekintetében.

Az egyes szennyez6 anyagok hattér koncentraciéja a HUNGAROMET automata méréhalézatanak
2013-2025 évi adatai alapjan lett meghatarozva a Kalotaszeg téri méréallomas adatai alapjan.
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Diagram 13.1: Hattérkoncentraciok az OLM automata mérései alapjan

Debrecen, Kalotaszeg téri automata allomas éves atlagai

40 1.8
35 16
= 30 1.4
—
= 12 _
= 25 T
o 1 =
© 30 =
& 0.8 E
= 15 og B
5 10 |
3 0.4
3 0.2
0 0

2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025

Por MNikkel

Forras: HUNGAROMET OLM mérések

13.1.2 Modellszamitasi eredmények

A kibocsatasra kerllé anyagok kozul csak azokra készllt immisszidés szamitas, melyekre hatarérték
vagy tervezési iranyérték alkalmazhato.

A P88-P89 pontforrasok esetében nem torténik hatarértékkel, ill. iranyértékkel szabalyozott anyag
kibocsatasa. Itt a legnagyobb mennyiségben kibocsatott szennyez6 anyag, a 3-butoxipropan-2-ol
(CAS 5131-66-8) kibocsatott mennyiségét tekintettik mértékadonak, mint a kialakulé immisszios
koncentracio legrosszabb esetét.

A terjedésszamitasok Wolfel IMMI modellez8 szoftver segitségével késziltek a leggyakoribb
meteoroldgiai allapotban (D [semleges] allapot, 2.6 m/s szélsebesség). A fuggveény a fustfaklya
tengelye alatti értékeket mutatja, az értékek az egy méterenként kiosztott receptorpontokon alakulnak
ki 1,5 m magassagban. A modellszamitas az emissziét figyelembe véve az alabbi eredményt adta:

Tablazat 13.3: A modellszamitas eredményei a hattérterhelési értékkel rendelkezé szennyezék
esetében

Alapterhelés Hatarérték/ Terhelhetéség Maximalis Tallépés
. " plernele: irdnyérték pg/m3 immisszié ug/m?
Légszennyezé  (legutébbi éves (1 orasi24 i
m
anyagok adat) oras/éves) H9
pg/m? ug/m?
PMio 26 50 (24 6ras) 24 Egsi g'gg? .

Forras: BMW adatszolgaltatasa alapjan (Woélfel IMMI), HungaroMET OLM Kalotaszeg téri allomas adatai 2025
A modellszamitas alapjan varhatéan kialakulé maximumokat a kdvetkez6 tablazat szemiélteti.

Tablazat 13.4: Szamitott maximalis immisszio

Maximumok (ug/m?3) P86 P87 P88-P89
Szall6 por (PM10) 0.033 0.661
Nikkel (Ni) 0.001>*
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Maximumok (ug/m3) P86 P87 P88-P89
2-butoxi-etanol 0.008

Butil-diglikol 0.11

Butil-acetat 0.306

Xilolok 0.006

Izobutil-metil-keton 0.001>*

Metil-proxitol 0.015

Etil-benzol 0.002

Toluol 0.001>*

Formaldehid 0.001>*
3-butoxi-propan-2-ol 0.021**

*modellezési hatar alatti érték
**A két pontforras azonos szennyezdi és kdzelsége miatt az 6sszeadddo hatasuk kerllt modellezésre, ennek eredményét adja
meg a tablazat.

A P88 és P89 esetében a 3-butoxi-propan-2-ol, mint legnagyobb mértékben kibocsatott szennyezé

anyag, 6sszegzett kibocsatasara tortént szamitas. Varhaté immissziodja az alabbi abran lathato.

Abra 13.1: EC labor (P88 és P89) pontforrasainak 3-butoxi-propan-2-ol kibocsatasatél varhato
légszennyezettség koncentracioi

Hatasterulet EC labor (P88-P89) elszivas

0.015

0.01

Koncentracia (pg/m)

A nnc
(LR

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
0.005
Tavolsag (m)
—a—C krit: 3-butoxi-propan-2-01 80% —#— 3-butoxi-propan-2-o

Forras: Sajat szamitas (Microsoft Excel)

A modellszamitas alapjan megallapithatd, hogy a vizsgalt pontforrasbdl kikertlé 1égszennyezé
anyagok maximalis koncentracioja biztonsaggal az eldirt hatarérték vagy iranyérték alatt marad,
tullépés nem varhato.
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13.1.3 Hatasteriilet meghatarozasa

Oldal 120 Oldalak
128

A vizsgalt anyagok mindegyikének a jelen kérelemben vizsgalt pontforradsokon keresztil kibocsatott
koncentracidja az immisszids hatarérték/tervezési iranyérték alatt volt, igy a transzmisszié soran
torténd higulast is figyelembe véve az a) kritérium szerinti hatasterilet kialakulasanak nincs esélye.

A pontforrasok kibocsatasaihoz meghatarozott hatasterilet a 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet 2. §.
14. pont szerinti kritériumok alapjan a kdvetkez6 tablazatban lathatok (kéményparaméterek: Tablazat
6.1). A szinek a hatésteruleti abrakon a pontforrasok azonositasahoz nyujtanak segitséget. A
killepedési tavolsag-aranyok szennyezdnként kortlbelll azonosak. A P88 és a P89 esetében —
hatarérték, illetve irdnyérték hidnyaban — a c) kritérium szerint tértént a lehatarolas 6sszead6dé
emisszidval, atlagos magassagu és koordinataju pontban, atlagos kilépési sebességgel modellezve.

Tablazat 13.5: Hatasteriilet lehatarolas

Pontforras a) hatarérték 10%-a b) terhelhetéség 20%-a  c) 6ras max. 80%-a
P86 nem megjelenithetd nem megjelenitheté 195 m

P87 nem megjelenitheté nem megjelenitheté 228 m

P88-P89 - - 20m

Forras: Wolfel IMMI, MS Excel

A pontforrasok hatasteriiletei az alabbi abran szerepelnek. Az eltéré kéménymagassagok

szamottevéen befolyasoljak a kiterjedés.

Abra 13.2: Pontforrasok hatasteriilete

TOF szlirGprés, spot repair 2 és EC labor hatasteriiletek
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Az abra alapjan lathaté, hogy a pontforrasok becstilt hatasteriletei a telephely tertiletén belll
maradnak.
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14 Kozeértheto osszefoglalé

Az engedélykéré (BMW Manufacturing Hungary Kft.) gépjarmi gyarté izemet mikodtet a Debreceni
Eszak-nyugati Gazdasagi Ovezet teriiletén. A teriilet dvezeti besorolasa a Debrecen véros kiilteriileti
szabalyozasi terve szerint Gip-1 — gazdasagi ipari tertilet. Az izemen belll a festélizem (TOF)
tevékenysége egységes kornyezethasznalati engedélyre (EKHE) kotelezett, ennek megfeleléen az
EKHE-t 2023-ban megszerezte (HB/17-IKV/00502-25/2023). Az EKHE a fest6lzemi pontforrasokat
tartalmazza (az egyéb Uzemi pontforrasok kilén engedélyezés részét képezik).

Jelen pontforras létesitési engedély kérelem a TOF EKHE mddositasa céljabdl készilt, mivel a
festélizemben harom Uj pontforras létesil, egy korabbi kivezetés pedig moédositas kdvetkeztében
pontforrasnak mindsuil.

A beérkez6 karosszériak el6kezelést kdvetden tdbb nagy részben robotizalt technoldgiai Iépcsén
keresztll (elektoforetikus festés, csiszolas, tomités, lakkozas, atvizsgalas és javitas, viaszolas)
bevonatolasra, majd taroldsra kertilnek, melyet kvetéen a kdvetkez8, 0sszeszerelési szakaszba
kerulnek.

A targyi pontforras létesitési engedély kérelem pontforrasai egyrészt az elékezelés (PT) soran
végzett foszfatozashoz, masrészt az elektroforetikus festés (EC) anyagvizsgalati laboratériumahoz,
harmadrészt U] javité kabinokban végzett helyi festékjavitas elszivasaihoz kapcsolddnak.

P86 és P87 pontforrasokhoz kapcsolodo elszivasi cs6vezetékek a tetdsik felett keriilnek kivezetésre,
P88 és P89 pedig fali kivezetésii. A kibocsatast kiirténként 1-2 ventilator hajtja. A ventilatorok
elektromos aram felhasznalasaval mikddnek, melyet az épllet energiaellatasa biztosit. A ventilatorok
korszer(, alacsony zajszintli berendezések. A pontforrasok tizemeltetésére elérhetd legjobb technika
(BAT) referencia és kovetkeztetések 6sszehasonlitasa a telepitett megoldasokkal megtortént, a
mikddés az erre vonatkozé eléirasoknak megfelel.

A pontforrasok miikddésik soran részben szilard, részben szerves szennyezéket bocsatanak ki,
melyek koncentracidja az el6irt emisszios hatarértékek alatt maradnak. Az Gzemben diffuz forras nem
létesiil. Blzkibocsatas, blizterhelés nem lesz, emiatt védelmi 6vezet kijeldlése sem sziikséges.

A technologiabdl kikertils Iégszennyezd anyagokra az EKH engedély, a kilondsen veszélyes,
rakkelt6, mutéciot okozd vagy szaporodast karositdé (Un. CMR) anyagokra tekintettel pedig a
4/2011.(1.14.) VM rendelet 6. szamu, illetve a 26/2014 (111.25.) VM rendelet 4. szdmu melléklete
alapjan el@irt hatarérték koncentraciok vonatkoznak.

A CMR anyagokat tekintve a C9 oldészernafta (CMR-A osztalyu anyag) esetében tdmegaram
kiszdbértek meghaladas el6éfordulhat, az ehhez tartozé hatarérték koncentracié azonban a
szamitasok szerint nem kerul tallépésre.

A kibocsatéasra kerll6 dsszes illékony szervesanyag (TVOC) tartalom éves egyenlegének kiszamitasa
soran a szerves olddszer felhasznalast a targyi pontforrasokhoz kapcsolddé technoldgiak is
figyelembe veend6k — az igen kis mennyiségi felhasznalas varhatéan nem okoz nagymerteki
tobbletet.

A kilép6 szennyezb6anyagok terjedési modellezésének eredményeként meghatarozasra kerlltek a
vonatkoz6 hatésterilet tavolsagok a 306/2010. Korm. rendelet 2. § 14. pontja alapjan. A
modellszamitas (Wolfel IMMI) soran a P88 és P89 pontforrasok az azonos anyagkibocsatas és a
kibocsastasi pontok kozti kis tavolsag miatt egy k6zos pontként lettek kezelve. A hatastertlet
konturok, melyek 20 méter és 228 méter kozottiek, a telephely teriiletén beltl maradnak.

A terlleten pontforrasok Uzemeltetésével kialakulé Iégszennyezettség, a figyelembe vett
alapterheléssel is minden kibocsatott légszennyez8 anyag esetében meg fog felelni a vonatkozé
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immisszids hatarértéknek, illetve tervezési iranyértékeknek. A legkdzelebbi lakdhazak tavolsaga
jelentésnek tekintheté (> 2 km) Debrecen-Nagymacson, melyet a szennyezés varhatéan nem ér el.

Fentiek alapjan megallapithatd, hogy a telepitend6 berendezések a jelen leirasban ismertetett Gzemi
korliimények és paraméterek mellett, gondos lizemeltetés esetén nem okoznak jelentés karos
kérnyezeti hatasokat.

A telephelyen keletkezd veszélyes és nem veszélyes hulladékok gyiijtésérél, atmeneti tarolasarol és
artalmatlanitasra torténé atadasarodl az izemeltets szolgaltatasi szerz6dés keretében engedéllyel
rendelkezd partnerén keresztiil gondoskodik az érvényben levd eléirasoknak megfeleléen. A
keletkezé hulladékok gyljtésebdl munkahelyi gyljtéhelyen torténik, karos kdrnyezeti hatasok nem
varhatdak. A festélizemben szennyviz el6kezel6 mikddik, mely a folyadékfazisban levalasztott
szennyezbanyagok eltavolitasat latja el.
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Mellékletek
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A. Levegoterhelo berendezések miszaki
adatlapja
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Ugfélprojekt: I-Z)urr -I-[T(I:I'V] Statikl'.|s Hatékonys Hangszint
Datum: 2025. prilis nyomds [Pa] ag[%]  [dBA]
23.
Kapcsolat a ZIEHL-ABEGG-del: Michael SINN 2 1200 60 108
Leanyvallalat: Ziehl-Abegg,
Németorszag
ZIEHL-ABEGG referenciaszam: 0P158244
Miiszaki adatok: 1,6 960 48 98,2
Kovetelmény:
Légdramlas: 2000 m3/h
Nyomads: 550 Pa
Nyomastipus: Statikus 1,2 720 36 884
Hémérséklet: 20°C
Magassag: Om
Pdratartalom: 0%
Pdratartalom: 0 g/kg széraz levegd 0,8 480 [ 24 78,6
Légslirliség: 1,2 kg/m3
Mérési kategdria (1SO 5801): D (légcsatornds)
Ventilator jellemz4i:
Tervezés: F (hosszu hiively) 0,4 240 [ 12 68,8
Atméré: 400 mm
H6mérsékleti tartomany: -20/50 °C
ATEX tartomany: Nincs
A burkolat felllete: S - rozsdamentes acél 0 o H 0 59
304L
Régzitési pozicio: Vu (imp. mot.) 0 1500 3000 6000
Elhelyezkedés: Belil Légaramlas
Nyomas [m3/h]
Impeller data: o
Légdramlds irdnya: V (impeller -> motor) I;Eisntmenyg Hatékonysag
A pengék részlete: 9 Osszessége

Penge bedllitas: 11° —— szolgalati
pont
e e CremiparaTCon e il
o - . Vdrhato teljesitménygérbe szamitds utdn.
SpeCIaJIS kezelési alu igen tengely teljesitménye
alkatrészek: igen
A hub fedélzete: Nem
Ellenforgatas:
Motorinformacié - Rangtablas adatok:
KiegészitSk:
A véd6racs burkolé oldala: Nem Marka: INNOMOTICS
Védéracs motor oldala: Nem ATEX tartomany: Nincs
Beavatd harang szaj: Nem Méret: 080MB
Tengely teljesitménye (P2): 1,1 kW
Teljesitett szolgdlati pont: Ellatas: D230/Y400V | 3~ | 50Hz
Légaramlas: 2068 m3/h Tervezés: IM B3, IM 1001
Statikus nyomas: 588 Pa Jelenlegi: 3,95/2,25A
Tengely teljesitménye (P2): 0,8 kW Eff. (100%): 82,7% (IE3)
Teljes nyomas: 600 Pa Teljesitménytényez6: 0,85
Dinamikus nyomds: 12,6 Pa Névleges sebesség: 2885 /min (2 polus)
Bemeneti teljesitmény (P1): 0,97 kW Védelmi fokozat: IP55
Imp. statikus eff.: 42,3% HGosztaly: THCL 155
Jelenlegi max. (D230/Y400 V): 3,3/1,9A H6émérsékleti tartomany: -20/40°C
Felel@sségkizdras: A Selektor terhelési tényezGit nem veszik figyelembe. Motorvédelem: PTC

A karakterisztikus gorbét a DIN EN ISO 5801 szabvanynak megfelel6en mérik.
A teljesitményadatok megfelelnek az AN4 acc. 1SO 13348 t(irésfokoz kévetelményeinek.
Az elektromos adatok valtozhatnak. A névaram +/-10% lehet.

A ventilator m(ikddési pontjaban l1évé motoradatok eltéréek lehetnek.
A maximalis aram informativ, és csak irdnymutatasként kell hasznalni. Minimum hémérsékleten -20°C-on szamitva
Motorjaink megfelelnek vagy tulszarnyaljak az 2007-es EISA éltal meghatérozott hatékonysagi szinteket az USA-ban, az NRC Kanaddban és az IEC 60034-30 Eurdpéban.

Hangadatok:

Sulyozott hanger6 Lw (dBA):

Szivooldal: 95,4

Nyomas oldala: 93,5

Hangnyomas (dBA):

3 m-nél, félgdmb konfiguracidban:

Szivdoldal: 77,9

Nyomas oldala: 76

Hangerdszintek:

Oktdvok (Hz) 63 |125 | 250 | 500 | Ik 2k | 4k | 8k |16k
Szivo oldal (dBA) 66,7 (64,1 90,589,1 (89,3 | 87 |82,2|73,6|62,3
Nyoméds oldal (dBA) 65,8 166,8 84,3 |86,3 |188,7 [87,881,9]74,2 (63,1
Szivo oldal (dBL) 96.6 (80,8 |97.6 | 92 [89,5[85.8 81,2 |74.3 |67.9
Nyoméds oldal (dBL) 95,7(82,1] 92 |89,3/88,8[86,6180,9|75,1[68,6

A zajszamitas a tényleges munkaponton torténik.
A hangadatokat kiszamitjak, és csak iranymutatasként kell hasznalni.

ZIEHL-ABEGG SE Heinz-Ziehl-
StraBe

74653 Kunzelsau - Németorszag

+49 7940 16-0 info@ziehl-
abegg.de
http://www.ziehl-abegg.com
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Leiras:

Kor alaku tengelyventilator, burkolatbdl, 2 motortartétartobol, egy
burkdcsbdl és egy motorbdl. Hosszu burkolat, 304L-es rozsdamentes acélbdl

készlilt. A konzolok és a motortartok ugyanabbdl az anyagbdl vannak, és
ugyanolyan fellet(iek, mint a burkolat. Az anyék, csavarok és alatétek

rozsdamentes acélbdl vannak

A4. A ventilator névtablaja rozsdamentes acélbdl késziilt. A ventilator

be- és kijarati peremeket tartalmaz, elére furt csavarlyukakkal, amelyek
megfelelnek az Eurovent-nek. Ez a ventilator kiilsé csatlakozédobozt
tartalmaz, a f6 tapkabel ajanlott keresztmetszete 1 mm2. A burkolé 9 ZAmid
lapatbol késziil, amelyeket aluminium garagra szereltek. Az aluminium
alkatrészeknek tovébbi specidlis kezelése van. A burkolé csavarozasa

rozsdamentes acél Ad-bél készul.

Alrflow direction

DESIGN F

400 1450 (4701 12 [470] 8 45

A rajzolas a szabvanyos konfiguraciot mutatja. Lehetséges eltérések a kovetkezék:
lapatok szdma, a termindldoboz helyzete, a hubfedel, a lapatok orientacidja (nem teljes lista).

Tovabbi adatok:

Motor tovabbi adatok:

VSD haszndlata: Nem Elémelegités:
Festés: Nem Tripizlas:
Kulsé kifejezés. Doboz: igen Lefolyodnyilasok:
Réz gy(irG: Nem Rozsdamentes st. lemez:
Lyuk(ak): Nem Lombkorona fedélzet:
Kabelcsatlakozok: Nem Zsirz6:
Végott perem: Nem Masodik névtébla:
Ventilator csavarozas: A4 Onszellztetas:
Rozsdamentes st. lemez: igen Helyrehozott csapagyak:
Masodik névtabla: Nem Anyag:
Tandsitvany: Nincs Tanusitvany:
Egyéb: - UL-CSA:
1.

_____lehet6ség: A ventilator becsiilt sulya: 42,1 kg 2.

lehet6ség:

A sulyt irdnymutatasként adjak meg. Apro alkatrészek, mint csavarok, kabel, csatlakozédoboz... Lehet, hogy nem adtak hozzd a

teljes sulyhoz. Itt INNOMOTICS motornal szamolva.

ErP 327-20Il a kivalasztott gorbére:

Gyakorisag: 50 Hz
Hatékonysagi osztaly: IE3
Motor mérete: 080MB
Motor névleges teljesitmény: 11KW
Motoros polaritds: 2'
Osszességében a rajongoi hatés (%):

a 2 - 42,6
Cél hatékonysagi fokozat:
Névleges fokozat (VSD nélkiil): Mérési jg o
kat.: ’
Hatékonysagi kategodria: A X
Valtozo sebességli hajtas: z';ar:kus

Ezt az adatlapot Michael SINN készitette 2025.04.23. - 13:44-ben a MAXvent selektor 2.2.15-6s verzi6javal.

Nem
Nem
Nem
Nem
Nem

Nem
igen
Nem

Nincs
Nem

lap: 2/2
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ZIEHL-ABEGG 7.

A Royal League szell6ztetésben, vezériésben és hajtastechnolégiaban

Termékdokumentacio

ER11C-6DN tipus.
R7.4R

Cikk szama
114329/AEC5



The Rovyal League

Cikk szama
114329/AEC5

Termékdokumentacio

ER11C-6DN tipus.
R7.4R

Cikk szama
114329/AEC5
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ZIEHL-ABEGG Kapcsolat
Oliver Schad

Tel. +49 7940 16 90289
Oliver.Schad@ziehl-abegg.de
ZIEHL-ABEGG leanyvallalat
kdzpontja

ZIEHL-ABEGG SE
Heinz-Ziehl-StraBe

74653 Kunzelsau

Tel. +49 7940 16-0

Fax: +49 7940 16-300
info@ziehl-abegg.de
www.ziehl-abegg.de

Bewegung durch Perfektion

2|21j

Minden jog fenntartva. Bizalmas és magantulajdont dokumentum, amelyet csak a vonatkozé megallapodasok szerint hoznak nyilvanossagra vagy hasznaljak. Harmadik felek

szamara nem lehet nyilvanossagra hozni, ha nem a ZA SE kifejezetten egyezik meg.
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Cikk szama
114329/AEC5

The Rovyal League

2. Termékspecifikacio — MlUszaki adatok

Cikk szama
Tipus
Megjeldlés

Névleges értékek

Elektromos
csatlakozas

ErP adatok

Héosztaly
hatékonysag 50Hz
Terminaldoboz,
régzités.
Anyagburkolat
Festés

Szinezés

Tipus pf védelem
Forgasirany
Motor tervezése
Motorvédelem
frekvenciainverter
Rangtabla
llleszkedési pozicié

Kiilonleges
jellemzok

Tervezési beomlo
favoka

Hasznalati
utmutato

saly

www.ziehl-abegg.com
19.10.2023
© ZIEHL-ABEGG SE

114329/AEC5

ER11C-6DN. R7.4R

Nagy teljesitmény( centrifugdlis impeller IE3
ventilator

3-400/690V D/Y 50Hz 30,00kW

56/32,5A 982/min 40°C

nmax: 1020/min

ca.fmax: 52Hz

Végallomas dobozzal

Mérési kategoria ErP: A

A leveg6aramlas értéke az Eta opcio:
54029 m3/h

Nyomasnovekedés az Eta opcion: 1372
Pa

Bemeneti teljesitmény P1 érkezési
idépont: valasztas: 30455 W
Hatékonysag gstata: 69,3 %
Hatékonysagi vaiss = 68,1/ N celpo = 62*
fokozat: N nt

*ErP 2015

THCL 155

IE3

A tetején

Fényes lemezbdl készult impeller
porbevonatos ellenallasi osztaly 1 (L-TI-0585)
RAL 5002 (ultramarin kék)

IP55

az oramutato jarasaval megegyezd iranyban a
tengelyvégénel

IMB 3
PTC ellenallas

Inverterrel kompatibilis 500V-ig a C fesziltség kategoriaig

Rangtabla: 1x fix
H illeszkedési pozicid

Motor, amelynek burkacsa rogzitett a konzolhoz van

rogzitve, acellemezbdl készult

Bedml6 fuvoka mérbeszkdzzel a Iégaramlas méréséhez

www.ziehl-abegg.com/bal

kg

5| 21


http://www.ziehl-abegg.com/
https://www.ziehl-abegg.com/bal

Minden jog fenntartva. Bizalmas és magantulajdont dokumentum, amelyet csak a vonatkozé megallapodasok szerint hoznak nyilvanossagra vagy hasznaljak. Harmadik felek
szamara nem lehet nyilvanossagra hozni, ha nem a ZA SE kifejezetten egyezik meg.

The Rovyal League

Cikk szama
114329/AEC5

6. Jelleggorbe

ER11C-6DN. szabvanyos fuvokaban mérve az A tipusu telepitési rendszer az ISO
R7.4R 5801 szerint

- Mérési slriség: kg/m3

Légi teljesitmény

qv [m3/s]
00 1830 56 83 11.1 139 16.7 194 222 250
2000 1/min
1600 1
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% 800
oo
7 380
4004 1/min
D —I_‘_-‘_‘_T-‘-‘-‘.-_I T T T T T 1
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Eﬂ T T T T T T T T 1
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000 F0000 20000 50000
gv [m3/h]

87150
Keérjuk, vedd figyelembe: Ezt a ventilatort a fllke tertletén nem

lehet hasznalni!®
*Ha kétségbe merl, kérjuk, forduljon a felelés ZIEHL-ABEGG értékesitési kapcsolattartojahoz.

www.ziehl-abegg.com 14 | 21
19.10.2023 j
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Minden jog fenntartva. Bizalmas és magantulajdont dokumentum, amelyet csak a vonatkozé megallapodasok szerint hoznak nyilvanossagra vagy hasznaljak. Harmadik felek
szamara nem lehet nyilvanossagra hozni, ha nem a ZA SE kifejezetten egyezik meg.

The Rovyal League

Cikk szama
114329/AEC5
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Méretek milliméterben
A bemutatott illusztracio csak tajékoztatasi célokra szolgal.
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Termékek / Laboratoriumi elszivészekrények / Pad tipusu elszivoszekrények {,;: K 0 t t ermann

Altalanos
hasznalatra szant
univerzalis gepek

Idealis szerves olddszerek és hideg vagy higitott savak

kezelésére. A laboratérium magassagatél fuggéen harom

szerkezettipus kozul valaszthat.

Nyomtatott valtozat (V 2.0 EN)

Mott MacDonald Restricted



Termékek / Laboratoriumi elszivoszekrények / Pad tipusu elszivoszekrények ° 0 .
y P y % Kottermann

Harom szerkezettipusban kaphato:
—Magas szerkezet 3 m-es mennyezetmagassaghoz

—alacsony szerkezet még alacsony
Belmagassag (2,8 m-tél)

—Csokkentett elllsé magassag és alacsony szerkezet a kliléndsen
alacsony belmagassag (2,8 m alatt)

Kivételesen nagy hasznos térmeélyseg

A magas és alacsony szerkezetl elszivoszekrény felszerelhetd
Alépitményi szekrények minusz 100 mm-es racsméretben

Alacsony szerkezet(l és csOkkentett elllsé magassagu

elszivoszekrények felszerelheték minusz 300 mm-es

racsmeret( alépitményszekrényekkel

Kulonosen biztonsagos és ergondmiailag optimalizalt szerviz
Aljzatok az elszivdszekrény elején

Nyomtatott valtozat (V 2.0 EN)

Mott MacDonald Restricted



Termékek / Laboratoriumi elszivoszekrények / Pad tipusu elszivoszekrények o0 .
y P y “ Kottermann

Szélesség 1200 1500 1800 2000 2100
240
™ - Ellilsé magassag 2300/ 2550 2300/ 2550 2300/ 2550 2300 / 2550 2300 / 2550
DN250
3 Kamra magassaga 2300/ 2600 2300/ 2600 2300/ 2600 2300/ 2600 2300 / 2600
L R e
")os;r—‘ 3] Mélység 900 900 900 900 900
3l 2 " - 3l w©
Q| v I = Hasznos térszélesség 1100 1400 1700 1900 2000
g g N g o~
o
Q é’ l- § Hasznos térmagassag 1190/ 1490 1190/ 1490 1190/ 1490 1190/ 1490 1190/ 1490
3 o
' R 2 Hasznos térmélység 800 800 800 800 800
' Munkamagassag 900 900 900 900 900
.O
S |= 800 o S Minimalis megengedett térfogataram* 450 530 680 800 800
~ b N
LR B ) ' Ay \ Y \ Meghatarozott térfogataram 480 600 720 840 840
[ T Legnagyobb megengedett térfogataram 1500 1500 1500 1500 1500
Méretek [mm] / térfogataram [m3/h] * Riasztasi
érték

Nyomtatott valtozat (V 2.0 EN)

Mott MacDonald Restricted



Termékek / Laboratériumi elszivoszekrények / Pad tipusu elszivoszekrények

Elszivoszekreny
ek altalanos
hasznalatra

Az elszivoszekrény kivalasztasakor a
legfontosabb szempontok az On altal
végzett tevekenységek és a hasznalt

anyagok.

= B B

Megfeleld
Szerves oldoszerek X
Gyenge savak X
Higitott szervetlen savak X

Hideg koncentralt szervetlen savak
Forré koncentralt szervetlen savak
Hidrogén-uorinsav

Radioaktiv anyagok

Nagy héterhelés

Nyomtatott valtozat (V 2.0 EN)

Mott MacDonald Restricted

< Kottermann

Alkalmi

A Nem megfelel6
hasznala



Termékek / Laboratériumi elszivoszekrények / Pad tipusu elszivoszekrények

s Kottermann

Altalanos hasznalatra szant elszivoszekrények
vegyszerallé anyagokkal

Trespa TopLab®FUliggbleges bélés

Elszivo szekrenyek =

?

altalanos :
hasznalatra
HPL béléssel Megfelel6 Alka::;znélat zeer:felelé

Szerves olddszerek X

Gyenge savak X

Higitott szervetlen savak X

Hideg koncentralt szervetlen savak X

Forro koncentralt szervetlen savak X
Az elszivoszekrény kivalasztasakor a ridrogen-uorinsay "
legfontosabb szempontok az On altal radioakily anyagek "

Nagy héterhelés X

végzett tevékenységek és a hasznalt

anyagok.

Nyomtatott valtozat ( V 2.0 EN)

Mott MacDonald Restricted



SEAT Series

o OEAT 25
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N
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730 RP \ \ 1]
80 \ Normal 50 Hz |
\ ‘60‘ HZ. ‘
‘ T T T T T T
60 \ \ AMCA 210-85
A\ ! i A
M°/H 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
CFM 294 588 883 1177 1472 1766 2060
Type D 210-85
& Ef 3 [0 | » Fivokd  Zaiszint oktavban (dB)
Kamra Freq. Octaj¢450 R.PM1450 R.P.M2870 R.P.
Csatornas bemenet/csatornas kingpetB 1300m?fhvs 3080
A burkolat zaja Ducted outlet 125 70.1 729 84
R.P.M. dB (A) RPM.| dB(A) dB 250 70,8 70,6 86,9
950 43 950 61 67 500 70,1 72,1 85
1435 53 * 1450 73 76 1000 69,8 70,5 87,2
2870 68 2870 87 89 2000 59,8 62,1 82,3
Zajbesorolas az ISO 5801 szerint. 4000 54,7 59,2 79,6
Latogasson el weboldalunkra a részletekért.
www.seat-ventilation.com 1 4 m@seat—ventilation.com

Mott tricted
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SEAT 25

RD POziclO LG POzicIO

Beszerezhetd

ATEX valtozatoan ~ + A\ IEXS

Meéretadatok (mm) - A fém allvany nem tartozik alapfelszereltségként ventilatorhoz
(lasd a tartozékok arat). A motorvaz mérete a hasznalt motor tipusatdl fliggéen valtozha

930/ 1450 (248| 365| 310] 200 103 92 [165| 35 | 95 |105|430| 180 160 420 300 71 | 371

2870 248|365| 310, 200 103 92 |165| 35 | 95 105|515 180| 160 420 300 90 | 390

A kézzel torténo leosztas a bemeneti oldalrél nézve - 45 fokban allithatd

LGO LG 45 LG 90 LG 135 LG 180 LG 225 LG 270 LG 315
RDO RD 45 RD 90 RD 135 RD 180 RD 225 RD 270 RD 315

1 5 www.seat-ventilation.com

info@seat-ventilation.com
tricted

Mott
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Mott MacDonald | BMW debreceni kdzutigépjarmigyartd lizem

TOF festési technolégia - EKHE médositas Oldal 126 Oldalak
Pontforras létesitési engedély kérelem 128
(P86, P87, P88, P89)

B. Részletes helyszinrajz — pontforrasok
elhelyezkedése

399956 | AD21 | C | 2026. julius
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