1. szami melléklet (BAT)
Az alkalmazott elérhetd legjobb technika ismertetése

A legjobb elérhetd technika adatai az European IPPC Bureau referencia dokumentuma alapjan keriiltek meghatérozasra. A WT BREF review team 2015. marcius 23. irdsos
tajékoztatasa® szerint, az European IPPC Bureau felhasznalt dokumentuma3 nem terjed ki az R1-es hulladékkezelésre, de a dokumentum feliilvizsgélata 2013 végén megkezd6dott
és az indité megbeszélés jelentése? alapjén a feliilvizsgalat dokumentum ki fog terjedni erre is. A BAT értékeléshez ezért a jelenleg hatdlyos dokumentum bioldgiai
hulladékkezelésre vonatkozd Utmutatdsai keriiltek alkalmazasra.

A biolégiai hulladék kezelés BAT technikai
(Forras: BREF WasteTreatmentsindustries, 2006. augusztus./5.2. fejezetS)
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Tarolds és manipulacio biolégiai rendszerekben

5.2/65.a.: A kisebb szagintenzitdsi hulladékok esetében automata,
gyors mikodtetésii ajtok alkalmazdsa. Az ajtok nyitva tartasanak
id6tartama minimalizalt. A rendszer kombindlva van egy megfelel§
levegS elszivé berendezéssel, ami negativ nyomdst tart fenn a
csarnokban.

1. Folyékony anyag betdrold: zart tartdly, zart cs6vezetéken
torténd befejtés sajat vagy telepitett szivattyival. A
csatlakoztatdst a sof&r végzi el.

2. A szildrd anyag betérold és a fermentdlt anyag térolé
teriiket felulrgl nyitottak, oldalfalas betonsilék. A atlagos
térolasi id6 egy hét.

Részben BAT, de a bz
hatasterilet telephelyen beliil
lehatéarolhatd (lasd. 8.1.3. fejezet),
igy nincs sziikség zartabb
technikara, nem varhatoé zavaro
bliz hatas.

5.2/65.b.: A nagyobb szagintenzitasi hulladékok esetében zart
adagold bunkerek/tartalyok/silok, zsilipelhetd adagoldkkal.

Nagyobb szagintenzitasi viztelenitett szennyviziszapot nyilt
taroldban taroljak.
A higtragya az el6taroléba keriil gazzart rendszerben.

Részben BAT, de a biiz hatasteriilet
telephelyen beliil lehatarolhaté
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
szitkség zartabb technikdra, nem
varhato zavaro biiz hatas.

5.2/65.c.: A bunker/tartaly/silé rendszer levegé elszivo rendszerrel
toérténd elldtasa.

Csak a higienizaléban van.

Részben BAT, de a b{iz hatdsterilet
telephelyen bellat lehatarolhatd
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
sziikség zartabb technikdra, nem
varhato zavaré b(iz hatas.

‘From: JRC-IPTS-EIPPCB-WT@ec.europa.euSent: Monday, March 23, 2015 9:32 AM
2http://eippcb.irc.ec.europa.eu/reference/BREF/2014 03 KOM report WT Nov_2013.pdf
3ReferenceDocumenton Best AvailableTechniquesfortheWasteTreatmentsindustries, 2006. augusztus. (http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/reference/BREF/wt_bref 0806.pdf)
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4.2.2 a.: Fogadd aknak és puffer tartalyok alkalmazasa

El&tarold: 603 m? a folyékony anyagnak.
1db 28 m 3 tartély a higienizaléban.
1 db 26 m3-es szénacél fogaddvalyd, ami elszivas alatt van.

BAT

4.2.2.b.: A hulladékkezel§ létesitmény (beleértve a fogado teriiletet és
a tarolokat, mechanikai kezel6ket és minden biolégiai kezelési lépést)
épitménybe zardsa és szennyezett (porral, TOC-vel, amméniaval,
blzzel, csirakkal) levegé elszivd rendszerrel térténd ellatdsa, mely
rendelkezik légszennyez6 anyag levélaszté technikdval. A légcserék
széma 3-4/6ra

Csak a higienizaloban van.

Részben BAT, de a bliz hatasteriilet
telephelyen belil lehatdrolhaté
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
sziikség zartabb technikdra, nem
varhaté zavard bz hatas.

4.2.2.d.: A kibocsatott levegdszennyez§ anyag tartalménak alacsony
szinten tartdsa az aldbbiakkal:

1. kézlekedési utak ne legyenek a beszallitasi teriileten

2. kdnnyen tisztithato feliiletek és berendezések alkalmazasa.

3. a hulladék taroldsi id6k minimalizaldsa a fogadé teriileten

4. a csarnokok padozaténak rendszeres tisztitisa megfelel§ seprd-
porszivoval vagy ipari porszivéval.

5. A naparnyékolok széllitoszalagok tisztitdsa legaldbb hetente
egyszer.

1. A rakodasi és a manipulacios teriiletek elkeriilheték egy
hatsé , by-pass” dton.

2. Szivattyahaz, gédzmotor épdilet, higienizalé miigyanta
bevonatos. Manipulaciés és a tarolé teriiletek betonozottak.
3. Max. egy hetes tartdzkodasi id6 normal lzemmenet
esetén.

4. Higienizald: felmosas magasnyomdasi moséval, naponta
vegyszermentesen, hetente vegyszeresen, a mosdviz
padlédsszefolyéba, onnan visszaforgatva fermentorba.
Térbeton seprés heti haromszor, rakodégép seprd
adapterrel, a sopredék (ritése a trdgyahoz. Szivattyuhaz
havonta felmosas magasnyomasu mosodval,
vegyszermentesen, ha kell vegyszeresen a mosdviz
padlédsszefolydba, onnan visszaforgatva fermentorba.

5. Nincs olyan berendezés, amin por felhalmozédas nincs
kilsé berendezésen.

BAT
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4.2.2.e.: Automata, gyors ajtok haszndlata, un. légfliggdnydkkel egyiitt
és az ajté nyitasok szamanak minimalizalasa. Ez elGsegithetd érzékelds
ajté nyité-zardé rendszerrel vagy csapoajtdkkal és a mandverezési
teriiletek megfeleld kialakitdsaval. Az ajtok rendszeres karbantartdsa.
A fogadé aknédkra, amelyekbe lebillentenek a széllitéjarmiivek olyan
fiiggdny telepitése, ami igazodik a betolat6 autd formajahoz.

A higienizaldban van ipari kapu, amit kezel6 nyit-zér,
alapallapota zart. Mashol nem értelmezhet§. Az (j
éplletcsarnok is hasonld képpen mikddik.

Részben BAT, de a biiz hatasteriilet
telephelyen belil lehatarolhatd
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
szilkség zartabb technikdra, nem
varhaté zavaré bz hatds.

4.2.2.f: Az adagolé bunkerek lezardsa zsilipelhetd kocsikkal. Az
elszivott levegd légkezelS rendszerbe keriil.

Az adagold rendszerekben folyékony anyag szallitédik, ezért
kiporzas nem lehetséges. A szallitérendszerek vezetékek. A
szildird anyag beadagold nyitott, azt naponta kétszer t6ltik
rakodogéppel a tetején, ekkor el6fordulhat kiporzas, a
csGvezetéke mar zart csiga rendszer, utdna szivattyu.

Részben BAT, de a b{iz hatasterilet
telephelyen belil lehatdrolhato
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
sziikség zartabb technikara, nem
varhato zavaré biiz hatas.

Por csokkentés tarolas és rakodas kozben

4.2.2.g.: Porlevalasztds a paramentesit6 rendszerekben, de ez nem

N y Nem értelmezhet6, nincs ilyen rendszer. NA
kotelezd.
. L, , Nincs szallitdszalag, zart vezetékes vagy csigas rendszerek
4.2.2.i.: A szallitészalagok burkolasa. & gy csle BAT
vannak.
Z}.Z.Z.j.:lA nagy magassag esések elkeriilése vagy minimalizaldsa az Nincs ilyen anyagmozgatas. NA
atvezetéseknél.
2 db apritogépet Gizemeltetnek:
i I . 1. Higienizalé apritogép — zart éplletbenr
.2.2.k.: Lassan futé apritogépek alkaimazasa. o < . .| BAT
4.2 assan futo apritogep 2. Szilard anyag beadagoléndl — zart berendezés
elszivds nincs, a rataplalas csigaval, kihordas csigaval
4.2.2.1.; Az apritd teriiletek, csarnok padozatok és kozlekedési utak R R Ll fx v
.p FO, te P Nincs aprit6 teriilet, tébbit 1asd az el6z6 pontban. NA
rendszeres tisztitasa.
Nincs, nem volt elGirds, normdl lUzem esetében nincs
4.2.2.m. rékmosé alkalmazasa jarmivek altali hulladék e , - e V.
M+ J(SIERING a2 hulladék széthordas. Ha el6fordul, akkor a feljarot takaritjak | BAT

széthordas megel&zésére.

sepréssel.

Hulladék szelektalas
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5.2/66. A fogadhaté
valogatasi/szétvalasztési

hulladékok
folyamatok

és a
alkalmazott

tipusainak
igazitdsa az

Otféle gy(ijtés a kezelés szerint:

1. Nem kezelend§ szilard anyag szarazanya adagoléba —
kiilon silé

2. Nem kezelendd szilard anyag iszapkezelé aknaba— kiilon
silo

3. Kezelend§ szilard anyag— kiilon sil6 vagy azonnali kezelés

segithet megvaldsitani ilyen korldtozasokat.

esetén):

pH

szdrazanyag tartalom
amméonia-nitrogén (NHsz-N)
foszfat tartalom

FOS/TAC vizsgalat®

nhwhe

hulladékkezelési eljarasokhoz és a szennyez6 anyag levalasztasi | 4. Kezelendd folyadékok — rogton a 28 m3 tartdlyba kerlilnek | BAT megfelel
technikakhoz (pl. a biolégiailag nem bonthaté komponens tartalom | a higienizaléban.
fliggvényében). 5. Nem kezelendé folyadékok — el&taroldba keriilnek.
Csomagoldanyag eltdvolitds: a higienizdléban, a kezelendd
szilard anyagbdl torténik: a csomagold anyagbél a
haszonanyag kiprésel8dik.
Csomagoldanyag eltavolitas, lasd el§z6 pont, mas nincs.
Uj megallapodas el6tt mintavétel, laborvizsgalat:
1. gatld anyag tartalomra (eseti)
2. illeszkedés az alapanyag 0Osszetételbe (pl. C:N,
szarazanyag tartalom)
4.2.3.a.: Afolyamatba vezetett, le nem bonthaté 6sszetevék jelenlétét | 3. gazkihozatal (eseti)
(pl. nehézfémek) korldtozni kell. Pl. valamiféle mechanikai kezelés | Helyszinen végzett mérések gyorstesztekkel (sziikség | BAT megfelel

# ATAC, azaz a pufferkapacitas azon értéke a fermentlének, mely megmutatja, hogy hany dm? 0,05 M téménységi kénsavat hozzaadasat kévetéen csokken 1 egységet a fermentlépH-ja. Minél

nagyobb a TAC értéke, annal kevésbé tud csékkenni vagy ndvekedni a fermentlé pH-ja.




BIOGAZ TATABANYA KFT BIOGAZ UZEM

A biolégiai hulladék kezelés BAT technikai
(Forras: BREF WasteTreatmentsindustries, 2006. augusztus./5.2. fejezet?)

s sr r

Az Engedélykérd altal alkalmazott technika

Yo 4

Az Engedélykérd altal alkalmazott
technika BAT értékelése

4.2.3.b.: Szennyviz hozzdaddsa a kommundlis hulladék szerves
frakcidjahoz néveli annak tdpanyag- és nedvesség tartalmat. Hasznos

lehet még a szerves ipari hulladék, élelmiszer feldolgozasi hulladék és Nem érteimezhetd. NA
mez6gazdasagi hulladék hozzdadasa.

4.2.3.c.:. Mig a folyamat is fontos, a beadagolt anyag mindsége

gyakorolja a legnagyobb hatéast, tehat fontos annak mingségét

maximalizalni. Erre irdnyuld technikak: 1. A beadagolés recepturaja 80%ban allandd, 20% valtozhat.

1. A tdpanyag tartalom kiegyensulyozottsiga (pl. nitrogén | A beadagolds menete 6ranként rogzitett mennyiség(i szilard,
vasszéntartalom) illetve folyékony anyag. Reggel és este rakjdk meg a szilard

2. A toxikus és a nem kivant anyagok jelenlétének minimalizdlasa | anyag beadagolét, rogzitett ardnya dsszetevikkel. BAT megfelel
(beleértve a nehézfémeket, kérokozdkat és inert anyagokat). 2. Alapanyag vizsgélat, lasd 4.2.3.a.

3. Annak felismerése, hogy barmilyen bioldgiailag bonthatatlan anyag, | 3. Alacsony szerves anyag tartalommal nem fogadnak |

amit beadagolnak, egyszer(ien csak feleslegesen foglalja el a teret. A | > Alapanyag vizsgélat, lasd 4.2.3.a.

hatékonysag novelése és koltség csokkentése érdekében ezek aranyét

minimalizalni kell az anaerob lebontasnal.

4.2.3.d.: Bizonyos hulladékok keverésének elkeriilése, ha ez nem | Az ellenkez8je fordul eld, tal nagy gdzkihozatali anyag BAT megfelel
bizonyul hatdsosnak. alacsony keverési ardanya (habzas megel6zése).

4.2.3.e.: Folyamatos tanulds a hulladékjellemzdk altal a mikodési | Empirikus  tanulds laboreredmények és  Uzemviteli

bedllitdisokra gyakorolt hatasrél, mint pl. 0Osszecsomdsodas, | tapasztalatok alapjan. Naplézas térténik, id6jaras, BAT megfelel

témegdramlas, térfogatok, biolégiai lebontds valtozéi, gaznemd
kibocsatasok, VOC, metan.

problémadk, rendkiviili események feljegyezve ide, ebben
gydlik tapasztalat.

Anaerob kezelés

A FOS az illékony szerves savtartaiom értékét mutatja meg ecetsav-egyenértékben. A szerves savak és a zsirsavak a fermentdcio elsé és masodik fazisaban képz&dnek és a folyamat tobbi
szakaszaban mar kis mennyiségben vannak jelen. igy ez az érték azt mutatja meg, hogy mennyire hatékony a fermentaciés folyamat. Akkor megfelel8, ha ez az érték minél alacsonyabb.

A FOS/TAC mérést arra fejlesztették ki, hogy meghatarozzak a savkoncentracio és a pufferkapacitds hanyadosat a fermentiében, azaz ez a fermentacids folyamat értékelésére alkalmas tajékoztatd
szam. Elméletben ez az arany 0,3-0,4 kozott a megfeleld, de minden lizemnek megvan a sajat optimalis ardnya. Ezt sok méréssel és megfigyeléssel lehet meghatdrozni, mely aranya a tapoldattol
flgg.
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Viz beadagolés csak a higienizaléban van, ha nedvesiteni kell,

5.2/67.a.: A folyamat szoros integréldsa a vizkezeléssel. hogy szivattyzhaté legyen (pl. kenyér). Kondenz viz | BAT megfelel
visszavezetve, csurgalék vizek visszavezetve.
L T . Min 8kviz vi rgatva. kommunalis és a
5.2/67.b.: A hulladék vizek maximalis visszaforgatésa a reaktorba. A ik csurgtalelkw’z VIS-SZ&IfO gatva. Csak a unalis € BAT megfelel
tiszta csapadékviz Iép ki.
. YF P, " e . | A il, 38 C, n mofil, nem sziikséges a
5.2/67.c.: A rendszer termofil lebontési kérillmények kozt torténd rend:szer mezofl.l ) = lem b « I ?. S.u, :
. . . L e . . | lebontdshoz. Amit sziikséges el6tte higienizalnak. A
Uzemeltetése. (Bizonyos hulladék tipusok esetében a termofil i e g R s X BAT megfelel
e er s ) 2 tartézkodasi id6 maximalis, &ltalaban kétszerese a
koriilmények nem érheték el) ,
szokdsosnak.
Bejdv§ anyagok:
Kommunalis szennyviziszapnal a telepekt§l megkapjak a
vizsgdlati eredményeiket félévente, amelyek kiterjednek
ezekre TOC kivételével (izzitasi veszteség vizsgalat van).
5.2/67.d.: A bejovs és a kimend anyagaramok TOC, KOI, N, P és Cl A tobbi hullaqekot nem" VI%sganak, csak szerves ar’1yalg
L P . . . . | tartalomra, mas nem sziikséges, mert van labor hattér
szintjének mérése. Amennyiben magasabb szint( folyamatellen&rzés o . ot
L . P " M i tapasztalattal (szerz&dott labor partner), ha nincs gatld | BAT megfele!
szilkséges vagy jobb mindségli kimend hulladék, tébb paramétert . . . .
.l o .. . hatds, akkor prébaadagolds van. A beadagolds
sziikséges mérni és felligyelni. . .. « X P . oA
visszakdvethet§ a bemérlegelés id6pontja alapjan.
Kimené anyag:
A végtermék vizsgalata évente TOC helyett szerves anyag
tartalom, a tdbbit vizsgaljak évente, a végtarozdkbdl vett
mintabél.
. s y Al 6 2 dllitdsa, k s allitasa,
5.2/67.e.: A biogaz kihozatal maximalizildsa. Ehhez a technikdhoz ap,anyagl . qss”zetetel. b‘ez’alllltasa .e"e'fes . be «
. . . s . .| tartézkodasi id6 maximalizalasa. A vizsgalt jellemzé az
figyelembe kell venni a fermentdtumra gyakorolt hatast és a biogaz | ., . - .. N BAT megfelel
NP aramtermelés, amennyiben ez csdkken, névelik a beadagolt
mindséget. 5 5 . R
anyag mennyiségét vagy hibakeresés torténik.
4.2.4.a.: A hulladék és a viz kezelés szoros integracidja lasd. 5.2/67.a. BAT megfelel
4.2.4.b.: Maximalis hulladék viz visszaforgatds a reaktorba annak | |,
B lasd 5.2/67.b BAT megfelel

érdekében, hogy az oldatlan dsszetev6k biogazza alakuldsat segitsék.
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4.2.4.c.: A rendszer termofil lebontasi kérilmények kozétt térténd
tizemeltetése annak érdekében, hogy elGsegitsék a korokozdk

elpusztuldsat, a biogaz termel6dést (igy a magasabb energia lasd 5.2/67.c BAT megfelel
visszanyerést) és a tartdézkodasi id6t.
4.2.4.d.: ATOC, KOI, N, P és Cl szintek mérése a bejévs és a kimend
anyagaramokban az adagolds kiegyenstilyozdsa és a jé metan | ldsd. 5.2/67.d BAT megfelel
termelés érdekében.
Fermentorokban
A fermentorokban heti kétszer mért paraméterek: pH,
FOS/TAC, szarazanyag tartalom. Kéthetente ammoénia-
nitrogén tartalom.
4.2.4.e.: A relevans paraméterek rendszeres ellenérzése a lebontd . A
kézeg vizében, maradékanyagaban és hulladék vizében a 1étesitmény Havontas KOI, foszidtminderfemientorban (5-ben) BAT megfelel

j6 lizemelése érdekében.

Ezekrdl ,Bels6 mérések” tablazat és jegyzGkonyv késziil
(archivalva van)

Maradékanyag: évente, lasd 5.2/67.d

Csurgalékvizben nincs mérés.

4.2.4f.: Zart adagold bunkerek, adagoldé zsilipekkel. A nyitott
tarolékban és a hulladékszallité jarmivek lerakoddasa soran a tarold
véggazait el kell szivni és gézkezel6be vezetni.

Csak a higienizalora értelmezheté.

Részben BAT, de a b{iz hatasteriilet
telephelyen bellil lehatdrolhatd
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
szlikség zartabb technikdra, nem
varhaté zavaro biiz hatds. megfelel

4.2.4.g.: Elégséges hely biztositasa féleg a tarold teriileteken a havi

Elégséges a tarold kapacitas, kb. egy hétig tarolnak. Kb. 50 %-

kihasznaltség alapjan becsiilve. os a kihasznaltsag jelenleg, de 100 ezer tonnandl is kb., egy | BAT megfelel
hétig tudnak tarolni és ez az dtlagos tartozkodasi id6.

4.2.4.h.: A létesitmény oly médon torténé tervezése, kialakitdsa és | Burkolt utak, térolok és manipuldciés teriiletek, ahonnan a

miikddtetése, hogy megakadalyozzék a talaj hulladék vizekkel torténd | csurgalékviz osszegyljtve (2x50m3) és visszaforgatva a | BAT megfelel

szennyezGdését.

technolégidba. Burkolatlan teriileten nincs manipulacid.
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4.24... A prizmdkbdl szarmazdé kondenzalt vizgSzok (érlelési
folyamat) és az dsszegyiilt vizek Gjrahasznélata csak nyitott aerob

El6kezelés: Kondenzalt vizgéz nem értelmezhetd, mert
nyitott lesz a rendszer, a csurgalékok vissza lesznek forgatva

L . P . .. | @ biogdz lizembe. BAT megfelel
rendszerekben a szilard hulladék nedvesitésére, amennyiben az ebbél . & I - &
< is . . " Nyitott rendszer lesz, az almos tragyanal nem lesz b(izosebb,
addda, zavard bliz elkeriilhetd. e s N
mert fermentacidén mar atesett anyagot el6kezelnek.
4.2.5.a.: A tartézkodasi id6 novelése az anaerob lebontasi | .,
lasd 5.2/67.c BAT megfelel

folyamatban, ezéltal a biogaz termelés novelése.

yd

A biogaz tiizel6anyagként torténd felhasznildsakor a légszennyezé anyag (szilard anyag, NOx, SOx, CO, H2S és VOC) kibocsatas csokkentése

5.2/68.a.: a biogdz vas sdkkal torténé tisztitasa

4.2.6.a.: A H2S tartalom csokkentése a biogdz vas sokkal torténd
kezelése révén, vas s6 adagolds a fermentorba vagy a bioldgiai
oxidacidhoz ellendrzott oxigénadagolds mellett.

Nincs vas sé adagolds, helyette levegfztetés. Kén-hidrogén
érzékel6 3 6ranként mér a motorok elStt, rogziti,
folyamatosan alacsony érték, ezért nem indokolt vas sé
adagolas. Kén korrézid nincs.

BAT megfelel

5.2/68.b.: NOx csokkent§ technikak alkalmazdsa, mint pl. az SNCR
4.2.6.b.: Szelektiv katalitikus redukcié (SCR) alkalmazisa a NOX
csokkentésre.

Nincs, a mért érték hatarérték alatt. Mért érték 535 és 457
mg/Nm3, hatéarérték 600 mg/Nm3.

Részben BAT, de a kibocsatasi
hatarértékek teljesiilnek, ezért az
alkalmazott technika alkalmas a:z
el6irdsok betartdsara. megfelel

5.2/68.c.: Termikus oxidaciés egység alkalmazasa.
4.2.6.c.: Termikus oxidacidos egység alkalmazdsa a CO és a
szénhidrogén tartalom csdkkentésére.

Nincs, mért érték hatarérték
CO 332 és 282 mg/Nm3, hatarérték 700 mg/Nm3
NMVOC: 29 és 27 mg/Nm3, hatarérték 150 mg/Nm3

BAT megfelel

5.2/68.d.: Aktiv szenes sz(ir§ alkalmazasa.
4.2.6.d.: Aktiv szenes sz(ir6 alkalmazdsa.

Nincs, mért érték hatarérték
NMVOC: 29 és 27 mg/Nm3, hatarérték 150 mg/Nm3

Részben BAT, de a kibocsatasi
hatarértékek teljesiiinek, ezért az
alkalmazott technika alkalmas az
el6irdsok betartasara. megfelel

4.2.6.e.: Biogaz tarozo és vész faklya rendelkezésre allasa.

Biogdz tarozo kapacitds 2700 m3, kb, 10,5 érara elég. Faklya
van, lizemképesség ellenérzés évente.

BAT megfelel
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Elérhet§ légszennyez6 anyag kibocsatasi értékek:

Parameter Biogas Exhaust gas
AOX <150
co 100 - 6507
Dust <10 - 50
NO; 100 — 500
H,S <5
HC1 <10 -30
HF 2-5
Hydrocarbons <50 - 150
505 =30 — 500
Data in mg/Nn¥* at 5 % O,
! when using spark ignition engines with low heat capacity (e.g.
<3 MW,,) the value of 650 may be difficult to achieve. In those cases,
}ooo can be seen as more achievable.
- when using pilot injection engines with a low firing capacity (e.g. <3
MW) the achieved values are 1000. The lower end of the range can
only be achieved with abatement

Table 4.16: Achieved emission values with the use of good engines and abat tech

[54, Vrancken, ef al., 2001}, [117. DG Eav, 2001}, [132, UBA, 2003]. [150, TWG, 2004}

Az egyik NOx magasabb, mint 500 mg/Nm3.

Részben BAT, de a kibocsatasi
hatarértékek teljesiilnek, ezért az
alkalmazott technika alkalmas az
elSirdsok betartasara.

megfelel

A mechanikai, biolégiai kezelés (MBT) fejlesztése

5.2/69.a.: Teljesen zart bioreaktorok alkalmazasa.

Minden fermentor zart.

BAT megfelel
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5.2/69.b.: Az anaerob kériilmények elkeriilése az aerob kezelés soran,
oly modon, hogy lebontast és a levegSztetést (stabilizalt
leveg6arammal) feliigyelik és a levegGztetést az aktudlis bioldgiai
lebontdsi aktivitashoz igazitjék.

4.2.8.c.: Az anaerob korulmények elkeriilése az aerob kezelés soran
(ahol a hulladék oxigénben elszegényedik):

1. elegendd mennyiség(i fas anyag hozzaaddaséval (pl. fa apriték) és a

5.2./69.b. Levegdztetési rendszer nem lesz, baktérium
kezeléssel oldjak meg a stabilizalast.

. ) R ] o . 14.2.8.c. Baktéri i6kezelési technoldgiat valésitanak
rendszer nyitva tartdsdval. Ez a folds nitrogén hatdsat is segits me a8 SASIELUNOS CIOKEZEIES) nolog!
csokkenteni. & o , .. s BAT megfelel
, b s A . ..« .. | 1. Megfelel§ adalékanyag keriil felhasznélasra.
2. A magas viztartalmi és kis porusméretii hulladékok gravitacios B . .
. 2 . i 2. Megfelel6 adalékanyaggal a magas viztartalom
letilepedésének magakadalyozasa. . ,,
P B i elkeriilheté.
4.2.8.d.: A levegbellatdis fellgyelete stabilizlt levegaram 4.2.8.d. Nyitott rendszerd elékezelés van
alkalmazasaval. )6 bedllitds feliigyeleti paraméter lehet a c02 | ~“°™ y '
tartalom a szegmensekben, vagy egyes paraméterek on-line mérése
belép6 és a kilépSd levegSben (pl. 02, hémérséklet,
nedvességtartalom, metan, VOC, CO2). EZ garantilja a megfelelé
levegbellatast a hulladék Gsszetételétél fiiggetleniil.
5.2/69.c.: Gazdasagos vizfelhasznalas. lasd 5.2/67.a és 5.2/67.b BAT megfelel
5.2/69.d.: Az aerob folyamatok esetében a bioldgiai lebonté csarnok
plafonjanak hészigetelése.
4.2.8.n.:Az aerob folyamatok esetében a biolégiai lebonté csarnok | Nem alkalmazhaté, nyitott elGkezelés lesz. NA
plafonjanak hészigetelése a kondenzdtum keletkezés minimalizalasa
érdekében.
5.2/69.e.: A véggaz mennyiség minimalizalasa 2500-800 Nm3/tonna
szintre. 2500 Nm3/tonna alatti érték még nem keriilt jelentésre.
2.8.e.: Levegd cirkulltata | G szé il rtalménak
i:ijzvzlzsére vego cirkulaftatas a levego szénvegytilet tartalmana Csak higienizalo lasd 5.2/65.a BAT megfelel

Ez ésszer(ivé teheti a termikus oxidalé egység
alkalmazasat. llyen korlilmények kdzott 2500-8000 Nm3 levegs /
tonna hulladék az, amit kezelni kell.

A4 -
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5.2/69.f.: Allandé beadagolas biztositasa.

Oréanként, lasd 4.2.3.c.
Nincs irasban, tapasztalat alapjan és valtozik is az adagolds a

. . R e S I . rendelkezésre  &ll6  anyagok szerint, de irdasos | BAT megfelel

4.2.8.f.: A beadagolds specifikacidinak teljes kori kidolgozasa. tapasztalatgy(jtés folyik a naplézaskor, lisd 4.2.3.e. az
adagolas beallitasa folyamatos

5.2/69.g.: A folyamat viz és iszapos alkotok visszaforgatésa az aerob
kezelési folyamatba, hogy a vizbe térténd kibocsatasokat teljesen
elkeriiljék. Amennyiben keletkezik hulladék viz, azt az 56-os BAT-ban
leirt szennyezGanyag koncentraciok elérése érdekében kezelni kell. ElGkezelésbél a fermentorokba kerlil visszaforgatasra. BAT megfelel
4.2.8.0.: A folyamat viz és iszapos alkotok visszaforgatdsa az aerob
kezelési folyamatba, hogy a vizbe torténé kibocsatdsokat teljesen
elkeriiljék.
!?.2/69.’h.: Fo’lyamans .tanulzl:\s'a bli?l?gi.a.l. Iebor‘l_tas'ellsnorzott valtozéi lisd. 4.2 3.6 BAT megfelel
és a mért (gaznemli) kibocsdtas kozotti 6sszefuggésrol.
:é{:\i{QgQﬂQ arlmilzt;cl)izr\xla\l/.egyuletek kibocsatasnak csokkentése a C:N Iés d ' 4..’2.3.a labor vizsgé.la'tok, de lezt kf)nkr’étan 'nelm
4.2.8.b.: A nitrogén vegyiletek kibocsatasnak csskkentése a C:N ardny \:zzsialjak, csak tapasztalati Uton szabdlyozzak, lasd szintén | BAT megfelel
optimalizéldsaval és savas mosék alkalmazdsaval. 438
4.2.8.g.: A prizmak megfelel6 poziciondldsa, hogy a megfelei§ | 2 db el6kezel6 kazetta fellilrél nyitott, oldala, alja zart, a BAT megfelel
megkozelitést és forgatdst lehetfvé tegyék. megfelelé megkdzelités ily mddon biztositott.
428h ,A, VI,Z egyensuly biztositdsa a csurgalék keletkezés teljes visszaforgatas, ldsd 5.2/67.b BAT megfelel
minimalizalasa érdekében.
4.2.8.i.: Megfelels nagysagu terileten, vizzard, szildrd aljzat
biztositdsa a gépek mozgasdnak lehetbvé tétel érdekében, a szalagok | |, . ..

. ; e o . 4 s — lasd 4.2.4.h, gépek nem mozognak csak burkolt teriileten BAT megfelel
mozgatdsanak biztositdsdra és a csurgalék Osszegylijtésének
megoldasara.
4.2.8.j.. Nagy ateresztSképességli drén réteg kialakitdsa, (pl. fa | Az esetlegesen keletkez§ csurgalékié a csurgalék gyiijtd
apriték) a prizmak épitésekor, hogy lehetséges legyen a csurgalék és a | rendszeren keresztiil tdvozni tud és visszavezetésre keriil a | BAT megfelel

leveg6 dramlasa a prizmakban.

biogaz lizem rendszerébe.

44 .
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4.2.8.k.: A csurgalék gy(ijtés kialakitasa visszaforgatassal, hogy a

Nem lesz csurgalék visszaadds, a csurgalék a biogdz

csurgalékot visszaadjak a prizmakra, hogy fenntartsék ezzel az | technolégiaba forgatddik vissza, a nedvesités, folyékony | BAT megfelel
optimalis nedvességtartalmat és megoldjak a csurgalék kezelést. fermentdatummal fog térténni.

4.2.8.1.: A kondenzalt viz kezelése pufferrel, bioreaktorokban és

ultraszlréssel. A tisztitott hulladék viz felhasznalhatd hitdvizként, | Nincs kezelés, kezelés nélkiili visszaforgatas a technoldgiaba. | BAT megfelel
melyet elparologtatnak a hiitétoronyban.

4.2.8m.: A légkezel6 rendszerben keletkezd szlirpogdcsa NA NA

tlizelGanyagként térténd felhasznaldsa.

4.2.8.p.: A szdllité- és a tarold rendszerek, tovabba a belsd viz és
kondenzatum kezel6 berendezések oly mdédon torténd telepitése és
miikodtetése, hogy az ne okozzon jelentés diffuz kibocséatast.

DiffGz kibocsdtast csak a nyitott tarolok okozhatnak, de az
nem jelentds, ezt a hatdsagi helyszini ellen6rzés is
aldtdmasztotta a biiz panaszkor (lasd. 9.1.4. fejezet)

Részben BAT, de a b(iz hatasterulet
telephelyen beliil lehatérolhatd
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
sziikség zartabb technikdra, nem
varhato zavaré b(iz hatds. megfelel

4.2.8.p.: A biolégiai kezelésbe juttatott anyag el6kezelése a bioldgiai
kezelés optimalizaldsa érdekében. Ez magdba foglalhatja a mechanikai

Csomagoldanyag levdlasztas.
2 apritdé (homogenizald+szildrd anyag)
Kever§ az el6tdroléban.

kezelést, mint pl. a bioldgiai kezelésre alkalmatian ésszetevék, zavard ) e e, y BAT megfelel
« . . ) c Csomagoldanyag eltavolitd és higienizald gépsor apritasos

anyagok, szennyez8k levdlasztasa és az anyag bonthatdosaganak - .. =i, .

Y Y o o oa B feltarasos technoldgia 1. szamu higienizaldban, korszer(ibb

novelése a feltdrtsag és a homogenitads novelésével. C——

chnolog

4.2.8.r.: A szerves anyagok, por, bliz, ammdénia, higany, NOx és N ‘. ot PR

- — yg = P e e » gAY, Id&szakos mérések kétévente. Bliz mérés nincs elbirva. BAT megfelel
dioxinok levegébe t6rténé kibocsatasnak felligyelete.
4.2.10.a: A Dbioldgiai lebontas levegbztetésének feligyelete | Nem keriil kialakitasra levegdztets rendszer, a leveg6ztetés NA
tulnyomasos iizemeltetéssel. természetesen Uton valdsul meg.
4.2.10.b: A biolégiai lebontas levegGztetésének feliigyelete alacsony | Nem ker(il kialakitasra leveg8ztet6 rendszer, a leveg6ztetés NA
nyomadsos iizemeltetéssel. természetesen Gton valosul meg.
4.2.10.c: A bioldgiai lebontds levegGztetésének felligyelete
leveg6ztet6 padozattal, réselt lemezekkel és aldpincézéssel a | Nem alkalmazzdk, nincs sziikség ra. NA

megfelel§ Iégaram biztositasahoz.
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4.2.10.d: A biolégiai lebontds levegfztetésének feliigyelete a e B m, oy ez " .
« , ) ‘. . o . Nem kerdil kialakitasra levegSztetd rendszer, a levegGztetés
levegfztetés biodegradacids aktivitashoz igazitdsaval, Szintén ; i . y P i ‘
, o e i g 2 . .. | természetesen Gton keriil megvaldsitasra. El6kezelés utdn a | NA
lehetséges a levegmennyiség allitdsa a hédmérséklet és az oxigén - L.
e T . ; o1 a termékgyartast a NHSZ Zrt. végzi.
tartalom fiiggvényében, frekvencia szabalyozott ventilatorokkal.
42.10.e: A  Dbioldgiai lebontds leveglztetésének feliigyelete
kiegyenlitett anyagdramlas biztositdsdval az alagit rendszerben | Nem alkalmazzak, nincs réa sziikség. NA
perforalt csérendszerrel és relative magas nyomassal.
4.2.10.d: A Dbioldgiai lebontas leveglztetésének feliigyelete
hécseréi6k  alkalmazdasaval a  véggadz hémérséklet  és | Nem kerdlt kialakitasra leveg6ztetd rendszer, a levegGztetés NA
nedvességtartalom csdkkentésére, hogy héelvezetést biztositsanak a | természetesen Gton keriil megvalésitasra.
keringetett levegé rendszerekben.
4.6.23.a.: Blizcsokkentés - A beérkezett anyag lehet8 leghamarabb | ,
i . yeg & lasd 4.2.4.¢ BAT
torténd feldolgozdsa.
A nagyon bomiékony anyagok azonnali beadagolasa.
4.6.23.b.: Blizcs6kkentés - A biomassza megfelel6 stabilizaldsa a zart | Uzemzavar esetén az el6taroldba betdrolhatd. ha
épliletekben térténd tartézkodas idejére, hogy biztositsdk, hogy csak | higienizdland6, akkor is be lehet jutatni a gépjarmii | BAT megfelel
szagtalan anyagok vannak a nyitott érlel6kben. szivattyujaval és aramsziinet esetén is nyithatdk a tolézarak
kézzel.
4.6.23.c.: Bfizcsokkentés — A korai finomitds elkeriilése a
szemcseméret  tulzott  csbkkentésének  elkeriilésére, amely
megakadalyozza a levegé atdiffundalasat az anyagon , melynek még | A b(iz elkeriilési érdekében Fermenstart mikrobiolégiai
. . P c ) . 2. A r BAT megfelel
at kell mennie a biokémiai atalakulasokon (a kisebb szemcseméret az | készitményt alkalmaznak.
aerob lebomlas szerkezetének elvesztését okozhatja és novelheti az
anaerob lebomlas valdszinliségét).
4.6.23.d.: Blzcsokkentés —A csurgalék tdécsdk keletkezésének | Van lejtés a csurgalék gyiijté rendszerekbe, plusz baldkkal
P . oy .. Y BAT megfelel
megakadalyozasa (pl. megfelel6 lejtéssel a burkolt felileteken) lehatdrolas.
4.6.23.e.: Blizcsokkentés — Kiils6 deponalds elkerlilése a racsszemét
PN I ) . R ’ | Elegend6 taroldhely van, kb. 80%-os kihasznaltsag, pl. e
elszlirés lépéseibdl, mivel ezek valamilyen aranyban tartalmaznak g Y ? & Pl gy BAT megfelel

fermentalhato anyagokat.

heti tarolasi kapacitds teljes kihaszndltsdg esetén.

1Z.
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4.6.23.g.: Blizcsokkentés —Az elvezetd rendszer oly médon torténd
megtervezése, hogy megel6zzék a légveszteséget az ablakokon,
ajtdkon keresztil stb.

Csak higienizald+zart ajtdk esetén negativ nyomas.

Részben BAT, de a b{iz hatasteriilet
telephelyen belil lehatéarothato
(ldsd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
szilkség zartabb technikdra, nem
varhaté zavaro b(iz hatas. megfelel

4.6.23.h.: Biizcsokkentés —a létesitmény ellatdsa megfelels biiz
csokkent6 rendszerrel.

zart fermentorok.

Részben BAT, de a biiz hatdsteriilet
telephelyen beliill lehatarolhaté
(lasd. 8.1.3. fejezet), igy nincs
szitkség zartabb technikara, nem
varhato zavaré bz hatas. megfelel

4.6.23.j.: Blizcsokkentés — felliletaktiv reagensek hasznélata

Nem alkalmaznak.

NA

4.6.23.k.: BlzcsOkkentés —Zart csurgalék gy(ijt6/térolé rendszer

biztositasa, annak érdekében, hogy minimalizaljdk a biizt, mig a | Van, ldsd. 5.2/67.b és 4.2.4.h BAT megfelel
folyadékot tdroljak visszaforgatas vagy drtalmatlanitds el6tt.
4.6.23.\.: Blizcsokkentés —A tarolt csurgalék kezelésének biztositdsa, | A csurgalékgy(jté 50 m? felett, szintkapcsolé és 50 m-ig
mint pl. leveglztetés, hogy megel6zzék a biizt okozd, szeptikus | leszivat, az 50 m3 tartalék kell a technolégidhoz. Nincs | BAT megfelel
korilmények kialakulasat. csurgalék kezelés.
4.6.23.m.: Blizcsokkentés —Bliz csokkentés alkalmazasa a specialis b(iz

. . " . ) Nem alkalmaznak. NA
forrasokra, mint pl. a bliz maszkirozé atomiser
4.6.23.n.: Blizcsokkentés —~ Az épiilet oly megtervezése Ugy, hogy Higienizalo. BAT megfelel

abban negativ nyomas legyen.

A mechanikai, biolégiai kezelés (MBT) kezelt véggaz szennyezé anyag koncentraciéjanak csokkentése

B{iz esetében <500-6000 OUE/m3
NH3 esetében <1-20 mg/Nm3
VOC és szilard anyag esetében lasd a BAT41-et

A TWG felismerte, hogy ehhez az N20 (lasd 4.6.10) és a Hg kibocsatast is hozza kell adni, de jelenleg nem 3ll rendelkezésre elegendd adat ellendrzétt értékek

megadasahoz ezeknél.

5.2/70.a.: megfelel§ rend fenntartasaval (kapcsoiddik a BAT 3). Takaritas lasd 4.2.2.d BAT
5.2/70.b.: Regenerativ termikus oxidalo egységgel Nincs, de alacsony az NMVOC emisszio, lasd 5.2/68.c BAT
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A biolégiai hulladék kezelés BAT technikai
{Forras: BREF WasteTreatmentsindustries, 2006. augusztus./5.2. fejezet3)

Az Engedélykérég aital alkalmazott technika

s s x

o Az Engedélykérd altal alkalmazott
technika BAT értékelése

A vizbe térténd kibocsatasok csokkentése

5.2/71.: A BAT 56-ban leirt értékekre torténé szennyezdé anyag
tartalom csokkentés. Ezen tilmenden vizbe torténd 6sszes nitrogén,
ammadnia, nitrat és nitrit kibocsatas korlatozasa.

Teljes visszaforgatds van a csurgalék vizekre. BAT megfelel

Szénhidrogének, AOX.

4.7.7. A kibocsatott vizekben mért komponensek, lasd. 4,78 tablazat.
A mindenhol és a bioldgiai kezel6kben mért paraméterek: pH, lebegé
anyag, Osszes nitrogén, ammonia, nitrit, nitrat, dsszes klorid, KOI,

Nincs technoldgia szennyviz kibocsatas, csak kommunalis és
tiszta csapadékviz.

BAT megfelel

BAT 2. Az lizem atfogd kdrnyezeti teljesitményének javitasa érdekében alkalmazhaté BAT az dsszes aldbbi technika alkalmazasat jelenti.

Technika Lefras
a. A hulladék paramétereinek | Ezen eljarasok célja, hogy még a hulladék lzembe | A biogaz lizembe bekeriilé anyagok dsszetételét vizsgaljak, amely anyagrol sziikség
jeliemzésére és elBzetes | torténd beérkezése el6tt biztositsk az adott hulladék | van tovabbi informéaciéra azt laboratdriumban vizsgaltatjdk. Olyan kockazatos

elfogadasara iranyuld eljarasok
kidolgozasa és végrehajtasa

kezelésére szolgalé miiveletek miszaki (és jogi)
alkalmassagat. Magukban foglaljdk a bemené
hulladékra vonatkozé informaciok Osszegy(jtését,
valamint adott esetben akdr a hulladék
Osszetételének mintavételle és
paramétermeghatarozassal térténd megallapitasat. A

anyagot, mely nem beilleszthet§ a technoldgidba nem vesznek at. Munkahelyi
biztonsag értékelése folyamatosan.
MEGFELEL.
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hulladék kockazatalapu elGzetes elfogadasi eljarasa
soran mérlegelik tobbek koézott a hulladék
veszélyességét, a folyamatbiztonsdgot érint6
kockdzatait, a munkahelyi biztonsaggal kapcsolatos
és koérnyezeti hatisokat, valamint a korabbi
hulladékbirtokos(ok} &ltal rendelkezésre bocsatott
informaciokat.

b. Hulladékatvételi

eljardsok

kidolgozasa és végrehajtasa

Az atvételi eljarasok célja a huladék el8zetes
elfogadasi szakaszban megallapitott paramétereinek
igazoldsa. Meghatarozzak a hulladék iizembe térténd
beérkezésekor ellen8rizend8 tényezéket, valamint a
hulladék atvételére és visszautasitasdra vonatkozd
kritériumokat. Az eljarasok kiterjedhetnek a hulladék
mintavételezésére, vizsgalatira és elemzésére is. A
hulladék kockazatalapti &tvételi eljardsa soran
mérlegelik tobbek k6261t a hulladék veszélyességét, a
folyamatbiztonsagot érinté kockdzatait, a munkahelyi
biztonsaggal kapcsolatos és kornyezeti hatisokat,
valamint a kordbbi hulladékbirtokos(ok) 4altal
rendelkezésre bocsatott informéacidkat.

MEGFELEL

A hulladékok beérkezé el6tt, illetve a szerz6déskotés el6tt meggySz8dnek a
hultadékok dsszetevgirél.

C. A hulladék nyomonkévetési és

nyilvantartasi

rendszerének

kidolgozasa és megvaldsitasa

A hulladék nyomonkdvetési és nyilvantartdsi
rendszere az izemben taldlhaté hulladék helyének és
mennyiségének nyomon  kévetésére  szolgdl.
Megtaldlhaté benne a huiladék el8zetes elfogadasi
eljardsa soran keletkezett minden informécié {pl. a
hulladék az Uzembe torténé beérkezésének
idépontja, egyedi azonosité szama, a kordbbi
hulladékbirtokos(ok) adatai, az el§zetes elfogadasi és
atvételi elemzések eredményei, a telephelyen lévs
huliadék, tobbek kdzétt minden veszélyes hulladék
tervezett kezelési utvonala, jellege és mennyisége),
valamint az atvétel, tarolds, kezelés és/vagy a
telephelyrél vald elszallitas soran keletkezett minden
informacié. A hulladék kockazatalapu
nyomonkévetési rendszerének keretében mériegelik

A nyilvantartasi rendszer megfeield. Minden beérkezd hulladékot mériegelnek,
szemrevételezik, hogy a szerz6désben szereplé hulladék van a gépjarm{ivén.
MEGFELEL

b
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tobbek kozétt a hulladék veszélyességét, a
folyamatbiztonsagot érint§ kockézatait, a munkahelyi
biztonsaggal kapcsolatos és kdrnyezeti hatdsokat,
valamint a kordbbi hulladékbirto-kos(ok) daltal
rendelkezésre bocsatott informacidkat.

d. A kimeneti teljesitmény | A kimeneti  teljesitmény  mindségirnyitasi| A Kft rendelkezik 1SO 9001 mindségiranyitasi rendszerrel, melyet akkreditélt
mindségiranyitdsi rendszerének | rendszerének  kidolgozdsdt és  megvalésitdsat | szervezettel negyedévente értékeltetnek, illetve ellendriztetnek. MEGFELEL
kidolgozasa és megvaldsitasa magdban foglald, meglévs EN-szabvanyokra is épiilé

technikdt annak garantédlasara alkalmazzak, hogy a
hulladékkezelés eredménye 6sszhangban legyen a
varakozasokkal. Ez az irdnyitasi rendszer a
hulladékkezelési  teljesitmény  ellen6rzését  és
optimalizalasat is lehetdvé teszi, és e célbdl magaban
foglathatja a széban forgd anyagok Gsszetev@inek
anyagaram-elemzését a hulladékkezelési folyamat
egészén keresztlil. A kockdzatalapi anyagaram-
elemzés soran mérlegelik tébbek kdzott a hulladék
veszélyességét, a folyamatbiztonsagot érint§
kockdzatait, a munkahelyi biztonsaggal kapcsolatos
és kornyezeti hatasokat, valamint a korabbi
huliadékbirtokos{ok) altal rendelkezésre bocsatott
informacidkat.

e. A hulladékok szétvalogatasa A hulladékokat tulajdonségaik szerint szétvalogatjak, | A telephelyen folyamatos a szétvélogatss, szétvalasztas, illetve Gjabb fejlesztéseket
igy a tarolas és a kezelés konnyebbé, valamint|hajtanak a végre a csomagolé anyagok eltavolitaséra, illetve szétvalasztdsara.
kornyezetvédelmi szempontbél biztonsdgosabbd | MEGFELEL

valik. A hulladékok  szétvalasztdasa  fizikai
elkiilénitésen, valamint a hulladék tarolasi idejére és
helyére vonatkozo informacidk azonositdsat szolgald
eljarésokon alapul.

f. A hulladékok kompatibilitdsanak | A kompatibilitas biztositasdhoz kiilonféle | A hulladékok Gsszetételét folyamatosan eilenérzik, illetve kisebb tételben
biztositdsa keverés, elegyités | eliendrzéseket és vizsgalatokat kell végrehajtani a |id8szakosan gazkihozatali vizsgalatokat végeztetnek. MEGFELEL
elétt. keverés, elegyités vagy mas kezelési miivelet soran

esetlegesen végbemend nemkivianatos és/vagy
potencidlisan  veszélyes vegyi reakcidk (pl.
polimerizacid, gazfejlédés, exoterm reakcid, bomlas,
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kristalyképzddés, kivalas) meghatarozdsa érdekében.
A kockazatalapt kompatibilitdsi vizsgalatok soran
mérlegelik tobbek k6z6tt a hulladék veszélyességét, a
folyamatbiztonsagot érintd kockazatait, a munkahelyi
biztonsaggal kapcsolatos és kornyezeti hatasokat,
valamint a kordbbi hulladékbirtokos(ok) altal
rendelkezésre bocsatott informacidkat.

g. A beérkez8 szildrd hulladék | A beérkezd szilard hulladék szétvalogatasanak (1) |A szétvéalogatds, a hulladékok csomagolasanak levalasztasa folyamatos.
szétvdlogatasa célja, hogy a nemkivanatos anyagok ne keriilhessenek | MEGFELEL
be a hulladékkezelés kdvetkez szakaszaba. Magaban
foglalhatja az alabbiakat:

- manualis elkiilonités vizudlis vizsgalat alapjan;
- vasfémek, nemvasfémek vagy minden fémanyag
elkiilonitése;

- optikai szétvalasztas, pl. kozeli infravords
spektroszkdpiat vagy rontgensugarat alkalmazé
modszerekkel;

- sUrségkiilonbségen alapuld szétvélasztas, pl.
szétvalasztas légaramban, Ulepité tartalyokban,
razdasztalokkal;

- méret szerinti szétvalasztas rostélassal/szitalassal.

BAT 4. A hulladék térolasahoz kapcsolodé kornyezeti kockdzat csokkentése érdekében alkalmazandé BAT az aldbbi technikék alkalmazasat jelenti.

Technika Leiras Alkalmazhatésag

a. Optimalis tarolasi helyszin liyen technikak lehetnek a kovetkezdk: | A tarolok aljzata vizzaro szigeteléssel ellatottak. A hulladékok belsd
- a taroldhelyet a muiszakilag és gazdasagilag megvaldsithaté legnagyobb | mozgatasanak csékkentése folyamatos, illetve megoldott.
tavolsagban alakitjdk ki érzékeny teriiletektdl, vizfolydsoktd! stb.; | MEGFELEL

- a taroldas helyének meghatarozdsakor arra torekednek, hogy
kikliszoboljék vagy minimalisra csékkentsék a hulladék lizemen beldili
sziikségtelen mozgatasat (pl. a hulladék kétszeri vagy tobbszori
mozgatasat vagy sziikségteleniil nagy tavolsagra térténd szallitasat).
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b. Megfelels tarolasi kapacitds | A hulladék felhalmozédasanak megakadalyozasat célzé intézkedések, | A térold kapacitds MEGFELELO
példaul:

- a maximalis hulladéktdrolasi kapacitds pontos meghatéarozasa a
hulladék jellemz8it (péidaul tlizveszélyességét), valamint a kezelési
kapacitast figyelembe véve, és e maximalis tarolasi kapacitas betartasa;
- a tarolt hulladék mennyiségének rendszeres ellenérzése a maximalisan

megengedett tarolasi kapacitashoz viszonyitva;
- a hulladék maximadlis tartdzkodasi idejének pontos meghatarozdsa.
C. A taroldhelyek biztonsagos| Hyen intézkedések lehetnek a kovetkezdk: | A huladékok tarolasa folyamatosan biztositott a megfeleld id&jarasi
lizemeltetése - a hulladék berakoddsahoz, kirakodasahoz és térolasdhoz hasznilt | viszonyok figyelembe vételével.
berendezések pontos dokumentalasa és jelolése; | MEGFELEL
- a hdre, fényre, levegbre, vizre stb. érzékeny hulladékok védelme az
adott kérnyezeti feltételektét;

- a célnak megfeleld tartdlyok és horddk hasznadlata, amelyek taroldsa
biztonsagos mddon torténik.

d. | A csomagolt veszélyes| Adott esetben a csomagolt veszélyes hulladék kiilon kijeidlt helyen |Veszélyes hulladékot a Kft nem vesz &t.
hulladék elkiilonitett taroldsa | torténd tarolasa és kezelése.
és kezelése

« 24z

hasznélatat foglalja magédban.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
a. A tartézkodasi id6 | A (potencidlisan) biz6s hulladék tarold- vagy szallitérendszerekben | A hulladék, melléktermék tartdzkoddasi idejét a technoldgia hatdrozza
minimalizalasa {pl. csdvekben, tartalyokban, taroldkban) vald tartézkodasi idejének | meg. A csérendszereket, egy technoldgiat automata rendszer figyeli.

minimalizaldsa, kiilondsen anaerob kériilmények ko6z6tt. Adott
esetben a hulladékmennyiség  szezondlis  cslcsértékeinek | MEGFELEL
elfogadasara kiilén elbiras alkalmazhatd.

b. Kémiai kezelés végrehajtasa | Vegyi anyagok hasznalata a bzt kibocsaté vegylletek képzédésének | Nem alkalmazhatd, ha emiatt a kivant kimeneti mindség romiana. NEM
megakadalyozasa vagy csdkkentése érdekében (pl. a kénhidrogén | ALKALMAZ A KFT KEMIAI KEZELEST. MEGFELEL
oxidacidja vagy kicsapatasa).
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c. Az aerob tisztitds | Vizalapu folyékony hulladék aerob kezelése esetén magaban | Folyékony hulladékok kezelése esetén a levegSztetési rendszert
optimalizaldsa foglalhatja az aldbbiakat: | automatika allitja, illetve idGszakosan kézi allitdsra is sziikség van.
- tiszta oxigén hasznélata; | MEGFELEL.
- a hab eltavolitasa a tartalyokbdl;
- a leveg@ztetési rendszer gyakori karbantartasa.
Nem vizalapt folyékony huliadék aerob kezelése esetén lasd: BAT 36.

BAT 14. A leveg8be tdrténd diffaz kibocsatas, kiiléndsen a por, szerves vegyiiletek és b(iz kibocsatasdnak megel6zése vagy - amennyiben ez nem kivitelezhetd - csokkentése
érdekében alkalmazandé BAT az aldbbi technikak megfelel§ kombinacidjanak hasznalatat foglalja magéban.

Attol fiiggden, hogy a hulladék a levegSbe t6rténd diffiz kibocsatds tekintetében milyen kockazatot rejt, a 14d. BAT kiiléndsen helytéllé.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
llyen technikdk lehetnek a kovetkezdk:

a. A potencialis diffiz | - a csGvezetékek vezetésének megfeleld megtervezése (pl. a| MEGFELEL, TERVEZESKOR FIGYELEMBE VETTEK A CSOVEZETEKEK HOSSZANAK
kibocsatasi forrasok | csovek hosszanak minimalizaldsa, az illesztések és szelepek | MINIMALIZALASAT..

szaméanak minimalizalasa szamanak csokkentése, hegesztett szerelvények és csévek
hasznalata);

- szivattyuk helyett a gravitdcids anyagtovabbitas elényben
részesitése;

- az anyag ejtési magassaganak korlatozasa;
- a haladasi sebesség korlatozasa;
- szélarnyékolok felszerelése.
b. Szivargasalld berendezések | llyen technikak lehetnek a kévetkezdk: | MEGFELEL.
kivalasztasa és haszndlata - dupla tomitésii szelepek vagy ezekkel egyenértékii|A tervezés soran figyelembe vették a tomitések, szivattyik alkalmazhatdsagat
hatékonysagu berendezések; | a Biogaz Uzemben.

- kritikus alkalmazasokra tervezett, szivargasallé
témitérendszerek  (pl.  spirdltémitések,  tomit8gydrdk);
- burkolat helyett mechanikai tomitéssel elldtott
szivattytk/kompresszorok/keverdmf(vek;

- magneses iranyitasu szivattylk/kompresszorok/kever8m{ivek;
- megfelel§ csatiakozék az adagolétomidkhoz, lyukasztofogdk,
furdfejek, pl. elektromos és elektronikus berendezések VFC-ket
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és/vagy VHC-
ket tartalmazé hulladékainak gaztalanitasahoz.
c. A korr6zié gatlasa llyen technikak lehetnek a kovetkezbk: | MEGFELEL. Tervezés soran figyelembe vették a megfel§ épitGanyag, bélések,
- épitéanyagok megfeleld kivalasztasa; | bevonatok alkalmazhatésagat.
- berendezésekhez bélelés vagy bevonat biztositasa, csovek
lefestése korrézidgatidkkal.
d. A difftiz kibocsatasok | flyen technikak lehetnek a kovetkez6k: | MEGFELEL. A zart rendszerek nyomasallésagat vizsgaltak az épités soran,

megfékezése,
és kezelése

Osszegylijtése

- difftz kibocsatasok létrehozasara képes hulladékok és anyagok
tarolasa, kezelése és széllitasa zart épiiletekben és/vagy zart
berendezésekben (pl. szallitészalagokon);
- a zart berendezések vagy épiiletek megfelel6 nyomas alatt
tartasa;

- a kibocsatasok Osszegylijtése és megfelelé
kibocsatascsékkentd rendszerbe torténd iranyitasa {lasd a 6.1.
szakaszt) a kibocsatdsi forras kézelében elhelyezett iégkivezetd
rendszer és/vagy légelszivd rendszer révén.

e. Parasitas A diffiz  porkibocsatas lehetséges forrasainak  (pl. | Szdraz anyagokat tarolaskor keverik a nedves anyagokkal, vagy azonnal
hulladéktarold, kozlekedési teriiletek, nyitott kezelési | beadagoljdk a rendszerbe. MEGFELEL
folyamatok) pdrasitasa vizzel vagy vizkoddel.
f. Karbantartas llyen technikak lehetnek a kovetkez6k: | A karbantartas folyamatos. MEGFELEL
- a potencidlisan szivargd elemek hozzaférhetvé tétele;
- a védbberendezések, példdul szalagfliggdnyok, ipari ajték
rendszeres ellenérzése.
g Huliadékkezel§ és -tarold| Ide olyan technikdk tartoznak, mint példaul a teljes | A feliiletek tisztitdsa folyamatos, vagy szakaszos jellegli. MEGFELEL

terlletek tisztitasa

hulladékkezeld teriilet {(termek, kdzlekeddk, taroloterek stb.),
szallitészalagok, berendezések és tartdlyok rendszeres
tisztitasa.

4.



