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1. Bevezetés

A LIGHTTECH Lampatechnoldgiai Korlatolt FelelGsségi Tarsasag (tovabbiakban: LightTech Kft) a 2120
Dunakeszi, Hegyrejaro u. 1 alatti telephelyen liveg- és fénycségyarto létesitményt Uizemeltet 1997 6ta,
ahol napozolampa- és specialis (germicid) lampagyartassal foglalkozik.

A telephelyen folytatott (veggyartési tevékenység a kornyezeti hatasvizsgalati és az egységes
kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrol sz6l6 314/2005. (XI1.25.) Korm. rendelet 2. szamu
melléklet 3. pont 3.3 alpont al4 tartozik az aldbbiak szerint:

e (veg gyartasa, beleértve az Uivegszalat is, 20 tonna/nap olvasztokapacitason felul

A létesitmény egységes kornyezethasznélati engedéllyel rendelkezik, melyet a Pest Megyei
Kormanyhivatal Erdi Jarasi Hivatala, Kornyezetvédelmi és Természetvédelmi Fosztalya adott ki PE-
06/KTF/2366-46/2019 Ugyiratszam( hatérozattal. Az engedély tobb alkalommal modositésra ker(ilt a
PE-06/KTF/03872-17/2020, a PE-06/KTF/18259-11/2021, a PE-06/KTF/18259-22/2021, valamint a
PE/KTHF/02651-2/2024 szamon kiadott hatarozatokkal.

Az alapengedély elgirasai szerint a létesitmeény, illetve a tevékenység teljeskdrd kérnyezetvédelmi
felllvizsgalatat legkésébb 2024.05.31-ig kell benyujtani az illetékes kdrnyezetvédelmi hatdsag felé.

Jelen dokumentum a tébbszér modositott PE-06/KTF/2366-46/2019 tgyiratszamu hatarozat szerinti
egységes kornyezethasznalati engedély 5 éves fellilvizsgélatat tartalmazza.

A LightTech Kft. a DENKSTATT Hungary kornyezettechnoldgiai és -management Tanacsadd Kft-t
(tovabbiakban: denkstatt) bizta meg, a felllvizsgélat elkészitésével.



2. F6bb adatok 0sszefoglalasa

Az IPPC fellilvizsgélat alapadatait az alabbiakban foglaltuk 6ssze.

2.1. Az engedélyes fébb adatai

Tevékenységet folytatd
Tevékenységet folytat6 cime
Cégjegyzékszdm

Addszam

KSH azonositd szam

Telephely cime

Telephely helyrajzi szama
Telephely tertlete

KUJ szam

KTJ szam

KTJ szdm IPPC létesitmény
Telephely EOV koordinatai
Telepulés statisztikai azonosito
NOSE-P kod

Telephely tulajdonosa
Telephely kdzponti telefonszama
Telephely kdzponti faxszdma
Fétevékenység

NOSE-P kod
Tevékenység megnevezése

Miiszakok szama
Kérnyezetvédelmi megbizott
Telefon

Engedélyezett kapacitasok:

Huta | kemence:
Huta Il kemence:
Uveggyar termelési kapacitas:

LightTech Kft.

2120 Dunakeszi, Hegyrejaro u. 1

13-09-067088

10868171-2-44

10868171-2740-113-13

2120 Dunakeszi Mezé utca 1.

7958, 7959 7960, 7961 és 7962

82 739 m?

100207217

100400808

101654987

X: 254 682, Y: 656 756

18616

104.11

LightTech Kft.

06-27/541-818

06-27/541-866

2740 '08 (Villamos vilagitoeszkdz gyartésa)
2319'08 Miszaki és egyéb Uvegtermékek gyartasa
104.11

Gipsz, aszfalt, beton, cement, liveg, rostok, téglak,
csempék vagy keramiatermeékek gyartasa (asvanyi
termék elGallitd ipar tiizel6anyag felhasznalasaval)
3 miszak

Bozoki Renata

+36 70 588-3019

Az aldbbiak szerint:

940 kg/h, 22,56 t/nap, 8 234 t/év
400 kg/h, 9,6 t/nap, 960 t/év
20 t/nap felett



2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

Vonatkoz6 engedélyek, hatarozatok
Egységes kérnyezethasznalati engedély

A létesitmény vonatkozasdban a Pest Megyei Kormanyhivatal Erdi Jarasi Hivatala,
Kornyezetvédelmi és Természetvédelmi FGosztalya adta ki az az egységes kbrnyezethasznalati
engedélyt PE-06/KTF/2366-46/2019 Ugyiratszamu hatérozattal.

Az engedély L melléklete 2 db Uj pontforrassal egésziilt ki, melyet az illetékes Pest Megyei
Korméanyhivatal Kérnyezetvédelmi, Természetvédelmi és Banyafelligyeleti F6osztélya PE-
06/KTF/03872-17/2020 hivatkozési szamon fogadott el.

Az engedély L melléklete 3 db 0 pontforrassal egészilt ki és 1 db pontforras torlésre kertilt,
melyet a Pest Megyei Korményhivatal Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi,
Hulladékgazdalkodasi és Banyafellgyeleti FGosztdlya a PE-06/KTF/18259-11/2021
ugyiratszamon fogadott el.

Az engedély L melléklete 1 db Uj pontforréssal egészilt ki és 1 db pontforras torlésre kertlt,
melyet a Pest Megyei Korményhivatal Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi,
Hulladékgazdalkodasi és  Banyafelligyeleti  FGosztalya  PE-06/KTF/18259-22/2021
ugyiratszamon fogadott el.

A Pest Megyei Kormanyhivatal Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi és Hulladékgazdalkodasi
Féosztalya PE/KTHF/02651-2/2024 szdmon kiadott hatédrozataval a fentebb emlitett
modositasokat, illetve az L melléklet vonatkozasaban 2 db Uj pontforrassal torténd kiegészitést
elvégezte, egyuttal a P30 pontforrasra vonatkoz6 hatérérték elGirdst modositott, és a
modositasokat egységes szerkezetbe foglalta.

Hasznalatbavételi engedély

Dunakeszi Varos Jegyzéje K-1-269/5/2013 iktatoszamu hatarozata—a Il. izemcsarnok végleges
hasznélatbavételi engedélye

Dunakeszi Varos Jegyzéje 1-638-2008. sz. hatarozata — a veszélyes hulladék gydijté csarnok
hasznélatbavételi engedélye.

Dunakeszi Varos Jegyzéje K-1-3970/29/2017 iktatasi szamu hatérozata a Dunakeszi 2120
Dunakeszi, Hegyrejaré utca 1., hrsz.: 7961 (] gyartocsarnok épitése

Vizjogi engedélyek

KTVF:3759-2/2012. — Dunakeszi, 0103 hrsz alatti talajvizkut — vizjogi fennmaradasi engedély
35100-7816/2022.4lt. — vizjogi létesitési engedély

Szennyviz

Jelenleg a makddési engedély kérelem be van adva. Addig létesitési engedéllyel mdkodtetik a
szennyviztisztitot.
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2.3. Az egységes kornyezethasznalati engedélyben foglaltak teljestilése

A PE/KTHF/02651-2/2024. ugyiratszamon kiadott, a médositdsokkal egységes szerkezetbe foglalt
egységes kornyezethasznalati engedély ,A tevékenység folytatdsdnak kornyezetvédelmi feltételei”
fejezete alfejezetei szerinti elGirdsoknak torténé megfelelés értékelését az alabbiak szerint adjuk meg.

Altalanos eléirasok: Az 1.1.-1.6 pontjaban foglaltakat Engedélyes a feliilvizsgalt idészakban
maradéktalanul betartotta. A tervezett mdédositasok rendre engedélyeztetésre kertltek.

Az elérheté legjobb technika (BAT) alkalmazésara vonatkozo eléirasok: Engedélyes torekszik
a 2.1 és 2.2 pontban elgirt kovetelmények teljesitésére.

Levegétisztasag-vedelmi szempontok: Engedélyes a 3.1-3.16 pont szerinti kdvetelményeknek
és mérési kotelezettségeknek megfelels hajtja végre tevékenységét.

Zaj- és rezgésvedelmi szempontok: Engedélyes a 2021. évben az Akusztika Kornyezetépits Kft.
altal végrehajtott zajmérések alapjan kidolgozott zajcsokkentési intézkedési terv
figyelembevételével megkezdte a sziikséges zajcsillapitési beavatkozasok végrehajtasat. A
beavatkozasok végrehajtasat kovetéen megtortént az adott beavatkozasok hatésainak
visszamérése, ellenérzése. A 2022 oktoberében az ECO DEFEND Kft. &ltal végrehajtott
ellenérzé mérés alapjan tovabbi zajcsOkkentések végrehajtasra sziikséges az Akusztika
Kornyezetépité Kft. kordbban emlitett intézkedési terve figyelembevételével. A FONOR
Kornyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. ellenérzé zajmérést hajtott végre a telephely
kornyezetétében 2023.11.16-am és 2023.11.22.-én A zajmérés eredmeényei alapjan az
Akusztika Kornyezetépits Kft. altal 2021-ben azonositott tullépések mértéke csokkent az
érintett terlleteken. A tallépés mértéke maximalisan 6 dB értékben keriilt megjeldlésre. A
tallépések megsziintetése érdekében Engedélyes folytatni kivanja a korabban hivatkozott
intézkedési terv szerinti beavatkozasokat.

Karmentesitési szempontok: A felllvizsgalt idészakban a telephelyen rendkivili
kornyezetszennyezés nem alakult ki. Az (zemi kérelharitési terv fellilvizsgalata hatéridére
megtortént.

A monitoringra és adatszolgaltatasra vonatkozé altalanos eléirdsok: A 6.1-6.3 pontokban
foglalt kotelezettségek az elgirdsoknak megfeleléen, hataridére megtorténtek.

Az eltéré Uzemaéllapotra vonatkozd eléirdsok: A felulvizsgalt idészakban a telephelyen a
normal izemmenettdl eltérs lzemallapot nem alakult ki. A telephelyen nem tortént részleges,
vagy teljes ledllas, és igy a telephely Gjrainditasa sem valt sziikségessé. A 7.1-7.6 pontokban
foglalt eléirasok teljesulése a fellilvizsgalt idészakban igy nem volt értelmezhetd.

Ertesitési (bejelentési) kotelezettségek: A felillvizsgalt iddszakban a tervezett és
bekovetkezett mddosulasokrél a Kdrnyezetvédelmi Hatdsag értesitése hatéridén belll
megtortént.

A tevekenység felhagyasara vonatkozo el6irasok: Nem értelmezhets. A felulvizsgalt
idészakban, illetve az IPPC engedély érvényességi idején bellil a tevékenység felhagyasa nem
merlt fel igényként.

A Févéarosi Katasztrofavédelmi lgazgatdsag elGirdsai: A felllvizsgélt idészakban a
szennyviztisztito fejlesztésre, atalakitasra kerult. Egyebekben az el&irasok teljesitésre kertltek.
A Hulladékgazdalkodasi Hatdsag el6irasai: A Hatosag 1-18 sorszamu elSirasai maradéktalanul
betartasra kerltek.
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o Egyéb eléirasok: Az engedélyben foglalt egyéb elgirasok a felllvizsgélt idészakban betartasra
kerultek.

2.4. A felllvizsgélatot végzé adatai

Az IPPC engedélyes létesitmény felllvizsgalatat az alabbi személyek végezték el:

e Nagy Tamés Okl. kdrnyezetgazdalkodasi agrarmérndk; Mérnok kamarai szam: 16-0731

e Foldvari Zsuzsa kdrnyezetmérnok

e Dr. Tall6si Béla Okl. Biologus; Természet, és tajvédelmi szakértd (termeészet és tajvédelmi
fejezet)

A szakértéi jogosultsagok igazolasa a mellékletben talalhatok.
2.5. Azingatlan hasznalata, tulajdoni viszonyai

A vizsgélt telephely 2120 Dunakeszi, Hegyrejaro u. 1. szdm alatt talalhat6. Az érintett ingatlanokat az
alabbiak szerint adjuk meg. Az ingatlanok mindegyike Dunakeszi beltertletén helyezkedik el.

e HRSZ 7958 (kivett beépitetlen teriilet)

e HRSZ 7959 (kivett tizem, udvar),

e HRSZ 7960 (kivett Uzem, udvar Uveggyarto és tarolo raktarcsarnok),
e HRSZ 7961 (kivett zem, udvar),

e HRSZ 7962 (kivett porta és traféhaz, udvar).

A telephely tulajdoni viszonyaiban az engedély kiadasa Ota eltelt idészakban véltozas nem tortént.
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3. Atevekenyseget folytatd bemutatasa

A LightTech Kft. 1997-ben létesitette a 2120 Dunakeszi, Hegyrejard utca 1. szdm alatti telephelyen a
szolarium és germicid lampék gyartasara alkalmas livegcsovek elsallitdsat végzé liveggyarat. A gyartott
tivegcsovekbdl a telephelyen levé lampagyartd csarnokokban szolarium fénycsoveket (napozoldmpat),
valamint egyéb specialis fénycsoveket, féként germicidlampat készitenek.

Ujabban specialis gazkisuléses lampak keriiltek a programba, amelyek elsésorban akvariumban,
terrdriumban hasznalhatok. Fontos fejlesztési tertletként kezelik a levegé, ivo- és szennyviztisztitashoz
hasznélt lAmpék fejlesztését.

3.1. Telephely bemutatésa

A telephely Dunakeszi belteriiletén a 7958, 7959 7960, 7961 és 7962 helyrajzi sz&mu ingatlanokon
helyezkedik el. A létesitmény kozvetlen kdrnyezetében vasuti sinpalya, a Dunakeszi Hiitéhaz Kft.
telephelye, valamint kertvarosias kornyezetben elhelyezkeds lakdhézak talélhatdk. A telephely
tulajdonosa a LightTech Kft. A tulajdoni lap a Mellékletben talalhatd. Az aldbbi abra az lizemet és
kornyezetét mutatja be.

A tervezesi teriilet kornyezete

1. &bra: A LightTech Kft. telephely és kdrnyezete (forras: GoogleEarth)
3.2. Az Uzem teruletére torténé belépés rendje

A keritéssel teljesen kdrbevett telephelyre a Hegyrejaro utca 1. feldl nyilik bejarat. A bejaratnal 0-24
0Orés portaszolgélat miikddik. A dolgozdk belépékartyaval lEphetnek be az Uizemi terlletre. A belépéket
a portaszolgélat ellenérzi. Akik nem rendelkeznek belépékartyaval, azok csak elézetes bejelentés vagy
engedély alapjan léphetnek be. Uzemi gyalogos bejarat talalhatd tovabba a Mezé utca 1 szam alatt.

Személygépkocsi, tehergépjarmi csak engedéllyel, megfelel6 nyilvantartds mellett, valamint
ellenérzés utan hajthat be, illetve hagyhatja el a tertletet.
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3.3. Atevékenység teriilethasznalata!

A telephelyen 4 tizemcsarnokban, dsszesen 28 669 m2-en gyarté csarnok talalhatd, melybél a 4. épiilet
5248 m? —es alaptertilettel 2017-es hasznalatbavételi eljarast kovetéen 2018-ban kertilt kivitelezésre,
majd a technoldgia telepitése kezd6dott el.

A Hegyrejard utcardl nyilo fébejarat mellett portaépllet taldlhatd. A parkositott kdrnyezetben, burkolt
felszind belsé kozlekedési uthalozaton K-felé haladva érjik el az egyemeletes irodahéazat, amelyet
jelenleg raktarként hasznositanak. Ennek ENy-i kdrnyezetében épitették ki a gazfogadot és az . szamu
trafohazat.

K-DK-felé tovabbhaladva az I. csarnok épuletéthez értink. Az I. csarnokban mikodik a Szolariumfénycsé
gyar. A gyar E-i oldalan az épiilethez csatolt raktar, a D-i oldalon az elsé emeleten a kazanok talalhatok.
Az |. csarnoktol K-re egy nagymeéret( raktarépulet (az ,,alapanyag raktar”) kapott helyet. A raktar D-i
oldalan egy satorraktérat alakitottak ki, amelyet készaru taroldsra hasznélnak. A telephely kdzépsé
tengelyében, EK-DNy-i hosszanti tajolassal 3 db 100 m3-es tiiziviztarol6 foldalatti tartaly talalhato.

A telep kozéps6 részén épitették ki az Uveggyarat és a Il. csarnokot. Az (veggyarban 2 db
olvasztékemence kertiilt megépitésre. A Huta I. kemencén a szolarium Uvegcsé, a Huta Il. kemencén a
germicid Uvegcsé gyartasat végzik. A Il. csarnokban specialis lAmpagyéartasi folyamatokat (lagytivegui
germicid lampa, kvarcgermicid lampa, kompakt lAmpa gyartas) végeznek.

A ll. csarnoktol DK-i irdnyban kertilt kialakitasra a fentebb emlitett 4. csarnok, melyben részben gyartési
tevékenység folyik, illetve részben raktarhelyiségek kerlilnek elhelyezésre.

Az liveggyartol DK-re készaru raktarépulet, illetve attol D-re a veszélyes hulladék tarold talalhato. A
telephely EK-i, burkolatlan felszinG részét jelenleg nem hasznositjak.

A telephely fedetlen terlletei a burkolt kozlekedési utakat leszdmitva gondozott zoldfellletek. A
dolgozok és az Uzletfelek szdmara a telek terlletén bellil az elmult évben tovabbi 63 db parkoléhely
kerult kialakitésra, igy a parkol6 szam 213-ra modosult.

A telephely az dsszes kozmdivel rendelkezik. A gyér teriletén a kovetkezé kbzmd, illetve gyari belsé
ellatd vezetékek talalhatoak:

e varosi ivovizhalozat

e kommundlis szennyvizcsatorna

e csapadékviz csatorna

e elektromos halozat

o t(iziviz vezeték

o fbldgéz halozat

o telefonhalozat

A telephely attekinté helyszinrajzat a melléklet tartalmazza, a fontosabb épitmények felsorolasat és az
azokban folyo tevékenységeket az alabbi tablazatban foglaltuk 6ssze.

L Forras: New Weprot Kft Teljes kord kérnyezetvédelmi feliilvizsgalata (2014)

14



1. tablazat: A fébb létesitményekben zajlo tevékenységek

Létesitmény megnevezése \ Alapterilet Tevékenység

Napozdlampa gyartas
Szivattyu karbantartas
6 635 m? alaptertilet, Karbantar’t s «
. tzemcsarnok 7 678 m? hasznos Szakaszo,s szennyviz eIokezEe I(.)
Ny berendezés (KORTE technoldgia)
alapterilet .
Selejt
feldolgozas/hulladékfeldolgozas
Fejlesztési labor
Napozdlampa gyartas
5437 m? alapterdilet, Germicidlampa gyartas
1. Gzemcsarnok 7 450 m? hasznos Kompaktlampa gyartas
alapterilet Arcbarnitlampa gyartas
Karbantartas
- . 2 . Uveggyartas
Uveggyar 4 413 m~ alaptertlet Karbantartas
Raktarak (raktar, alapanyag 1251 +1652+2340+ Raktarozas
raktar, készaru raktar) 121,5 m? alapterilet
Irodahaz 318 an alapterule”t, 613 Raktarozas
m< hasznos terulet
Veszélyes hulladék tarolo 91 m? alapterilet veszelyes hulladék gy(ijtés
Raktarozas
T5 lampék tamponbélyegzése,
10. épiilet 5 248 m? hasznos csomagolésa
' alapteruletd T12 napozo6lampék szines
tamponbélyegzése
Kompakt [ampa gyartés

A felulvizsgalt idészakban, 2023 év végén, illetve 2024 elsé negyedévében a 7960, illetve 7961 hrsz-u
ingatlanok vasut feléli részén napelemes rendszer telepitése tortént meg. Emellett, az Uveggyari
technologia telepitéséhez kapcsolédéan Uj transzforméator telepitése tortént meg. Egyéb, a
terulethasznélatot érinté beavatkozasok nem torténtek.

3.4. F6bb éplletek, 1étesitmények rovid ismertetése
3.4.1.  Uveggyartas

Az (iveggyar épiilete a telephely elsé harmadanak kozépsé részén helyezkedik el, tajolasa ENy-DK-i
iranyQ. Az épulet elsé traktusaban kerdlt kialakitasra az alapanyagok fogadésara és tarolasara szolgalo
csarnokrész. Itt végzik a szolariumcsovek gyartasahoz szikséges alapanyagok keverését is. Az
alapanyagok egy része 6mlesztve, egy része zsakos kiszerelésben érkezik a telephelyre. Az dmlesztett
alapanyagok atvételére kilonbozé atfejté és feladdszerkezetek szolgélnak. Itt kerll atvételre
mésodlagos alapanyagként a fénycségyarbdl szarmazd koptatott és tort selejtuveg is, melyet
meghatarozott receptdra szerint adagolnak az alapanyagokhoz.

Az elsé traktusban a keveréhaz melletti épuletrészben talalhato a napozélampa gyartashoz szikséges
liveget elsallité nagykemence (HUTA 1.). A nyers iiveget az épiilet E-i részén kialakitott htizosoron
juttatjék az épulet kdzépss-hatso traktusaban kialakitott feldolgozo részhez.
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Az elsé traktus az épiilet E-i oldalan nyaktaggal kapcsolodik az épiilet tébbi részéhez. A beugréban
talalhato a nagy és a kis kemence kéményének a kivezetése is.

A nyaktagot kdvetéen az éplilet masodik traktusaban kerult kialakitasra a germicid lampak gyartasahoz
sziikséges Uveget elsallito kiskemence (HUTA 2.) és az ahhoz kapcsol6do keveréhaz-rész. A kiskemence
a megrendelések fuggvényében évente mintegy 3-4 hdnapon keresztil dolgozik.

Az épllet hatso részében az Uvegcsovek darabolasat, peremezését, beégetését, majd a kész liveg-
alapanyag csomagolésat végzik.A nagykemencét (HUTA 1.) 2016-ban atépitettik, mely soran a
regenerativ tlzelés megtartdsa mellett a kdvetkezé véaltoztatasokat hajtottuk végre a NOx emisszios
hatarértékek elérésre érdekeben:

e A kemence kapacitasa csokkentve lett

o Uj specialis Low NOx égékkel telepitése tortént meg

o Nagyobb égényak telepitése tortént meg, ami lassabb égéslevegé aramlési sebességet biztosit,
mely alacsonyabb langh6mérsékletet eredményez

o Nagyobb tdztér kialakitasa tortént meg, ami lassabb égést biztosit, ezzel szintén alacsonyabb
langhémérsékletet eredményez.

2. tablazat: Uveggyar termelési mennyiségek [tonna/év]

lveggyéar
termelési 2478,542 1869,588 1992,546 2732,368 2869,125
mennyiségek
3.4.2. l. lzemcsarnok

Az iizemcsarnok épiilete a telephely elsé harmadaban keriilt kialakitasra, tajolasa EK-DNy-i irany(. Az
épilet E-i oldalahoz raktarrész csatlakozik. Az épilet E-i traktusdban keriiltek kialakitasra a
bevonomassza keverd helységek és létesitmények, valamint a keveréanyagok kisérleti helységei. A
lampagyartas elemei szintén az E-i részrél induld technoldgiai sorokhoz kapcsolddnak. Az épiilet ezen
részén kerdlt kialakitasra a technoldgiai szennyvizek elétisztitd berendezése is. A Il. tzemcsarnokbol
szarmaz0 vizeket 1 m3-es tartalyokban gydjtik, majd szallitjak ide és szivattyuval nyomjak fel a tisztitd
berendezésre.

Az épllet D-i traktusaban talalhat6 a csomagolo részleg, valamint mingség-ellenérzés (MEO) és az
akkreditalt mérgszoba is. Szintén itt kerllt kialakitasra a selejtuveg feldolgozésara szolgéld egység. Itt
torténik a selejt Osszettrése és koptatasa. A folyamatot kdvetéen az elSkészitett cserép, mint
maésodlagos nyersanyag kerul felhasznalasra. A cserép rovid ideji atmeneti tarolast kovetéen az
tveggyéarban kerl felhasznélasra.

3.4.3. [I. Gzemcsarnok

Az izemcsarnok épiilete a telephely kozépss részén, az E-i telekhatar mentén keriilt megépitésre, az
épiilet az Uiveggyar épiiletével parhuzamos elrendezésd, attol E-i iranyban talalhaté. A csarnokban
végzik a germicid és egyéb, specidlis lampak gyartasat és csomagolésat, valamint a célgépgyartast. A
technoldgiai sorok az épulet hosszanti tengelyével parhuzamosak. Az épilet hatso traktusa jelenleg
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manipulécios és raktarozasi teriiletként szolgal, tevékenységet az elsé és a kdzépsé részben végeznek.
A csarnok galérijan irodak, valamint egy étkezde makadik.

3.4.4.  10. épilet

A 10.éplletben a T5 és T12 lampék tamponbélyegzésének, T5 lampak csomagolasanak, valamint
raktarozasi funkcidnak ad helyet. A berendezésben fénycsovek burajat termékbélyegzével 1atjak el az

/////

e alédmpékat a berendezés behordd lancéra helyezi az operator

e abélyegzé pozicibban a tampoprint berendezés lenyomattal latja el a bura megfelels részét
¢ alenyomatot meleglevegés hélégfuvdval megszéritja a gép

e abélyegzett lampékat az operator leszedi

,,,,,

e burabevonésa ittrium-acetatos 3%-os vizes oldattal

e burabevonésa masszaval (T4 egyéb kompakt tipusok)
e burabeégetés

e burafenekelés

o Allvany gyartés, és szerelés

e bura beforrasztas az allvannyal

e burahidalas

e kapszula adagolas (T6- tipusoknal)

e szivattylzas

e kapszula bontas

o aktivalas

e lampa gallérozésa, fedél fiizés, krimpelés,

e lampa gallérozésa, gyujté szerelés, fedél f(izés, kripelés (T4-egyéb kompakt tipusok)
e lampa elektromos paramétereinek mingsitése

o esztétikai ellendrzés

e csomagolas

A 10. épulet ezen kivil raktarozasi funkcionak, a kompakt lampa gyartasnak, valamint a Minitube-
nak ad helyet.

3.4.5. Raktarak

Raktarozasi tevékenység a telephely tobb pontjan is torténik, részben az I. izemcsarnoktol K-i irdnyban
talalhato raktarépiletben (,alapanyag raktar”), részben az |. izemcsarnok E-i részéhez kapcsolodd
éplulettoldalékban, részben az lizemcsarnokokon és az tiveggyaron bell.

Az liveggyartashoz sziikséges alapanyagok raktarozasa az lveggyar elsé traktusaban kialakitott atvevé
és kevergcsarnok mellett torténik.

A telephelyen a f6 raktérozast az I. Uzemcsarnok melletti raktarépiletben (az Uveggyartdl délre
elhelyezkedd ,alapanyag raktar” -ban) végzik. Itt elkllonitett helységekben torténik a zsékos
alapanyagok és a kulénb6zé veszélyes anyagok raktarozasa. A veszélyes anyagok tarolasara szolgélo
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egységek az épulet hatso traktusaban talalhatok, egymastdl elkilonitett helységekben (festék raktér,
olaj és kendanyag raktar, vegyi raktar,).

Az |. lizemcsarnok E-i oldalahoz épiilettoldalékként raktar keriilt kialakitasra, ahol a nem veszélyes
anyagok térolasat végzik. A napi felhasznélashoz sziikséges anyagokat az tizemcsarnokokban téroljak.
Az Uzemcsarnokokban taldlhaté vegyi laborokban a ,Veszélyes anyag nyilvantartd fiizet”-ben
(méregfliizetben) vezetik a napi kiaddsokat az (zem részére. A masszdkhoz bekevert napi
mennyiségeket a receptek szerint a mdiszaknapldk rogzitik.

A telephely K-i részén, az Uveggyar mogott nagy alapteriiletd készaru raktar kerilt kialakitasra, ahol
elsésorban bura raktarozésa torténik.

A késztermék téroldsa az Gzemcsarnokon és az lveggyaron belul elkilonitett tarolo terlleteken
torténik.

3.4.6.  Tartélyok

A technoldgiai folyamatokhoz sziikséges gazok tarolasa tobb m3-es, részben fold feletti, részben, fold
alatti tartalyokban torténik.

e 3db 100 m3-es foldalatti tiiziviz tarolotartély (T1, T2 és T3 jeltek),

e az Uveggyar E-i oldalan, az épiilet hatso traktusaban két db fold alatti Propangaz-tartaly
talalhato,

e az |. izemcsarnok Ny-i oldalan felszin feletti, folyamatos hiitést cseppfolyds O, tartély
talalhato,

e az Uveggyar D-i oldalan az épiilet elsé harmadanal felszin feletti Oz, a k6zépsd részén
felszin feletti N tartaly talalhato,

e gazpalackok (Ar/Ne, Ar/Kr, Ne/H,, Dissous gaz, Ar, Hz, N2, SO,, COI (palackos kiszerelés, az
tzemcsarnokon belll a munkahelyeken keriil felhasznalasra).

A palackos kiszerelés( gazok az zemcsarnokokban torténé felhasznalasig a Mezé utcai hatso porta
mellett kialakitott, fedett kialakitasu elkilonitett részen keriilnek tarolasra.

3.4.7. Hulladéktarolok

A munkahelyi gy(jtéhelyeken m(iszaknyi, vagy napi mennyiségben tarolnak &tmenetileg hulladékot, a
m(iszakok végén, vagy a nap végeztével a munkahelyi gy(jtéhelyek Uritésre keruilnek, az dsszegydjtott
hulladékot a telephely hatso részén kialakitott izemi gydjtéhelyre szallitjak &tmeneti tarolasra, a végsé
elszallitasig.

Az |. lzemcsarnok D-i végében taldlhato az tivegcserép elékészitd, ahol a masodlagos nyersanyagként

felhasznalni kivant liveg torése és koptatasa torténik az Uveggyari részleg szamara.

A telephely D-i részén, az Uveggyar mentén nyilt téren ideiglenes, nem veszélyes hulladékok tarolasa
torténik (elsésorban Uvegtormelék, valamint Gj raklapok).

A telephely hatso részén (a telephely K-i részén) kerilt kialakitdsra és 2008. évben atadasra az (j
veszélyeshulladék-tarold. A hulladéktarold a tobbi épilettsl elkilonitetten, térburkolattal ellatott
teriileten épllt. Az éplletben kilon egységekben torténik a hulladékok taroldsa. Az épiilet tobbrétegd
alsé szigetel6 rendszerrel rendelkezik, a szigetels rétegbe kilon szivargd kerllt beépitésre, ami jelzi,
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ha atszivargés torténik. Az épllet tengelyében dsszefolyd talalhatd, ami egy gydjtézsompba torkollik.
A csatornéban kerllInek felfogésra az esetleg kiomlé folyékony halmazéllapotd veszélyes hulladékok.

A veszélyeshulladék-tarol6 korllotti térburkolaton csomagolo- és egyéb nem veszélyes hulladék
tarolasa tortenik.

3.4.8. Utak, térburkolatok

Az lzemen bellli utak 1,6 m és 2,2 m szélesek. Ezek a biztonsagos anyag és drumozgatast teszik
lehetévé. Egyiranyd forgalommal lehet szdmolni, mert az utak kor, illetve 6sszekdts forgalmat tesznek
lehetéve.

A telephely kozlekedési teriiletei szilard burkolattal ellatottak. A dolgozok és az Uzletfelek szdmara a
telek tobb pontjan az izemcsarnokok forgalma alapjan parkolohelyeket alakitottak ki.

Az lizem biztonsagos kiszolgélasa térburkolatok épitését tette szilkségessé, mely az aldbbi feladatok
ellatasat szolgalja:

e biztositja a technolGgiai berendezések megkozelithet6ségét, mozgésat,
o esetleges tarolasokhoz szilard burkolatot biztosit,
e kérvédelem.

Az I. és a Il. lzemcsarnokban, az Uveggyarban és a raktarakban, valamint a kiszolgal6 helységekben
specidlis, csuszasgatlo, terhelés bird ontott beton aljzatot alakitottak ki. A veszélyes hulladék téarold
aljzata — mint emlitettiik — tobbrétegd, ellenérzé rendszerrel kialakitott, specidlis, sav- és lugallé
burkolat.

3.4.9. Csatornahaldzat

Az Uzemekbdl kiléps csatorna elvezetések az udvaron egyesulnek, majd az &sszekeveredett
tartalmukat két f6 bekot6csatorna vezeti el a kdzcsatornaba. Befogadd a Duna Menti Regiondlis Vizm(i
Zrt. (DMRYV Zrt., székhelye 2600 Vé&c, Kodaly Zoltan ut 3.).

Az Uzem csapadékviz elvezeté rendszere zart gravitacids csatorna, amelybe bekodtnek az utak
viztelenitésére szolgald viznyeldk, folydkdk és az épuletek tetéviz-lefolyoi. A telephely Ny-i részén
olajfogd kerllt beépitésre, melyet rendszeresen tisztittatnak. Az olajfogot 2012. évben teljeskorien
atalakitottak, a csapadékviz kivezetése el6tti szakaszon TNC-6-2-A-E tipusu hordalék és olajfogd
m(targy Kkerllt beépitésre a burkolt fellletekrsl lefolyd vizek esetleges szénhidrogén-
szennyezédéseinek felfogasara. Végss befogadd az Oceéan-arok. A telephelyen a burkolatlan feliiletre
(parkositott, fuvesitett tertiletek) hull6 csapadék elszikkad.

3.4.10. Aszennyvizgydjts, -kezelé, -elvezeté Iétesitmények

A telephely éves vizfogyasztasa jellemzéen 20 000 m3/év korl alakul.

A szennyvizkezels berendezést a KORTE Kornyezettechnika Zrt. (2330 Dunaharaszti, Jedlik Anyos u. 9-
11.) létesitette. Vizjogi létesitési engedély szama: 35100-7816/2022.4lt. Ervényes: 2024. 08. 31.

A Lighttech Kft. a Dunakeszi telephelyén (7959 hrsz.) a FKI-KHO &ltal kiadott 35100-7816-13/2022
vizjogi létesitési engedély alapjan egy szakaszos Uzemdi, kézi mikddtetésd, egyes részfolyamataiban
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automatizalt fiziko-kémiai tisztitasi eljarast biztositd 0j, egyedi szennyviz el6kezel6 berendezést
épitett.

Az elétisztité berendezés mértékadd hidraulikai terhelhetésége: 24m3/nap (12 m®/8 o6ra). Az
engedélykérelem alapjan létesitmények mértékadd napi szennyvizelvezetési igénye 5-11 m*/nap

Az elé6tisztitott ipari szennyviz bels6 csatorndba kotése atemeléssel torténik, melynek
szdllitokapacitasa valtozatlanul 2,8 I/s (kb. 10 m3/h), tehat ez fogja mértékadé modon terhelni a
kozcsatorna befogadot.

A szennyvizel6kezel6 berendezések probalzeme 2023. &prilis-szeptember idészakban kertlt
lefolytatésra.

A szennyviz homogenizaldsat kovetéen a 2 db egyenként 6 m3 térfogatd reaktorba jut, ahol
megtorténik a pH bedllitds és a FLOKO-LT vegyszer adagolast és bekeverést kovetéen a
szennyez6anyagok levalasztésa, Ulepitése. Dekantélast kovetéen az Ulepitett iszapot viztelenités
céljabdl csigaszivattyu segitségével a kamras sziiréprésre vezetik.

Az elétisztitott ipari szennyviz az el6tisztitd berendezésbél a telephely belsé szennyvizhaldzatan
keresztil az ,A” jeli mintavételi aknanal csatlakozik a DMRV Zrt. A&ltal Uzemeltetett
szennyvizkdzcsatornahoz. Végsé befogadd a Dunakeszi szennyviztisztitd telep

3.4.11. Véderds

A LightTech Kft. a telephely Frangepan utcai lakéhazakkal parhuzamosan htiz6d6 7962 hrsz-G 10 méter
széles teruletén, még 2001-ben véderdé céljabdl 30 db gdmbakacot telepitett. 2003-ban a véderds
savot tobbszintes rendszerben Ujratelepitették és kiterjesztették a Il. izemcsarnok melletti, Frangepan
utcaval hataros telekhatarrais. A telepités 888 db ndvénybél tortént, melybdl 692 db telepitése tortént
kozvetlenil a véderdgsavba. A véderdd a latvanybeli takarason tul, zajvédelmi és porfogo funkciot is
ellat.

3.4.12. Napelemes rendszer

2023-ban a LightTech Kft. napelemes rendszer telepitése mellett dontott. A fejlesztés részeként 5
épulet (2-es, 3-as, 6-0s, 9-es, 10-es) tetején dsszesen 3 874db panel kerult elhelyezésre, illetve foldi
telepitéssel tovabbi 900 db panel elhelyezése tortént meg 2023-ban és 2024-ben. Az Gsszegzett
beépitett kapacitas (napelem 2,1 MW, mig a becsult éves termelt mennyiség 2 GWh. A termelt villamos
energia helyben kerll hasznositasra, visszataplalas a halézatra nem torténik. A napelemes rendszer
Uzemeltetéséhez kapcsoldéddan, beruhdzéi adatszolgaltatés alapjan zajkibocsatas nem varhato.

20



4. Az alkalmazott technoldgia bemutatasa

4.1. Atelephely anyagfogadasi rendje

A technologia folyamatos Uzemmenetének elengedhetetlen feltétele az alap és segédanyagok
beszéllitasa. A beszallitas kozaton torténik napi rendszerességgel.

A telephelyen bellli anyagmozgatésra targoncakat, sajait munkagépet, illetve szallitojarmdveket
hasznélnak.

A telephelyre beérkezett anyagokat az elGirt minéségi kbvetelményeknek megfeleléen ellenérzik a
szallitbeszkdzrél vald levétel elétt, hogy az &ru nem sériilt-e meg a szallitds soran (beleértve az aru
csomagolasat és az &ru esetleges mingségromlasat is).

Az anyagétveétel soran az arukat tulajdonsaguk, érzékenységik és mennyiségiik figyelembevételével a
megfelels taroldhelyen helyezik el.

A veszélyes anyagok beszallitoitol megkdvetelik a mingségtandsitast, az aru megfelels cimkézését és a
magyar nyelv( biztonsagi adatlapok atnyujtasat.
A raktéron belul anyagmozgatas torténhet:

e villamos emelgvel,
e gazuzem( emeldyvillds targoncaval,
e szUkség esetén kézi erével.

Udvaron térténé anyagmozgatas gaztizemd emelévillas targoncéval torténik.

Uzemcsarnokokban torténs anyagmozgatas torténhet:

e villamos emelgvel,
e elektromos Uizemd emelévillas targoncaval,
e szUkség esetén kézi erével.

Uveggyarban torténd anyagmozgatas torténhet:

o futdszalagon,
e villamos emelgvel,
e gazlzem( targoncéaval.

A nyersanyagok a felhasznalt anyagmennyiségek fliggvényében gépkocsival keriilnek a gyarba, a
szallitas médjatol fuggetlenil minden esetben Iégmentesen zart csomagolasban, zsakos vagy balas,
illetve dmlesztett kiszerelésben.

Az liveggyérba torténd beszallitdsok esetében az 6mlesztett anyag atfejtések az Uiveggyar épuletének
elsé traktusa mentén kialakitott atfejt6 csonkokon torténnek.

A ldmpagyartashoz sziikséges alapanyagok beszéllitast kovetéen az . tizemcsarnok mellett talalhatd
kozponti raktarépuletben kerlinek tarolasra.

Teherforgalom kizardlag a Hegyrejard Gt alatti F6portan, személyforgalom a Féportén, valamint a
Mez6 utca 1. szam alatti hats6 portan torténik.
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4.2. Atechnoldgidk dsszefoglalasa

A LightTech Kft. technoldgiai tevékenységeit és azok helyszinét az alabbi tablazatban foglaltuk dssze.

3. tablazat: A létesitményben alkalmazott technol6giak

A technoldgia azonositéja A technoldgia megnevezése
I-11. Uzemcsarnok 1. technoldgia Melegviz termelés
. . Szolarium fénycségyartas
I. Uzemcsarnok 2. technoldgia L, i y g?’ L,
(napozblampa gyartas), celgépgyartas
Uveggyartas
. 3 L. e (lvegolvasztas
Uveggyar 4. technoldgia

e (lveggyartés
e csavart bura gyartas
Specidlis (germicid) fénycségyartas
e napozo lampa gyartas
II. Uzemcsarnok 5. technolégia e germicid lampa gyartas
e kompakt lampa gyartas
e archarnit6 lampa gyartas

10-es épllet és I-
es Uzemcsarnok. 6. technoldgia Célgépgyartas
Uzemcsarnok

Specidlis (germicid) fénycségyartas
e napozo lampa gyartas
e germicid lampa gyartas
e kompakt lampa gyartas
10. épulet 2. technoldgia arcbarnit6 lampa gyartas
T5 lampék tamponbélyegzése,
csomagolésa
T12 napozo6lampék szines
tamponbélyegzése
Raktarozas

4.3. Uveggyartas
4.3.1. Atechnologia fébb lépései

A technoldgia ket fuggetlen vonalra tagozddik: szolarium cségyartas és germicid cségyartas.
Mindkeét tipusu cségyartas esetén a technoldgiai 1épések:

e nyersanyag beszallitas,
e nyersanyag tarolés,

e bekeverés,

e olvasztas,

e hulzas,
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o feldolgozés.

A terlleten alkalmazott nyersanyagok kozé tartozhat: kvarchomok, sz6da, dolomit, timfold, foldpat,
béarium-szulfat natrium-nitrat, Uvegcserép, kaliumnitrat, bariumkarbonat. antimon-trioxid, bérsav, ,
béarium-karbonéat, barium-szulfat, dolomitérlemény ,.D” jeld, homok, kalium-nitrat, natrium-nitrat,
kemeényits, natrium-karbonét (sz6da), barium-hidroxid, monohidrat, barium-karbonat, barium-szulfat,
natrium-szilikon-fluorid.

4.3.2. Nyersanyag tarolas

A nyersanyagok taroldsa minden esetben zart térben, az Uveggyéri épuletben torténik. Az éplleten
belll kialakitott nyersaru raktarban az eredeti zart csomagolasban, vagy a gyartadshoz elkészitett
allapotban és mennyiségben a zart silokban a bekevers helyiségben. Osszességében 3 helyen torténik
anyag tarolas. A kiskemence, valamint a nagykemence mellett allvanyokon taroljak a nem veszélyes
alapanyagokat, illetve kulccsal zarhaté elkilonitett terlleten (a vegyianyag taroldban) a veszélyes
gyartési anyagokat. Az Uveggyéri laborban taladlhaté vegyszerek szintén zarhatd szekrényekben
taladlhatoak, melyet csak a felelés személy tud kulccsal kinyitni. A bekeverési folyamat zart térben
jatszodik le.

4.3.3. Keverés

A bekeveré feladata az adott gyartési receptdra szerinti nyersanyag elgallitdsa. Ennek érdekében
pneumatikus lefejté rendszerek, tarold silok, adagolok, mérlegek, szallitdszalagok, keverégep és
elevatorok kerlltek telepitésre. A tarol6 silokbol a mérlegen keresztil kertil a bekeverés gépbe a lemért
alapanyag, majd onnan az adagol6 siléba jut a megfelelé Gsszetételd keverék. Innen csigas szallitd
rendszer juttatja a kemencébe az olvasztasi igényeknek megfelel6 mennyiséget. A keverési folyamatot
a szolarium cségyartashoz sziikséges alapanyag esetén szamitdgépes rendszer iranyitja, a germicid
cségyartas specialis jellege miatt ott a bekeverés nem automatizalt.

4.3.4. Olvasztéas
4.3.4.1. Szolarium csé gyartas

A szolarium csé gyartashoz a tervezett korszerdisités eredményeként egy elektromos potfitéssel is
ellatott kemence valosul meg, a csak foldgaz fités helyett. A kemence adagoldsa, a jelenlegi
elrendezéssel megegyezéen a kemence oldalan marad elkeriilends egy esetleges hatsé adagolés
esetén, aramlasi ,,rovidzar” kialakulasat, mely azt eredményezhetné, hogy adott keresztmetszetben,
az Uvegolvadék aramlasi sebessége felgyorsul, és visszafordulas nélkil halad a kidolgozas iranyéba, igy
olvadatlan részeket elragadva, olvasztasi livegmingség romlast elgidézve. Mivel, a jelenlegi kemence
hatso tlzelésl, az elszivashoz telepitett elszivd berendezések, kémény csatlakozas, flistcsatorna
nyomvonal a kemence hatsé részén taldlhatod, s ez az elrendezés, az oxigénes tlizelésd kemence flstgaz
elszivasa szempontjébdl is megfelelének mutatkozik, igy a kemence hétso elszivas kialakitasanak
lehetéségével kerll megtervezésre.

A technoldgia kialakitdsdnal a kemence névleges kapacitésa rugalmasabban névelhetd. Ezen olvasztasi

c sz
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elhelyezett 3 fazisu elektromos potfiités elhelyezésével, valamint, 5 db égé telepitésével, a megfelel
kemence adagolas és a kemence geometriai adottsdgainak megfeleld elszivas pozicio kivalasztasaval,
és az ennek koszonhetd maximalis olvasztasi teljesitmény elérésével tervezik biztositani, a leheté
leghatékonyabb héatadast figyelembevéve.

A cségyartashoz sziikséges Uiveg olvadék eléallitasa a keveréhdz altal készitett cserepes porkeverékbél
torténik. A kemencébe adagolds az adagolégép altal torténik, ahol 1500 °C kordli hémérsékleten
megolvad. Az olvasztés a kemence olvasztéterében torténik, /0.T./ . Munkakadban /M.K./ kész olvadék
pihen, és részben homogenizalodik. A M.K. kildn hideglevegé égével fitik.

Az 0j kemence geometriat, illetve a lehetd legnagyobb fellilet langgal torténé lefedettségét, a lang
hosszénak allithatdsagat, a langképzédés, nem kontrolalhatd egymasra hatasanak elkerilését szem
el6tt tartva, a gaz/oxigén égék kivalasztasakor — laposlangu égé elrendezés el6nyos.

Energiahordozo:

Az alkalmazott foldgaz fitéérték: a mindenkor Magyarorszagon, Pest megyében szolgaltatott géz
osszetétel mellett: ~ 33-35 MJ/m? kozotti.

Az alkalmazni tervezett oxigén mingsége 99,9999% tisztasdgl cseppfolyds oxigén, lefejtve,
gazhalmazéllapotra alakitas (10 — 15 bar nyomasrdl) — a bemeneti (1-2 bar) oxigén-gaz nyoméashoz.

Fustgéz Htés:

A kemence térbdl elszivott égéstermék kb. 1500 °C koruli hémérsékleten van. Az égéstermék a
kemencébdl egy viszonylag rovid falazott fustcsatornan keresztll kerul elszivasra. A csatornaban
minimalis a fust hémérséklet csokkenése, ezért a beépitett gépészeti berendezések szerkezeti
allagmegdvésa, folyamatos megbizhatd mikddésuk érdekében a flistgazt a lehet6 leggyorsabban
vissza kell hiiteni kb. 400 °C koruli értékre. Ez leghatékonyabban és legjobban szabalyozott médon hiité
levegé bekeveréssel torténhet. Ebbél a célbdl a fistgaz hitésére beépitésre keriil egy falazott
szerkezetdi flstgaz hdtékamra, ahol a magas hémeérsékletd flstgaz levegével visszah(itésre kertl arra
a hémérsékletre, ahol méar nem érheti szerkezeti karosodés a beépitett fiistgaz kezel6 berendezéseket
(elszivo ventilator, elektrosztatikus porlevélasztd, hévisszanyerd hécserélg, ellenérzé-meéré mszerek).

Ez a fustgaz hiitési technoldgia a BAT referencia dokumentumban elfogadottnak tekintett, mint BAT
eljarés.
Oxigeén tlzelésre vald attérés technoldgiai elényei:

e Uzemviteli stabilitas.

e Kemence élettartam (7 — 8 év)

e Uvegminégség javulas

e Kemence tzemvitel rugalmassagéanak (leallitds/Gjrainditas) ndvekedése

e Oxigénes olvasztas esetén, a teljesen automatizalt kemence izem megvaldsithato

o Fajlagos olvasztési teljesitmény ndvekedés

e EmissziOs értékek jelentds csokkenése (NOy, SOy stb...)

0 NOx: A levegé helyett oxigén hasznélata miatt a tiizelésnél minimélis NOy képzédés

lehetséges, olvasztas soran a keverékben hasznalt NOs tartalmu anyagokbol képzédik
NO.. A masik NOy képzédés a flistgdz hiitéshez hasznalt levegs bekeverésekor torténik.
A fustgéz hiitéshez hasznalt levegé bekeverését is a flstcsatorna utolso szakaszaban
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valésitjuk meg, hogy a levegé minél alacsonyabb hémérsékletd flistgazzal érintkezzen,
igy kevesebb NOx képzédik a hiitésre hasznalt levegébél.
Fustgdzmennyiség jelentés csokkenése
A kemence méretek valtozasaval, a beépitends elektromos aram igény is csokkenhet (kad
h(tés, flistgéz elszivas stb.)
BAT/BREF megfeleléseg
CO; kibocsatés csokkenésenek lehetdsége
Uvegolvasztd kemence, beépitett tézallbanyag mennyiség / bekeriilési koltségek
csokkentésének lehetgsége

Kiegészité berendezések

Lagyvizes hitérendszer: a elektromos potftités elektrodainak sziikséges egy mindentdl
fuggetlen, redundans vizhdtéses rendszer. Ennek teljesitményét a kivitelezé altal megadott
adatok alapjan tervezzik kivitelezni.

Aggregétor: a kemence biztonsdg lzemeltetéséhez sziikséges az elektromos betéplalas
redundanssa tétele. Ezt egy dizel aggregatorral tervezi a kivitelez6 megvalGsitani. Ezen
rendszer kemence &ramsziinetbdl adodo sulyos meghibasodasat el6zi meg.

Gaz-oxy tuzeléses uUvegolvasztasra torténé atallas elényei a kibocsatasok kornyezeti hatasa
tekintetében

Az Uivegolvasztéasi technoldgidba bevitt Uveggyartasi alapanyagok tekintetében nincs kilénbség a géaz-
levegé és gaz-oxy tiuzelési mod alkalmazdsa esetén. Ugyan azokat az alapanyagokat, keverék
Osszetételt alkalmazzdk mindkét specialis lveg olvasztési technoldgianél. Az olvasztas soran
keletkezett égéstermékek, szilard anyag és egyéb gazok keletkezett mennyiségeiben van jelentgs
valtozds. Az olvasztd kemence felépitése, kapacitasa megegyezik mindkét tizelési technika
alkalmazasanal. Alapveté kilonbség a felhasznélt fosszilis tlizel 6anyag — foldgaz - mennyiségében van.
Gaz-oxy tlzelés esetén jelentss foldgaz felhasznalas csokkenés érhets el a géz-levegé tuzeléssel
szemben, mert:

Gaz-oxy tizelésnél a tokéleteshez kozeli égés miatt magasabb hémérséklet érhets el a
kemence térben 1:2 g4z-oxigén keverék biztositasa mellett

Nem kell a foldgazt elégetni azért, hogy a gaz-levegé tiizelésnél bevitt levegé nitrogén tartalma
is az olvasztési hémérsékleten legyen.

Egyszer(bb és jobb hémérséklet szabalyozhatdsag — anélkiil, hogy jelentés valtozas lenne a
flstgaz Osszetételben. Gaz-levegd tiizelésnél az optimalis arany 1:10, amennyiben ez az arany
valtozik +/- irdnyba, akkor jelentds valtozas lehet a CO és NO, keletkezésének aranyaban.

NOy keletkezés jelentésen kevesebb, mert az égésnél nincs jelen nitrogén, csak a foldgaz
Osszetételben [évé mennyiség, valamint a kemence térbe beszivargd levegé nitrogén tartalma
(ez csokkenthet6 a kemence térnyomas optimalizalasaval), valamint az (vegolvasztési
alapanyagokban bevitt, receptira szerint bedllitott mennyiségi kalium-nitratbdl (KNOs)
olvasztds folyaman felszabadul6 nitrogén-oxid. A tervezett gaz-oxy tiizelési technoldgia
alkalmazasaval az olvasztas sorén felszabadulé NO, szennyezé anyag varhaté mennyisége a
mindenkori receptardban szereplé kalium-nitrat mennyiségtél fliggéen legaldbbl5 %-al
kevesebb, mint gaz-levegé tuizelési technoldgia alkalmazasa esetén.
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Tovabbi elényok géz-oxy tizelés esetén az elérheté legjobb technikdnak torténé megfelelés
szempontjabol:

o aflstgaz levegdvel torténé visszah(itése miatt a fiistgdzban 1évé anyagok lekondenzalodnak,
ezert az elektrosztatikus porlevalaszt6 hatékonysaga novekszik.

e a porlevélasztén levalasztott porkeverék az olvasztasi technoldgidba visszaforgathato,
hulladék képzédés csokkenést eredményez.

o tovabbi kornyezeti elemek (felszin alatti kdzegek, él6viz) szennyezése kizart

e a Hatékony porlevélasztds eredményeként a flistgaz héhasznositasa, hécserélé beépitése,
Uzembiztos mikodtetése megoldhato

e jelentds Uveghaz hatédsu gaz kibocsatas csokkenés

4.3.4.2. Germicid csé gyartas

A germicid cségyartas esetében a kis mennyiségi olvasztandd uveg, illetve az tvegformalé gépsor
minimalis Gvegigénye miatt az olvasztast egy szakaszos Uizem( kemence (Un. Kiskemence, vagy HUTA
1.) végzi.

Az egyes kemencek kulon kémenykivezetéssel rendelkeznek. A fustgazok héenergidjat regenerator
hasznositja.

4.3.5. Cséhuzas

A kemence altal megolvasztott és homogenizalt Uveg f(itott csatorndba kerul, ahol megtorténik az an.
kidolgozasi hémérséklet bedllitasa. A kidolgozasi hémérsékletre hdlt Gveg a formalé berendezés
segitségével csévé formaladik, majd fuggdleges helyzetbdl vizszintes helyzetbe kerl. A csé ezek utan
a vdkuumszekrényen halad at, és a hizdpalya tovabbi szakaszan a darabolasi hémersekletre hdil.

4.3.6. Feldolgozas

A darabolasi hémérsékletre lehdlt csdvek méretre daraboldsat tovabbi hités koveti, majd pontos
méretre pattintds, beégetés utdn a csbvek a peremezé gépre kerllnek, ahol a tovabbi
megmunkélashoz sziikséges paramétereket alakitjak ki. Ezutdn a csovek feszliltség-mentesitése
kovetkezik, majd a kész csoveket csomagoljdk. A feldolgozas soran a sziikséges héenergiat foldgaz
eltlizelésével biztositjak.

4.4. Akész tivegcsovekbdl torténs késztermék elgallitas

4.4.1. Napozolampa gyartas
Gyartéasra kerilé termék: szolarium fénycsovek.
A technoldgia fébb gyartasi folyamatai:

e fénycsébura bevonas, széritas,

o fénypor beégetés, bélyegzeés,

o Allvanygyartas, szerelés,

e allvany beforrasztas,

o fénycsé szivattyzas, toltés, leszuras,
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o fénycséfejelés,
o fénycsdaktivélas,
e csomagolés.

Kiegészité technologiak:

e bevonOomassza készitése (kevereés),

o fejelé6massza készitése (gyuras),

e bélyegzémassza készitése (homogenizalas),
e buranyak formazésa (szlikség estén),

e mingség-ellendrzeés,

e raktarozas, tarolas,

¢ hulladék (selejt) kezelése,

e Kkarbantartasi miveletek.

Alapanyagok, energiak. A gyartashoz minden alapanyag vasarolt késztermék.

o fénycsébura (magnézia liveg),

e Aallvanylveg,

o fényporok

e vegyi anyagok (aluminium-oxid, higany, katbdmassza, bélyegzéfesték, kittmassza),
e segédanyagok,

e desztillalt viz,

o fémek: réz-nikkel 6tvozet, aluminium fénycséfej, wolframszal),

o tOlt6, illetve 6blits géz (palackos argon, illetve argon-neon keverék),

¢ hidrogéngéaz (palackos),

o foldgaz,
e villamos energia.
e VArosiviz,

e s(ritett levegé6 (sajat elsallitas),
e kéndioxid (palackos).

Kiegészité anyagok:

o olajok, zsirok,
e kénpor.

A f6bb gyartéasi folyamatok révid ismertetése

44.1.1. Reflektor bevonas

A reflektor-bevoné feladata a burak egyik felén atlatszatlan, fehér an. reflektor réteg kialakitasa. A
mosott burdkat kézzel a reflektor-bevoné gépbe helyezik. A burdkat vizszintes helyzetbe hozzdk és
beeresztik a bevoné masszat. Ha a massza a ¢sé teljes hosszan végigfolyt, a csdvet adott szdgben
megbillentik a megfelels szog eléréséhez. A bevont burak ezutan a szaritdba keriilnek. A szaritas meleg
levegével torténik, amelyet a helyi kazén allit el 6.
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4.4.1.2. Bevonas

A bevonas célja egyenletes fénypor réteg felvitele a burdk belsé fellletére. A bevonas
automatavezérléssel torténik. A masszat folyamatosan keringtetik és homogenizéljak. A
masszakészités vasarolt alapanyagokbol — megfelels receptura szerint — keveréssel torténik. A szaritas
meleg levegével torténik.

4.4.1.3. Beégetés, bélyegzés

A mivelet célja a kdtéanyag eltavolitasa, a megfeleld tapadas biztositasa, valamint a burék jelzéssekkel
vald ellatésa. A beégeté kemencében gaziizemd infraégék segitségével a burdkat 400-500°C-ra hevitik,
a kiégeés javitasa miatt levegébefavéssal. A bélyegzé ekkor rdég a burafalra. A kivant gaz-levegét a
kemence mellé telepitett keveréegység biztositja.

4.4.14. Tarcsagyartas, allvanygyartas

A tarcsédk olomiveg szalcsébdl készllnek. Gép vegzi az (vegesé elé6melegitését, formazésat,
lerepesztését és temperalasat. A lerepesztés hidrogén szar6langgal torténik. Az allvanygyartas célja a
szivocss, a tarcsa és a bevezets elektroddk osszeépitése, valamint a kész allvany elektrodainak
meghajlitasa, a spiral rogzitése és kilon mdveletként az anddlemezek felhegesztése. Az allvanyokat kb.
300°C-on temperalni kell feszlltségmentesités miatt. A spiralrdgzités utan kertl sor a katbdmassza
felvitelére. A katddmassza egy harmas karbonéatbdl all6 szuszpenzié, melybe belemartjék a spirélt. Az
allando viszkozités biztositdsa miatt a katbdmasszat idénként amil-acetattal higitani kell.

4.4.1.5. Beforrasztas

A geép feladata a kész allvany és a beégetett bura 0sszeépitése. A bura végét és a tarcsa peremét
gazégékkel lagyulaspontig melegitik, majd egy fémgydirdvel dsszenyomjék. Az 6sszenyomas utan
temperdlni sziikséges. A miveletet a bura mindkét végén megismétlik.

4.4.1.6. Szivattyuzas

A szivattyUzas célja a levegé eltavolitasa a cs6bél, a katddokon l1évé karbonatok atalakitasa oxidokka,
a cs6 feltoltése nemesgazzal (argon), valamint a csé lezarasa. IdGben el6szor a szivattyuzas zajlik, a
gazfelszabadulast segiti a foldgazf(itésli kalyha. A kovetkezd |épés a katddok bontésa, a higany
beadagolasa és a toltés. A higany adalékolas zart rendszerben térténik. Az utolsé mdvelet a szivocsé
Osszeolvasztasa.

4.4.1.7. Fejelés

A fejelés célja a bura két végére a fej rogzitése és az elektromos kontaktusok megteremtése. A fejbe a
kivezet6 elektrodak beflizése kézzel torténik. A fejbe el6z6leg meghatarozott mennyiségl és
viszkozitasu fejelémasszat préselnek. A fejelémasszat a helyszinen allitjak elé porbdl, denaturdlt szesz
hozzéadéséval. A fejel6masszat kb. 200°C-on égetik rd a burara. A csapokbol kiéll6 elektrodavégeket
krimpelik és levagjak.
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4.4.1.8. Aktivalas mindgsités

Az aktivalas célja a csovek katodjainak fellletén jo elektronemisszios teriletek létrehozasa; ezt a
csovek tobbszori begyujtasaval és égetésével érik el. A mingsités soran vizsgaljék a gyujtaskészséget,
illetve a lampa esztétikai és egyéb a mikodbképességet befolyasold hibait. A jé és a rossz [ampakat
kulénvalogatjék.

4.4.1.9. Csomagolas

A csomagolas célja a kész lampak széllitasra alkalmassa tétele. A lAmpék fellletét viztaszito réteggel
l&tjak el, hogy hosszabb szallitas se okozzon mingségromlast. A lampékat kartondobozba csomagoljak
megfelels tavtartokkal ellatva, a biztonsagos, torésallo szallitas érdekében.

4.4.1.10. Hevertetés

A hevertetés célja a finomhuzos lampék kiszirése a szallitasra kertlé tételbél. A par napos hevertetési
id6 alatt a finomhuzos (kismértékben levegls lampak teljesen lelevegGsodnek, ilyen allapotban a
tételbdl kivalogathatok; a vevéhdz nem keriilnek.

4.4.2. Germicid lampa gyartas

A készllé germicidlampa olyan alacsony nyomésu fényforras, amely sugarzadsanak hasznos részét az
,UV-C” tartomanyban sugérozza.

Szokasos kivitel még, hogy a lampat kvarc védéburaba szerelik be. Ekkor a sterilizaland6 kdzeg a
buraval érintkezik, igy alampa belsé stabilitasa allando. Uzemeltetése — Iévén gazkisiil6-csé — induktiv
vagy elektronikus elététet és gyujtotigényel. A gyartasra kerlls termeék (készéru) az alkalmazési terllet
sokféleségének megfeleléen tobb szaz féle kiviteld lehet.

Anyagfelhasznalés:

e kvarccsé, vagy lagyuveg( germicid bura
e bevono oldat

e higany,

e molibdén félia,

e molibdén huzal,

e nikkel huzal,

o elektrdda,
e tarcsa,
e 5zivOCsé,

e wolfram spiral,
e katédmassza,

e indium,

e kivezetd huzal,
e kerémia fej,

o forraszt6 anyag,
e argon gaz,

e neongaz,
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o fejelémassza,
o fejel6 cement,
e csomagolo anyagok.

4.4.2.1. A technoldgia révid leirasa
El6készités:
A germicidldmpa-gyartashoz tartozé alkatrészgyartas két miveleti f&csoportba oszthatd: a

katodszerelvény el6allitasara, valamint a kvarccsé/lagylvegl germicid buara, ill. védécsé
el/el6keszitésére.

- A katodszerelvéeny/allvany gyartas alkatrészei a molibdén-huzal/elektroda, molibdén-
folia/tarcsa, wolfram spiral, katddmassza, melyek 6sszeszerelése részben mechanikai
rogzitéssel, részben villamos ponthegesztéssel torténik. A ponthegesztékon és az
allvanyszerel6 gépen a folyamat automatizdlt gépi mdlveletek sordbdl &ll. A kész
katodszerelvény/allvany ellenérzés utan a lapitogépekre/beforrasztora kertdil.

- Az lvegcsovek elékészitésének soradn a kvarc/lagyivegl burdt mossuk (ha szikséges),
beégetjik majd ellatjuk a sziikséges bevond oldattal. A bevont burat beégetjik a beégets
kalyhan a bevonat kémiai atalakitdsénak, vagy a kétéanyag eltavolitasa és szennyezédések
eltavolitdsanak céljabol. A kvarc burakat a megfelelé méretre daraboljuk az erre alkalmas
célgéppel. A lagyuvegl burakat nem daraboljuk, ezeket megfelel6 méretben igényeljik az
lveggyartol.

A védécesovek technoldgiai folyamata eltéré a bura gyartasdhoz képest: ezeket a sziikséges atmeérében
szerezzuk be, melyeket méretre vagunk, majd igény szerint kialakitjuk végbeégetéssel es/vagy
fenekeléssel a kivant védscsovet, majd mingsitjik és csomagoljuk a kész védéess terméket.

LAmpa 0sszeépités:

A méretre vagott, elGkészitett kvarc/lagyiveg(i burdban és az ellenérzott — jonak minésitett —
katodszerelvény/allvany a lapitogépeken/beforraszton kerul 6sszeszerelésre. A lapitdsnal a
kvarccsovet foldgaz-oxigén égékkel, nagyatmergji amalgam lampéaknal hidrogén-oxigén égékkel a
lagyuldsi pontjaig felhevitik (> 1 6002C h6mérsékletre) és a cs6be helyezett katodszerelvényt/allvanyt
a molibdén-folia részére ralapitjdk/osszeforrasztjadk. A lagy kvarccsé végeket Osszelapitjak. A
kvarctestre a szivocsé belltetés szintén > 1 600°C hémérsékletd munkamdivelet.

A lapitasnal egy vakuumtdmaor fém-kvarc kotés, a szivocsé beultetésnél egy kvarc-kvarc kotés jon létre.

A beforrasztasnal egy vakuumtomor liveg-uveg kotés jon létre. A masodik lapitas/beforrasztés utan a
lampatest szivattyuzasra kerul. Szivattylizaskor a lapitott/beforrasztott |ampatestbél a szivdocsovon
keresztul vakuumszivattyukkal kiszivjak a leveg6t — a ldmpatest kimelegitésével egyidejileg — és a
lampatestbe higanyt, neont, argont vagy ezek keverékét adagoljak ugy, illetve olyan mennyiségben,
hogy a lampa begyujtasakor a belsé nyoméas 1-4 mbar érték( lesz. A gaztoltés, higanyadagolas zart
rendszerben torténik.

A mveletsor végén a szivocsovet leszarjak (levalasztjak a lampatestrdl). A szivattyu gépegységen kertil
sor a katédbontésra is. E m(velet alkalméval a karbonatokbdl all6 katbdmasszat oxidokké alakitjak at.
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A kbévetkezd mivelet az aktivalas, e mivelet soran torténik meg a katodformalas. A mivelet célja, hogy
a wolfram-spiralra felhordott katdédmasszan jo elektronemisszios feliiletek jojjenek létre. Az aktivald
berendezés a katdédformalést, a mindenkori gyartott tipusnak megfeleléen, elére bedllitott program

szerint, automatikusan végzi. Az aktivalast kovetd mindgsités alkalmaval az elsé ellenGrzési mliveletsor
kerul elvégzésre.

Az ellenérzésnél a jonak itélt lampék fejelésre, fejbeégetésre, kivezetével torténd ellatasra (igény
esetén védsburaba zarasra) kertilnek. A gyujtaskészség vizsgalat és a tesztelés alkalméval valamennyi
el6irds szerinti paraméter ellenérzésre keril. Ezt kovetGen kerll sor az esztétikai elbirdlasra. A

7 _ s

csomagolast megel6z6en még lampatisztitast végeznek.

A gyartasban foglalkoztatott szakmunkasok és betanitott munkasok a gépek karbantartasat, illetve
kiszolgalasat (alkatrészek felrakasat, illetve leszedését) végzik.

4.4.3. Kompakt lampa gyartas
Gyartéasra keril6 termék: kompakt lampéak.
A technoldgia fébb gyartasi [épései:

e bura bevonas oldattal,
e bevont bura kiégetés,
e bura fenekelés
o Aallvany gyartas,
o Aallvany szerelés,
e beforrasztas,
e hidalés,
e szivattylzas,
¢ higanykapszula bontas,
o fejkenés (gallérkenés)
o fejbeégetés (gallér beégetés),
o fedél szerelés, krimpelés,
e mingsités, (mérégep)
e csomagolas.
Kiegészité technologiak:

e készen kapott oldat/massza

e készen kapott fejel6 massza

e készen kapott katddmassza

e mingség-ellendrzés,

e raktarozas, tarolas,

e hulladék (selejt) kezelése,

e karbantartasi mdveletek.
Alapanyagok:

e (lvegcsé (magnézia liveg, germicid lagyuveg),
e 5zivocss (Olommentes),
e tarcsa (6lommentes),
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e bevono oldat
e bevond masszak
e vegyi anyagok (higany, katddmassza, bélyegzé festék, fejel6kitt),
e joncserélt viz,
e segédanyagok veszteségek potlasara (amil-acetat, etilalkohol, denaturdlt szesz),
e elektroda
o higany kapszula
o tOlt6, illetve Oblitégaz,
o foldgéaz,
e technoldgiai sritett levegd 6bar (sajat el6allitas)
e égéslevegd 0,8bar (sajat elsallitas),
e oxigén
o villamos energia,
e forgatott h(itd viz, ioncserélt viz
A fébb gyértéasi folyamatok rovid ismertetését az alabbiakban adjuk meg.

4.4.3.1. Bura bevonas

A, Oldattal:

A bevonasi mivelet automata géppel torténik, melyen a burat a gép bevonja az oldattal. Az oldat
folyamatosan keringtetett és homogenizalt. A massza szaritdsa meleg levegével torténik. Az oldat
vasarolt alapanyagokbol receptira alapjan keveréssel torténik.

B, Fényporos masszéval (specifikus)

A bevonés félautomata géppel torténik. A burat a dolgoz6 helyezi a bevond gépbe, ahol a gép egy
gombnyomasra bevonja a szikséges masszaval a burat. A bevont burat meleg leveggs korszariton
szaritjuk.

4.4.3.2. Bura végkitorlés (specifikus)

A fényporral ellatott burak végét ki kell tordlni, melyet végkitorlé gépen végzink. A berendezésen a
burdk automatikusan haladnak at, melyen a burdk végeérél egy kefe segitségével tavolitjuk el a
felesleges fényport, a kivant mélységig. A kitorolt fényport elszivjuk és 6sszegydijtjik.

4.4.3.3. Bevont bura kiégetés

Brabeégetés egy automata gépen torténik. A bevonatok beégetését (cél: a kdtGanyag eltavolitasa a
bevonatbdl vagy a bevond anyag kémiai atalakitasa) gazégékkel és folyamatos levegé légaramlas
biztositasaval végzi a beégets-gép.

4.4.3.4. Bura fenekelés

Bura fenekelés egy automata gépen torténik. A kiégetett burdt gaz és oxigénes kevert langgal, és
gorgokkel ketté valasztjuk, és a szétvalasztas helyén a buréat lefenekeljuk.
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4.4.35.  Allvany gyartas

Az éallvany gyartasi mdvelet automata gépen torténik. Tarcsa, szivocsé és elektroda egylttes
Osszeolvasztasaval készil el az allvany. Az 6ssze olvasztashoz géz, égés levegs és oxigén kevert
langokkal torténik, amit a melegités kdzben lapitokkal, és mellé fujé levegével formazunk. Az igy
elkészilt minden masodik allvanyokba higany kapszulat adagolunk. Majd az elkészilt &llvanyokat egy
temperéalé kalyhaba helyezzk.

4.4.36.  Allvany szerelés

Allvany szerelés egy automata gépen torténik. Az allvanyokra a NiMn, bevezetd formazasaval spiralt
helyeziink. Ezutan a spirdl meritéssel bevonasra keril egy hdrmas karbonatbdl all6 szuszpenzidval.

Az elkésziilt llvanyok egy allvany hordd lanc segitségével a beforrasztd géphez kertl gy, hogy alancon
egymas utan helyezkedik el a higany kapszuléval, ill. a kapszula nélkuli allvany.

4.4.3.7. Beforrasztas

Beforrasztas egy automata gépen torténik. A beadagolt fenekelt burét, és a szereltallvanyt épitik dssze
gaz, égeés levegd és oxigénes kevert langokkal. A burét, és az allvanyt lagyulaspontig felmelegitik, majd
fémszerszamok segitségével dssze dolgozzuk.

4.4.3.8. Hidalas

A beforrasztod géprél érkezé (higany kapszulaval ellatott, ill. kapszula nélkili beforrasztott lAmpa)
burakat parositva az operator behelyezi a gépbe. Majd gaz, égés levegé €s oxigén kevert langokkal és
argon segitségével kilyukasszuk a burdkat. Az igy kilyukasztott burakat osszecsapjuk, melyek a
kilyukasztasnal 1évé olvadt, képlékeny (iveg révén dsszeolvadnak.

4.4.3.9. Szivattyuzas

A beforrasztott burdbdl a félautomata gép eltavolitja a levegét, folyamatos melegités kdzben, majd a
katodokon levé karbonatokat elektromos arammal oxidokké bontja. Ezt kdvetden feltdlti a burat tolts
gazzal, majd a leszurd égékkel lezérja a burat. Majd automata kiadagolassal szallit6 lancra helyezziik a
lampat.

4.4.3.10.  Higany kapszula bont6

A joO szivattylzott lampéat az operator behelyezi a gépbe. A berakott lampanal a szivocsoveket els
melegitjik majd egy lézer segitségével a szivocsében elhelyezett kapszulat elrepesztjuk ill. a kdvetkezé
pozicidkban gaz, égés levegd és oxigén kevert langokkal a szivocsovet a higany kapszuldval egyutt
melegitjik. Igy a higany a lampéba jut. M(velet utan elektrodadroét igazitas torténik, majd a leszaré
égo6kkel leszarjuk a szivocsoveket.

4.43.11. Fejkenés (Gallérkenés)

A fejkenés automata géppel torténik. A parba behelyezett fejekre(gallérokra) egy kené fejjel egy elére
elkészitett masszat a megfelelé helyre és mennyiségben felvisszik. Majd a kent fejeket egy gydijté
l&daba helyezziik.
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4.43.12. Lampa aktivald

Az athordd szalagrél érkezd lampat az operdtor az elektrédak igazitasa utan aktivald fejbe helyezi

sz

felileteket hoznak létre a l[Ampék tébbszori begyujtasaval. Aktivalas utdn a termék UVC/UVB/UVA
(terméktdl fugg) vizsgald alatt Gjbol begydjtva mingsitjik a mar aktivalt lampat.

4.43.13. Fejbeégetés (Gallér beégetés)

Az operator az aktivalorol érkezé lampara réhelyezi a mar megkent fejet(gallért), majd behelyezi a
gépbe. A megfelel6 h6mérsékletre beallitott hélégfuvok segitségével a masszat ki

4.43.14. Kézifedél szerelés, automata krimpelés (két allomas)

A gallérral ellatott, ill. beégetett lampékra az operatorok felhelyezik f(iz6 szerszam segitségével a
fedelet, majd mechanikai rogzitést hoznak létre fej(gallér) és a fedél kozott. Majd az igy elkészult
lampékat az automata krimpeld lancara helyezik. A lancra helyzet terméknél a krimpelS szerszam
segitségével kivezet6 drdtokat rogzitjuk, majd a kiallo felesleges huzalt levagjuk. A mar lekrimpelt
lampéknal hossz, ill. drot levagéasi ellenérzést végzink. A rossznak mingsitett [Ampak selejt tarolo
dobozba kertlnek, mig a jo kész lampékat a szallito szalagra helyezik.

4.4.3.15. Mingsités (mérégép)

A megfejelt lampékat az operator behelyezi a minésité gépbe. A gép egymast kovets poziciokban
méréseket végez a lampéan, ami alapjan mindsiti, ill. szelektélja a lampékat. A jonak mindsitett lampa
automata kiraké segitségével szalagra kerdl. A rossznak mingsitett lampa gydjté ladaba kerul, majd
tovabbi vizsgalatokat végzlnk el rajta.

4.4.3.16.  Vizualis lampa mingsités

A mingsité géprél lekeruls lampékat két operdtor mingsiti. A rossznak mingsitett lampa gy(ijté ladaba
kerdl, majd tovabbi vizsgalatokat végzlnk el rajta. A jdnak mindsitett lampa gy(ijté talcaba kerul, majd
raklapon torténik az egység tarolasa.

4.4.3.17. Hevertetés

Mingség-ellendrzés céljabol a lampékat par napos tarolasra félreteszik, igy a hevertetés utan a
leveg6s0ds lampak kivalogathatok.
4.4.3.18. Csomagolas

A lampékat papir, majd kartondobozba csomagoljak a termék megfelel védelme érdekében

4.4.4.  Arcbarnité lampa, medium pressure germicid lampak gyartasa
A technoldgia fébb gyartasi [épései:

e lampabura gyartas,
o folidzott hajtd gyartas,
e katodgyartas,
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e lapitas,
e adalékolas,
e szivattylzas,

o fejelés,

e aktivalas,

e hevertetés,
e bélyegzés,

e csomagolas.
Kiegészité technologiak:

o fejel6massza készités (gyuras),
e mingség-ellendrzeés,

e raktarozas, tarolas,

¢ hulladék (selejt) kezelése,

e karbantartasi m(veletek.

Alapanyagok:

o (ivegcsé (kvarcliveg),

e szivOcsé (kvarciveg),

e vegyi anyagok (higany, bélyegzé festék, fejel6cement),
e joncserélt viz,

o fémek (molibdén, tantal, wolfram),

o t0ltd, illetve Oblit6gaz (palackos argon),

¢ hidrogéngéz,

e Kr-85izotop (palackos),

o foldgéaz,
o villamos energia,
e VArosiviz,

e s(ritett levegé6 (sajat elsallitas),
o Kkiegeészit6 anyagok,
e olajok, zsirok (kenéshez).

A fébb gyértéasi folyamatok rovid ismertetését az alabbiakban adjuk meg.

4.4.4.1. LAmpabura gyartas

Az UvegcsOveket vagassal daraboljak, mossék, majd szivocsovet forrasztanak rd. A mosas ionvizzel
torténik.

4.4.4.2, Féliazott hajtii gyartas

A gyartas félautomata géppel torténik, melyen molibdén huzal és molibdén fdlia megfelels
geometriaju 6sszehegesztése tortenik.
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4.4.4.3. Katodgyartas

A foélidzott hajtit és a katodot sablon &ltal meghatarozott geometriaban tantal kodztesfém
segitségével 0Osszehegesztik.

4.4.4.4, Lapitas

A miuveletnél a katodszerelvényt és a burat épitik dssze. A burat lagyulaspontig felmelegitik, majd
fémszerszdmokkal ranyomjék a katddokra.

4.4.45. Adalékolas

Argonnal feltoltott zartrendszerd berendezésben adagoljak bele a lampaburdba a higanyt és a
megfeleld sugarzast biztosito adalékanyagot.

4.4.4.6. Szivattyuzas

Az adalékolt burabdl a félautomata gép eltavolitja a levegét, majd feltolti a burat kripton argonnal (Kr-
85 izotop). A kezel6 langgal lezérja a burét.

4.4.4.7, Fejelés

Operéatorok gép segitségével mechanikai rogzitést hoznak létre az érintkezé és a lampakivezets kozott,
majd a fejel6cement adagolasaval rogzitik a fejet a lampéra. A fejelécement kikeményitését sugarzo
meleggel biztositjak. A fejel6cementet helyben porbdl ionviz hozzadadéasaval keverik.

4.4.4.8. Aktivalas

Az aktivalas alatt a katod fellletén jo emittaldo képességu felileteket hoznak létre a lampak
begyujtésaval és égetésével.

4.4.4.9. Hevertetés

Mingség-ellendrzés céljabol a lampakat par napos tarolasra félreteszik, igy a hevertetés utan a
leveg6sodés lampék kivalogathatok.

4.4.4.10. Bélyegzés
A lampékra azonositas céljabol termék és datumkod bélyegzés késziil kézi vagy gépi ranyomassal.

4.4.4.11. Csomagolas

A lampakat papir, majd kartondobozba csomagoljak a termék megfelels védelme érdekében.

4.4.5. Célgépgyartas

A kilénbdzé tipusu Uvegek megmunkaldsa részben vasarolt, részben a specidlis technoldgiai igények
miatt helyben fejlesztett és gyartott gépekkel torténik. A gépgyartds az erre |étrehozott Kozponti
karbantartas szervezetnél torténik. Célja a termelési szervezetek Uzemeltetési igényeinek rugalmas
kielégitése, ami a karbantartasi szervezet kiemelt tdmogatdsa mellett torténik. Hatékony
Uzemszervezési szempontok alapjan a célgépgyartas folyamatahoz kerllt hozzarendelésre a
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gépkarbantartas is. A hozzarendelést az egyes folyamatokban felhasznalt gépek és berendezések
mindkét teriileten torténé felhasznélasa indokolja. A Kdzponti karbantartas szervezet alapveté
feladata a termelés rugalmas kiszolgélasa.

A tevékenység az aldbbi fébb l1épésekbdl all:

445.1. Rendelés

Minden, a Kbzponti karbantartas szervezet felé kezdeményezett megkeresés, ami termek elkészitéseét,
m(iszaki tervezését, szolgéltatas bonyolitasat igényli.

Fébb tartalma:

o kereskedelmi alapanyag, alkatrész, részegység beszerzés,
e specidlis mdiszaki alkatrész, részegyseg beszerzés,

e mdszaki felmérés, ajanlatkérések kidolgozasa,

o tartalék alkatrész, gépegység, géptervezés,

e gyértasiigények menedzselése, kooperacio,

¢ villamos szakmai fellgyelet, ligyelet, izemzavar elhéritas,
e gyartmany és technoldgiafejlesztésekben kdzremdkodeés,
e (gépgyartas, sajat gyartas.

4.45.2, Rendelések regisztracioja (iktatasa)

Surgésségi  fokozatok és tartalmuk (megjelenitése a gyartméanyrajzokon kulén jelzésként
lehetséges):

1) Uzemzavaros: intézése, megoldasa azonnal elkezdve, kézi vezényléssel.

2) Slrgés: szik hataridén belll kért, regisztralt, programozott, sziikség esetén atprogramozott,
elésorolt téma.

3) Normél: programozott, hataridé igénnyel megjelolt téma.

4) Kitolts: szukséges, regisztralt, de hataridé megjelolés nélkili téma.

Tevékenyseg kategoriak:

o Fejlesztési feladatok.

o Alapanyagok, kereskedelmi aruk beszerzése.
o Szakraktar forgalmazas.

. Elektromos karbantartasi feladatok.

. Mechanikus karbantartasi feladatok.

A tevékenységhez kapcsolddo fébb 1étesitmények és feladatok:

Koszords miihely: Gépfejlesztési Uj- és atalakitasi, TMK-s és a gyartasbol hozott feltjitasi munkak.
Sikkdszorilés, élezés, palést- és palast koszorulés, sikszelep koszorulés, valamint véségép mdveletek.

Mardgép, esztergapad: Rajzok alapjan készitett munkadarabgyartds, forgéacsolds, esztergalas.
Muiveleti sorrend alapjan, majd onellenérzéssel megfelelGsség igazolésa.

Darabolo, lakatos mihely: Lemezmunkak, langvagéas. Rajzok alapjan kfl. burkolatok, vazak darabolésa,
hegesztése, 6sszedllitasa egyéb lakatos munkak.
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4.4.6. Minitube

Gyartasra keruilg termék: Minitube, ,Jangdetektor”.

4.4.6.1. Gyartasi folyamat révid ismertetése
A fébb gyértéasi folyamatok rovid ismertetését az alabbiakban adjuk meg.

A testcsG és a szivocsG livegalapanyagokat méretre darabolas utdn alaposan vegyszeres tisztitasi
folyamattal megtisztitjak, a tovdbbiakban tisztan tartva taroljék felhasznélasig.

Az elektréda alapanyagot vegyszeres tisztitas utan daraboljdk, majd hajlitjak. A fémtiszta feltletet
ezutan hékezelik hidrogénes kalyhdban, majd elektrolizis segitségével bevonjak. A bevont elektrodat
Ujra hidrogénes kéalyhaban hékezelik.

Az ily médon el6készitett alapanyagok a beforraszté gépen fém-lveg kotést alkotva hozzak létre a
minitube testet. Ezt a testet szivocsével ellatva forrasztjak a szivattyl berendezésre, ahol a folyamat
alatt eltavolitjdk a leveg6t és nemesgaztoltéssel toltik fel a testet, és vakuumtomoren zarjék le a
folyamat végén.

Ezutan az aktivalasi folyamat segitségével alakitjak ki az anod-katdd elektroda part. A sikeres mérést
kovetSen torténik a vezetékezés és zsugorcsovezés, melyet egy hésokk teszt kovet. Ennek sikerességét
a hevertetési idé lejarta utani Gjra teszteléssel és mingsitéssel ellenérzik. A jo termékeket csomagoljak
és felcimkézés utan kerlnek kiszallitasra.

4.4.6.2. A technoldgia f6bb gyartasi Iépései

Testcsé elSkészités, szivocss elékészités, elektréda elékészités
Termék Osszeépités

e beforrasztas

e mingsités

e termék azonositas feliratozas
e szivécesd felforrasztas

e szivattyuzas

e  aktivalas

e mérés, tesztelés

o vezetékezés, zsugorcsovezes
e thermotron teszt

o tesztelés (mérégép)

e mingsités (vizudlis)

e hevertetés

o tesztelés (mérégép)

e csomagolas, kiszallitas

4.4.6.3. Kiegészité technoldgiak

e mingség-ellendrzés,
e raktarozas, tarolas,
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¢ hulladék (selejt) kezelése,
e karbantartasi miveletek.

4.4.6.4. Alapanyagok

e testcsé (germicid lagyuveg),

e szivocs (6lommentes),

e elektréda

e vegyi anyagok (tisztitashoz és elektréda bevonashoz),
e joncserélt viz,

o tOlt6gaz

e vezetékes nitrogén
e hidrogén

o fOldgaz

e oxigén

o villamos energia,

4.4.7. Minéségellenérzé vizsgalatok

A LightTech Kft. folyamatos mingségellenérzé tevékenységet végez:
e abeérkezs termékek,
e az liveggyarban gyartott termékek,
e alaboratdriumban végzett vizsgalatok,
e alampagyartas soran és az eléallitott késztermék esetében.
Ezeken felll egyes késztermékek esetében vevéi paraméterek alapjan tartos hasznalati tesztet is végez.

A mingsegellendrzéseket a mingségiranyitadsi rendszerben meghatarozott eljarasrendnek
megfeleléen, az ott szabalyozott médon végzik el akar naponta tobbszor is.

Kilon gondoskodnak a méréeszkdzok szakszer(i bedllitasarol, kalibralasarol. A kalibralast az eszkoz
tipusatol fliggéen a Tarsasag maga, vagy kiilsé cég bevonasaval végzi.

4.5. Energiafelhasznalas, energiagazdalkodas
4.5.1. Elektromos energiafelhasznéalas

A telephelyen folytatott termeléshez szikséges elektromos energia magasfesziltségi légvezetéken
érkezik, a vételezés kozépfesziltségen torténik. A telephelyen két fogadoallomés, trafé van
hasznélatban. Az Uveggyartasi technolégiahoz kapcsolddoan (j transzfométor telepitése tortént meg
2023-ban, melynek belizemelése 2024-ben tervezett. A belsé villamos energia elosztas felszin alatti
vezetékeken torténik.

45.2. Gaz felhasznalas

A telephelyre a telephely K-i telekhataran futo f6 gerincvezetéken keresztul érkezik vezetékes gaz. A
vezetékes gazt részben (fltési és szocidlis) meleg viz elGallitaséara, részben az egyes technoldgia
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folyamatokban, elsésorban égetésre hasznaljak fel. A gazfogyasztds nyomon kovetése fogadonként (1.
és Il. fogadod) torténik. A fogaddk negyeddrankenti teljesitményei leolvashatok. Az Giveggyari hutanal
almérg kertilt felszerelésre. A legnagyobb energiafogyaszto6 a folyamatos m(ikodés( liveggyari . Huta,
valamint a szakaszos m(ikodést Kiskemence (Huta Il.). Tovabbi nagy energiafogyasztok a beégetd
kemencék.

4.5.3. Vizfelhasznalas

A telephelyen alkalmazott technoldgiék, valamint a kiszolgalo l1étesitmények miikddéséhez sziikséges
viz a varosi kdzm(iszolgéltatétodl, felszin alatti vezetéken érkezik a Mezg utca irdnyabdl. A telephelytdl
D-re talalhat6 Uzem vizellatésa szintén az innen érkezé vezetékrél torténik. A Tarsasag telephelyének
elsé harmadaban, a raktar és az tveggyar kozotti tertleten fut keresztul a vezeték.

4.6. Kapcsolddo technoldgiai folyamatok
4.6.1. Felhasznalt vegyi anyagok

Az lUzemben a felulvizsgalt felhaszndlt f6bb vegyi anyag mennyiségeket terjedelmére tekintettel a
mellékletben csatoljuk. A felhasznalt anyagok tarolasa megfeleléen kialakitott raktarokban, vegyi
anyag szekrényekben torténik.

4.6.2.  Jarmiforgalom

A telephely gépjarmuvel torténé megkozelitése a 2-es ut, H(itéhaz at, Hegyrejaré Gt utvonalon
keresztiil lehetséges. Emellett rendelkezésre all a 2-es Gt, Hitshaz Gt, Hegyrejard at, Marton Aron (t,
Mez§ Gt utvonal is, mely azonban a lakott teriletek terhelésének elkertlése érdekében jellemzéen
kevésbé van hasznalatban.

4.6.2.1. Teherforgalom

A létesitménybe irdnyul6 teherforgalom az aldbbiak szerint jellemezheté:

e A kiszéllitdsok jellemzéen nehézteher gépjarmvekkel torténik, de mind a gépjarmi mérete,
mind a napi mennyisége fligg a megrendelésektdl (atlag napi 1-6)
e Azalapanyagok, vegyi anyagok, egyéb segédanyagok a sziikséges mennyiségben és kapacitasu
jarmuivekkel keriilnek beszéllitasra.
e Ageneralodo napi forgalmakat a fentiek figyelembevételével az aldbbiak szerint becsulhetjuk:
o Kisteher gépjarm(: 15 db
0 Kozepes tehergépjarmd: 6 db
0 Nehéz tehergépjarmd: 2 db

Artbeszéllitas, illetve kiszallitas kizarolag a nappali idSszakban torténik. A tehergépjarmivek
parkoléséra a telephelyen belil parkolohelyek allnak rendelkezésre.
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4.6.2.2. Személygépjarmdi

A létesitménybe Uzemeltet6i becslés szerint 355 dolgozo kozlekedik személygépjarmdvel. Emellett a
cég altal igénybevett munkaerd kolcsonzé busszal szallitja a dolgozokat napi szinten egy mdszakban. A
busz a telephelyre nem kodzlekedik be, a le- és felszallas a hiitéhaz uton biztositott.

A telephelyen, a Ill-as csarnok épitéséhez kapcsoléddan 63 Uj parkolohely kialakitasa tortént meg. A
személygépjarmd forgalom napon bellli megoszlasa valtoz6 a miszakos munkarend, az irodai
dolgozok és a rugalmas munkaidével rendelkezé dolgozok kozlekedésének megfeleléen.

A létesitmeny &ltal generdlt forgalom a 2023 évi atlagokat figyelembe véve az alabbiak szerint adhatd
meg.

4. tablazat: A létesitmény altal generalt forgalom nagysagrendje (2023)
Orai maximum

Napi forgalom

Nappal |  Ejjel
Személygépjarmii 140 70 405
Kisteher gépjarmdi 15 0 27
Kbzepes tehergépjarmii 6 0 16
Nehézteher gépjarmii 2 0 8

A tablazatban megadott forgalmak az érintett Utszakaszokon az oda-vissza kozlekedésre tekintettel
kétszer jelennek meg. A 2019-ben elkészitett egységes kornyezethasznalati engedélyben megadott
forgalmi adatokhoz képest az alabbi ndvekmény adhat6 meg.

5. tblazat: A Iétesitmény altal generalt forgalom nagysagrendje
Orai maximum

Napi forgalom

Nappal |  Ejjel
Személygépjarmii 65 20 280
Kisteher gépjarmdi 15 0 27
Kbzepes tehergépjarmii 6 0 16
Nehézteher gépjarmii 1 0 2

A megadott forgalmak a kozlekedésre hasznélt utszakaszokon duplén jelennek meg az oda-vissza
kozlekedésre visszavezethetéen.
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5. Telephely kbzmdellatasa
5.1. Energia- és vizellatas
5.1.1. Foldgaz és villamos energiafelhasznalas

Az alabbi tablazat a 2019-2023 években felhasznalt féldgaz és villamos energia fogyasztasokat mutatja
be.

6. tablazat: Energia felhasznalasi adatok
2019 2020 2021 2022 2023
Felhaszn
alt
foldgaz
(Nm®)
Felhaszn
alt
villamos- 13426 887 13976 053 14192 160 12 683 024 11223954
energia
(kWh)
Az alabbi tablazatok a fogyasztasok adott teriiletenkénti megoszlasat mutatjék a villamos energia és a

foldgaz felhasznalas vonatkozasaban.

3913 201 4 343 947 3827 822 3601 195 3413417

7. téblazat: A Iétesitmény éves elektromos energia felhasznaldsa mdkddési egységenként [kWh/év]

2019 2020 ‘ 2021 2022 2023
Uveggyar 2009 793 2121 257 1684 106 1463 243 1863 290
I-es csarnok 5865 351 5386 853 5878 757 5488 147 4 690 694
[l-es csarnok 4 341 285 4 331 946 4 615 022 3679 100 3340 836
[ll-as csarnok 1128 615 2 046 186 1934 166 1976 410 1265273
Raktar 33 843 35811 32 109 28 124 20 861
Egyéb 48 000 48 000 48 000 48 000 43 000
Osszesen 13 426 887 13976053 | 14192160 | 12683024 11223 954

Ahogy a tablazatban lathatd, a villamos energia kapcsan 2019-t61 2021-ig fokozatos
fogyasztasnovekedés volt megfigyelhets. Osszességében az elmdlt 5 évben a villamos
energiafelhasznalas csokkenést mutatott a felulvizsgalt 5 éves idészakban.

8. tablazat: A Iétesitmény éves foldgaz felhasznalasa a fogyasztasi helyek szerinti bontasban [m3/év]

2019 | 2020 | 2021 2022 2023
Uveggyar 2003640 | 2310608 | 1764200 | 1894514 | 2020287
l-es csarnok 1283874 | 1247868 | 1234000 | 1232898 | 1042231
ll-es csarnok 600 750 765 982 786 576 363513 266 034
lll-as csarnok 18 984 14 855 37625 107 560 80 854
Raktar 2672 1888 2372 1385 2188
Irodaépiilet 3281 2746 2959 1325 1823
Osszesen 3913201 | 4343947 | 3827822 | 3601195 | 3413417

Az elmult idészakot figyelembe véve megallapithatd, hogy a létesitmény foldgaz felhasznalasa
kismeértékben csokkent.



5.1.2.  Vizfelhasznélas
A telephely vizellatdsa kozm(ihaldzatrol biztositott. A sajat furt kat Gzemen kivul van. Vizjogi
fennmaradési engedély szama: KTVF:3759-2/2012. Vizkdnyvi szama: 6.2/d/129.

A fogyasztasok megoszlasat a kiilldnb6zé vételi pontokon az alabbi tablazat mutatja.

9. tablazat: A létesitmény éves vizfelhasznélasa a fogyasztasi helyek szerinti bontasban [m3/év]

2019 2020 2021 2022 2023
Uveggyar 4637 5854 4477 4846 4549
I-es csarnok 6 948 6311 6417 6933 6321
lI-es csarnok 1996 1684 3026 1924 1372
Egyéb 32 28 85 28 31
Osszesen 13613 13877 14 005 13731 12 273

A vizfelhasznélas kapcsan az elmult idészakban kisebb ndvekedés utén ismét a fogyasztdsok
csokkenése volt jellemzé.
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2. &bra: A Iétesitmény éves vizfelhasznalasa a fogyasztéasi helyek szerinti bontasban [m3/év]
5.2. Csapadékviz elvezetés

A telephelyen belul elvélasztott csatornahal6zat van kiépitve. A keletkezé csapadékvizek Onallo
rendszer( elvezetése a LightTech Kft. kezelésében |évé csapadékviz elvezets csatorndval megoldott, a
csapadékviz végss befogaddja az Ocean arok 0 + 400,0 km szelvénye.

A tisztitott csapadékvizek olaj és iszapfogd mdtargyon keriilnek kezelésre a belsé csapadékviz hldzatra
torténd bevezetés elétt.

A csapadékviz elvezetés vizjogi engedélyét a Kozép-Duna-volgyi Vizugyi lgazgatdsag H.53.343-8/2001.
sz. hatarozataban adta meg. Az engedély 2031. december 15-ig érvényes.

5.3. Szennyvizelvezetés

A telephelyen kommunélis és technologiai szennyvizek keletkeznek.
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Vizjogi létesitési engedély szama: 35100-7816/2022.4lt. Ervényes: 2024. 08. 31.

A Lighttech Kft. a Dunakeszi telephelyén (7959 hrsz.) a FKI-KHO &ltal kiadott 35100-7816-13/2022
vizjogi létesitési engedély alapjan egy szakaszos Uzemd, kézi mikodtetésd, egyes részfolyamataiban
automatizalt fiziko-kémiai tisztitdsi eljarast biztositd Uj, egyedi szennyviz elékezelé berendezést
épitett.

5.3.1.  Aszennyviz el6kezelésére szolgald Iétesitmények

Az elétisztité berendezés mértékadd hidraulikai terhelhetésége: 24m3/nap (12 m®/8 o6ra). Az
engedélykérelem alapjan létesitmények mértékadd napi szennyvizelvezetési igénye 5-11 m*/nap

Az elGtisztitott ipari szennyviz belsé csatornaba kotése atemeléssel torténik, melynek
szdllitokapacitasa valtozatlanul 2,8 I/s (kb. 10 m3/h), tehat ez fogja mértékadé modon terhelni a
kozcsatorna befogadot.

5.3.1.1. A szennyvizkezelés a kbvetkezé technoldgiai fazisokra bonthatd

Szennyvizgyjtés, kiegyenlités/homogenizalas
pH beallitas, (sav és/vagy ltg adagolassal)

e Pelyhesitgszer adagolas

e Ulepités

e Dekantalas

e |Iszapviztelenités

5.3.1.2. A szennyviz elékezel6 berendezés részei

T-1 jeld Fogadoétartaly

e V=3m3

e anyaga: polipropilén

e MIX-T1 jeld ferdekaros keverd
e tipus: Agisys KPA 0150

e P=15kW,n=62rpm

PUOL1 jelii fuggéleges tengelyd centrifugalszivattyu

e tipus: Grundfos CR10-3
e Q=10m3/h,H=30m, P=1,1 kW

IBC jelii IBC lefejté tomlés szivattyu

e tipus: Dura 35
e Q=3m3/h,H=60m, P=3,5kW

T-3 jelii savtartaly

e V=0,7m3
e anyaga: polipropilén
e tarolt kozeg: kénsav
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e DPO1 jelii Iéptetémotoros szivattyd
e tipus: Grundfos DDA 30-4
e Q=301/h,H=40m, P= 0,024 kW

T-4 jeld lagtartaly

e V=0,7m3

e anyaga: polipropilén

e téarolt kozeg: natrium-hidroxid

e DPO02 jelii Iéptetémotoros szivattyl
e tipus: Grundfos DDA 30-4

e Q=301/h,H=40m, P= 0,024 kW

R-1 jell Reaktortartaly

e V=6m3

e anyaga: polipropilén

e 3dbdekantélécsap

o MIX-R1 jeld ferdekaros keveré

e tipus: Agisys KPA 0150

e P=15kW,n=62rpm

e Poradagol6-1

e P=0,37kW

e adagolt vegyszer: FLOKO LT pelyhesitészer

PUO2 jelii iszapfelad6 csigadugattyus szivattyu

e tipus: CSN-200-OD-1-n-C
e Q=2m3/h,H=60m,P=1,1kW

R-2 jell Reaktortartaly

e V=6m3
e anyaga: polipropilén
e 3dbdekantélécsap
o MIX-R2 jeldi ferdekaros keveré
e tipus: Agisys KPA 0150 o P= 1,5 kW, n=62 rpm
e Poradagol6-2 4
e P=0,37kW
e adagolt vegyszer: FLOKO LT pelyhesitészer
T-2 jeli Végkontrolltartaly
e V=0,7m3
e anyaga: polipropilén
e PUO3 jelt merulémotoros szennyvizkiadd szivattyt

e tipus: Grundfos UNILIFT AP12.50.
Q=10 m3/h, H=8 m, P=1,2 kW
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5.3.1.3. A tisztitasi folyamat rovid ismertetése

Egy tisztitasi ciklus az alabbi részm(iveleteket foglalja magéba:

e Szennyvizgydjtés, kiegyenlités/homogenizalas
e pH bedllitas, (sav és/vagy lug adagolassal)

e Pelyhesitészer adagolas

e Ulepités

e Dekantalas

e |szapviztelenités

A szennyviz el6kezeld szakaszos Uzemdi, egyes részei automatikusan tzemelnek (szennyviz feladas,-
kezelés, reaktortartaly dekantalas, kezelt viz &temelése), més részek emberi beavatkozast igényelnek
(vegyszerek bekeverése, iszapelszallitds, karbantartasi- és tisztitasi mdveletek, kamras sziréprés
inditdsa és Uritése, stb.) Az I. csarnok mosovizeit kozvetlenull vezetik DN40 vezetéken keresztll a
szennyviz elétisztité berendezésre. A Il. szdmu csarnokban keletkezé mosdvizeket és az I.-1l. csarnok
Osszegy(jtott felmosovizeit 1 m3 -es IBC tartdlyokbdl szivattydval emelik &t a kevertetett
fogaddtartélyba. A fogaddtartdlybdl a szennyvizet szivattylval juttatjdk tobb részletben a két
reaktortartalyba, ahol a kiegyenlités/homogenizalas végbemegy. Az automatikus pH allitast (sav-
és/vagy lag adagolés) és pelyhesitészer adagolést kovetéen a keverés folyamatos az Ulepités
megkezdéséig. Az Ulepités soran fazisszétvalasztas valosul meg. Az Ulepitési folyamatot kbvetéen a
maér tisztitott szennyvizet (vizfazis) dekantalé csonkokon keresztll engedik a tisztitott szennyviz
tartdlyba. A tisztitott szennyvizet szemrevételezést és mintazast kovetéen juttatja a szennyvizkiadd
szivattyl a telephely meglévé belsé szennyvizcsatornahélézatdba. A telephelyrél a szennyviz a
meglévé, “A”-jell mintavételi akndn keresztil, a varosi kdzcsatorna-héldzatba kerll bevezetésre.

A dekantélas utén, a reaktor tartalyok aljdn marado iszap térfogaténak csokkentése érdekében, az
iszapot szivattylval 470/30-as méret(i kamras présre adjak fel, amelyben az iszap viztelenitésre kerdl.
Laboratdriumi tesztek alapjan, az iszap sdritést megelézéen, a végkontrolltartalyba a szdirést segité
tovabbi (FLOKO BZz) adalékanyag adagolasa vélhat sziikségessé. Az iszapviz a kamras szdiréprésbél
gravitaciésan a fogadotartalyba visszafolyik.

5.3.1.4. Iszapkezelés

FPO1 jeld kamrés sziréprés , tipusa: Korte 470/30 (kamratérfogat: 102 |, sztiréfelulet: 9 m2)
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6. Az lzem kornyezetének jellemzéi

6.1. Természetvédelem

Az Uizem terlletének jelentds része mdvi elemekkel beépitett, és burkolt felllettel van ellatva. A z6ld
terlileteket a Kft. rendszeresen kaszalja. A teriilettsl E-ra és EK-i irAnyban lakohazas kornyezet, K-i
irdnyban vasutvonal, tavolabb lovas palya, illetve a Dunakeszi repulétér, déli, illetve nyugati iranyban
ipari létesitmények helyezkednek el.

A létesitmény kapcsan természetvédelmi védettség nem all fenn. A legkdzelebbi NATURA 2000 terdilet
1255 méterre helyezkedik el. A legkdzelebbi természetvédelmi terlilet 1706 méter tavolsdgban
helyezkedik el. A legkdzelebbi, a nemzeti 6koldgiai halozatba tartozé terulet minimalis tavolsaga 70 m.

| Jelmagyarazat
— telekhatar
[ Kulonleges Természetmegdrzési Terliletek
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Jelmagyarazat
— telekhatar
| Nemzeti Park

i , s . wa
)'5 I Természetvédelmi Teriilet

4. abra: A legkdzelebb esé orszagos természetvédelmi teriletek
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Jelmagyarazat

— telekhatar

[ Magtertlet

[1 Okoldgiai Folyosd
[ Pufferteriilet

5. &bra: Legkozelebb ess Nemzeti Okoldgiai Hal6zathoz tartozo teriiletek
6.2. Eghajlat

A tervezési terllet a Pesti-hordalékkupsiksag északi részén helyezkedik el, mely mérsékelten meleg,
szaraz éghajlatu kistdj. Egész évben 1910-1940 6ra napfénytartam a val6szinG. Nyaron 770-780, télen
mintegy 180 éran at siit a Nap. Az évi kozéphémerséklet 10,0-10,2 °C. A nyari félév kozéphémérséklete
16,5-17,0 °C. Apr. 10. utan szamithatunk arra, hogy a napi kozéphémérséklet meghaladja a 10 °C-ot,
és okt. 18-20. kozott varhato, hogy az ald csokken. Ez évente 190-192 napot jelent. A fagymentes
idészak hossza 186 és 196 nap kozotti (apr. 10-15. és okt. 20-25. kdzott). Az évi legmagasabb
hémeérsékletek sokévi atlaga 34,0-34,2°, a legalacsonyabb hémérsékleteké -16,5 °C. Az évi
csapadékosszeg 560-580 mm. Evente 35-40 hotakards nap a valdszind, az tlagos maximalis vastagsaga
20 cm korili. Az ariditasi index 1,20-1,25. Leggyakoribb szélirany az ENy-i, az atlagos szélsebesség 2,5-
3 m/s kozotti.

6.3. Foldtani felépités

Avizsgélt terulet az AlIfoldon belll a Dunamenti-siksag nagytajon, azon belll a Pesti hordalékkup-siksag
kistajon talalhatd. A térség a Pesti-siksag és a Godollgi-dombsag &tmeneti terillete.

A terilleten a toréses szerkezet az uralkodd. A Budai-hegységbdl ismert ENy-DK-i csapast
haranttérések, valamint az EK-DNy-i csapasi hosszanti torések a Pesti-siksag alatt is kdvethetéek. A
teriilet mozaikszertien osszetdrt. Bonyolitja a képet, hogy E-D-i irany( szerkezeti vonalak is
felismerhetéek. Fét-Mogyordd-Kerepes-Kistarcsa térségétél Ny-ra durvatdrmelékes a miocén, felettiik
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pedig karpati korszakbeli vulké&ni piroklasztitok telepilnek, mig K-re mélytengeri kifejlédésd badeni
agyagmarga talélhatd. D-i, Ny-i irdnyban a miocén rétegsor teljessé valik; a szarmata durvamészké
fekujében viszont nem badeni agyagmarga, hanem kis vastagsagban a badeni lajtamészké homokos-
meszes faciesei fejlédtek ki. Még tovabb dél felé (Pécel, Maglod, Gyomrd, Uri térségében) tobb szaz
méter vastag k&rpati kozépsé riolittufa (Tari Dacittufa) telepdl.

A Pesti-sikség aljzataban mar az eocén folyaman kialakult egy ENy-DK-i csapast mélyedés a budai és a
Duna balparti hegyrogok, valamint a tura-godolléi, mélybeli tridsz vonulat magaslatai k6zott, melyre
az eocén képzédmenyek elhelyezkedésébdl kdvetkeztethetiink.

Az oligocén elején feltehet6en a Pesti-siksag mai aljzata egymastdl néhany km tévolsagban futo, akar
tobb szdz méter elvetési tavolsagu veték mentén dsszetort.

A Weprot Kft. altal 2007-ben mélyitett feltdrdsok 1,2-1,3 m-es terepszint alatti mélységtél nagy
valdszintséggel ezt a tufas zonat, vagy annak az athalmozott ledékeit tartak fel zoldesszuirke agyagos
homok, homokos agyag formajdban. E folott valtozatos szemcse-Osszetételi holocén
mederlledékeket (k6zép- és finomszemcsés homok) és Ontésképzédményeket (mészkonkrécids,
héjmaradvanyos agyagos kézetliszt, kézetlisztes agyag) harantoltak.

A furési rétegsorok a kbvetkezék:
DK-1

e 0,0-0,35m Sotétszlrke szind kézetlisztes homok, humuszos, névénymaradvanyos
e 0,35-0,6 m  Sotétszurke szind, vékony-rétegzett mésziszapos agyagos homok

e 0,6-1,35m Szlrke szinG agyagos kézetliszt, mészkonkrécios

e 13520m Zoldessziirke szind agyagos homok, csillamos

DK-2
e 0,0-03m Sotétszlrke szinl kézetlisztes homok, humuszos, névénymaradvanyos
e 0,3-0,6m Sotétszlrke szind, vékony-rétegzett mésziszapos agyagos homok
e 0,6-0,7m Barnésszirke szind kdzéphomok
e 0,7-12m Sotétszlrke szinl agyagos kézetliszt, mészkonkrécios, héjmaradvanyos
e 12-20m Zoldesszurke szinid homokos agyag

A feku 92-96 mBf abszolut szintben, 8—-13 méterrel a terepszint alatt huzodik a t6zegtavak térségében
az also artéri teraszon. A fekiszint a felsé ,,varosi” terasz hatéaran hirtelen emelkedik fel 99-100 mBf
szintre. A fedé szintje 94-100 mBf a t6zegtavak térségében, mig a felsé teraszon 104-106 mBf szinten
helyezkedik el.

A Duna mai medrét dvezé |. szamu folyovizi terasz iszapos, homoklisztes fedéréteggel boritott felszine
sik, mig a hozza K feldl csatlakozd, a folyoparthoz még viszonylag szintén kozeli Il/a. és lI/b. szamd
folyoOvizi teraszokat altalaban parti homokbuckak, futbhomok vagy |6szszer( Uledékek fedik, és igy
felszine is nagyobb morfoldgiai valtozékonysagot mutat. A Il. szdmu teraszt ,varosi terasz”-nak is
nevezik, mivel a Duna-parti kozségek tobbsége ezen a teraszszinten telepdil. Az I. szamu terasz az un.
Jartéri terasz”, amely lapos, mély telepllési helyzetid felszinét a toltésekkel nem védett
partszakaszokon a Duna még a kozelmultban is gyakran elontotte, szemben a ,varosi terasszal”,
amelyet az arviz mar nem latogatott.
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A foly6tdl tavolabbi l1. és V. szdmU teraszt gyakran sapkaként édesvizi mészké boritja. A még tavolabbi
V. szamu, valamint anndl idGsebb teraszok a kiemelkedéssel egyltt jar6 erds lepusztulasnak
kdszonhetéen csak foltokban, roncsokban maradtak meg.

A pleisztocén teraszképzédményekre néhdny méter vastagsagban holocén homokos Uledékek
telepiilnek.

6.4. Vizfoldtani jellemzék

A vizsgélt terlilet a viszonylag jo vizvezetd képessegi képzédmeények altalnos felszinkozeli elterjedése
miatt Osszefliggd talajvizzel jellemezhetd. A talajviz f6 aramlasi iranya DNy-i, azaz f6 megcsapoléja a
Duna.

Mivel a Duna idésebb teraszai a folyamtdl kiindulva, a pesti oldalon egyre magasabb térszini
helyzetben vannak, Dunakeszi varos K-i oldalatol — a foly6tdl vald nagy tavolsag miatt — a Duna hatasa
mar viszonylag magasabb vizallas esetén sem érvényesiil.

A felszin alatti vizek szintje az &ramlas f6 irdnyaban — a Duna felé — fokozatosan csokken. A viztartd
képzédmények jO vizvezets képessége miatt a topografia miatti talajvizszint csdkkenés, illetve
emelkedés igen kismértékd, elsésorban a vizzaro, vizrekeszté képzédmények fellletén, annak lejtési
irdnydban torténik az aramlas. A foldtani fejezetben emlitett iszapos, agyagos, vizrekeszté
képzédmények szintjének egyenetlensége is okozza a talajviz esetenkénti magasabb-mélyebb
megjelenését, de a lejtése uralkodéan DNy-i.

A teriileten talalhato kisebb patakok, (Csémori-, Szilas-patak), vizfolyasok (Oceéan-arok) allGviumaban
alarendeltebb volgyirdnyd &ramlés torténik. Ez a tényezé a felszini vizfolyasok és a talajviz kozott
bonyolult kapcsolatot jelent.

A terulet talajvizének helyzete rendkivil valtozd, amit részben a morfolGgia valtozékonysaga, részben
a Duna hatésa és a Duna-parti mesterséges vizkivételek eredményeznek. A talajviz kémiai jellege
uralkodéan kalcium-magnézium-hidrogénkarbonétos. A keménység a telepilések kornyezetében
meghaladja a 25 nkf értéket, mig azoktdl tavolabb altaldban az alatt marad. A szulfattartalom is a
telepllések alatt emelkedik 300 mg/I folé. A vizmingséget egyéb tekintetben elsésorban a
csatornézatlansagbdl eredé kommundlis szennyezé hatas rontja le.

A 600-700 méter vastagsagu oligocén agyagos, margas kézetdsszlet vizbeszerzés szempontjabdl
kedvezétlen adottsagu. Jelentds mennyiségui viz kinyerésére csakis a felszinkdzeli kavicsteraszbol, vagy
a nagy mélységben follelheté eocén mészks, homokké Osszletbdl, illetve a tridsz karbonatos
kézettbmeg repedezett, 6sszetdredezett szakaszainak megcsapolasa Utjan szadmithatunk.

A pleisztocén rétegek vize vastag, regionalis kifejlédési fedéréteg hijan sérilékenynek itélhetd, azzal
szemben az eocén és tridsz képzédmények karsztvize hidrogeoldgiailag egyértelmiien védettnek
mondhat6 az emlitett, vastag oligocén vizrekeszté 6sszlet altali fedettségének kdszénhetsen.

A felszinkozeli rétegsorban a feddosszletet alkotd iszapos homokliszt, iszapos finomhomok
képzédmeény vizvezetési jellemzgjét tekintve gyengén vizvezetd, a finom- és kdzépszem( homokok
vizvezetd, az alattuk telepilé homokos, kavicsos kézettest kitling vizvezets, végul az agyagos feki
vizrekeszté tulajdonsagu. Rendkivil alacsony (108 m/s vagy az alatti) szivargasi tényezéje miatt az
agyagfekll gyakorlati szempontbdl vizzarénak tekinthetd.
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6.4.1.  Terllet szennyezédés érzékenysége
A felszin alatti viz &llapota szempontjabol érzékeny terileteken levs telepllések besoroldsarol
27/2004. (XII. 25.) KWWM rendelet szerinti lista alapjan Dunakeszi fokozottan érzékeny terulet.

Az alabbi térkép a telephely kornyezetének szennyezédés érzékenységi kategoriait mutatja be.

e € S

Jelmagyarazat

— telekhatar
1 2a - 20 mm-nél nagyobb utanpdtiodasu teriiletek
[ 1a - Vizbazis véditerilet

6. abra: Felszin alatti érzékenység

A 219/2004. (VII. 21.) Korm. Rendelet 2. szdmU melléklete tartalmazza a felszin alatti viz &llapota
szempontjabdl érzékeny teriiletek besoroldsat. Ez alapjan a telephely és kbrnyezete a 2a kategoria,
azaz olyan terllet, ahol az utanpotlédas mértéke 20 mm-nél nagyobb.

Ahogy azonban az a kdvetkezé abrén lathatd, a tervezési teriilet kornyezetében a vizbazisvédelmi
védéterilet kiterjedése médosult. Kieemelendd, hogy a 219/2004. (VII. 21.) Korm. Rendelet 2. szamu
melléklete publikusan elérheté térinformatikai allomanya nem kerdilt aktualizdlasra, igy a tervezési
teriilet tényleges besorolésa felszin alatti viz érzékenysége szempontjabdl 1a, fokozottan érzékeny,
vizbazisvédelmi védéterilet.
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Jelmagyarazat

— telekhatar
[ Vizbazis Védotertlet

7. &bra: Vizbazis védéteriilet
6.5. Vizrajz

A Godollsi-dombsagtol a Duna-volgy felé lejté terlletet az egyméssal parhuzamosan a Dunéba futo
patakok tagoljak. A terilet legjelentésebb vizfolydsa az tizemi terllettél kb. 1600 m-re hiiz6dé Duna.

A Duna vizminésége Il. osztalyd, a mellékpatakok mar szennyezetten érik el. A talajviz mennyiségét a
Dunajelentés mértékben befolyésolja, mingségét a févaros agglomeracidjanak tisztitatlan kommunalis
szennyvizei rontjék le, emiatt nem hasznosithato e jelents vizmennyiség.

A 28/2004. (XII. 25.) KWM rendelet szerint ez a szakasz a Duna védett része: 1620-1708 fkm szelvények
kozotti szakasz és annak vizgy(jté terilete, igy a 2. Egyéb védett terlletek befogadoi” terileti
kategdridba tartozik.

A terulethez esé legktzelebbi viztestek:

e Dunakeszi horgészto: ~790 méter
e Dunakeszi banyato: ~1 035 méter
e Ocean arok: ~20 méter
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Jelmagyarazat
| — telekhatar

Il All6vizek

— Vizfolyasok

8. abra: Felszini vizek elhelyezkedése
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7. Kornyezeti hatasok vizsgalata
7.1. Légszennyezd kibocsatas

A telephely kornyezetének levegémingségi allapotat a térség légszennyezettségi alapterhelése
(hattérszennyezettség, kdrnyezé Uzemek, kdzuti kozlekedés emisszidja), és az lizem altal kibocsatott
légszennyez6 anyagok hatarozzak meg.

A létesitmeny légszennyez&anyag terhelése:

e pontforrasokon keresztil
o telephelyre irdnyul6 forgalom kibocsatasain keresztul feltételezheté

A létesitménynek levegémingség-védelmi szempontbdl egyrészt a kibocsatas pontjainal
meghatérozhato un. kibocsatasi hatarértéknek (emisszid) kell megfelelnitik, mésrészt a kibocsatas
kovetkeztében kilépS szennyezGanyagok levegében torténs terjedése kovetkeztében el6allo
levegémingsegnek kell megfelelnie az egészségiigyi hatarértékeknek.

A szallitasi Gtvonalak szilard burkolattal ellatottak, illetve az Uzem terilete részben gyepesitett. A
szilard burkolatu utakat rendszeresen tisztitjak a porterhelés elkeriilésére. A segéd- és adalékanyagok
tarolasa tartalyokban, illetve zart helyen torténik.

7.1.1. Pontforrasok vizsgalata
A telephely vonatkozdsdban a tdbbszor modositott 260-29/2014 iktatasi sz&mua egységes

kornyezethasznalati engedélyben foglalt pontforrasok tizemeltetése torténik.

Az Uzemeld, és tervezett pontforrasok az alabbi technoldgidkhoz kapcsolédnak:

10. tdblazat: Levegétisztasag-védelmi pontforrasok technologiai kapcsolata
Forrés

Technoldgia megnevezése

Forras megnevezese

azonositdja

Szol&rium fénycségyartas P4 Bura beégeté
Szol&rium fénycségyartas P5 Sylvania szivattyd
Szol&rium fénycségyartas P6 Tarcsagyarto |.
Szol&rium fénycségyartas P7 Bevonod elszivo
Szol&rium fénycségyartas P8 SLC1 bevond elszivé kirts

Melegviz termelés P9 . csarnok-kazankémeny |.
Szol&rium fénycségyartas P11 Badalex szivattyu
Szol&rium fénycségyartas P15 1. sor szivattyd
Szol&rium fénycségyartas P16 SLC2 reflektobevond elszivé kirts
Szol&rium fénycségyartas P17 Tarcsagyarto |l.
Szol&rium fénycségyartas P19 SLC3 T12 bevond elszivo kiirté
Szol&rium fénycségyartas P24 Uvegcserép elskészits berendezés
Szolarium fénycségyartas P25 C10 beégetd kalyha kémeny
Szolarium fénycségyartas P26 C10 beégetd kalyha porelszivo kirté
Szolarium fénycségyartas P27 I.csarnok-sziy E}ttya kfirP antarto

helyiseg elszivo

Szolarium fénycségyartas P28 |.csamnok- tml;lr:ZLiJ:;Iy, hegesztes
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Technoldgia megnevezése

Forras

Forras megnevezese

azonositdja

l.csarnok-lézeres bélyegzékészités

Szolarium fénycségyartas P29 o
elszivo
Uveggyartas (BAT) P30 Uveggyar-kemence kémény
Uveggyartas P31 Uveggyar-technoldgiai elszivo
Oveggyértas P32 Uveggyér-powe_r tyvist beégets
elszivo
Uveggyartas P33 Uveggyar-labor elszivd
Melegviz termelés P35 li.csarnok - kazankémeény i.
Melegviz termelés P36 li. Csarnok-kazankémény ii.
Specialis germicid fénycségyartas P38 Germicid technoldgiai elszicd
Specidlis germicid fénycségyartas P39 li.csarnok - t5 sor szivattyd
Specidlis germicid fénycségyartas P40 li.csarnok - t5 sor kélyha i.
Specidlis germicid fénycségyartas P41 Germicid lapités elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P42 li.csarnok - germicid csévelés elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P43 l.csarnok - gerggs/ gorforgo lapitas
Specidlis germicid fénycségyartas P44 Vegyi labor elszivas
Specialis germicid fénycségyartas P50 li.csarnok - kis t5 beégeté elszivd
Szol&rium fénycségyartas P53 Cold-spot tester szoba-elszivo
Szol&rium fénycségyartas P54 Badalex ii. Szivattyu elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P56 li. Csarnok-t5 szivattyu elszivé kirté
Melegviz termelés P57 li. Csarnok-kazankémény iii.
Uveggyarta§ (BAT,), Sp,e cla lis germicid P58 . Csarnok-kazankémény ii.
fénycségyartas
Uveggyar}tas Sp,),em,a IIS, germicid P59 . Csarnok-kazankémény iii.
fénycségyartas
Szol&rium fénycségyartas P60 4 fejlibevono és szaritok elszivo kirté
Szol&rium fénycségyartas P61 T5 bevono elszivo kiirté
Specidlis germicid fénycségyartas P62 I Csarnok-csizrstzgvattyu elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P63 T5 kvarc szivattyu elszivoernyé
Specidlis germicid fénycségyartas P64 TS kvare szwattyulvgkuumszwattyu
elszivas
Specialis germicid fénycségyartas P65 Germicid korlapitd-, csévels elszivasa
Specialis germicid fénycségyartas P67 Radium technoldgia elszivo ii.
Specialis germicid fénycségyartas P68 10 pozicids vizszintes szivattyl
Szol&rium fénycségyartas P70 Germicid korforgo lapités elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P71 Cinezés elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P72 Radium technoldgiai elszivéd
Specialis germicid fénycségyartas P73 Germecid technoldgia elsziva i
Szol&rium fénycségyartas P76 AURA bevond elszivd
Szol&rium fénycségyartas P77 AURA beégeté kalyha
Szol&rium fénycségyartas P78 AURA szivattyu
Szol&rium fénycségyartas P79 lii. Sor beégeté kalyha
Szolarium fénycségyartas P80 Fejeld kittmassza gyarto
Melegviz termelés P81 . Csarnok - kazankémeény iv.
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Forras

Technoldgia megnevezése oy
azonositoja

Forras megnevezése

Melegviz termelés P82 . Csarnok - kazankémeény v.
Szolarium fénycségyartas P83 AURA Thermo
Specialis germicid fénycségyartas P84 IV. csarnok — Bevond elszivo
Specialis germicid fénycségyartas P86 Szerelvénygyarto elszivo kirtéje
Specidlis germicid fénycségyartas P87 BBT7 EGL kalyha I. elszivo kurtéje
Specidlis germicid fénycségyartas P88 BBT7 EGL kalyha Il. elszivé kirtsje
Specidlis germicid fénycségyartas P89 SSVa tiz pozIclos s”z'lvattyu elszivo
kurtéje
Uveggyartas P90 BBT8 beégetd kalyha kiirtsje

Specidlis germicid fénycségyartas P91 Minitube vegyifulkék elszivasa
Specidlis germicid fénycségyartas P92 SVK4 Lengyel szivattyu kurtéje

A légszennyezé pontforrdsokra vonatkozoan az Uzemeltets LightTech Ladmpatechnoldgiai Kft.
rendelkezik engedéllyel PE/KTHF/02651-2/2024. szamon.

A kibocsatd pontforrdsok mérése az engedélynek megfeleléen torténik az aldbbi tblazat szerint.

11. tdblazat: Levegétisztasag-védelmi pontforrdsok mérési gyakorisaga
A kbvetkezé emisszio-mérés Mérési

Mérendé pontforras megnevezése

elvégzésének hatarideje gyakorisag
P5, P11, P15, P24, P27, P39, P42, P53, P54,
P56, P62, P63, P64, P67, P68, P78, P92, 2024. augusztus 31. évente
(higany komponens)
P30, P31, P32, P33, P90 2025. december 31. ketévente
P85 2024. februar 15. ketévente
P84 2024. szeptember 15. Otévente
P8, P17, P19, P25, P26, P35, P36, P38, P51,
P52, P57, P58, P59, P60, P65, P67, P69, P70, 2024. december 31. Otévente
P71, P72, P73
P28, P29, P40, P41, P43, P44 2025. december 31. Otévente
P86 2025. januér 31. Otévente
P87, P88, P89 2026. prilis 30. Otévente
P4,P5, P6,P7, P, AL, PIS, P16, P24, P35, 2026, december 3L
P42, P76, P77, P78, P79, P80, P81, P82 2027. december 31. Otévente
P83 2024. december 31. Otévente
P91 2028. augusztus 31. Otévente

Utolsé mérés 2023-ban tortént. Az alabbi tablazat tartalmazza a pontforrasokon elvégzett mérések
eredményeit és a kibocsatasra vonatkozo kévetelményeket.
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Vonatkoztatott

Pontforras jele Szennyezéanyag Mert (I::])glcr?]r;)t aclo Kog(zcze;ft(?zgcié H(ar;agr/er;g(;k Tomegaram (kg/h)
(mg/m°)
szilard anyag <0,1 50 0,0005
P4 (Bura beégetd) Szén-monoxid 4,5 500 0,018
Nitrogén-oxidok 7,3 500 0,030
Szilard anyag 0,2 50 0,002
Szén-monoxid 59 500 0,055
P5 (Sylvania Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként <0,0001 5 0,000001
szivattyu) Higany és vegyuletei Hg-ként 0,023 0,2 0,0002
Cink és vegyuletei Zn-ként <0,0007 5 0,00001
Nitrogén-oxidok 2,5 500 0,024
Szilard anyag 0,7 50 0,006
PG (Tércsagyarto 1) , Szér\-mon(')xid 4,7 500 0,040
Kén-oxidok mint SO2 32,3 500 0,277
Nitrogén-oxidok 2,3 500 0,02
P7 (Bevono elszivo) Szilard anyag <0,1 50 0,001
P8 (SLC1 bevond Szilard anyag <0,2 50 0,001
elszivo kirté) Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként 0,00004 5 0,00001
P9 (I. csarnok- Szén-monoxid 5,6 6,2 100 0,002
kazdnkémeény 1.) Nitrogén-oxidok 61,5 68,8 350 0,022
Szilard anyag <0,1 50 0,001
P11 (Badalex Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként <0,0001 5 0,000001
szivattyu) Higany és vegyuletei Hg-ként 0,063 0,2 0,001
Cink és vegyuletei Zn-ként <0,0009 5 0,00001
Szilard anyag 0,2 50 0,003
P15 (Il sor szivatty() Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként 0,0001 5 0,000001
Higany és vegyuletei Hg-ként 0,0686 0,2 0,001
Cink és vegyuletei Zn-ként 0,0009 5 0,00001
P16 (SLC2
reflektobevono Szilard anyag <0,1 50 0,001
elszivo kirté)
P17 (Tarcsagyarto Il.) Szilard anyag <0,2 50 0,004
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Pontforras jele

Szennyezéanyag

Vonatkoztatott
Mért koncentrécio (O tf%) Hatarérték
(mg/md) Koncentraci6 (mg/md)
(mg/m°)

Tomegaram (kg/h)

Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként 0,00011 5 0,00001
Kén-oxidok mint SO2 15,6 500 0,32
Szén-monoxid 4,8 500 0,099
Nitrogén-oxidok 1,2 500 0,024
bevzig fesllsjzcl’sgiizlrtﬁ) Szilard anyag <0,2 50 0,004
. ] Szilard anyag <0,1 50 0,0002
P24 ﬁ‘,{l‘(’?g‘is‘i’ep Higany és vegy(letei Hg-ként 0,028 0,2 0,0001
bi;nzsez'zg’s) Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként <0,0001 5 0,000001
Cink és vegyuletei Zn-ként <0,0006 5 0,000001
, L Nitrogén-oxidok 4,8 500 0,124
iﬁﬁf EEEI\EA(EETY‘)) Szén-monoxid 19,1 500 0,05
Szilard anyag <0,2 50 0,0005
P26 (C10 BEEGETG
KALYHA PORELSZIVO Szilard anyag 2,8 50 0,014
KURTO)
P27 (I.CSARNQK-
K:FEI;\,{A?\ITZIQJTO Higany és vegyuletei Hg-ként 0,012 0,2 0,00004
HELYISEG ELSZIVO)
P28 (I.CSARNOK- Szilard anyag <0,4 50 0,001
TMK MUHELY, Szén-monoxid 1,4 500 0,004
HEGESZTES ELSZIVO) Nitrogén-oxidok <1,0 500 0,003
Szilard anyag 17,2 50 0,005
P29 (L CoARioK Butil-acetat / ecetsav-butil-észter / <0,01 150 0,0001
Xilolok <0,01 150 0,0001
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Vonatkoztatott

Pontforras jele Szennyezéanyag Mt (I::])glcr?]r;)t racio Kog(zcze;ft(?zgcié H(ar;agr/er;g(;k Toémegaram (kg/h)
(mg/m?)
BELYEGZGKESZITES |lzo-butil-acetat <0,01 - 0,0001
ELSZIVO) Etil-alkohol / etanol / 0,23 150 0,0001
Toluol 0,02 150 0,0001
Aceton <0,01 150 0,0001
Amil-acetat <0,01 - 0,0001
Etil-acetat / ecetészter; ecetsav-etil-észter <0,01 150 0,0001
Kén-oxidok mint SO2 17,5 25,8 200 0,012
P30 (UVEGGYAR- Szén-monoxid 0,9 1,4 500 0,005
KEMENCE KEMENY) Szilard anyag <0,6 <0,9 20 0,004
Nitrogén-oxidok 609 895 1000 5,96
P31 (UVEGGYAR- Kén-oxidok mint SO2 161 1800 0,015
TECHNOLOGIAI Szén-monoxid 2,6 500 0,013
ELSZIVO) Nitrogén-oxidok 1,7 2200 0,09
P32 (UVEGGYAR- Szén-monoxid <1,4 <20 500 0,003
POWER TWIST Nitrogén-oxidok 3,6 43 2200 0,009
BEEGET® ELSZIVO) Kén-oxidok mint SO2 <2,9 <38 1800 0,007
Fluor g6z vagy -géznem(j’szervetlen 0,72 5 0,001
. ] vegylletei (HF- ként)
P33 (UVEGGYAR- . . . o

LABOR ELSZIVO) Sosay es egyt_eb,szervgtlfen ggznem_u kior

vegyuletek, kivéve klor és cianklorid HCI- <0,2 30 0,0001
ként

P35 (II.CSARNOK - Szén-monoxid 2,9 4,1 100 0,002
KAZANKEMENY 1.) Nitrogén-oxidok 57,3 80,9 350 0,044
P36 (1. CSARNOK- Szén-monoxid 18,8 64 100 0,006
KAZANKEMENY 11.) Nitrogén-oxidok 19,5 66,2 350 0,007
Szén-monoxid 1,3 500 0,007
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Pontforras jele

Szennyezéanyag

Vonatkoztatott
Mért koncentrécio (O tf%) Hatarérték
(mg/md) Koncentraci6 (mg/md)
(mg/m°)

Tomegaram (kg/h)

P38 (GERMICID Nitrogén-oxidok 4,9 500 0,026
TEC;_E';'&%?IAI Amil-acetatok <0,02 - 0,0001
P39 (I.CSARNOK - T5 Higany és vegyuletei Hg-ként 0,122 0,2 0,0002
SOR SZIVATTYU) Szilard anyag <0,1 50 0,0001
Szén-monoxid 1,6 500 0,001
P4(é (()ILC;:LF\{(NH%) ™ Nitrpgén-oxidok 14,3 500 0,007
Szilard anyag <0,2 50 0,001
P41 (Germicid lapitas Szén-monoxid <1,3 500 0,008
elszivo) Nitrogén-oxidok <1,0 500 0,007
P42(Il.csarnok - Nitrogén-oxidok <1,0 500 0,007
germicid cstvelés Szén-monoxid <1,3 500 0,008
elszivo) Higany és vegyuletei Hg-ként 0,001 0,2 0,00001
P43 gégmg:\éOK ) Nitrogén-oxidok 51 500 0,042
KORF(EFS(;R/IE)'A)‘PITAS Szén-monoxid 4,2 500 0,035
Toluol 0,02 150 0,0001
Xilolok <0,01 150 0,0001
Etil-alkoholok 0,51 150 0,0003
P44 (VEGYI LABOR Aceton <0,01 150 0,0001
ELSZIVAS) Etil-Acetat <0,01 150 0,0001
butil-acetat 0,11 150 0,0001
Izo-butil-acetat <0,01 - 0,0001
Amil-acetatok 4,79 - 0,003
Nitrogén-oxidok 3,8 500 0,009
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Vonatkoztatott
Mért koncentrécio (O tf%) Hatarérték
(mg/md) Koncentraci6 (mg/md)
(mg/m°)

Tomegaram (kg/h)

Pontforras jele

Szennyezéanyag

P50 (11.CSARNOK - KIS

T5 BEEGET® ELSZIVO) Szén-monoxid 2,2 500 0,005
P53 (COLD-SPOT
TESTER SZOBA- Higany és vegyuletei Hg-ként 0,002 0,2 0,00001
ELSZIVO)
Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként 0,0001 5 0,000001
P54 (BADALEX II. Cink és vegyuletei Zn-ként 0,001 5 0,00001
SZIVATTYU ELSZIVO) Higany és vegyuletei Hg-ként 0,065 0,2 0,0003
Szilard anyag 0,2 50 0,001
P56 (II. CSARNOK-T5
SZIVATTYU ELSZIVO Higany és vegyuletei Hg-ként 0,113 0,2 0,00001
KURTO)
P57 (1. CSARNOK- Szén-monoxid 19,9 71 100 0,02
KAZANKEMENY 111.) Nitrogén-oxidok 22,4 79,1 350 0,018
P58 (I. CSARNOK- Szén-monoxid 10,1 18,5 100 0,003
KAZANKEMENY 11.) Nitrogén-oxidok 36,4 65,7 350 0,012
P59 (I. CSARNOK- Szén-monoxid 19,2 23 100 0,011
KAZANKEMENY 111.) Nitrogén-oxidok 62,9 75,5 350 0,037
P60 (4 FEJGBEVONO
ES SZARITOK ELSZIVO Szilard anyag <0,2 50 0,002
KURTO)
EEQZ(II/SOBEJ/ISTI\(I)C)) Szilard anyag <0,1 50 0,00003
P62 (1. CSARNOK-
CSEH SZIVATTYU Higany és vegyuletei Hg-ként 0,004 0,2 0,00001

ELSZiVO KURTE)

62




Vonatkoztatott

Pontforras jele Szennyezéanyag Mert (‘:ggfr‘:;; faclo Koﬁgé ;[:Qcié H(ar;agr/er;g(;k Toémegaram (kg/h)
(mg/md)
P63 (T5 KVARC
SZIVATTYU Higany és vegyuletei Hg-ként 0,002 0,2 0,00001
ELSZIVOERNYG9
P64 (T5 KVARC
v AKS SI\\;I@ZT\\/( :TTYU Higany és vegyuletei Hg-ként 0,003 0,2 0,00001
ELSZIVAS)
P65 (GERMICID Szén-monoxid 1,4 500 0,01
CSO\?SL%@E&R/AS A) Nitrogén-oxidok 59 500 0,041
P67 (RADIUM Higany és vegyuletei Hg-ként 0,001 0,2 0,00001
TECHNOLOGIA Szén-monoxid <1,3 500 0,006
ELSZIVO11.) Nitrogén-oxidok <0,1 500 0,005
P68 (10 POZICIOS
VIZSZINTES Higany és vegyuletei Hg-ként 0,002 0,2 0,00001
SZIVATTYU)
P70 (Germicid Nitrogén-oxidok <1,0 500 0,006
korforgo lapités i _
elszivo) Szén-monoxid <1,3 500 0,008
Etil-benzol <0,02 150 0,0002
Izo-propil-alkohol 0,04 150 0,0002
. Nitrogén-oxidok <0,1 500 0,006
P7EngIJ:I/%Z)ES Olom é§ szervetlen vegyliletei Pb-ként 0,00001 5 0,00001
On és vegyuletei Sn-ként 0,0001 5 0,00001
Toluol <0,02 150 0,0002
Xilolok <0,02 150 0,0002
Szén-monoxid <1,3 500 0,005
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Vonatkoztatott

Pontforras jele Szennyezéanyag Mert (I::])glcr?]r;)t aclo Kog(zcze;ft(?zgcié H(ar;agr/er;g(;k Tomegaram (kg/h)
(mg/m°)
P72 (RADIUM
TECHNOLOGIAI Nitrogén-oxidok <1,0 2,4 500 0,004
ELSZIVO)
P73 (GERMECID Szén-monoxid <1,3 500 0,006
TECHNOLOGIA Olom és szervetlen vegyiiletei Pb-ként <0,00001 5 0,00001
ELSZIVO 1) Nitrogén-oxidok <0,1 500 0,005
P74 (Germicid Szén-monoxid 2,5 500 0,001923
TeCh”O"I’I?f;" Elszivo Nitrogén-oxidok 2,9 500 0,0022313
P76 (AURA bevond Ammonia 0,19 500 0,00047
elszivo) Szilard anyag <0,2 50 0,0005
P77 (AURA beégeté Nitrogén-oxidok 3 500 0,0040
kalyha) Szén-monoxid 33,2 500 0,0448
Higany és vegyuletei Hg-ként 0,024 0,2 0,00008
P78 (AURA szivattyu) Nitrogen-oxidok <2,1 500 0,008
Szén-monoxid 57 500 0,521
P79 (I1I. sor beégeté Szén-monoxid 2,9 500 0,0013
kalyha) Nitrogén-oxidok 32,8 500 0,0152
o Ammonia 0,27 500 0,0036
_ P80 (Fejels Szilard anyag 0,4 50 0,006
kittmassza gyarto) , - —
Butil-acetat /ecetsav-butil-észter/ 0,26 150 0,0035
P81 (I. csarnok - Szén-monoxid 4,8 5,1 100 0,0011
kazdnkémeény IV.) Nitrogén-oxidok 58,8 61,6 350 0,0137
P82 (I. csarnok - Szén-monoxid 4,7 5,4 100 0,0013
kazankémeény V.) Nitrogén-oxidok 56,3 65,9 350 0,0157
P83 (AURA Thermo) Etil-alkohol /etanol/ 15,4 150 0,0314
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Pontforras jele

Szennyezéanyag

Vonatkoztatott
Mért koncentrécio (O tf%) Hatarérték
(mg/md) Koncentraci6 (mg/md)
(mg/m°)

Tomegaram (kg/h)

4,4-difenil-metén-diizocianat (MDI) <0,008 20 0,00002
PB4 (IV K Szén-monoxid 91 500 0,013
(IV. csarnok = Nitrogén-oxidok 2,1 500 0,0029
Bevono elszivo) —
Szilard anyag <0,1 50 0,0001
P86
(Szerelvénygyarto Amil-acetatok 6,17 - 0,0013
elszivo kirtéje)
P87 (BBT7 EGL kalyha Szén-monoxid 2,2 8,8 500 0,002
. elszivo kurtgje) Nitrogén-oxidok 19,4 78 500 0,0174
P88 (BBT7 EGL kalyha Szén-monoxid 26,6 500 0,103
II. elszivo kiirtéje) Nitrogén-oxidok 4,6 500 0,018
P89 (SSV4 tiz pozicios Szén-monoxid 111 500 0,214
szivattyu elszivo
kirtsje) Nitrogeén-oxidok 6 500 0,012
P90 (BBT8 beéget6 Szén-monoxid 17,2 500 0,0220
kalyha kirtéje) Nitrogén-oxidok <21 2200 0,0027
. Metil-alkohol / metanol 1,6 100 0,0064
e Pi?élf('\é'll”e'lt:z?\fésa) Hidrogén-cianid <0,01 5 0,0001
9y Fluor vegyuletek 6sszesen HF-ként megadva <0,01 5 0,0001
P92 (SVK4 Lengyel . . latai Mol
szivatty( kiirtje) Higany és vegyuletei Hg-ként 0,008 0,2 0,00001
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7.1.2. Emisszids hatarérték modositasara vonatkozo kérelem

Ahogy az a Kérnyezetvédelmi Hatosag felé 2023-ban kommunikalésra kerdilt, a P30-as pontforrashoz
kapcsolodo Huta I. Giveggyari nagykemence vonatkozasaban korszer(sités tervezett, melyrél részletes
informéciok a 4.3.4.1 fejezetben kerlltek megadasra. A P30-as pontforras vonatkozasaban az
érvényben levé egységes kornyezethasznalati engedély L. mellékletében foglaltak szerint a 7.
technoldgia vonatkozéasaban alkalmazandd hatarértékeket az alabbi tablazat tartalmazza.

12. tdblazat: Emisszios hatarértékek a P30 pontforras vonatkozasaban
Légszennyezé anyag

(anyagosztély) Ervényes év. Hatarértéek Tomegaram
; negyedév-tél (mg/m3) kg/h kuszobérték
megnevezése
Kén-dioxid 2019.3 200 - 8
Nitrogén oxidok (mint NO;) 2018.4 1000 - 8
Szén-monoxid 2018.4 500 5 8
10 csoport 2018.4 20 - 8

Ahogy a tablazatbdl lathato, a hatarértékek betartasa vonatkozasaban oxigén tartalomra vonatkozo
korrekcié alkalmazandé a jelenlegi technoldgia mellett a 2012/134/EU szam( Eurdpai Bizottsagi
végrehajtasi hatarozat 1. tablazata szerint, mely kapcsan a figyelembe veendé oxigén tartalom 8%.

A P30 pontforras NOx emisszids koncentrécitja a tervezett fejlesztést kdvetéen 400-500 mg/Nm?3
értékben jeldlhet6 meg. A gaz-O, tlzelésnek és a kisegits elektromos tiizelésnek kdszonhetéen az
égéstérben az NOy fejlédése minimdlis mértéki lesz, mely az adalékanyagként bevitt KNOs
felhasznélasra vezethetd vissza. Azonban a kemence térbél elszivott égestermeék kb. 1500 °C koruli
hémérséklettel rendelkezik, és az égestermék a kemencébdl egy viszonylag rovid falazott
fustcsatornan keresztil kerul elszivasra, mely soran minimalis a flistgdz h6mérséklet csokkenése, ezért
a beépitett gépészeti berendezések szerkezeti allagmegovasa, folyamatos megbizhaté mikodésuk
biztositasa érdekében a flstgazt a leheté leggyorsabban vissza kell hiteni kb. 400 °C koruli értékre. Ez
leghatékonyabban és legjobban szabalyozott modon hiits levegs bekeveréssel torténhet. Ebbél a
celbol a fustgaz hiitésére egy falazott szerkezett flistgaz hiit6kamra beépitése tervezett, ahol a magas
hémérsékletd fustgaz levegével visszah(tésre kerul arra a hémérsékletre, ahol mar nem érheti
szerkezeti karosodas a beépitett fustgaz kezel6 berendezéseket (elszivo ventilator, elektrosztatikus
porlevalaszto, hévisszanyerd hécseréld, ellenérzé-méré miszerek).

A levegé utdlagos hozzakeverése a magas hémerséklet( flistgazhoz koltséghatékony megoldés, mely
soran azonban a hozzakevert levegé nitrogéntartalméanak egy része szintén oxidaladik, igy alakul ki a
fentebb emlitett maximalisan 500 mg/Nm?® NO, emisszidés koncentracié. Tekintettel arra, hogy a
hozzakevert levegé aranya ~5-szoros, a kibocsatott kevert fustgaz O, tartalma varhat6an 18-20% lesz,
melynek figyelembevételével a 8% O, tartalomra Kkorrigalt érték varhatéan hatarérték feletti
kibocsatasi koncentraciot eredményezne. Tekintettel azonban arra, hogy a korszerdsités részeként
Oxigén-tlizel6anyag-tlizelési rendszer telepitése tervezett, a mg/Nm? -ben mért kibocsatasi szintek
referencia-oxigénkoncentraciora vonatkozoan torténé kifejezése nem alkalmazhat6 a 2012/134/EU
szadmu Eurdpai Bizottsagi végrehajtasi hatarozat 1. tablazata szerint.

Fentiekre tekintettel a P30 pontforrés esetében kérjuk a kibocsatasi hatarértéket a 2012/134/EU
szamu EuroOpai Bizottsagi végrehajtasi hatarozat 40. tdblazata szerint, a kg/tonna olvadt Uveg
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mértékegységgel meghatarozott hatarérték figyelembevételével meghatérozni legyenek szivesek az
alabbiak szerint:

e NO; -ben kifejezett NOx: <1-6 kg/tonna olvadt iveg

A 4/2011 (1. 14.) VM rendelet 7. melléklete 2.1.2 pontja szerinti hatarérték a specialis
magashémeérsékletli lampaliveg gyartas vonatkozdsdban Uvegolvasztds esetén gaz-O, tlzelés
vonatkozasaban 7 kg/t olvadék NOx kibocsatas.

Engedélyes altal el6zetesen végrehajtott szamitasok alapjan a 4.3.4.1 fejezetben ismertetett fejlesztés
végrehajtasa esetén a fajlagos NOx kibocsatés értéke a jelenlegi 4,76 kg/tonna olvadt (iveg ertékrdl
3,57 kg/ tonna olvadt (iveg értékre fog csokkenni, tehat a fentebb ismertetett hatarértékek tarhatok
maradnak.

7.1.3. Hatasok modellezése
7.1.3.1. Levegéminéség, hattérszennyezettség

A letesitmény terulete, a Iégszennyezettségi agglomeréciok és zonak kijeldlésérdl sz616 4/2002. (X.7.)
KvWM rendelet 2. sz. melléklete alapjan az 1. sz. Iégszennyezettségi zondba — Budapest és kornyéke —
tartozik. A besorolas értelmében:

e nitrogén-dioxid és PM1o vonatkozasaban a levegéterheltségi szint egy vagy tobb légszennyezé
anyag tekintetében a levegéterheltségi szintre vonatkozd hatarérték és a tdréshatar, a
céelértéket meghaladja.

e szénmonoxid vonatkozaséban a levegéterheltségi szint egy vagy tobb légszennyezé anyag
tekintetében a felsé vizsgalati kiiszob és a levegéterheltségi szintre vonatkozd hatarérték
kozott van.

e Talaj kozeli 6zon vonatkozasaban a talaj kdzeli 6zon koncentracidja meghaladja a célértéket.

13. tdblazat: Az 1. zbnahoz tartozo0 teriletek jellemzé hattér szennyezettsége

Szennyezé nitrogén- ; Talaj kozeli
kéndioxid SZENMONO— ppy benzol

anyag dioxid xid 6zon
Zbnacsoport E B D B E O-l

A tervezeési terilethez legkdzelebb elhelyezkedd, az automata meéréhalézatba tartozé mérsallomas
Budapest, IV. ker. Kaposztasmegyer Lakkozo utcdban helyezkedik varosi hattér kornyezetben. A
mérgéallomas minimalis tavolsdga 5850 m. A méréallomas eredményei kapcsan elkészilt értékelés
2022 évre adathianyt jelez az SO,, CO és PM1o paraméter vonatkozasaban, ezért a 2022. évi Budapest
XV. kerulet, Kérakéas park méréalloméas mérési eredményeket vesszik figyelembe a modellezés soran.

Avizsgélat soran a terilet hattérszennyezettsegi adatait, az Orszgos Légszennyezettsegi Méréhalozat
legkdzelebb esé mérsallomasanak (Budapest, IV. ker. K&posztasmegyer Lakkoz6 utca automata
méréberendezés) mérési adataibol kaptuk az alabbi tablazat szerint:

14. tdblazat Hattérszennyezettség a Budapest, IV. ker. Kaposztasmegyer Lakkozd utca mérgallomés adatai alapjan
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S0; | NO NOx co PMuo

Hattérszennyezettség (ug/mq) 3,8 22,1 36,7 544 23
7.1.3.2. Levegétisztasag-védelmi pontforrasok

A légszennyezé kibocsatas légkori terjedése kovetkeztében kialakuld levegéterhelést szamitassal
(terjedés modellezésével) hataroztuk meg.

A létesitmény levegétisztasag-védelmi  forrasai fébb adatainak alapjaul az egységes
kornyezethasznélati engedély mellékletében, valamint az aldbbi jegyzékdnyvekben megadott adatok
szolgaltak.

e Az Airmon Kft. és a BME Levegdszennyezeés vizsgalGlaboratérium mérési jegyz6konyvei (2019,
2020, 2021, 2022, 2023)
e LightTech LAmpagyarto Kft. adatszolgéltatasa

A telephelyen kiépitésre kertlt és jelenleg Gizemel6 pontforrasok jellemzgit az alabbi tablazatokban
foglaltuk Ossze:
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15. tdblazat Levegdtisztasag-védelmi pontforrasok jellemzd adatai

Forrés ) Kibocsatés Aramlési Hémérséklet
. Forras neve . Keresztmetszet .
szama magassaga (m) sebesség [m/s] K)
P4 Bura beégeté 12 0,283 7,36 478,15 253408 656126
P5 Sylvania szivattyd 11 0,57 5,6 329,15 253398 656119
P6 Tarcsagyarto |. 11 0,41 6,49 304,15 253409 656172
P7 Bevonod elszivo 9 0,75 1,98 275,15 253417 656145
P8 SLC1 bevond elszivé kirts 9 1,71 0,56 304,35 253429 656154
P9 . csarnok-kazankémény |. 13 0,049 3,49 394,15 253331 656131
P11 Badalex szivattyu 11 1,03 3,53 322,15 253391 656126
P15 1. sor szivattyd 12 1,03 4,11 328,15 253386 656153
P16 SLC2 reflektobevond elszivé kirts 12 1,14 2,14 312,15 253405 656165
P17 Tarcsagyarto Il 2 1,45 4,14 311,35 253412 656162
P19 SLC3 T12 bevond elszivo kiirté 2 1,45 4,19 314,95 253405 656157
P24 Uvegcserép elskészits berendezés 2 0,023 29,8 293,15 253334 656135
P25 C10 beégeté kalyha kémeény 2 0,159 11,2 372,35 253385 656174
P26 C10 beégeté kalyha porelszivo kurts 2 1,45 0,96 309,35 253381 656168
P27 I.csarnok-szwattyétljslgilrgantarto helyiség 11 0,126 8,89 204.15 253349 656143
P28 | csarnok- tm';{;?\?;'y’ hegesztes 9 0,0962 8,02 298,55 253354 656137
P29 "Csa’”"k"ezeg‘f:za%'yegzakesz'tes 9 0,0284 2,95 295,55 253363 656137
P30 Uveggyar-kemence kémény 36 0,503 4,92 483,15 253294 656224
P31 Uveggyar-technoldgiai elszivo 8 0,48 3,48 306,15 253241 656290
P32 Uveggyar-power twist beégets elszivo 8 0,0962 8,81 336,15 253222 656303
P33 Uveggyar-labor elszivo 8 0,02 14,7 293,15 253217 656284
P35 li.csarnok - kazankémény i. 11 0,25 7,43 393,15 253345 656268
P36 li. Csarnok-kazankémény ii. 11 0,049 2,87 372,15 253344 656269
P38 Germicid technoldgiai elszicd 9 0,96 1,74 299,35 253327 656284
P39 li.csarnok - t5 sor szivattyd 10 0,588 0,59 303,15 253310 656288
P40 li.csarnok - t5 sor kélyha i. 20 0,126 15 347,15 253314 656296
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Forras

szama

Forras neve

Kibocsatas
magassaga (m)

Keresztmetszet

Aramlasi
sebesség [m/s]

Hémérséklet

(K)

P41 Germicid lapitéas elszivo 9 0,96 2,1 294,15 253289 656290
P42 Il.csarnok - germicid csovelés elszivd 9 0,64 2,92 311,15 253292 656287
pg3 | Ilcsamok- gerg}'s‘;'ic\’l é‘orforgo lapitas 9 0,96 2,66 299,15 253288 656292
P44 Vegyi labor elszivas 9 0,0314 6,26 296,85 253321 656307
P50 [l.csarnok - kis t5 beégeté elszivo 9 0,126 7,11 376,15 253317 656285
P53 Cold-spot tester szoba-elszivo 9 0,018 4,63 297,15 253423 656161
P54 Badalex ii. Szivattyu elszivo 10,1 0,16 2,87 323,15 253373 656160
P56 li. Csarnok-t5 szivattyU elszivé kiirts 1 0,1 1,71 305,15 253302 656282
P57 li. Csarnok-kazankémény iii. 11 0,049 6,84 371,15 253343 656268
P58 . Csarnok-kazankémény ii. 13 0,049 2,77 368,15 253331 656130
P59 . Csarnok-kazankémény iii. 13 0,049 5,45 366,15 656129 253330
P60 4 fejibevono és szaritok elszivo kurté 9 0,96 3,08 310,45 253399 656176
P61 T5 bevono elszivo kirté 9 0,049 1,88 275,15 253439 656161
P62* Il. Csarnok-cseh szivattyu elszivé kiirté 9 0,588 0,68 312,15 253310 656273
P63 T5 kvarc szivattyu elszivoernyé 9 0,96 0,9 319,15 253279 656304
pog | > KvarCSzVAL Ekuumszvattyd 9 0,018 2,07 307,15 253200 656316
P65 Germicid korlapito-, csovels elszivasa 9 0,96 2,21 296,55 253281 656302
P67 Radium technoldgia elszivo ii. 9 0,54 2,62 300,95 253259 656332
P68 10 pozicios vizszintes szivattyu 9 0,4 7,87 310,15 253326 656266
P70 Germicid korforgo lapités elszivo 9 0,96 1,89 298,65 253286 656295
P71 Cinezés elszivo 9 0,54 2,33 300,15 253268 656320
P72 Radium technoldgiai elszivo 9 0,54 1,64 303,15 253261 656330
P73 Germecid technoldgia elszivo ii 9 0,96 1,41 303,55 253331 656278
P74 Germicid technoldgiai elsziva iii. 9 0,6 1,9 298,3 253327 656261
P76 AURA bevond elszivd 11 0,049 6,62 321,15 253396 656154
P77 AURA beégeté kalyha 10,7 0,048 10,7 364,15 253397 656149
P78 AURA szivatty( 111 1,03 4,04 337,15 253389 656143
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Forrés ) Kibocsatés Aramlési Hémérséklet
. Forras neve . Keresztmetszet .

szama magassaga (m) sebesség [m/s] K)
P79 lii. Sor beéget6 kalyha 11,1 0,0962 2,94 581,15 253363 656138
P80 Fejeld kittmassza gyarto 10,1 1,59 2,61 298,15 253431 656152
P81 . Csarnok - kazankémeény iv. 9 0,0491 2,45 416,15 253444 656159
P82 l. Csarnok - kazankémeény v. 9 0,0491 2,95 429,15 253442 656156
P83 AURA Thermo 11 0,09008 7,22 305,1 253257 656381
P84 IV. csarnok — Bevono elszivé 12 0,4 4,63 388,15 253201 656428
P85 Uveggyar kénezé elszivo kirtsje 5 0,031 6,60 326,15 253294 656224
P86 Szerelvénygyarto elszivo kirtéje 4 0,0314 2 289,15 253336 656291
P87 BBT7 EGL kalyha I. elszivo kurtéje 10 0,113 4,89 573,15 253338 656260
P88 BBT7 EGL kalyha Il. elszivé kirtsje 10 0,283 6,34 429,15 253334 656265
P89 SSVatiz poz'ck'gftf,jzjg’atwu elszivo 9 0,126 6,12 381,15 253211 656434
P90 BBT8 beégetd kélyha kirtsje 15 0,126 5,07 420,15 253196 656428
P91 Minitube vegyifulkék elszivasa 2 0,503 2,58 300,15 253218 656391
P92 SVK4 Lengyel szivattyu kurtéje 9 0,126 4,83 350,15 253343 656261

A P62-es pontforras juniusban kijelentésre kertil.
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7.1.3.3. A kibocsatott légszennyezé anyagok hatasa a kornyezeti
levegémingségre

A teruleten Uzemeld, illetve létesitett légszennyezd pontforrasok hatasat a fentebb megadott
bemeneti adatok figyelembevételével az Aermod View 12.0.0 szoftver segitségével modelleztiik.

Az Aermod View 12.0.0 szoftver a hazai szabvanyban is alkalmazott Gauss-féle eloszIast alkalmazza a
modellezés soran. Figyelembe véve az US EPA legjobb modellezési gyakorlathoz kapcsol6do ajanlasait.

A hatésterllet meghatarozasa sordn a tényleges meteorolodgiai viszonyok figyelembeveételével
meghatérozott maximalis koncentraciok kerultek figyelembevételre. Kivételt képez ez al6l az NOy, NO,
valamint a szilard anyag melyek kapcsan a US EPA méréssel parhuzamosan végrehajtott modellezések
(validacid) soran megéllapitotta, hogy az alkalmazott szamitdsi modszer a tényleges adatoknal
nagyobb értékeket ad eredményul. A valésagnak jobban megfelel NO, és NOx paraméter esetében a
98%-o0s, szilard anyag esetében a 99%-os percentilis értéke.

A mérgallomas a telephelytél kb. 4,5 km- re, D-i irdnyban talalhat6. A hatasok értékelése sorén a
hattérszennyezettséget figyelembe vesszuk.

7.1.3.4. A terjedésszamitasok eredményei

Légszennyezé anyag terjedésmodellezésének szamitasi eredményeit az alabbi tblazat tartalmazza.
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16. tablazat Kibocsatott szennyezdanyagok terjedésvizsgalatanak eredményei
Hattér Immisszids koncentréciok adott atlagolasi id6hoz tartoz6 eredményei

Immissziés hatarérték

Szennyezé anyag koncentré&ci [ug/m?] [ug/m?]
megnevezése 0 60 perces - 24 6rés , éves 60 24 ,
[ug/m?] o) et hattérrel ZLEES hattérrel EVes hattérrel perces  6ras eves
CO 544 305,51 849,51 88,97 37,77 10000 | 5000 | 3000
NOx 36,7 44,85 81,55 31,2 13,32 200 150 70
NO, 22,1 48,3 70,4 32,62 13,4 100 70 40
PMio 23 16,37 8,62 31,62 3,31 - 50 40
SO, 3,8 141,29 4,1 81,63 30,32 250 125 50
aceton - 0,26 0,06 0,017 350 350 -
4,4-d|fen|I-r?|\<j|t§|r)1-duzomanat ) 0,01561 0,00414 0,00101 ) _ _
amil-acetat - 10,019 2,072 0,476 - - -
Ammonia - 2,834 0,682 0,181 200 100 -
Butil-acetat / ecetsav-butil-
aszter / - 2,559 0,573 0,141 100 100 -
Cink és vegyuletei Zn-ként - 0,012 0,006 0,002 - 10 -
Etil-acetat / ecetészter;
ecetsav-etilészter - 0,284 0,06 0,016 100 | 100 .
Etil-alkohol / etanol / - 26,825 6,825 1,583 5000 | 5000 -
Etil-benzol - 0,251 0,053 0,015 20 20 -
Fluor g6z vagy -gaznem(i
szervetlen vegyiletei (HF- - 1,089 0,237 0,04 20 5 -
keént)
Hidrogén-cianid - 0,229 0,04 0,009 15 5 -
Higany és vegyuletei Hg-ként - 0,541 0,269 0,11 - - 1
Izo-butil-acetat - 0,263 0,056 0,017 - - -
Izo-propil-alkohol - 0,255 0,058 0,013 - - -
Metil alkohol - 14,701 2,224 0,608 500 250 -
Olom és szervetlen
vegytiletei Pb-ként ) 0,016 0,005 0,001 ) ) 03
On és vegyiiletei Sn-ként - 0,012 0,003 0,001 - 20 -
Sosav es egyéb szervetlen ) 0,153 0,041 0,006 20 10 i

gaznemd klor vegyuletek,
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Hattér Immisszids koncentréciok adott atlagolasi idéhoz tartoz6 eredményei  Immisszios hatarérték
Szennyez6 anyag koncentraci [ng/m?]

éves
hattérrel perces  6ras

24 0ras
hattérrel

megnevezése 60 perces

(0]
[ug/m?]  OOPerCes pattérrel

24 0ras éves éves

kivéve klor és cianklorid
HCl-ként
Toluol - 0,341 0,066 0,019 600 200 -
Xilolok - 0,328 0,067 0,02 200 60 -

Amint a fenti tablazatban és a Mellékletekben csatolt térképeken lathato, a Iétesitmény pontforrasai egyetlen légszennyezé anyag tekintetében sem
terheli immisszios hatarerték felett a krnyezetet.
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7.1.3.5. Hatasterulet

A hatéstertlet meghatarozasanak madjat a levegé védelmérdl szolo 306/2010. (XI11.23.) Korm. rendelet
szabdlyozza. A rendelet 2.8 14. pontja alapjan:

14. helyhez kotott pontforrés hatésterilete: a vizsgalt pontforras korll lehatéarolhaté azon legnagyobb terdlet,
ahol a pontforrds altal maximalis kapacitaskihasznalas mellett kibocsatott légszennyezé anyag terjedése
kovetkeztében a Iégszennyezd pontforras kornyezetében a talajkozeli és magaslégkori meteorologiai jellemzék
mellett, a fustfaklya tengelye alatt a vonatkoztatasi idétartamra szamitott varhato talajktzeli levegéterheltség-
valtozas

e 3)azegyoras (PM10 esetében 24 0ras) légszennyezettségi hatarérték 10%-anal nagyobb, vagy;

e D) aterhelhet6ség 20%-anél nagyobb, vagy;

e C)azegyoras (PM10 esetében 24 6ras) maximalis érték 80%-anal nagyobb.
A hatéstavolsag becslésehez meg kell hataroznunk a térség egyoras légszennyezettségi terhelhet6ségét, amelyet
Ugy kapunk meg, hogy az egyorés egészségugyi hatarértékbdl levonjuk az alap 1égszennyezettségi értékeket.

A modellezett légszennyezé anyagok levegéminéségi hatérértékeit a 4/2011.(1.14.) VM egyuittes rendelet
alapjan adjuk meg az altalunk vizsgalt komponensekre:

17. tablazat Hatarérték és terhelhetsség

LevegBszennyezd anyag Hatarértek Hattérterhelés  Terhelhetgség
(ng/m’) (ng/m?)** (ng/m’)
CO 10 000 544 9456
NOx 200 36,7 163
NO 100 22,1 78
Szilard nem toxikus por* 50 23 27
SO, 250 3,8 246

* 24 0Orés atlagérték
**Automata Mérgallomas atlagértékei
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A hatésterulet meghatarozasa soran a tényleges meteorologiai viszonyok figyelembe vételével meghatarozott maximalis koncentraciokat vettik alapul.
A modellezés soran az alabbi eredmények adddtak a maximalis terhelést figyelembe véve:

18. tdblazat Hatéasteriiletek kijel6lése

Hatarérték

Hatéasterullet lehatarolasahoz

Hatéasterllet

Megnevezés 60 perces immisszids tartozo koncentracio [m]
konc. [pg/m?] [ng/m?] Kritérium Kritérium
B
co 305,51 10000 1000 1891,2 244,408 - - 93
NOx 44,85 200 20 32,66 35,88 319 205 191
NO2 48,3 100 10 15,58 38,64 525 388 192
PM1o 28,02 50 5 5,4 22,42 307 302 87
SO 141,29 250 25 49,24 113,032 426 294 194
aceton 0,26 350 35 70 0,208 - - 104
4.4-difenil- metan- 0,01561 0 0 0 0,012 - - 67
diizocianat (MDI) ’ ’
amil-acetat 10,019 0 0 8,015 - - 72
Ammonia 2,834 200 20 40 2,267 - - 81
Butil-acetat / ecetsay- 2,559 100 10 20 2,047 : : 133
butil-észter /
Cink és vegyuletel Zn- 0,012 0 0 0 0,009 ) ) 77
kent
Etil-acetat / eceteszter; 0,284 100 10 20 0,227 - - 108
ecetsav-etilészter
Etil-alkohol / etanol / 26,825 5000 500 1000 21,46 - - 272
Etil-benzol 0,251 20 2 4 0,201 - - 73
Fluor g6z vagy -
gaznemd szervetlen 1,089 20 2 4 0,87 - - 63
vegyuletei (HF- ként)
Hidrogén-cianid 0,229 15 15 3 0,18 - - 46
Higany €s vegylletei 0,11%* 1 0,1 0,2 0,088 : : 99
Hg-ként
Izo-butil-acetat 0,263 0 0 0 0,21 - - 103
Izo-propil-alkohol 0,255 0 0 0 0,19 - - 69
Metil-alkohol 14,701 500 50 100 11,76 - - 52
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Hatarérték Hatasterullet lehatarolasahoz Hatéasterllet

Megnevezés 60 perces immisszids tartozo koncentracio [m]
konc. [pg/m?] [ng/m?] Kritérium Kritérium
Olom és szervetlen 0,001%** 0,3 0,03 0,06 0,0011 . . 106
vegyuletei Pb-ként
On es vegytletel Sn- 0,003* 20 2 4 0,0024 : : 72
ként
Sosav és egyéb
szervetlen gaznemd
klor vegyuletek, kivéve 0,153 20 2 4 0,12 - - 66
kl6r és cianklorid
HCI-ként
Toluol 0,341 600 60 120 0,27 - - 125
Xilolok 0,328 200 20 40 0,262 - - 122

* 24 6rds maximalis érték
** Eyes maximalis érték

A modellezési eredmények alapjan, a jelenleg Gizemeld létesitmények kapcsan levegétisztasag-védelmi hatasterilet kijel6lése a jogszabalyi elgirasok
figyelembevételével a pontforrdsok kdzéppontjatdl szamitott 525 m sugaru korrel hatdrozhaté meg, mely a nitrogén-dioxid kibocsatashoz kapcsolodik.

A pontforrasok sulyponti koordinatajat az aldbbiak szerint adjuk meg:

e EOVX: 253262
e EOVY: 656297

Az érintett helyrajziszamok:
Beltertlet:

7960, 7961, 7962, 7954/3, 7959, 7956, 7953/9, 7953/10, 7958, 7963, 7955, 7953/11, 7951, 7952, 7953/7, 7309, 7317, 7310, 3167, 3165/12, 3165/11
3916, 3967, 3917, 3918, 3919, 3920, 3922, 3923, 3921, 3924, 3925, 3926, 4053, 4052/4, 4054, 4052/2, 4055, 4056, 4057, 4052/3, 4058, 4059, 4067/1,
4067/2, 4119, 4120/2, 4116, 4124, 4115, 4113, 4112, 4111, 4110/1, 411062, 4109, 4108, 4070, 4069, 4068, 4071, 4072, 4073, 4074, 4066, 4065, 4064,
4063, 4061, 4062, 4051/4, 3954, 3929, 3928, 3953, 3952, 3930, 3931, 3932, 3933, 3951, 3950, 3949, 3948, 3947, 3946/2, 3935, 3936, 3937, 3938, 3939,
3940, 3942, 3941, 3943, 3966, 3968, 3965, 3969, 3964, 3970, 3971, 3963, 3972, 3973, 3962, 3974, 3975, 3961, 3955, 3976, 3960, 3977, 3959, 3958,
397, 3980, 3957, 3956, 3981, 3982, 4050, 4049, 4076, 4081, 4077, 4078, 4079, 4080, 4082/2, 4083, 4084, 4085, 4095, 4086, 4087, 4051/3, 4046, 4047=1
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4045, 4043/2, 4043/1, 4042/2, 4106/2, 4106/1, 4104, 4105, 4103, 4105, 4101, 4100/2, 4102, 4100/1, 4100/2, 4099, 4098, 4097, 4134, 4133, 4132,
4131, 4130, 4129, 4128, 4127, 4126, 4094, 4092, 4091, 4090, 4093, 4086, 4087, 4088, 4089, 4032, 4031, 4030, 4033, 4034/1, 4034/2, 4035/1, 4036,
4035/2,4037,4038/2, 4038/1, 4039, 4040, 4041, 4042/1, 4042/2, 4043/1, 4043/2, 4044, 4045, 4046, 3998/11, 3998/3, 3998/10, 3998/2, 3998/8, 3996,
3997, 3995, 3994, 3993, 3992, 3992, 3990/2, 3989, 3988, 3987, 3986, 3984,

Kiltertlet:
094/2, 063,

A hatasterilet abrazolasa a mellékletben talalhato.
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7.1.4. Kozlekedés légszennyezése

A vizsgélatok soréan az érintett orszagos jelentéségi kdzutakon megjelent hatast vizsgaljuk. A varhatd emissziok
és immissziés koncentraciok, figyelembe véve az érintett kozutak jelenlegi forgalmat is, az alabbiak szerint
alakulnak.

A tehergépjarmdvek fajlagos emisszids értékeit a Kozuti Kozlekedés Kézikonyv Emissziés Tényezgi (HBEFA)
segitségével hataroztuk meg. Ez a kézikdnyv a német, svajci, és osztrék kornyezetveédelmi hivatalok, valamint az
Eurdpai Ko6zos Kutatokdzpont (JRC) altal kifejlesztett szoftveres adatbazis. Az adatbazis, és a magyarorszagi
emisszios adatok egymasnak torténs megfelelését a BME Aramlastani tanszéke vizsgélta 2015-ben, 2001 és
2006 kozotti adatokat, illetve helyszini méréseket alapul véve, mely alapjan 4 éves eltérést mutattak ki a
németorszagi és a magyarorszagi emisszids adatok kozott. Tekintettel arra, hogy az elmult években a két orszag
gépjarmd alloményanak atlagos kora kozotti eltérés 2 évvel ndvekedett a vizsgalt idészakhoz képest, ezért
szamitdsaink soran a németorszagi adatok 6 évvel kordbbi értékeit vettik figyelembe az emissziok
meghatarozésa soran.

A szdmités soran az MSZ 21457-4 és MSZ 21459-2 szabvanyok eléirasait alkalmazzuk.

19. tdblazat: Az érintett Utszakaszok fébb paraméterei a levegétisztasag-védelmi modellezés kapcsan

Kozut megnevezése 2-es féut 2101-es at
Kozut tipusa . rendd féat Mellékutak
Személygépjarmii,
kisteher gépjarmdi, 50 30
motor
Sebességkorlat
Busz 50 30
Eoyeb 50 30
tehergépjarmivek
at vs szélirany 20 20
szélsebesség 2,5 2,5
LegkOzelebbi védendé tavolsaga 185 20
Kibocsatési magassag 0,3 0,3
stabilités értéke B B
Erdességi paraméter Nagyvaros Nagyvaros

20. tablazat: Levegdtisztasag-védelmi szamitasi eredmények az lizemelés fazisaban (2023)

Kozut megnevezése 2-es féut \ 2101-esUt  Egeszségugyi hatarérték
CO Emisszié (mg/m*s) 0,109 0,146
Immissziés maximum (ug/mq) 17,749 23,741 10000
a) kritérium szerinti hatastertilet (m) N.E. N.E.
b) kritérium szerinti hatasterilet (m) N.E. N.E.
c) kritérium szerinti hatasterilet (m) 2 2
CH Emisszié (mg/m*s) 0,012 0,017
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K6zut megnevezése

2-es féut

2101-es Ut

Egészségligyi hatarérték

Immissziés maximum (ug/mq) 1,993 2,766 500
a) kritérium szerinti hatastertilet (m) N.E. N.E.
b) kritérium szerinti hatasterilet (m) N.E. N.E.
¢) kritérium szerinti hatasterilet (m) 2 2
NOx Emisszié (mg/m*s) 0,149 0,229
Immissziés maximum (ug/mq) 24,294 37,259 200
a) kritérium szerinti hatasterilet (m) 1 2
b) kritérium szerinti hatasterulet (m) N.E. 1
¢) kritérium szerinti hatasterilet (m) 2 2
NO; Emisszié (mg/m*s) 0,040 0,056
Immissziés maximum (ug/mq) 6,447 9,037 100
a) kritérium szerinti hatastertilet (m) N.E. N.E.
b) kritérium szerinti hatasterilet (m) N.E. N.E.
¢) kritérium szerinti hatasterilet (m) 2 2
PM Emisszié (mg/m*s) 0,003 0,005
Immissziés maximum (ug/mq) 0,113 0,210 50
a) kritérium szerinti hatastertilet (m) N.E. N.E.
b) kritérium szerinti hatasterilet (m) N.E. N.E.
¢) kritérium szerinti hatasterilet (m) 2 2

21. téblazat: A kozlekedd utak levegétisztasag-védelmi terhelésének valtozasa az iizemelés fazisban (2022) (varhat6 ndvekmények)

Kozat megnevezése 2-es féut 2101-es Gt
co Emisszié (mg/m*s) <0,001 <0,001
Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 <0,01
Hatasterilet modosulas [m] 0 0
CH Emisszié (mg/m*s) <0,001 <0,001
Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 <0,01
Hatasterilet modosulas [m] 0 0
NO Emisszié (mg/m*s) <0,001 <0,001
Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 <0,01
Hatasterilet modosulas [m] 0 0
NO Emisszié (mg/m*s) <0,001 <0,001
Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 <0,01
Hatasterilet modosulas [m] 0 0
PM Emisszié (mg/m*s) <0,001 <0,001
Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 <0,01
Hatasterilet modosulas [m] 0 0

22. téblazat: Szamitott immisszios koncentraciok a legkdzelebbi védendék vonaldban az Gizemelés fazisban (2022)
2-es féut 2101-esUt  Egészségligyi hatarérték

K6zut megnevezése
CO Immissziés maximum (ug/mq) 0,086 1,353 10000
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Kozut megnevezése 2-es féut 2101-esUt  Egészségligyi hatarérték

CH Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 0,158 500
NOy Immissziés maximum (ug/mq) 0,118 2,123 200
NO: Immissziés maximum (ug/mq) 0,031 0,515 100
PM Immissziés maximum (ug/mq) <0,01 0,012 50

Ahogy az a modellezési eredményekbdl lathato, az uralkodo szélirany figyelembe vételével szamitott immisszios
koncentraciok az érintett Gtszakaszok esetében nem eredményezik az egészsegugyi hatarértéket meghaladd
koncentraciok kialakulasat sem a kozlekedé ut tengelyében, sem pedig a legktzelebbi védendé vonalaban.

7.1.5. Klimaberendezések

A tervezési teruleten htitéberendezések talalhatoak, melyek kapcsan a fluortartalmi Uveghézhatasu gazokkal
és az Ozonréteget lebontd anyagokkal kapcsolatos tevékenysegek végzésének feltételeirsl sz6l6 14/2015. (lI.
10.) Korm. rendelet elgirasa szerint regisztracios kotelezettség teljesitésre kertlt a Nemzeti Klimavédelmi

sz

szerinti szivargasmérést elvégeztetik.
7.2. Zajvédelem

7.2.1. Az Gizem kornyezete

A létesitmény kornyezetében a legkdzelebbi védendsk a létesitménytsl EK-re elhelyezkedd Frangepan utca,
Kinizsi utca, és Hegyrejaro utca lakdhazai, melyek Lf, falusias lakoterileten helyezkednek el.

2018 évben az EK-i telekhatar mentén keriilt felépitésre és atadasra egy lakohaz, illetve a feliilvizsgalat
idészakban kerllt felépitésre és atadasra egy Ujabb lakdhaz a telekhatartdl 3 méter tavolsagban, mely a
létesitmeény zajvédelmi kornyezetének modosuldsat okozza. A legkdzelebbi védendék elhelyezkedése az
alabbiak szerint alakul (forras: Kornyezeti zajterhelés VIZSGALATI JEGYZOKONYV a LightTech Kft. 2120
Dunakeszi, Hegyrejaré utca 1. szdm alatti Uzemére vonatkozoan zajvédelmi szempont( hatasterilet
meghatérozasahoz FONOR Kdrnyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. 2024.01.16):

e Eszaki iranyban a telephelyet kozvetleniil Lke/2 jelG kertvarosias lakoteriilet hatarolja. Ebben az
iranyban talalhatok a legkdzelebbi védendé lakohazak kozvetlenil a telekhatar mellett a Frangepan utca
és a Mezg utca mentén.

o Keleti, északkeleti és délkeleti iranyokban a telephely mellett a Palya utca mentén halad el a Budapest—
Szob-vasttvonal KOK jeld Kotottpalyas kozlekedési teriileten. A vasttvonalon tal egy nagy kiterjedés(
lovassport terulet talalhato Kb-Isp jel(i Kuldnleges beépitésre nem szant terlleten. Délkeleti irdnyban a
lovassport terullet mellett talalhat6 a Dunakeszi repuil6tér Kb-sp/2 jel kulonleges nagy kiterjedésd sport
tertleten. Ebben az irdnyban nem talalhaté védendé lakohaz.

e Déli iranyban a szoban forgd telephelyet a Dunakeszi szennyviztisztité telep és ipari létesitméenyek
hataroljak Gip-E/5 és Gip-E/4 jel(i ipari gazdasagi tertileten. Ebben az iranyban a telephely 800 méteres
korzetében nem talalhato lakohaz.
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e Nyugati, északnyugati és délnyugati irdnyokban a H(it6haz utca és a 2-es féut kozott Gksz jeld
kereskedelmi, szolgaltat6 gazdasagi teriiletek talalhatok. Eszaknyugati iranyban a Hegyrejaré utca és a
2-es féut kozott a Dunakeszi Koziizemi Kft telephelye Vt/7 jell vegyes terileten fekszik. Ebben az
iranyban a legktzelebbi védendd létesitmények a Kinizsi utca és a Hegyrejaro utca mentén talalhato
lakbhazak Lke/4 és Lke/2 jel(i kertvérosias lakoteruleten

7.2.2. Zajvédelmi kbvetelmények

A létesitmény zajkibocsatési hatarértékét az egyseges kdrnyezethasznélati engedély Z mellékleteként a Pest
Megyei Kormanyhivatal Erdi Jarasi Hivatala, Kornyezetvédelmi és Természetvédelmi Féosztalya a PE-
06/KTF/2366-46/2019 UgyiratszamU hatarozattal adta ki. Az engedély Z melléklete a PE/KTHF/02651-2/2024
iktatasi szamon kiadott hatarozattal kerult mdédositasra az alabbiak szerint:

23. tablazat: A létesitmény vonatkozasaban érvényben lévd zajkibocsatasi hatarértékek

. Lo s o A megallapitott zajkibocsatési
A védendé épllet cime, a hatarérték teljesilésének helye gaflap J

nappal | éjjel

Dunakeszi, Hegyrejaré utca 5., 7., 9. sz&m, (4117; 4115; 4114 hrsz.)
alatti lakoépuletek védends homlokzatai el6tt 2 m-re
Dunakeszi, Kinizsi utca 1-5., 7., 9., 11. sz&m, (4052/3; 4116; 4113,
2. | 4058; 4059; 4067/1; 4067/2; 4068; 4069 hrsz.) alatti lakoépuletek 50 40
védendd homlokzatai el6tt 2 m-re
Dunakeszi, Marton Aron utca 3., 5., 7., 9., 11., 13., 15. szam,
3. (4071; 4072; 4073; 4074; 3954; 3953; 3952 hrsz.) alatti 50 40
lakééplletek véedends homlokzatai el6tt 2 m-re
Dunakeszi, Mez6 utca, 4062; 3929; 4052/4; 4061; 3928 hrsz. alatti
lakééplletek vedends homlokzatai el6tt 2 m-re
Dunakeszi, Frangepan utca 1-11. szam, (4066; 4065; 4064;

5. | 4063; 4056; 4055; 4054; 4053; 3930; 3931; 3926; 3925 hrsz.) alatti 50 40
lakééplletek véedends homlokzatai el6tt 2 m-re

50 40

50 40

7.2.3.  Uzemi zajterhelés

A Pest Megyei Kormanyhivatal Erdi Jarasi Hivatala, Kérnyezetvédelmi és Természetvédelmi Féosztalya ltal PE-
06/KTF/2366-46/2019 UgyiratszamU hatarozata 5.5 pontjaban zajvédelmi beavatkozasok végrehajtasat irta el
az Engedélyes altal 2019 &prilis 3.-a4n benyujtott intézkedesi terv figyelembevételével.

Engedélyes 2021. évben az Akusztika Kdrnyezetépité Kft. altal végrehajtott zajmérések alapjan kidolgozott
zajcsOkkentési intézkedési terv figyelembevételével megkezdte a szilkséges zajcsillapitasi beavatkozasok
végrehajtasat. Az adott beavatkozasok veégrehajtasat kdvetéen megtortént azok hatésainak visszamérése,
ellendrzése. A 2022 oktdberében az ECO DEFEND Kft. altal végrehajtott ellenérzé mérés alapjan az Akusztika
Kdrnyezetépité Kft. altal javasolt zajcsokkentési beavatkozasok folytatas valt szikségesse. A FONOR
Kornyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. ellenérzé zajmérést hajtott végre a telephely kornyezetétében
2023.11.16-4m és 2023.11.22.-én A zajmérés eredményei alapjan az Akusztika Kornyezetépité Kft. altal 2021-
ben azonositott tullépések mértéke csokkent az érintett tertileteken. A tullépés mértéke maximalisan 6 dB
értékben kerult megjeldlésre. A tallépések megsziintetése érdekében Engedélyes folytatni kivanja a kordbban
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hivatkozott intézkedési terv szerinti beavatkozasokat, melyre vonatkoz6an az alabbi Gtemterv kertilt Engedélyes
altal kidolgozasra.

24. tablazat: A zajvédelmi intézkedések végrehajtasanak tervezett idépontja.

Zajvédelmi szempontbdl , : . ) . VEUELS
kritikus teriiletek naopal Feltart zajos forras(ok) Intézkedés hatarids

. ) (. Zsalus szell6z6 és a gazfogado —
Frangepan utca 4052/3 Gazfogado; zsalus kényokidommal ellatott 2024.09.30,
hrsz. szell6z6; S .
hangcsillapito felszerelése
Kompresszorhaz
Frangepéan utca 23. Iegbeszn,/o; . Vizszintes allasu hangcsillapito 2024.09.30.
kompresszorhaz levegé
kidobo;

Zajvédelmi szempontbdl
kritikus tertletek éjszaka

Vallalt
hataridé

Feltart zajos forras(ok) Intézkedés

Zsalus szell6z6 és a gazfogado —

Frangepéan utca 4052/3 Gazfogado; zsalus konyokidommal ellétott 2024.09.30

hrsz. szell6z6; e, ] R
hangcsillapito felszerelése

Mezé utca 1. Szerelvelzyé%);ag_to zsalus Vizszintes allast hangcsillapitd 2024.09.30.

A tervezett beavatkozasok térképi megjelenitését az alabbi abran adjuk meg.

A FONOR Kornyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. zajméreési jegyzékonyve tartalmazza tovabba a létesitmény
modosult zajvédelmi hatéstertletének lehataroldsat. A zajmérési jegyz6konyv, illetve a létesitmény
hatésteruletének térképi megjelenitése a mellékletben kertlt csatolasra.
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Frangepén utca 4052/3 Frangepan utca Frangepdn utca 23,

Mez8 utea 1|

I-es csarnok

9. abra: A tervezett zajcsokkentési beavatkozasi pontok elhelyezkedése
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7.2.4. Kozlekedési zajterhelés

Az lizem mikddésével tsszefuggésben a 4.6.2. szamu fejezetben leirt forgalomndvekmeénnyel lehet szamolni.

A telephely gépjarm(vel torténé megkozelitése a 2-es ut, H(itéhaz ut, Hegyrejard Gt Utvonalon keresztul
lehetséges. Emellett rendelkezésre &ll a 2-es Gt, H(ithaz at, Hegyrejaro ut, Marton Aron Gt, Mezé Gt Gtvonal s,
mely azonban a lakott terlletek terhelésének elkertlése érdekében jellemz&en kevésbé van hasznélatban.

A szamitas sorén a 25/2004 (XI1.20.) KvWM rendelet el&irasai szerint jarunk el. A nappali idészakra vonatkozo
szamitott zajterhelések a ténylegesen alkalmazott kozlekedési sv kozépvonalatol szamitott 7,5 m-re az alabbi
tablazatokban kerult feltuntetésre:

25. tablazat: A vizsgalt Gtszakasz alapdllapoti zajterhelésének szamitasi eredményei [dB(A)]

2-es sz. féut 2101-es 0sszekoté ut
Személygépkocsi 11138 12901
Kis tehergépkocsi 176 1359
Sz016 busz 63 81
Csuklés busz 31 57
Kbzepesen nehéz tehergépkocsi 62 162
Nehéz tehergépkocsi 93 299
Pdétkocsis tehergépkocsi 3 24
Nyerges szerelvény 51 34
Speciélis 0 0
Motorkerékpéar 97 128
S&vok szdma 2 2
Burkolat allapota B B
Forgalom jellege Egyenletes Egyenletes
Hosszesés mértéke (%) 0 0
Hossszesés jellege Emelkedd Emelkedd
I 50 30
Sebesség (km/h) Il 50 30
11 50 30
Védendé tavolsaga (m) 185 20
Védendé és kozut kozotti térrész jellege Beton Beton
I 50 30
Javasolt sebesség (km/h) I 50 30
11 50 30
Javasolt burkolat B B
. ) I 100% 100%
Tobblet forganm megoszlasa az I 100% 100%
adott utszakaszon
11 100% 100%
Alapéllapoti terhelés 2-es szamu féat 2101-es 0sszekots at
Szamitott zajterhelés referencia Nappal 69,2 dB(A) 69,4 dB(A)
tavolsagban Ejjel 61,5 dB(A) 61,2 dB(A)
Szamitott zajterhelés a Nappal 51,8 dB(A) 64,1 dB(A)
védendénél Ejjel 44,1 dB(A) 55,9 dB(A)
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A szamitott ertékekbdl jol lathato, hogy a jelenlegi forgalmi adatok és érvényes sebesség hatarok mellett a
zajvédelmi hatarértékek tullépése feltételezhet6 a veédendS ingatlanok kapcsan minden (tszakasz
vonatkozasaban. Ki kell itt emelni, hogy a zajterhelést jelentésen befolyasolja a kdzlekedd Ut burkolatanak
mingsege.

26. tablazat: Szamitott zajterhelés a vizsgalt Gtszakasz vonatkozasaban [dB (A)]

Noévekménnyel egyuttes terhelés 2-es sz. feut 2101-es 6sszekoté ut
Szamitott zajterhelés referencia Nappal 69,2 69,4
tavolsagban Ejjel 61,5 61,2
Szamitott zajterhelés a Nappal 51,8 64,1
védendénél Ejjel 44,1 55,9
. i o Nappal 0,0 0,0

Novekmeéeny mertéke

Ejjel 0,0 0,0

Ahogy a tablazatban lathato:
e Az érintett Utszakaszok mentén talalhato védendék vonatkozasaban a nappali és éjszakai idGszakban
is hatarérték tullépésre lehet szamitani.
e A szdmitott névekmény mértéke nem éri el a 0,5 dB értéket, mely az érzékelhet6ség hatéra, tehat
észlelheté mértékd novekmény kialakulasa nem varhatd. Az Uzemi jarm(forgalomtdl szarmazo
zajterhelés tehat nem kifogasolhato.

7.2.5. Zajvédelmi hatésterilet

A FONOR Kornyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. zajmérési jegyzékdnyve tartalmazza a létesitmény modosult
zajvédelmi hatasteruletének lehatarolasat és a hatasteriileten elhelyezkedé ingatlanok felsorolésat.

A zajmérési jegyzkonyv, illetve a létesitmény hatasteruletének térképi megjelenitése a mellékletben kerult
csatolasra.

7.3. Felszin alatti vizek és foldtani kozeg védelme

A létesitmény Uzemeltetése soran normal Uzemmenetet feltételezve a felszin alatti viz és a foldtani kdzeg
szennyezédésenek valoszintsége igen csekély. Havarias események kialakulésa esetén azonban szamolni lehet
szennyezések kialakulasaval.

Havérias eseményként a tehergépjarmdvek meghibasodasa borulésa, a burkolat repedése, vagy torése, illetve a
létesitményben felhasznélni, felhasznélasig tarolni tervezett anyagok, illetve hulladékok kornyezetbe térténd
kijutasa feltételezhets. Veszélyes anyagok kijutdsa kizardlag a beszallitas soran kialakulé balesetre
visszavezethetéen lehetséges, mivel az épuletbsl a megfelel tarolasi technikara tekintettel szennyezéanyag
kijutasa kizarhato.

Balesetek esetén a talaj és felszin alatti viz hidraulika olaj-, vagy Uzemanyag, illetve a Iétesitményben hasznalt
festékek, és olddszerek kijutasa lehetséges. llyen esetben a kdrnyezetterhelés megakadalyozasa érdekében a
szennyez6 forrds megszintetését, hibaelharitast, szennyezéanyag felitatdsat, a szennyez6dott talaj
eltavolitasat, cseréjét sziikséges haladéktalanul megkezdeni.
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A burkolatok jelentésebb mértékid meghibasodésa vizuélisan észlelhetd, igy ilyen modon nagyobb mértékdi
szennyezés kialakuldsa nem valoszin(sithetd. Ki kell azonban emelni, hogy a burkolat mikro-repedéseiben a
szennyezés kis koncentracioban bér, de lejuthat, erre tekintettel a burkolat allapotanak folyamatos nyomon
kovetése sziikséges.

A létesitményben alkalmazott veszélyes anyagok, illetve az épiileten belll elszallitasig tarolt hulladékok
gydjtéhelyei megfelelé miszaki védelemmel ellatottak, amely megakadalyozza a havéria esetén keletkezé
elfolydsokbol szarmazo szennyezést.

A telephely hatsé részén (a telephely K-i részén) kerllt kialakitdsra és 2008. évben &tadasra az (j
veszélyeshulladék-tarolo. A hulladéktérold a tobbi épllettsl elkilonitetten, térburkolattal ellatott tertileten
épllt. Az éplletben kilon egységekben torténik a hulladékok tarolésa. Az épulet tébbrétegl also szigetels
rendszerrel rendelkezik, a szigetel6 rétegbe kilon szivargo kerllt beépitésre, ami jelzi, ha atszivargas torténik.
Az épiilet tengelyében 6sszefolyd talalhatd, ami egy gy(jtézsompba torkollik. A csatornaban kertilnek felfogésra
az esetleg kiomlé folyékony halmazéllapotu veszélyes hulladékok.

A rakodas soran kialakul6 havéarias esemény hatasainak minimalizalasa érdekében az ilyen funkciéval rendelkezé
teriileteken folyamatosan készenlétben kell tartani a karelhéritas altalanos eszkdzallomanyat.

Kilon gondot kell forditani a csapadékviz kezel6 berendezés (olajfogd) folyamatos idékozonkénti
karbantartasara, hiszen havarias kockazatot rejt a nem megfelel6en karbantartott mdtargy.

Az id6ben és megfelel6 hatékonysaggal torténé kérelharitas biztositasa érdekében a létesitményben tébb
helyen rendelkezésre kell, &lljon a kérelharitas altaldnos eszkdzallomanya (homok, vagy egyéb felitaté anyag,
tarol6 konténer stb.).

Havéria esemény Kkialakuldsa esetén az illetékes hatosadgok értesitése szilkséges a 90/2007 (IV.26)
Korméanyrendelet, valamint a 1995 LIII. térvény elgirasai szerint.

A vizbazisvédelmi védéterilet érintettségre tekintettel be kell tartani a vizbazisok, a tavlati vizbazisok, valamint
az ivlvizellatast szolgalo vizilétesitmények védelmérdl sz6l6 123/1997. (VII. 18.) Korm. rendelet el&irasait.
Hidrogeoldgiai védéovezetben tevékenység Ugy végezhetd, hogy annak kdvetkeztében:

e avizkészlet természetes védettsége ne csokkenjen, vagy ne ndvekedjen a kérnyezet sértilékenysége,

e avizkészletbe 6 hdnapon belll le nem bomlé karositd anyag ne kerdiljon,

e olyan leboml6 anyag ne jusson a vizkészletbe, amelynek mennyisége, jellege vagy bomlasterméke a
felszin alatti viz minéségének kdrosodasat okozza.

Felszin alatti vizbazisok hidrogeoldgiai védéovezetén és védsidoméban csak olyan tevékenység végezhetd,
amely a kitermelés elé6tt &ll6 vagy a mar kitermelt viz mingségét, mennyiségét, valamint a vizkitermelési
folyamatot nem veszélyezteti.

A létesitmeény felszin alatti vizre és foldtani kozegre gyakorolt hatdsa a megfelelé m(iszaki fegyelem betartésa,
valamint a fentiekben 6sszefoglalt intézkedések végrehajtdsa esetén elhanyagolhatd, melyre tekintettel
Engedélyes nem tartja sziikségesnek telepitett talajviz monitoring rendszer kialakitasat.

A telephely vizellatadsa kdzm(ihaldzatrdl biztositott. A sajat fart kat Gzemen kivil van. Vizjogi fennmaradasi
engedély szama: KTVF:3759-2/2012. Vizkdnyvi szama: 6.2/d/129.
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A telephelyen felszin alatti kozeg és felszin alatti viz szennyezést a fellilvizsgalat sordn nem volt észlelheté.

7.4.  Szennyvizkibocsatas

A telephelyen kommunalis és technoldgiai szennyvizek keletkeznek. A szennyvizelvezetés és technoldgia leirasa
az 5.4 sz. fejezetben kerult részletezésre.

Az alabbi tablazat a 2019-2023 években keletkezd 6sszes szennyviz mennyiségeket mutatja be.

27. tablazat Keletkezd szennyvizmennyiségek (2019-2023)

| 2019 2020 2021 2022 2023
|. csarnok szennyvize [m?] 7188 6311 6417 6933 6467
I csarnok szennyvize [mq] 1996 1684 3026 1924 1372
I1I. csarnok szennyvize [m?] 4637 5854 4752 4846 4549
Egyéb [m?] 32 28 33 28 28

Osszesen 13853 13877 14228 13731 12416
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10. abra Keletkezd szennyvizek grafikus megjelenitése (2019-2023)

Az elékezelt szennyviz mennyiségeit az alabbi tablazatban mutatjuk be. 1 kezelés alatt 3 m®szennyvizet kezelnek.

28. tablazat Az eldkezelt szennyviz mennyisége (2019-2023)

2020

Fényporos kezelés [m?] 511 411 982 907,5 987
Higanyos kezelés [m®] 13 20 58 147 54
Kezelt mennyiség [m?] 1572 1293 3120 1242 1546

Szennyviz 6nellenérzési eredmények

Az onellendrzés részletes vizsgalati tervének osszedllitdsa a technoldgiai sajatossadgok figyelembevételével
tortént. A Szennyviz 6nellenérzési tervet a Felligyeléség KTVF: 18129-4/2011. sz. hatérozatdban hagyta jova.
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A mintavételek negyedévente 1 alkalommal, hétkdznap napkozben torténtek. A mintavétel a telephelyen 2
ponton tértént, 2 db kdzcsatornaba térténé bebocsatas elétti csatornaaknabol (,A” és ,,B” jeldlésdiek).

A mintavételt és a minték vizsgélatat a hatélyos, jogszabalyban elgirt szabvany szerint, ill. jogszabély eléirasa
alapjan a WESSLING Hungary Kft végezte.

A hatarértéket meghalado6 koncentraciok az alabbi tablazatban kerulnek bemutatasra.
29. tablazat Hatarérték feletti koncentraciok (2019-2022)

Mintavétel idénontia Mintavételi Hatarérték/
pont pont Mért érték

BOIs [mg/I1] 500
2019.03.06. A 550
2021.06.03. A 650
2022.03.11. A 1030
2022.06.10. A 525
2023.05.02. A 525
KOlx [mg O2/1] 1000
2021.06.03. A 1070
2022.03.11. A 1510
Barium [mg/[] 0,7*
2020.12.02. B 3,03
2021.03.03. A 1,64
2021.12.08. A 0,725
Amménium [mg/I] 100
2021.03.03. B 130
2021.12.08. B 124

* KTVF: 4014-3/2008. sz. vizjogi Uzemeltetési engedély alapjan egyedi hatarérték

Avizsgalati eredmények hatarérték tullépésekor minden alkalommal kulsé véllalkozo altal elvégzett &tmosatést,
teljes kord tisztitast végeztek. A 2023-as évben a szennyviztisztitot 0j technoldgiaval 1attak el, amely Iényegesen
csokkentette a korabbi tullépéseket okozo anyagok koncentracidjat a szennyvizben.

A felszini és felszin alatti vizekre gyakorolt varhat6 hatdsok nem jelentések.
7.5. Hulladékgazdalkodas

A LightTech Kft. folyamatosan keresi a lehetéségeket a hulladék keletkezésének megelézésére, valamint a
keletkezett hulladék Ujrahasznélatra val6 elkeszitésére, Ujrafeldolgozasara és Ujrahasznositasara.

7.5.1. Keletkezé hulladékok mennyisége

A LightTech Kft. nyilvantartast vezet a keletkezé hulladékokrol, az éves hulladékbevallast (HIR) benyujtja a
hatdsag részére. A telephelyen az ipari tevékenység kovetkeztében veszélyes és nem veszélyes hulladék
keletkezik. 2019-2023 évek soran 33 fajta hulladék keletkezett.

Legjelentésebb hulladékmennyiségek a fénycsovek és egyéb higanytartalmu (595 134t/év), valamint
fétevékenysegbdl (lampagyartas) szarmazo visszamaradt Uveg (516 208 t/év), hulladékok.
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Ugyancsak nagy mennyiségben keletkeznek fa, papir és karton csomagolasi hulladékok (6sszesen: 152 525 t/év),
amely részben a beérkez6 alapanyagok csomagolasa, részben pedig a sajat gyartadshoz felhasznélt selejt
csomagoloanyag. Legnagyobb sulyt a fa, papir, karton, fém és vegyes kompozit csomagolasi anyagok képviselik.

A termel§ és az irodai tevékenységek kovetkeztében ipari és egyéb gazdalkodoi nem veszélyes hulladékok (pl.:
hulladék fém, mianyag és papir) keletkeznek. A telephely minden szervezeti egységénél keletkezik telepilési
szilard hulladék (dolgozok napi fogyasztasa, irodai munka).

Tovabbi hulladékok keletkeznek az aldbbi tevékenységekbdl:

Szennyviztisztitas

Telepulési vagy ahhoz hasonl6 hulladék

Karbantartas (gépek karbantartasabol szarmazé hasznlt olaj, felitatd rongyok, olaj- és konyhai zsirfogo
iszapja stb.)

Epitési, és bontasi hulladék eseti épitési feladatokbol

Az elmult 5 évben az tizemben a HIR adatszolgaltatasok szerint az alabbi hulladékok keletkeztek. Az egységes
kornyezethasznalati engedélyben a keletkezés alapjan az alabbi keletkezé hulladékokat javasolt szerepeltetni.
30. téblazat: A 2019-2023 idgszakban keletkezett hulladékok

Keletkezett mennyiség (kg)

Megnevezés 2022

2020 2021 |
SZERVETLEN KEMIAI FOLYAMATBOL SZARMAZO HULLADEK

a folyékony hulladéknak a képzédése helyén

060502* torténd kezelésébsl szarmazo, veszélyes 39070 25149 28 365 34 960 29014
anyagokat tartalmaz6 iszap
060205*/F egyéb lug - - 104
060404/S higanytartalmu hulladék - - - - 238 727
SZERVES KEMIAI FOLYAMATBOL SZARMAZO HULLADEK
070104* egyéb szerves olddszer, mosofolyadék és 1063 245 78 i 10

anyallg

BEVONATOK (FESTEKEK, LAKKOK ES ZOMANCOK), RAGASZTOK, TOMITGANYAGOK ES NYOMDAFESTEKEK GYARTASABOL,
KISZERELESEBOL, FORGALMAZASABOL ES FELHASZNALASABOL SZARMAZO HULLADEK

veszélyes anyagokat tartalmazo, hulladékka

080317* . - 108 - 108 -
valt toner
szerves olddszereket vagy mas veszélyes
080411* anyagokat tartalmazo ragaszto-, 7 489 2706 477 1957 6 030
tomitSanyagok iszapja
080121*/F estékek és Iakk9k e’Ita,volltasara hasznélt, i i i i 81
hulladékka valt anyagok
TERMIKUS GYARTASFOLYAMATBOL SZARMAZO HULLADEK
101109* feldolgozasra elékészitett k,everek Yeszelyes 8200 15 009 10 053 8471 6830
anyagokat tartalmazo hulladéka
100305/S hulladék timféld - - - - 56
FEMEK, MUANYAGOK ALAKITASABOL, FIZIKAI ES MECHANIKAI FELULETKEZELESEBOL SZARMAZO HULLADEK
120199/S kozelebbrél meg nem hatarozott hulladék ‘ - ‘ - ‘ - - 760

OLAJHULLADEK ES A FOLYEKONY UZEMANYAG HULLADEKA (kivéve az étolajokat, valamint a 05 és a 12 fécsoportokban
meghatarozott hulladékot)

130208* egyéb motor-, hajtomi- és kenéolaj 1672 1033 2071 2443 2217
130508* | nomokfogobol és olaj-viz szeparatorokbol 4100 4200 4200 4300 4300
szarmazo hulladékok keveréke

CSOMAGOLASI HULLADEK; KOZELEBBRGL MEG NEM HATAROZOTT FELITATO ANYAGOK (ABSZORBENSEK), TORLOKENDOK,
SZURGANYAGOK ES VEDORUHAZAT

150101

papir és karton csomagolasi hulladék 88 511

152505 | 118128 | 120807 | | 101063
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HAK Megnevezés Keletkezett mennyiség (kg)

2019 2020 2021 2022 2023
150102 m(ianyag csomagolési hulladék 1204 40 660 120 -
150103 fa csomagolasi hulladék 130 610 117 490 161 550 120 612 33564
150106 egyéb, kevert csomagolasi hulladék 76 618 96 333 117514 119 433 88 091
veszélyes anyagokat maradékként
150110* tartalmazo vagy azokkal szennyezett 4251 3374 3056 6213 6 797

csomagolasi hulladék
veszélyes, szilard porézus matrixot (pl.
azbesztet) tartalmazo fémbél késziilt 86 i 104 41 230

*
150111 csomagolasi hulladék, ideértve a kiarillt
hajtogazos palackokat
veszélyes anyagokkal szennyezett
150202* abszorbensek, sz(ir6anyagok (ideértve a 3893 713 492 651 4306

kdzelebbrsl meg nem hatarozott
olajsziiréket), torl6kendék, védéruhazat
A HULLADEKJEGYZEKBEN KOZELEBBROL MEG NEM HATAROZOTT HULLADEK
veszélyes anyagokat tartalmazo kiselejtezett
160213* | berendezés, amely kiilénbdzik a 16 02 09-t4l 1094 - - - -
16 02 12-ig terjed6 hulladéktipusoktol
kiselejtezett berendezés, amely kiilénbdzik a
160214/S 16 02 09-t6l 16 02 13-ig terjedé - - - - 822
hulladéktipusoktol
veszélyes anyagokat tartalmazo szervetlen

* - - -
160303*/S hulladék 500
veszélyes anyagokbol allé vagy azokkal
160506* sz.enrjyezett Iaborat,orluml vegyszerek, i i 953 1113 1238
ideértve a laboratériumi vegyszerek
keverékeit is
161001*/F veszélyes any,agokat tartal,mazo vizes i i i i 29 496
folyékony hulladék
EPITESI-BONTASI HULLADEK (BELEERTVE A SZENNYEZETT TERULETEKROL KITERMELT FOLDET IS)
170401 vOrosréz, bronz, sargaréz - 735
170402 aluminium 93 69 - - -
170405 vas és acél 14 013 19 343 12183 12791 11031
szigetel6 anyag, amely kiilénbézik a 17 06 i i
170604/5 01 s a 17 06 03-t6 152
kevert épitési-bontasi hulladék, amely
170904/S kiilonbozik a 17 09 01-t4l, a 17 09 02-t8l - - 48 000 R 6 808

ésa 17 09 03-tél
TELEPULESI HULLADEK (HAZTARTASI HULLADEK ES A HAZTARTASI HULLADEKHOZ HASONLO KERESKEDELMI, IPARI ES INTEZMENYI
HULLADEK), IDEERTVE AZ ELKULONITETTEN GYUJTOTT FRAKCIOT IS

200101 papir és karton 1054 2862 5778 3628 10 862

200102 liveg 340 340 516 208 346 932 -

200121* fenycsovek és egyeb higanytartalmd 183245 | 279008 | 595134 | 608124 | 223983

hulladék
kiselejtezett elektromos és elektronikus
200136/S berendezések, amelyek kiilénbdznek a - 1315 - - 895
2001 21-tél, a 20 01 23-t6l és a 20 01 35-tél
Osszes hulladék 973 053 1204 068 1 458663 1013976 807 211

Az Uzemben keletkezé hulladékokat a 2023. évi adatszolgaltatas szerint az alabbi hulladékkezels tarsasagok
vettéek at:
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31. téblazat: Hulladék atvevék 2023-ban
Atvevé szervezet

Kezelésre dtadott mennyiség (kg)

Hulladék megnevezése
ECOMETALEX RECYCLING Kft

kozelebbrél meg nem hatérozott hulladék 760
Saubermacher-Magyarorszag Kft.
kevert épitési-bontési hulladék, amely kilénbozik a 17 09 01- 6808
tél, a 17 09 02-t6l és a 17 09 03-t6l
veszélyes anyagokat tartalmazd vizes folyékony hulladék 29 496
kiselejtezett berendezés, amely kulénbozik a 16 02 09-t6l 16 822
02 13-ig terjedé hulladéktipusoktol
veszeélyes, szilard porézus matrixot (pl. azbesztet) tartalmazo
fémbél készult csomagolasi hulladék, ideértve a kitrult 271
hajtogazos palackokat
hulladék timféld 56
festékek és lakkok eltavolitasara hasznalt, hulladékka valt 81
anyagok
egyéb szerves oldoszer, mosofolyadék és anyallg 10
higanytartalma hulladék 238115
kiselejtezett elektromos és elektronikus berendezések,
amelyek kulonbodznek a 20 01 21-t4l, a 20 01 23-t6l és a 20 01 895
35-t4l
fénycsovek és egyéb higanytartalm( hulladék 228 855
veszélyes anyagokbol all6 vagy azokkal szennyezett
laboratoriumi vegyszerek, ideértve a laboratoriumi vegyszerek 1238
keverékeit is
veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek, sziiréanyagok
(ideértve a kozelebbrél meg nem hatérozott olajsziiréket), 4 306
torlékendsk, védéruhazat
veszélyes anyagokat maradékként tartalmazo vagy azokkal
szennyezett csomagolasi hulladék 7072
egyéb motor-, hajtdbm- és kendolaj 2217
feldolgozéasra elékészitett keverék veszélyes anyagokat
. . 6420
tartalmazo hulladéka
szerves olddszereket vagy mas veszélyes anyagokat tartalmazé 6030
ragaszto-, tomitanyagok iszapja
a folyékony hulladéknak a képzédése helyén torténd
kezelésébdl szarmazd, veszélyes anyagokat tartalmazo iszap 29002
Hamburger Recycling Hungary Kft.
egyéb, kevert csomagolasi hulladék 14610
Hamburger Recycling Hungary Kft
papir és karton csomagolasi hulladék 50 420
Hamburger Recycling Hungary Kft
papir és karton csomagolasi hulladék 51599
Lado-Rec Kft.
papir és karton 10910
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Atvevé szervezet
Hulladék megnevezése

Kezelésre atadott mennyiség (kg)

ECOMETALEX RECYCLING Kft
vas és acél 11328
Okont 2008 Kft
egyéb, kevert csomagolasi hulladék 73292
DIMER KFT

homokfogdbdl és olaj-viz szeparatorokbol szarmazo

hulladékok keveréke 4300
Lillygreen Kft
fa csomagolasi hulladék 31470
Osszesen: 810 383

7.5.2. Hulladékok gydijtése

A téarsasagnal szelektiven keriilnek gydjtésre a csomagoléanyagok (papir, fém, mdanyag, kompozit), amelyek az
uzemekbdl, egységekbdl kikeriilve a hulladékudvarba kertlnek gydjtés céljabol.

Az egyéb kommunadlis hulladékot konténerben gydijtik, amelyet a szerzédéses szolgéltatd rendszeresen elszallit.

A munkahelyi gy(jtéhelyeken miszaknyi, vagy napi mennyiségben tarolnak &tmenetileg hulladékot, a mdszakok
végén, vagy a nap vegeztével a munkahelyi gydjtéhelyek Uritésre kerllnek, az 6sszegydjtott hulladékot a
telephely hatso részén kialakitott iizemi gydjtéhelyre szallitjak &tmeneti tarolasra, a végsé elszallitasig.

A veszélyes hulladékot veszélyes hulladék Uzemi gydjtShelyen gydijtik. A gydjtéhely rendelkezik hatosag altal
jovahagyott lizemeltetési szabalyzattal. A hulladéktérolo a tobbi épulettdl elkulonitetten, térburkolattal ellatott
teruleten épilt. Az épuletben kulon egységekben torténik a hulladékok tarolasa. Az épilet tobbrétegd alsé
szigetel rendszerrel rendelkezik, a szigetels rétegbe kiilon szivargo kerdlt beépitésre, ami jelzi, ha atszivargas
torténik. Az épulet tengelyében dsszefolyo taldlhato, ami egy gydjt6zsompba torkollik. A csatornaban kertilnek
felfogasra az esetleg kiomlé folyékony halmazallapotu veszélyes hulladékok.

A veszélyeshulladék-tarold korllotti térburkolaton csomagold- és egyéb nem veszélyes hulladék térolasa
torténik.

Az Uzem teriletén egy évet meghalado gydjtés (hulladéktérolas) nem torténik.
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8. Elérheté legjobb technika (BAT) meghatarozasa

Az EK irdnyelvvel harmonizalt 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet alapjan egységes kornyezethasznélati engedély
megszerzésere kotelezett az aldbbi tevékenyseg:

e (veg gyartasa, beleértve az Uvegszalat is, 20 tonna/nap olvasztokapacitason felul

A LightTech Kft. felllvizsgalt telephelyén a szolarium és germicid lampék gyéartasara alkalmas Uvegcsovek
elGéllitasat végzi. A jelen eljards soran felllvizsgalt létesitmény funkcidi magukba foglaljdk a fentiekben
meghatarozott f6 tevékenységet, valamint az ezekhez kapcsolodo egyéb tevékenységeket is, amelyek mdszaki
szempontbol kapcsolddnak a fé tevékenységhez és hatéssal lehetnek a létesitmény szennyezéanyag
kibocsatasara.

BAT kovetelmény Alkalmazhat6sag Megfelelés Ertékelés
1.1.1. Kérnyezetiranyitasi rendszerek

BAT 1: Az elérhetd legjobb technika (BAT) egy olyan kérnyezetvédelmi irdnyitasi | Az elmult
rendszer (KIR) bevezetése és az annak megfelelé miikodés, ami a kovetkezd | jjgszakban az
jellegzetességeket foglalja magaban: kornyezetvédelmi
i. a vezetés elkotelezettsége, beleértve a felsé vezetését is; iranyitasi

ii. kornyezeti politka meghatdrozdsa a vezetés altal, amely magéba foglalja rendszer
Iétesitmény folyamatos fejlesztését; b tése. és
iil. a szUkséges eljarasok, a pénziigyi tervezéssel és fejlesztéssel kapcsolatos célok és evezetese, e

feladatok megtervezése és kialakitasa; tanusitasa nem
iv. az eljarasok megvalésitasa, kiilonos tekintettel az alabbiakra: merdlt fel

a) szervezeti felépités és feleldsség, igényként sem a
b) képzés, tudatossag és kompetencia, vezetsség

¢) kommunikécio, oldalarél, sem

d) munkavallalok bevonasa,
e) dokumentalas,
f) hatékony folyamatiranyitas,

megrendeléi
oldalrdl, viszont

g) karbantartasi programok, hasznalnak olyan
h) késziiltség és reagalas vészhelyzet esetén, belsé iranyitési
i) a kdrnyezetvedelmi jogszabalyoknak valo megfelelés biztositasa. rendszereket,

v. a teljesitmény ellendrzése és korrekcids intézkedések megtétele, kilonds tekintettel amelyek lefedik

a kovetkezékre: ) e . . | ezen pontokat,
a) nyomon kovetés és mérés (lasd még a nyomon kovetés altalanos elveire vonatkozo

referenciadokumentumot), mint L
b) korrekciés és megel6z6 jellegi intézkedések, kommunikacio,
c) nyilvantartasok vezetése, képzések,

d) (ahol lehet) fuggetlen bels6é auditdlas annak érdekében, hogy meghatérozzak, a | dokumentalas és
kérnyezetvédelmi iranyitasi rendszer megfelel-e vagy nem felel meg a tervezett | \4rhantartasi
tevékenységeknek és értékeknek, és megfeleld volt-e a bevezetés és a karbantartas;

vi. a kornyezetiranyitasi rendszernek, valamint folyamatos megfeleléségének, folyamatok.

alkalmassaganak és hatékonysaganak a felsé vezetés altali feliilvizsgalata; A cég emellett

vii. a tisztdbb technoldgiék fejlédésének nyomon kdvetése; kiilsé

vii. a létesitmény vegsé Uzemen Kkivll helyezése kornyezeti hatasainak | kornyezetvédelmi

_figyelembevétele L’Jj_ U,zer,n tefvezésekor, valamint anpak teljes élettartama sorén; megbizott

ix. szektor referenciaértékelés rendszeres alkalmazasa bevonasaval
nyomonkoveti a
|étesitmeny
kornyezetre
gyarorolt

hatasait, illetve
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BAT kovetelmény

Alkalmazhat6sag

Megfelelés
folyamatosan
vizsgélja a
technoldgiai
fejlesztési

Ertékelés

lehet6ségeket.

1.1.2. Energiahatékonyséag Megfelel

BAT 2: Elérhet6 legjobb technika a fajlagos energiafelhasznélds cstkkentésére az alabbi technikak

egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Uzememeltetési paraméterek ellenérzése révén | Altalanosan alkalmazhaté | Igen, a kemencén

megvaldsitott folyamatoptimalizalas technikak. kiépitett folyamat
ellenérzé és
irdnyité rendszer
van.

ii. Az olvasztokemence rendszeres karbantartasa Igen, elvégezzik
az lzembiztonsag
miatt.

iii. A kemence kialakitasanak, valamint az olvasztasi | Uj tzemek esetén | 2024-ben atépités

technika kivalasztasanak optimalizalasa alkalmazhaté. Meglévé Gzemek | lesz, mellyel

esetén  végrehajtdsdhoz  a | korszerilsités és

kemence telies  atépitése | modernizalas

szilkséges. torténik, ez pedig
tlizezléstechnikai
rugalmasséagot ad
az Uveggyarnak.

iv. Tuzelés szabalyozé technikdk alkalmazasa Tuzelbanyag-leveg6- és | Ilgen, PLC Altal

oxigén-tuzel6anyag-tiizelési vezérelt tlzelés
kemencékre alkalmazhatd. vezérlés.

v. Cserépszint novelése, ahol elérhet6 és | Nem alkalmazhat6é a folytonos | Igen,

gazdaségilag és technikailag megvalésithato Uvegrost, a magas | cserépszintet

hémérsékletl szigetel6 gyapot | ndvellnk.
és a fritt szektorokban.

vi. Hulladékh&-hasznosité kazadn alkalmazésa | Tluzel6anyag-levegé- és | Igen, van

energiavisszanyerésre, amennyiben miszakilag és | oxigén-tiizel6anyag-tiizelési hévisszanyerd

gazdaségilag megvalosithaté kemencékre alkalmazhaté. A | rendszeriink,
technika alkalmazhatésagat és | amely aterm 1 és
gazdaséagi megvalosithatésagat | term 2 ben
az é&ltala elérhetd teljes | Uzemel6
hatékonysag hatdrozza meg, | gazkazanokat
beleértve a termelt géz | valtja ki.
hatékony hasznositasat.

vii. A keverék és cserép elémelegitése, amennyiben | Tlzel6anyag-levegé- és | Nem relevans

mUszakilag és gazdasagilag megval6sithatd oxigén-tlzel6anyag-tizelési

kemencékre alkalmazhata.
Alkalmazhatésaga éltaldban az
50 %-nal nagyobb aranyu
cserepet tartalmazo
keverékekre korltozodik.
1.1.3. Anyagok taroldsa és kezelése Megfelel

BAT 3: Elérheté legjobb technika a szilard anyagok tarolasabol és kezelésébdl szdrmazo6 diffaz
porkibocséatas az aldbbi technikak egyedi vagy kombinélt alkalmazasaval t6rténé megeldzése vagy
—amennyiben ez nem kivitelezheté — cstkkentése:

I. Alapanyagok tarolasa

Igen, mindent a
megfelel6 helyen
tarolunk (szilard,
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BAT kovetelmény

i. Omlesztett, por anyagok porlevalaszté rendszerrel
(pl. szovet szlrdvel) felszerelt, zart silékban val6
tarolasa,

ii. Finomszemcsés anyagok zart tartalyokban vagy
jOl zar6 zsakokban valé tarolasa,

iii. Durvaszemcsés, porlékony anyagok készleteinek
letakart tarolasa,

iv. Uttisztitd jarmivek és viznedvesitési technikak
alkalmazasa.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés
vizzar6 rétegen
tarolunk)

II. Alapanyagok kezelése

i. Fold felett szallitott anyagok esetén zart
széllitéberendezések hasznélata az
anyagveszteség megakadalyozasa érdekében

ii. Ahol pneumatikus szdllitdst hasznalnak, olyan
zart rendszer alkalmazésa, amelyet sz(rével lattak
el a szallité levegd kiengedése elétti tisztitasra

Altalanosan alkalmazhat6

technikak

Nem relevans

Nem relevans

iii. A keverék nedvesitése

E technika alkalmazasanak
korlatot szab a kemence
energiahatékonysagara

gyakorolt kedvezétlen hatasa.
Korlatozasok vonatkozhatnak

lgen,
csepegtetiink ra
vizet ( fél liter /
keverék)

bizonyos keverék-
Osszetételekre, kildndsen a
boroszilikat Uveg el6dllitasa
soran.
iv. Enyhén negativ térnyomas alkalmazasa a | A kemence | Nem
kemencében energiahatékonysagara alkalmazhato,
gyakorolt kedvezétlen hatasa | mert enyhén
miatt kizardlag akkor | negativ
alkalmazhato, ha az | térnyomds nem
Uzemeltetés természetes | tesz  j6t a
velejardja (azaz fritt | gyartasnak.
elééllitasara hasznalt

olvasztékemencék esetén).

v. Aprézédasi jelenségeket nem okozé alapanyagok

Az alapanyagok elérhetésége

Igen, alkalmazunk

(els6sorban dolomit és mészkd) hasznalata. Ezeket | 4ltal szabott korlatok koz6tt | dolomitot.

a jelenségek bizonyos é&svanyok hé hataséra | alkalmazhato.

torténd ,szétpattogzasa” okozza, ami a kibocsétott

por mennyiségének névekedésével jarhat

vi. Szlrérendszerre csatlakoz6 elszivo alkalmazasa | Altalanosan alkalmazhaté | Igen,

olyan folyamatok esetén, amelyek sordn nagy | technikak. elektrosztatikus

valészinlGséggel keletkezik por (pl. zsékbontas, porlevalasztoét

frittkeverék  készitése, por eltavolitasa a alkalmazunk
szovetsz(rérél, hideg boltozatu olvasztékemencék)

vii. Zart adagoldcsigak hasznélata Zart
adagoldcsigat
alkalmazunk

viii. Adagoldgaratok zartta tétele Altalanosan alkalmazhat6. A | Nem zart a garat,

berendezés k&rosodasanak | mert a
megakaddlyozadsa érdekében | technolégia nem

hitést igényelhet.

igényli.

Ertékelés

BAT 4: Elérhetd legjobb technika az illékony alapanyagok taroldsabol és kezelésébol szétterjedd
gazkibocséatadsok megelézésére vagy — amennyiben ez nem kivitelezheté — csokkentésére az alabbi

technikak egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Napsugéarzéas hataséra bekdvetkezé hémérsékletvaltozasnak kitett, émlesztve tarolt
anyagok tartalyainak alacsony napfényelnyelési képességi festékkel torténd festése,

Nem relevans,
mert zart térben

Nem relevans
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BAT kovetelmény

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

taroljuk az
anyagot.

ii. Hémérsékletszabalyozas az illékony alapanyagok tarolasa soran,

iii. Tartalyok szigetelése az illékony alapanyagok tarolasa soréan,

iv. Készletgazdalkodas,

v. Uszofedeles tartalyok hasznalata az illékony kéolajtermékek nagy mennyiségekben
torténd taroldsa sorén

vi. Gozvisszavezetd rendszerek alkalmazasa az
tartalykocsitdl a tarolétartalyig vald) szallitdsa soran,

illékony folyadékok (pl. a

vii. Bels6 toml&zarasu tartdlyok alkalmazasa a folyékony alapanyagok tarolasa soran,

viii. Nyomas//vakuumszelepek alkalmazdsa a nyomdsingadozasnak ellenallé
kialakitasu tartalyokon,

ix. Kibocsatas-kezelési technikdk (pl. adszorpcié,
alkalmazasa a veszélyes anyagok tarolasa soran,

abszorpcié, kondenzécio)

X. Felszin alatti toltés alkalmazasa a habosodasra hajlamos folyadékok tarolasa soran.

Ertékelés

1.1.4. Altalanos elsédleges technikak Megfelel
BAT 5: Elérhetd legjobb technika az energiafogyasztds és a levegbbe torténd kibocséatas az
Uzemeltetési paraméterek folyamatos nyomon kovetése és az olvasztokemence programozott
karbantartdsa altali cs6kkentése.
A technika a kemence elhasznalodasanak | Regenerativ, rekuperativ és | Igen, a kemence
minimalizaldséra iranyuld, amely egyedileg vagy a | oxigén-tlizel6anyag-tiizelési regenerativ
kemence tipusanak megfelel6 kombinacioban is | kemencékre alkalmazhatd. Az | tlzelési
alkalmazhaté nyomon kovetési és karbantartdsi | egyéb kemencetipusokra vald | rendszer, és
muveletek sorozatabdl all, ilyen példaul a kemence | alkalmazhatésagra az adott | folyamatosan
és az égoblokkok tdmitése, a maximalis szigetelés | létesitmény egyedi értékelése | figyeljik atlizelési
fenntartdsa, a stabilizalt lang feltételeinek | utdn van lehetéség. paramétereket.
ellenérzése, a tuzel6anyag-levegd arany
szabalyozdsa stb.
BAT 6: Elérheté legjobb technika a levegbbe torténd kibocsatdsok csokkentésére vagy | Megfelel
megel6zésére az olvasztokemencébe keriilé valamennyi anyag és alapanyag gondos kivalasztasa
és ellendrzése az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazésa:
i. Alacsony szennyezettségl (pl. alacsony fém-, | A létesitményben gyartott Uveg | lgen, alacsony
klorid vagy fluoridtartalmua) alapanyagok és idegen | fajtaja, valamint az alapanyagok | szennyezettség
cserép hasznélata és tuzel6anyagok | alapanyagokat
elérhet6ségének korlataival | hasznalunk, de
alkalmazhaté. idegen cserepet
nem.
ii. Alternativ (pl. kevésbé illékony) alapanyagok Igen, hasznalunk
hasznélata nehéz sz6dat.
ii. Alacsony fémszennyezettségl tizel6anyagok Igen hasznélunk
hasznélata foldgazt.
BAT 7: Elérhet6 legjobb technika a kibocséatadsok és/vagy egyéb, vonatkoz6 folyamatparaméterek | Megfelel

rendszeresen torténd feligyeletének megolddsa magaba foglalja:

i. Kritikus folyamatparaméterek — pl. hémérséklet, | Altalanosan alkalmazhaté
tlzel6anyagellatas és leveg6aramlas — folyamatos | technikék.
nyomon kovetése a folyamat stabilitasanak

biztositasa érdekében

ii. Folyamatparaméterek rendszeres nyomon
kdvetése a szennyezések megel6zése/csokkentése
érdekében, pl. a flstgazok Oz-tartalmanak nyomon
kdvetése a tizel6anyag-leveg6 ardny szabéalyozasa
céljabol.

Igen, a kemencén
kiépitett folyamat
ellenérzé és
irdnyité rendszer
van.

Igen, a kemencén
kiépitett folyamat
ellenérzé és
irdnyité rendszer
van.
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BAT kovetelmény

iii. Por-, NOx- és SO»-kibocsatasok folyamatos vagy
évente legalabb kétszer végzett, szakaszos mérése,

valamint ezzel 0&sszefuggésben a helyettesité
paraméterek ellen6rzése annak biztositdsa
érdekében, hogy a csokkenté rendszer a mérések
kozotti idészakban megfeleléen mikddjon

Alkalmazhat6sag

Megfelelés
Nem,a Hatdsag
altal elirtakat
végezzik.

iv. NHs-kibocsatasok folyamatos vagy rendszeres | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
idékozonként végzett mérése szelektiv katalitikus | technikak

redukciés (SCR) vagy szelektiv nem katalitikus

redukcidés (SNCR) technikdk alkalmazésa esetén

v. CO-kibocsatasok folyamatos vagy rendszeres Igen, negyed
id6kozonként végzett mérése, ha az NOx- évente belsé
kibocséatasok csokkentésére elsédleges technikakat mérés.

vagy tuzel6anyaggal torténé kémiai redukcids

technikakat alkalmaznak, vagy ha tokéletlen égés

fordulhat elé

vi. HCl-, HF-, CO- és fémkibocsatasok rendszeres | Altalanosan alkalmazhaté | Nem, mert nem
idékozonként végzett mérése, kilondsen, ha ilyen | technikak. haszndlunk ilyen
az anyagokat tartalmazé alapanyagokat anyagokat.
hasznélnak, vagy ha tokéletlen égés fordulhat el

vii. Helyettesité paraméterek folyamatos nyomon Igen, a negyed
kovetése annak biztositasa érdekében, hogy a éves mérések
flstgazkezel6 rendszer megfeleléen mikddjon és a soran, valamint
kibocsatasi szinteket a szakaszos mérések kozotti mérjik a
idészakban fenntartsak. A helyettesité paraméterek levalasztott  por
nyomon  kovetése kiterjed a reagensek mennyiségét
beadagoldsara, a h6mérsékletre, a vizadagolasra, a minde nap.

fesziiltségre, a pormentesitésre, a ventilator-

fordulatszamra stb.

Ertékelés

BAT 8. Elérheté legjobb technika a kibocsatasok megel6zésére vagy csdkkentésére a flistgazkezeld | Megfelel
rendszerek normal Gzemeltetési feltételek mellett optimalis kapacitdson és lizemképességgel vald
miikddtetése:
i. inditasi és ledllitdsi mlveletek soran, Specidlis eljarasok | Igen, van
hatarozhatok  meg egyes | specialis
Uzemeltetési feltételekhez, igy | eljarasunk  ami
kildnésen meghatarozza a
beinditast és a
ledllitast.
ii. egyéb olyan specidlis miveletek soran, amelyek Igen, rendszeres
hatdssal lehetnek a rendszerek megfelel6 karbantartas,
mikodésére (pl. rendszeres és rendkiviili regenerator
karbantartds, valamint a kemence és/vagy a kamra leolvasztas
flstgazkezel6 rendszer tisztitdsi miveletei, vagy
komoly gyartasi valtozasok),
iii. elégtelen a fustgdzaramlas vagy a hémérséklet Igen, rendszeres
elégtelen, ami megakadalyozza, hogy a rendszer karbantartas,
teljes kapacitdson tzemeljen. ellenérzés
BAT 9: Elérhet6 legjobb technika a szén-monoxid (CO) olvasztkemencébdl torténd kibocsatasdnak | Megfelel

korldtozasa, amennyiben az NOx-kibocsatdsok csokkentésére elsédleges technikdkat vagy
tizeldanyaggal torténdé kémiai redukciét alkalmaznak

Az NOx-kibocsatasok csokkentésére szolgald
elsédleges technikék tlizelésmaodositdsokon
alapulnak (pl. a levegé-tuzeléanyag arany
csokkentése, tobblépcsés tlzelési, alacsony NOx
égok alkalmazasa sth.). A tuzel6anyaggal torténd
kémiai redukcié lényege, hogy szénhidrogén-

Hagyomanyos,
tizel6éanyag/levegd

kemencékre alkalmazhato.

Igen, mi LOW
NOx égot
hasznélunk.
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BAT kovetelmény

tlzel6anyagot juttatnak a flstgdzaramba a
kemencében képz&édott NOx redukéldsara. A CO-
kibocsatas e technikak alkalmazasaval jar6
névekedése az lUzemeltetési paraméterek gondos
szabalyozas éltal korlatozhatd

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

3.Tablazat: Olvasztokemencék szén-monoxid-kibocsatasara vonatkoz6 BAT-

AEL értékek

Paraméter BAT-AEL

CO-ban kifejezett szén-monoxid <100 mg/Nm? Igen, ennek
megfelelink: 1,2
mg/Nm?

Ertékelés

BAT 10: Elérheté legjobb

technika az ammoénia (NH® kibocsatasanak

korlatozasa, amennyiben az NOx-kibocsatdas nagy hatasfokl csokkentése
érdekében szelektiv katalitikus redukciés (SCR) vagy szelektiv nem katalitikus

redukcios (SNCR) technikékat alkalmaznak

Nem relevans

A technika az SCR és SNCR fustgazkezel6
rendszerekre vonatkoz6, megfelel§ Uzemeltetési
feltételek bevezetését és fenntartasat foglalja
magaban a szabad ammoénia kibocsatasanak

korlatozasa érdekében

SCR vagy SNCR rendszerrel
felszerelt olvasztékemencékre
alkalmazhaté.

Nem relevans

4. Tablazat: Ammoédnia kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek SCR vagy

SNCR technikak alkalmazasa esetén

Nem relevans

Paraméter

BAT-AEL (9

Nem relevans

NHs-ban kifejezett ammonia

<5-30 mg/Nm?®

Nem relevans

() A magasabb szintek magasabb belép6 NOx-koncentraciokkal,

magasabb

csokkentési ardnyokkal és a katalizator elhasznalédasaval fliiggnek dssze.

Nem relevans

BAT 11: Elérhetd legjobb technikanak
bdrkibocsatasadnak az alabbi technikdk legalab

szamit

az olvasztékemence
b egyikét alkalmazva torténé

csokkentése, amennyiben a keverék-0sszetétel borvegyileteket tartalmaz:

Nem relevans

i. Szlrérendszer megfelel6 hémérsékleten vald
Uzemeltetése a szilard halmazallapotu
bérvegyiletek levalasztasanak fokozéasara,
figyelembe véve, hogy egyes borsavak 200 °C alatt
— de akar mar 60 °C-on is — gdznem( vegylletként
lehetnek jelen a fiistgazban

A meglévé Uzemekben vald
alkalmazhatésagnak  korlatot
szabhatnak a meglévé
szlrérendszer helyzetével és
jellemzéivel 0sszefuggd
muszaki megkotések.

Nem relevans

ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szlrérendszerrel
kombindlt alkalmazéasa

Alkalmazhatésaganak korlatot
szabhat az egyéb gaznemi
szennyez6anyagok (SOx, HCI,
HF)  csokkendé  eltavolitasi
hatékonysaga, amelyet a
széraz alkali reagens fellletére
lerak6do bor vegyltletek
okoznak.

Nem relevans

iii. Nedvesmos6 alkalmazéasa

A meglévé Uzemekben vald

alkalmazhatésagnak  korlatot
szabhat a specidlis
szennyviztisztitas
szilkségessége.

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.1., 1.10.4. és 1.10.6. pont ismerteti.

Nyomon koévetés: A bérkibocsatas nyomon kdvetését olyan specidlis mddszertan
alapjan kell elvégezni, amely lehetévé teszi mind a szilard, mind a gdz-halmazallapotd
bér mérését, valamint az adott fajtak flistgazbol valo eltavolitasa hatékony mdadjanak
meghatarozasat.

Nem relevans

1.1.5. Uveggyartasi folyamatok soran avizbe térténékibocsatasok

Megfelel
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BAT kovetelmény

BAT 12: Elérheté legjobb technika a vizfogyasztas csOkkentésére az alabbi
technikak egyedi vagy kombinalt alkalmazésa:

Alkalmazhat6sag Megfelelés

i. Kibmlések és szivargasok minimalizalasa Altalanosan alkalmazhaté | Igen
technika.

ii. H(t6- és mosdviz tisztitas utani Gjrafelhasznalasa | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
technika. A mosoviz
visszaforgatasa a  legtobb
mosorendszer esetén
alkalmazhatd, mindazondltal, a
mosokdzeg id6szakos
ledritését és csergjét
igényelheti.

Uzemeltetése
gazdaségilag

zart vizrendszer
miszakilag  és

ii. Részben
amennyiben
megvaldsithato

E technika alkalmazhat6sagat | Nem relevans
korlatozhatjak a gyartasi

folyamat biztonsagiranyitasaval

0sszefuggd megkotések.
Nevezetesen:

— nyitott  h{tékdr  olyan
esetekben alkalmazhato,
amelyekben az  biztonséagi

problémak miatt sziikséges (pl.
olyan eseményeknél, amikor
nagy mennyiségl Uveget kell

hateni),

—  egyes, meghatéarozott
folyamatok soran (pl.
feldolgozasi tevékenységek a
folyamatos siivegrost
szektorban, savpolirozas a
héztartasi- és
specidlislivegszektorban  stb.)
haszndlt vizet lehet, hogy

részben vagy teljes egészében
le kell Uriteni a szennyviz kezel6
rendszerbe.

Ertékelés

BAT 13. Elérheté legjobb technika a kiengedett

terhelés csdkkentésére az alabbi szennyviz kezel

szennyvizben [évé szennyezéanyag kibocsatasi
6 rendszerek egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

i. Normal szennyezés-csokkentési technikak, pl.,
Ulepités, racsos szirés, lefolozés, semlegesités,
szrés, levegdztetés, lecsapatas, koaguldlds és
flokkulalds stb. Normdl, j6 gyakorlati technikak a
folyékony  alapanyagok és  segédanyagok
tarolasabol szarmazé kibocsatasok csokkentésére,
példaul elszigetelés, a tartélyok vizsgélata/tesztje,
taltdltés elleni védelem stb.

Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
technikak.

ii. A szerves vegyuletek eltavolitdsara/lebontasara

Alkalmazhatésaga azon | Nem relevans

szolgdlé biologiai tisztitérendszerek, példaul | szektorokra korlatozoédik,
eleveniszap, biosz(rés amelyek a gyértasi folyamat
sordn  szerves  anyagokat
hasznadlnak (pl. folyamatos
Uvegrost és az asvanygyapot
szektorok)
ii. Telepllési szennyviztisztitd telepekre torténd | Olyan létesitményekre | Nem relevans

elvezetés

alkalmazhat6, amelyek esetén
a szennyez&anyagok tovabbi
csokkentése szikséges.

Nem relevans
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BAT kovetelmény
iv. Szennyviz kills6 Ujrahasznositasa

Alkalmazhat6sag
Alkalmazhatésaga altalaban a
fritt  szektorra  korlatozédik
(Ujrahasznositas lehetésége a
keramiaiparban).

Megfelelés
Nem relevans

5. tablazat:

Uveggyartasbol

adoéddan

felszini vizekbe torténéd

szennyvizkibocséatasokra vonatkozd BAT-AEL értékek

Nem relevans

Paraméter (%)

Mértékegyseég

BAT-AEL (3
(kompozit minta)

pH

6,59

Osszes
szuszpendalt
szilard anyag

mg/I

<30

Kémiai
oxigénigény
(KOl

mg/I

<5-130 (°)

SO4%-ban
kifejezett
szulfatok

mg/I

<1000

F=-ban
kifejezett
fluoridok

mg/I

<6 (%)

Osszes
szénhidrogén

mg/I

<15 (°)

Pb-ben
kifejezett
6lom

mg/I

<0,05-0,3 (°)

Sb-ben
kifejezett
antimon

mg/I

<0,5

As-ben
kifejezett
arzén

mg/I

<0,3

Ba-ban
kifejezett
barium

mg/I

<3,0

Zn-ben
kifejezett cink

mg/I

<0,5

Cu-ban
kifejezett réz

mg/I

<0,3

Cr-ben
kifejezett
krém

mg/I

<0,3

Cd-ben
kifejezett
kadmium

mg/I

<0,05

Sn-ben
kifejezett 6n

mg/I

<0,5

Ni-ben
kifejezett
nikkel

mg/I

<0,5

NHas-ben
kifejezett
ammonia

mg/I

<10

B-ben
kifejezett bor

mg/I

<1-3

Ertékelés
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BAT kovetelmény

Fenol mg/I

Alkalmazhat6sag
<1

Megfelelés

(1) A tablazatban felsorolt szennyezéanyagok vonatkozasara az adott Uvegipari
szektorrdl, valamint az Gizemben végzett kulonb6z6 tevékenységektdl flgg.

(®) A szintek 2 vagy 24 6ras id6tartam alatt vett, kompozit mintara vonatkoznak.

(®) A folyamatos (ivegrost szektornal a BAT-AEL érték <200 mg/l.

(*) Ez a szint a savpolirozast alkalmazé tevékenységekbdl szarmazo tisztitott vizre

vonatkozik.

(®) A szénhidrogének teljes mennyiségét altaldban asvanyolajok alkotjak.
() A tartomany magasabb szintje az 6lomkristalyiiveg-gyartas tovabbi folyamataira

vonatkozik.

Ertékelés

1.1.6. Uveggyartasi folyamatokb6l szarmazo6 hulladék

BAT 14: Elérhet6 legjobb technikaelhelyezendd szilard hulladék képzédésének
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Keverékanyag-hulladékok Gjrahasznositasa, | Alkalmazhatosaganak korlatot | Igen, minden
amennyiben a minéségi kovetelmények | szabhatnak a  végtermék | visszaforgatunk
megengedik minéségével Osszefuggd | ami erre
megkotések. alkalmas.
i. Alapanyagok tarolasa és kezelése soran | Altalanosan alkalmazhaté | Igen, mindent
jelentkez6 anyagveszteség minimalizalasa technika. megteszink hogy
ne vesszen karba
az alapanyag.
ii. Selejt termékekbél képz6dd sajat cserép | Altalanossagban nem | lgen, online
Ujrahasznositasa alkalmazhaté a folyamatos | cserép
Uvegrost, a magas | visszahordo
hémérsékletl szigetel6 gyapot | rendszert
és a fritt szektorokndl. épitettlink Ki.
iv. Por Gjrahasznositasa a keverék-osszetételben, | Alkalmazhatésagat kilonbozé | Igen, az

amennyiben a
megengedik

minéségi kovetelmények

tényez6k korlatozhatjak:

— Uveg végtermékkel szemben
tamasztott minéségi
kdvetelmények,

— a keverék-0sszetételben
hasznalt Uivegcserep
szazalékos aranya,

— lehetséges kiporozasi
jelenségek és atiizallé anyagok
korrozidja,

— kénegyensuly korlatai.

elektrosztatikus
porlevalaszt6 altal
levalasztott port is
vissza adagoluk.

v. Szilard hulladék és/vagy szennyiszap helyszini
felhasznalasa  (pl.  viztisztitasb6l  szarmazd
szennyiszap esetén) vagy értékesités mas
ipardgakban torténd megfelel6 felhasznalasra

Altalanosan alkalmazhaté a
haztartasilveg-
(6lomkristalycsiszolasi iszap) és
a csomagoloiveg -szektorban
(olajjal kevert, finom
Uvegrészecskék). A
kiszamithatatlan, szennyezett
Osszetétel, valamint a kis
mennyiségek és az alacsony
gazdaségi életképesség miatt a
tobbi Uveggyartasi szektorban
korlatozottan alkalmazhaté.

Nem relevans

vi. Elhasznélddott tGzalld anyagok
értékesitése mas iparagak szamara

lehetséges

Alkalmazhatdsagat korlatozzak
a t(zAall6 anyag gyartéja és a
lehetséges végfelhasznald altal
szabott megkotések.

lgen,
kapcsolatban
vagyunk a hazai
gyartokkal akik fel
tudjak hasznalni

Megfelel
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Ertékelés

BAT kovetelmény Alkalmazhat6sag Megfelelés
az elhasznéalddott
tizeléanyagokat.
vii. A hulladék cementkotési brikettként valo | A hulladék  cementkotési | Nem relevans
felnasznalasa forr6 szeles kupolokemencékben | brikettként vald felhasznalasa a
torténd Ujrahasznositds céljdbol, amennyiben a | kézetgyapot szektorra-

mindségi kbvetelmények megengedik

korlatozodik.
Kompromisszumos megoldast
kell keresni a leveg6be torténé
kibocsétas és a szilardhulladék-
aram képzbédése kozott.

1.1.7. Az Giveggyartasi folyamatokbol szarmaz6 zaj

BAT 15. Elérhetd legjobb technika a zajkibocséatas cstkkentésére az alabbi technikék egyedi vagy

kombinalt alkalmazasa:

i. kornyezeti zaj-értékelés elvégzése és a helyi
kdrnyezetnek megfelelé zajcsokkentés intézkedési
terv készitése

Igen, a legutébb
kiadott IPPC
engedélylink
szerint
megfeleliink
ennek.

ii. Zajos berendezések/folyamatok kalon

épuletben/részlegben torténd elkildnitése,

Nem, mert nincs
annyi épuletiink

iii. Gatfalak hasznalata a zajforrasok arnyékolasara,

Igen, van zajvédd
falunk

iv. Zajos szabadtéri tevékenységek nappal torténd
elvégzése

Igen, szabadtéren
csak nappal van
zajos
tevékenység

v. Zajvédd falak vagy természetes arnyékolok (fak,
bokrok) alkalmazdsa a létesitmény és a védett
tertlet kdzott, a helyi kdrilményeknek megfeleléen.

Igen, tobb fat is
ultettiink, illetve
bokrokat.

Részben

megfelel.

A BAT javaslatok,
ahol ez
lehetséges,
figyelembevételre,
alkalmazasra
kerulnek.
Engedélyes
folyamatosan
torekszik a
zajvédelmi
hatarértékeknek
torténd
megfelelésre.

1.2. BAT kovetkeztetések csomagoldliveg gyartasra

Eltéré6 rendelkezés hidnydban az

e pontban

ismertetett

csomagoldiiveg-gyarto létesitményre alkalmazhatok.

BAT-kodvetkeztetések minden

1.2.1. Az olvasztokemencék porkibocsatas a

BAT 16. Elérhetd legjobb technika az olvasztd

kemence fustgazaibdl eredé

porkibocséatas cstkkentésére a flistgaztisztitd rendszer, példaul elektrosztatikus

porlevélasztd vagy zsdkos sziiré alkalmazdsa.

A flstgaztisztito rendszerek olyan folyamatvégi
technikakbol allnak, amelyek az 6sszes, a mérés
idépontjdban  szilard  halmazallapotd  anyag
szirésén alapulnak

Altalanosan alkalmazhat6

technika.

Nem relevans

(%) A szlirérendszereket (azaz az elektrosztatikus porlevalasztot és a zsakos sz(irét) az | Igen,
1.10.1.pont ismerteti. elektrosztatikus
porlevalasztoét
hasznalunk.
6. tablazat: Olvasztékemence porkibocsatasi BAT-AEL értékek a csomagoldiiveg
szektorban
Paraméter BAT-AEL Nem relevans
Por mg/Nm? Nem
relevans
<10-20 Nem
relevans

Nem relevans

1.2.2. Olvasztékemencékbdl szarmazé nitrogén-ox

idok (NOx)

Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

BAT 17. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence NOx-kibocsatasok
csodkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa

I. elsédleges technikék, példaul: (A technikdkat az
1.10.2.pont ismerteti)

Nem relevans

i. Thzelés moédositasai

Nem relevans

a) Levegé-tizel6anyag ardny csokkentése

Hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési

kemencékre alkalmazhat6. Az
0sszes elénye optimalis
kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

Nem relevans

hasznalhat6k ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérséklet csokkentése Csak létesitményspecifikus | Nem relevans

korulmények kozott
alkalmazhat6 a  kemence
alacsonyabb  hatasfoka és
nagyobb tlzel6anyagigénye
(azaz regenerativ. kemencék
helyett rekuperativ kemencék
alkalmazasa) miatt.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés
beadagolasa a legtébb
hagyomanyos, leveg6-
tlzel6anyag-tizelési

kemencére alkalmazhaté. A

levegd tobblépcsés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga muszaki

Osszetettsége miatt igen
korlatozott.

Nem relevans

d) Flstgéaz visszavezetés

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fustgazt
automatikusan visszavezet6
égokre korlatozodik.

Nem relevans

e) Alacsony NOx égok

Altalanosan alkalmazhato
technika. Az elért kornyezeti
elény kereszttlizelés(,
géaztuzelési kemencéknél

tortén6é alkalmazas esetén a
miszaki korlatok és a kevéshé
rugalmas kemence miatt
altalaban kisebb. Az 0Osszes
elény optimalis
kemencekialakitdssal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel
hasznélhato ki.

Nem relevans

f) Tlzel6éanyag kivalasztasa

Alkalmazhatésaganak korlatot

szab a kalonb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a

tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

Nem relevans

104



BAT kovetelmény

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

ii. Specialis kemencekialakitas

Alkalmazhatésaga a nagy
arany (> 70 %) idegen
cserepet tartalmaz6 keverék-
Osszetételekre korlatozodik.

Alkalmaz4séhoz az
olvasztékemence teljes
atépitése sziikséges. A

kemence alakja (hosszu és
keskeny) térbeli akadalyokat
jelenthet.

Nem relevans

iii. Elektromos olvasztas

Nagy mennyiségi (> 300 t/nap)
Uiveggyartasnal nem
alkalmazhaté. Nagy kihozatali
variaciokat igénylé gyartasnal
nem alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.

Nem relevans

iv. Oxigén-tuzel6anyag-tliizelés( olvasztas

A maximalis kornyezeti elény
teljes kemenceatépitéskor
torténd alkalmazassal érhetd el.

Nem relevans

II. masodlagos technikak, példaul:

Nem relevans

i. Szelektiv katalitikus redukcié (SCR)

Az alkalmazas fejlett
porcsokkentési rendszert
igényelhet azért, hogy a
garantélni lehessen a 10-15
mg/Nm? alatti por koncentraciot
€és a kénmentes allapotot az
SOx-kibocsatas

csokkentésénél. Az optimalis

lizemeltetési hémérséklet-
tartomany miatt
alkalmazhatésaga az

elektrosztatikus porlevalasztdk
hasznalatara korlatozédik. A
technikat zsakos sz(rés
rendszer esetén altalaban nem
alkalmazzak, mivel az alacsony,
180 és 200 °C kozotti Gzemi

Nem relevans

hémérséklet a fustgaz

Ujramelegitését tenné

szilkségessé. A technika
megvaldsitasanak jelentds

helyigénye lehet.

ii. Szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR) A technika rekuperativ | Nem relevans

kemencékre alkalmazhato. Igen

korlatozott az
alkalmazhatésaga

hagyomanyos regenerativ

kemencék esetén, amelyeknél
a megfeleld  hémérsékleti
tartomanyt nehéz elérni vagy az
nem teszi lehetévé a flistgdznak
a reagenssel valo j6
elkeveredését. Osztott
regeneratorral rendelkezé, U
regenerativ._kemencék esetén
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Alkalmazhat6sag

lehetséges az alkalmazasa,
azonban a hémérsékleti
tartomanyt a kamrak kozotti
tizelésvaltas okozta ciklikus
hémérsékletvaltozas miatt
nehéz fenntartani.

Megfelelés

7. tablazat: Olvasztékemence NOx-kibocsatasara

csomagoldiiveg szektorban

vonatkoz6 BAT-AEL értékek a

Paraméter BAT Nem relevans BAT-
AEL
kg/tonna
olvadt
uveg (Y

NO2-ben Tuzelés modositdsai, specidlis | Nem relevans 0,75-

kifejezett NOx | kemencekialakitas (%) (%) 1,2

Elektromos olvasztas Nem relevans <0,3
Oxigén-tiizeléanyag-tiizelés( Nem relevans <0,5-
olvasztas (%) 0,8
Mésodlagos technikak Nem relevans <0,75

() A 2. tablazatban altalanos esetekhez feltlintetett atszamitasi tényez6t (1,5 x 1079)
alkalmaztak, kivéve az elektromos olvasztas esetén

(specidlis esetek: 3 x 1073).

(® Az alacsonyabb érték adott esetben a specidlis kialakitasi kemencék
alkalmazaséara vonatkozik.

(®) Ezek az értékek az olvasztokemence rendes vagy telies atépitése esetén
felllvizsgalandok.

(*) Az elérheté szintek a rendelkezésre
(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

all6 foldgdz és oxigén mindségétdl

Nem relevans

Ertékelés

BAT 18: Ha a keverék-0sszetétel nitratokat tartalmaz és/vagy az
olvasztbkemencében specidlis oxidalo tuzelési feltételek sziikségesek a
végtermék mindéségének biztositdsahoz, elérheté legjobb technika az NOx-
kibocsatas csokkentésére nyersanyagok haszndlatdnak minimalizélasa,
valamint ezzel egyidejlileg elsédleges vagy mésodlagos technikdk alkalmazésa

Nem relevans

Amennyiben a  keverék-osszetételben  révid | Nem relevans
kemencekampéanyokhoz  vagy <100 t/nap
kapacitasu olvasztékemencék esetén hasznalnak
nitrdtokat, a vonatkoz6 BAT-AEL értékek a 8.
tabldzatban taldlhatok.

Nem relevans

Elsédleges technikak: Nem relevans

— A nitratok  keverék-dsszetételben  1évd
haszndalatanak minimalizalasa

A nitrdtokat a nagyon magas mindségi
termékekhez (azaz diszflakonokhoz, parfimés

Uvegekhez és kozmetikai taroléedényekhez)
haszndljak Hatékony alternativ anyagok a szulfatok,
az arzénoxidok és a cérium-oxid A nitratok
hasznélatanak alternativajaként
folyamatmédositasok (pl. specialis oxidalo tizelési
feltételek) vezethetdk be

Nem relevans

8. téblazat: Olvasztokemence NOx-kibocséatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
csomagoloéiiveg-szektorban, amennyiben révid kemencekampéanyokhoz vagy
<100 t/nap kapacitdsi olvasztékemencék esetén a keverék-osszetételben
nitratokat hasznéalnak és/vagy specidlis oxidalo tiizelési feltételeket alkalmaznak

Nem relevans

Paraméter Nem relevans BAT-AEL mg/Nm?® BAT-
AEL
kg/tonna

Nem relevans

Nem relevans
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BAT kovetelmény Alkalmazhat6sag Megfelelés
olvadt
uveg (Y

NOz2-ben kifejezett NOx Nem relevans <1 000 <3 Nem relevans

) A 2. tdblazatban az Specidlis eseteknél | Nem relevans
feltintetett atszamitasi tényezével (3 x 1079)
szamitva.

Nem relevans

Ertékelés

1.2.3. Olvasztékemencékbdl szarmazd kén-oxidok(SOx)

BAT 19. Elérheté legjobb technika az | Nem relevans
olvasztékemence SOx-kibocsatasanak
csbkkentésére az alabbi technikak egyedi vagy
kombinalt alkalmazésa:

Nem relevans

i. Széraz vagy félszaraz moso szlrérendszerrel | Nem relevans

kombinalva

Nem relevans

ii. Keverék-6sszetétel kéntartalmanak | Nem relevans

minimalizalasa és a kénegyensuly optimalizalasa

Nem relevans

iii. Alacsony kéntartalmu tizeléanyagok | Nem relevans

alkalmazasa

2024-ben atépités

utan

9. tablazat: Olvasztokemence SOx-kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
csomagoldiiveg-szektorban

Nem relevans

BAT-AEL () (® Nem relevans
Paraméter Tuzel6anyag mg/Nm?3 kg/tonna
olvadt
tveg ()
SO:z-ben kifejezett SOx Foldgaz < 200-500 < 0,3—- | Nem relevans
0,75
Tlzel6olaj (%) < 500-1 200 < 0,75- | Nem relevans
1,8

(Y) A specidlis szinesuiveg-tipusok (pl. redukalt zold tveg) esetén az elérhetd
kibocsatasi szintekkel kapcsolatban a kénegyensuly vizsgdlatara lehet szikség. A
tabldzatban szerepl6 értékek elérését megnehezitheti a sziirépor Ujrahasznositasanak
€s az idegen Uivegcserép Ujrahasznositasi aranyanak kombinacidja.

(® Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOx-
kibocsétas csokkentése elsébbséget élvez a szulfatban

gazdag szirépor jelentette szilard hulladék keletkezésének csdkkentésével szemben.
(®) A 2. tdblazathan az altalanos eseteknél feltlintetett atszamitasi tényezével (1,5 x
107%) szamitva.

(*) A kapcsolddo kibocsatasi szintek az 1 %-os kéntartalmu tizeléolaj és masodlagos
csokkentési technikdk egyuttes alkalmazéasara vonatkoznak.

Nem relevans

1.2.4.0lvasztékemencékbdl szarmazé hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

BAT 20. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF-
kibocsatdsénak csotkkentésére (és egyuttal lehetéleg kombinalva a melegvégi
bevonati tevékenységekbdl szarmazo fiistgézival) az alabbi technikdk egyedi
vagy kombindlt alkalmazasa:

Nem relevans

Alkalmazhatésaganak korlatot
szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az

i. Alacsony Kklor- és fluortartalmu alapanyagok
kivalasztadsa a keverék-tsszetételhez

Nem relevans

alapanyagok elérhetéségével

Osszefliggd megkotések.
ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika.

10. tablazat Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL
értékek a csomagoldiiveg szektorban

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?®

Nem relevans

HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid (?) <10-20

Nem relevans

Nem relevans
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HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5

Megfelelés
Nem relevans

() A 2. tablazatban az altalanos eseteknél feltlintetett atszamitasi tényezével (1,5 x
107%) szamitva.

(® A magasabb szintek a melegvégi bevond miveletekbél szarmazé flistgazok
egyideji kezeléséhez kapcsolédnak.

Ertékelés

1.2.5.0lvasztékemencékbdl szarmazé fémek

BAT 21: Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocsatadsanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | Alkalmazhatésdganak korlatot
keverék-osszetételhez szabhatnak a létesitményben

ii. A fémvegyuletek keverék-Gsszetételben vald | gyartott lveg tipusaval és az
alkalmazasanak minimalizdldsa — a fogyasztok | alapanyagok elérhetéségével
mindségi elvarasainak figyelembevételével — | Osszefliggé megkotések.
azokban az esetekben, ahol az liveg szinezése és
szintelenitése igényli

iii. Szlrérendszer (zsédkos  szlr6  vagy | Altalanosan alkalmazhaté
elektrosztatikus porlevalasztd) alkalmazésa technikak.

iv. Széraz vagy félszaraz moso6 szlrérendszerrel

kombindlva

11. tablazat: Az olvasztékemence fémkibocsatasara vonatkozd BAT-AEL értékek
a csomagoléiveg-gyartasi 4gazatban

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL () (® (®) | BAT-
mg/Nm? AEL (%
A O
kg/tonna
olvadt
tveg (%)

Nem relevans

% (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,2-1 (%) <0,3—
1,5 10-
3

Nem relevans

2 (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crll, <1-5 <1,5-
Cu, Mn, V, Sn) 7,5%x10°
3

Nem relevans

(%) A szintek a fuistgdzokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé fémek
Osszességére vonatkoznak.

(%) Az alacsonyabb szintek olyan esetekre vonatkozé BAT-AEL értékek, amelyekben a
fémvegyiletek nem szandékosan keriltek a keverékdsszetételbe.

(®) A magasabb szintek lvegszinezéshez vagy -szintelenitéshez hasznalt fémek
alkalmazasaval kapcsolatosak, vagy olyan esetekhez kapcsolddnak, amelyekben a
melegvégi bevonati miveletekbdl szarmaz6 flstgdzokat az olvasztékemence
kibocsatasaival egyiitt kezelik.

(%) A 2. tblazatban az altalanos eseteknél feltlintetett atszamitasi tényezével (1,5 x
107%) szamitva.

(®) Magasabb — akar 3 mg/Nm?-ig terjed6 — értékeket jelentettek olyan, Specidlis
esetekben, amelyekben a szintelenitéshez (az alapanyagtdl fliggéen) nagyobb
mennyiségl szelént igényl8, magas mindségii flintiveget gyartanak

Nem relevans

Nem relevans

1.2.6. Tovéabbi folyamatokbol szarmazé kibocséatasok

BAT 22: Amennyiben melegvégi bevonati miiveletekhez 6n-, szerveson- vagy
titAnvegyilleteket alkalmaznak, elérheté legjobb technika a kibocséatasok
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. A bevond termék veszteségeinek minimalizalasa | Altalanosan alkalmazhat6
a felvivbrendszer jo tomitésének biztositasa, | technika.

valamint hatékony elszivéernyd alkalmazasa révén
A jol megépitett és tomitett felvivérendszer

Nem relevans

Nem relevans
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kulcsfontossagu a nem reagélt anyag levegébe jutd
veszteségeinek minimalizdlasa érdekében

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

ii. Masodlagos kezelési rendszer (sz(r6 és szaraz
vagy félszaraz mosd) alkalmazdsa esetén a
bevonatoldsi muveletekbdl szarmazé flstgaz
elegyitése az olvasztékemencébdl szarmazo
flstgdzzal vagy a kemence égési levegdjével Vegyi
kompatibilitdstdl figgdéen a bevonati miveletekbdl
szdrmaz6 fustgdzok kezelés el6tt egyéb
fustgazokkal is elegyitheték. Az aldbbi két lehet6ség
alkalmazhaté:

— az olvasztokemencébdl szarmazo flstgazzal valo
elegyités egy masodlagos csokkentérendszerbe
(szUrérendszerrel kiegészitett szaraz vagy félszaraz
mos0) vald bevezetés elébtt,

— égési levegbvel vald elegyités a regeneratorba
valé bevezetés el6tt, majd az olvasztasi folyamat
soran keletkezett fiistgdzok mésodlagos csdkkentd
kezelése (szaraz vagy félszaraz mos6 +
szlrérendszer)

Az olvasztokemencébdl
szarmaz6  flstgadzzal valo
elegyités altalanosan
alkalmazhaté. Az €geési
levegével valo elegyitést
befolyasolhatjdk az tiveg kémiai
tulajdonsagaira és a
regeneratoranyagokra
gyakorolt esetleges hatasokbdl
adddd miszaki korlatok.

Nem

relevans

iii. Masodlagos technika alkalmazasa, pl. nedves
mos0, szlréssel kiegészitett szaraz moso

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

Nem

relevans

12. tablazat Melegvégi bevonati tevékenységek
levegébe torténé kibocsatdsainak BAT-AEL
értékei a csomagoléiveg szektorban, ha a
tovabbi folyamatokbdl szarmazo flstgazokat
kilon kezelik

BAT-AEL mg/Nm?®

Nem

relevans

Por

<10

Nem

relevans

Ti-ben kifejezett titanvegytiletek

<5

Nem

relevans

Sn-ben kifejezett 6nvegyiiletek, ideértve a szerves
onvegyileteket

<5

HCI-ben kifejezett kidrogén-klorid

<30

Ertékelés

BAT 23: Amennyiben feltletkezelési miiveletekhez SOs-at alkalmaznak, elérhet6
legjobb technika az SOx-kibocsatas cstkkentése az aldbbi technikak egyedi vagy

kombinalt alkalmazasa:

Nem

relevans

i. A termékveszteségek minimalizdlasa a
felvivérendszer j6 tomitésének biztositasa révén

i. A jol megépitett és tomitett felvivérendszer
kulcsfontossagu a nem reagélt anyag levegébe jutd
veszteségeinek minimalizdladsa érdekében

ii. Masodlagos technika, pl. nedves mosé6

alkalmazasa

Altalanosan alkalmazhat6

technikak

Nem

relevans

13. tablazat: Tovabbi folyamatok SOx-kibocsatdsainak BAT-AEL értéke, ha a
csomagoldlveg szektor- a fellletkezelési miveletekhez SOs-at hasznélnak, és e

kibocsatasokat kilon kezelik

Nem

relevans

Paraméter

BAT-AEL mg/Nm?®

Nem

relevans

SO:z-ben kifejezett SO«

< 100-200

Nem

relevans

Nem relevans

1.3. BAT kovetkeztetések sikiiveg gyartasra

Nem

relevans

Eltér6 rendelkezés hidnyaban az e pontban
ismertetett BAT-kovetkeztetések minden sikiveg-
gyarto létesitményre alkalmazhatok.

1.3.1.0lvasztokemencék porkibocsatasa

Nem relevans

109




BAT kovetelmény

Alkalmazhat6sag

BAT 24: Elérheté legjobb technika az olvasztékemence flistgazaib6l szarmazo6
porkibocséatas elektrosztatikus porlevalaszté vagy zsakos sziirés rendszer
segitségével torténd csdkkentése (A technikakat az 1.10.1. pont ismerteti.)

Megfelelés
Nem relevans

14. tdblazat: Az olvasztékemence porkibocséatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek

a siklveg-gyartasi agazatban

Paraméter

BAT-AEL mg/Nm? BAT-
AEL
kg/tonna
olvadt
tveg (Y

Nem relevans

Por

<10-20 < 0,025-
0,05

Nem relevans

(%) A 2. tablazatban szerepl6 atszamitasi tényezével
(2,5 x 107%) szamitva.

Nem relevans

Ertékelés

1.3.2. Olvaszté kemencékbdl szarmazo nitrogén-oxidok (NOx)

BAT 25. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence NOx-kibocsatadsanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

I. elsédleges technikak, példaul:

i. Thzelés moédositasai

a) Levegé-tizel6anyag ardny csokkentése

Hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési

kemencékre alkalmazhata.
El6nyei optimalis

kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

Nem relevans

hasznalhatok ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Alkalmazhat6saga kis | Nem relevans

kapacitasu, specidlis sikiiveget
gyartd kemencékre, valamint
Iétesitményspecifikus

korulmények kozotti
hasznélatra  korlatozédik a
kemence alacsonyabb
hatasfoka és nagyobb
tizel6anyag-igénye (azaz
regenerativ kemencék helyett
rekuperativ kemencék

alkalmazasa) miatt.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés
beadagolasa a legtébb
hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési
kemencére alkalmazhaté. A
levegd tobblépcsés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga technikai
Osszetettsége miatt igen
korlatozott.

Nem relevans

d) Flstgéaz visszavezetése

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fustgazt
automatikusan visszavezet6
égokre korlatozodik.

Nem relevans

Nem relevans
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e) Alacsony NOx égok

Alkalmazhat6sag

Altalanosan alkalmazhato
technika. Az elért kornyezeti
elény kereszttlizelés(,
géaztuzelési kemencéknél
torténd alkalmazasa a miszaki
korlatok és a kevésbé rugalmas
kemence miatt altaldban
kisebb. El6nyei optimalis
kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel
hasznéalhatok ki teljes
mértékben.

Megfelelés
Nem relevans

f) Tlzel6éanyag kivalasztasa

Alkalmazhatésaganak korlatot
szab a kalonb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

Nem relevans

ii. FENIX-eljaras

Tobb, a kereszttiizelés(, regenerativ floatkemencék
tlizelésének optimalizalasara

iranyul6 elsédleges technika kombin&cidjan

alapul. F6bb jellemzéi a kbvetkezdk:

— levegdfelesleg csokkentése,

— tulhevilt pontok eltiintetése és a langhémérséklet
homogenizéalasa,

— tuzelBanyag és az égési levegd szabalyozott
keveredése.

Alkalmazhatésaga

kereszttlizelés(, regenerativ
kemencékre korlatozodik.  Uj
kemencékre alkalmazhata.
Meglévé kemencék esetén a
technikat a kemence teljes
atépitésekor kozvetlendl
integralni  kell a kemence
kialakitdséba és szerkezetébe.

Nem relevans

iii. Oxigén-tlizeldanyag-tizelési olvasztas

A maximalis kornyezeti elény

Nem relevans

teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhetd el.
II. masodlagos technikak, példaul:
i. Tuzel6anyaggal torténd kémiai redukcid Regenerativ kemencékre | Nem relevans

alkalmazhaté

Alkalmazhatésaganak korlatot
szab a megnovekedett
tlzel6anyagfogyasztas és az

azzal jar6 kornyezeti és
gazdaségi hatas.

ii. Szelektiv katalitikus redukcio (SCR) Alkalmazasahoz a
porcsokkentd rendszer a

porkoncentracié 10-15 mg/Nm?

alatti  szintjének biztositasa
érdekében valé felljitasara,
valamint az SOx-kibocsatasok
eltavolitasara szolgélo
kéntelenité rendszerre lehet
sziikség. Az optimalis
Uzemeltetési hémérséklet-
tartomany miatt
alkalmazhatésaga az

elektrosztatikus porlevalasztdk
hasznalatara korlatozodik. A
technikat zsakos sz(rés

Ertékelés
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rendszer esetén altaldban nem
alkalmazzak, mivel az alacsony,
180-200 °C kozotti Uzemi

hémérséklet a fustgaz
Ujramelegitését tenné
szilkségessé. A  technika
megvaldsitasanak jelentés

helyigénye lehet.

Megfelelés

15. tablazat: Olvasztokemence NOx-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
sikliveg szektorban

Nem relevans

Paraméter BAT BAT-AEL ) | BAT- Nem relevans
mg/Nm? AEL (%
kg/tonna
olvadt
tveg ()
NOz2-ben kifejezett NOx Tuzelési 700-800 1,75-2,0 | Nem relevans

modositasok,
FENIX-eljaras (3)

Oxigén- Nem alkalmazhaté < 1,25-
tizel6éanyag- 2,0
tlzelési olvasztas

()

Nem relevans

Masodlagos 400-700 1,0-1,75
technikak (%)

Nem relevans

() Magasabb kibocsatasi szintek varhaték, ha specidlis Uvegfajtdk gyartdsahoz
alkalmankeént nitratokat hasznalnak.

(®) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (2,5 x 10-°) szamitva.

(®) A tartomany alacsonyabb szintjei a FENIX-eljaras alkalmazasara vonatkoznak.

() Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl
(nitrogéntartalmatal) fliggnek.

() A tartomany magasabb szintiei meglévé Uzemekre vonatkoznak az
olvasztokemence rendes vagy telies &tépitése el6tt. Az alacsonyabb szintek
Ujabb/maodositott izemekre vonatkoznak.

Nem relevans

Ertékelés

BAT 26. Ha a keverék-osszetételben nitratokat alkalmaznak, elérheté legjobb
technika az NOx-kibocsatas cstkkentésére ezen alapanyagok hasznélatanak
minimalizdlasa, valamint ezzel egyidejlleg elsédleges vagy masodlagos
technikak alkalmazdsa. Masodlagos technikak alkalmazadsa esetén a 15.
tdbldzatban szereplé BAT-AEL értékek alkalmazanddk.

Nem relevans

Ha a keverék-osszetételben korlatozott szamd,
rovid kemencekampany soran, specialis Uveg
elédllitisa céljabdl hasznalnak nitratokat, a
megfeleld6 BAT-AEL értékek a 16. tablazatban
talalhatok.

Nem relevans

Elsédleges technikak: A keverék-osszetételben
Nitrdtok hasznalatdnak minimalizaladsa a keverék | hasznalt nitrdtok  kivaltaséat
Osszetételben A nitratokat specialis termékek (azaz | korlatozhatia az  alternativ
szinezett lveg) gyartasahoz haszndljak. Hatékony | anyagok  magas  koltsége
alternativat jelentenek a szulfatok, az arzénoxidok | és/vagy nagyobb koérnyezeti
és a cérium-oxid hatasa.

Nem relevans

16. tabldzat Olvasztokemencébdl szarmazé NOx-kibocséatasra vonatkoz6 BAT-
AEL értékek a sikliveg-gyartasi agazatban, amennyiben a keverék-6sszetételben
korlatozott szamu, rovid kemencekampéany soran hasznalnak nitratokat specialis
Uveg gyartdsara

Nem relevans

Paraméter BAT mg/Nm? BAT-
AEL
kg/tonna

Nem relevans

Nem relevans
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olvadt
uveg (Y
NOz2-ben kifejezett NOx Elsédleges <1200 <3 Nem relevans
technikék

Ertékelés

1.3.3.0lvasztékemencékbél szarmazd kén-oxidok (SOx)

BAT 27. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Széraz vagy félszaraz moso szirérendszerrel Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombinalva technika
. Keverék-osszetétel kéntartalmanak | A keverék-osszetétel | Nem

minimalizalasa és a kénegyensuly optimalizalasa kéntartalmanak minimalizalasa
az Uveg végtermékkel szemben
tamasztott minéségi
kovetelmények korlatain beldl
altaldnosan alkalmazhat6. A
kénegyensuly optimalizalasa az
SOx-kibocséatasok
kikiszobolése és a szilard
hulladékok (szlrdpor) kezelése
kozotti kompromiszszumos
megkozelitést igényel.

iii. Alacsony kéntartalmu tizel6anyagok | Alkalmazhatdésaganak korlatot

alkalmazéasa szabhat a kalonb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a

tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet

Nem relevans

17. tablazat: Olvasztokemence SOx-kibocsatasara vonatkozd BAT-AEL értékek a
sikliveg szektorban

Nem relevans

Paraméter Tuzel6anyag BAT-AEL (%) | kg/tonna | Nem relevans
mg/Nm? olvadt
tveg ()
SO:z-ben kifejezett SO« Foldgaz < 300-500 < 0,75- | Nem relevans
1,25
Tuzel6olaj (3) (%) 500-1 300 1,25 Nem relevans
3,25

(Y Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOx-
kibocséatas csokkentése els6bbséget élvez a szulfatban gazdag szirépor jelentette
szilard hulladék keletkezésének cstkkentésével szemben.

(®) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (2,5 x 107%) szamitva.

(®) A kapcsolddo kibocsatasi szintek az 1 %-os kéntartalmu tizeléolaj és masodlagos
csokkentési technikdk egyuttes alkalmazasara vonatkoznak.

(*) Nagy sikiveg-kemencéket illeté kapcsoldédd elérheté kibocsatasi szintek a
kénegyensuly vizsgélatot igényelhetnek. A tdblazatban szerepld értékek elérését
megnehezitheti a szlirépor Ujrahasznositasanak egyittes alkalmazasa.

Nem relevans

Nem relevans

1.3.4.0lvasztékemencékbdl szarmazo hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid(H

F)

BAT 28. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF-
kibocsatasanak csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazésa:

Nem relevans

i. Alacsony Kklor- és fluortartalmd alapanyagok | Alkalmazhatésdganak korlatot
kivalasztadsa a keverék-tsszetételhez szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az
alapanyagok elérhetéségével

Osszefliggd megkotések.

Nem relevans

Nem relevans
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ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika.
18. tablézat: az olvasztokemence HCI és HF-kibocsataséra vonatkoz6 BAT-AEL | Nem relevans
értékek a sikiiveg szektorban
Paraméter BAT-AEL
mg/Nm? kg/tonna | Nem relevans
olvadt
tveg ()
HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid () <10-25 < 0,025- | Nem relevans
0,0625
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-4 < Nem relevans
0,0025—
0,010

(1) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (2,5 x 107%) szamitva.
(® A tartomany magasabb szintiei a sz(répor keverék-osszetételben vald
Ujrahasznositasaval fiiggnek dssze

Nem relevans

Ertékelés

1.3.5.0lvaszté6kemencékbdlszarmaz6fémek

BAT 29. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | Alkalmazhatésdganak korlatot
keverék-osszetételhez szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az

Nem relevans

alapanyagok elérhetéségével
Osszefliggd megkotések.

ii. Szlrérendszer alkalmazasa Altalanosan alkalmazhat6
technika.

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel
kombindlva

Nem relevans

19. tablazat Olvasztékemence fémkibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
sikliveg szektorban, a szelénnel szinezett Gveg kivételével

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL (1) | kg/tonna | Nem relevans
mg/Nm? olvadt
tveg ()
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,2-1 < 0,5~ | Nem relevans
2,5x10°
3
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, <1-5 < 2,5- | Nem relevans
Cu, Mn, V, Sn) 125 x
1073

() A tartoméanyok a fustgazokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé
fémek dsszességére vonatkoznak.
(®) A 2. tAblazatban szereplé atszamitasi tényezével (2,5 x 10-%) szamitva

Nem relevans

BAT 30. Ha az liveg szinezésére szelénvegylleteket hasznalnak, elérheté legjobb
technika az olvasztokemence szelénkibocsatasanak csokkentésére az alabbi

Nem relevans

technikak egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:
i. A szelén keverék-tsszetételbdl torténd
kiparolgasanak minimalizalasa jobb megtarto
képességli Uveget eredményezé és csokkent

Alkalmazhatésaganak korlatot
szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az

Nem relevans

illékonysagu alapanyagok kivalasztasaval alapanyagok elérhetéségével
Osszefliggd megkotések.
ii. Szlrérendszer alkalmazésa Altalanosan alkalmazhat6
iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szirérendszerrel | t€chnika.
kombinalva
20. tablazat olvasztékemence Nem relevans

szelénkibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL

Nem relevans
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Paraméter

BAT-
AEL (M
@)
kg/tonna
olvadt
tveg ()

BAT-AEL () (®
mg/Nm?

Nem relevans

Se-ben kifejezett szelénvegyiletek

1-3 2,5-75
x 1078

() Az értékek a flistgazokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen lévé

szelén 6sszességére vonatkoznak.

(® Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az Se-
kibocséatas csokkentése els6bbséget élvez a sziréporbdl szarmazo szilard hulladék
keletkezésének csokkentésével szemben. Ebben az esetben magas sztdchiometrikus
(reagens-szennyez6anyag) aranyt alkalmaznak, és szamottevd szilardhulladék-aram

keletkezik.

(®) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (2,5 x 107%) szamitva.

Nem relevans

Ertékelés

1.3.6.Tovabbi folyamatokbdl szarmazé kibocsatasok

BAT 31. Elérhet6 legjobb technika a tovabbi folyamatok sordn alevegébe torténé
kibocsatasoknak az aldbbi technikédk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. A sikiivegre felvitt bevonotermék veszteségek
minimalizaldsa a felvivérendszer j6 tomitésének
biztositasa révén

i. A hitékemencében
veszteségek a szabalyozérendszer
mikodtetése altali minimalizalasa

bekdvetkez§  SO-2-
optimalis

ii. A hit6kemence SO2-kibocsatasanak az
olvasztokemencébdl szarmazd fistgazzal torténd
elegyitése, amennyiben miszakilag kivitelezhet6 és
ahol méasodlagos kezel6rendszert (szirét és szaraz
vagy félszaraz moso6t) alkalmaznak

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

Nem relevans

Nem relevans

Nem relevans

iv. Masodlagos technika — pl. nedves moso, vagy
széraz moso és szlr6— alkalmazasa

Altalanosan alkalmazhato
technikak. A technika
kivalasztasat és hatékonysagat
a belépd flstgaz Osszetétele
hatarozza meg.

Nem relevans

(1) A méasodlagos kezelési rendszereket az 1.10.3.
€s 1.10.6. pont ismerteti

21. tdblazat A tovabbi folyamatokbdl a levegébe
torténé kibocsatasokra vonatkozé BAT-AEL
értékek a sikiveg szektorban, amikor ezen
kibocsatasokat kilén kezelik

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?® Nem relevans
Por < 15-20 Nem relevans
HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid <10 Nem relevans
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5 Nem relevans
SO:z-ben kifejezett SOx <200 Nem relevans
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <1 Nem relevans

1.4. BAT kovetkeztetések folyamatos lvegrost
gyartasra

Nem relevans

Eltér6 rendelkezés hidnyaban az e pontban
ismertetett BAT-kovetkeztetések minden

Nem relevans

Nem relevans
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1.4.1.Az olvaszto kemencék porkibocsatasa

Ertékelés

Az e pontban szerepl8, porra vonatkozé BAT-AEL Nem relevans
értékek minden, a mérés id6épontjaban szilard
halmazallapoti anyagra érvényesek, ideértve a
szilard borvegylleteket. A mérés iddpontjdban
géznemi bérvegylletekre nem vonatkoznak.
BAT 32. Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence filistgazaib6l szarmaz6 | Nem relevans Nem relevans
porkibocsatas csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazédsa:
i. Az illékony Osszetevbk alapanyag-moédositasok | A technika alkalmazasat | Nem relevans
altali csokkentése A keverék osszetételének a | tulajdonjogi kérdések
bérvegylletek  mell6zésével vagy alacsony | korlatozzak, mivel a bérmentes
bérszinttel torténé meghatarozdsa az els6ésorban | vagy alacsony  bértartalmu
elparolgasi jelenségek okozta porkibocsatasok | keverékdsszetételek
megelézésének elsédleges mddja. A bédr az | szabadalmi oltalom alatt allnak.
olvasztokemence A&ltal kibocsatott részecskék f6
alkotérésze
ii. Szlrérendszer: -elektrosztatikus porlevalaszto | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
vagy zsakos sz(ir6 technika. A maximalis
kornyezeti elény 0j Uzemeknél
torténé  alkalmazds  sorén
érhet6 el, amelyek esetén a
szird elhelyezése és jellemzdi
korlatozas nélkul hatarozhatok
meg
iii. Nedvesmoso-rendszer A meglévd Uzemekben torténd | Nem relevans
alkalmazéasnak technikai, azaz
specidlis szennyviztisztito telep
szukségességével 0Osszefliggd
korlatai lehetnek.
() A masodlagos kezelési rendszereket az 1.10.1. Nem relevans
és 1.10.7. pont ismerteti.
22. tablazat Olvasztékemence porkibocséatasara vonatkozd BAT-AEL értékek a
folyamatos uvegrost szektorban
Paraméter BAT-AEL ) | BAT- Nem relevans
mg/Nm? AEL (Y
kg/tonna
olvadt
tveg ()
Por <10-20 < 0,045- | Nem relevans
0,09
(M) 30 mg/Nm3 alatti (< 0,14 kg/tonna olvadt liveg) értékeket jelentettek bérmentes | Nem relevans
Osszetételek esetén, elsédleges technikdk alkalmazdsa mellett.
(®) A 2. tblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (4,5 x 107%) szamitva.
1.4.2.0lvaszt6 kemencékbdl szarmazd nitrogén-oxidok (NOx) Nem relevans
BAT 33. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence NOx-kibocséatdsanak | Nem relevans
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:
i. Tuzelés modositasai
a) Levegé-tizel6anyag ardny csokkentése Hagyomanyos, leveg6- | Nem relevans
tizel6anyag-tizelési
kemencékre alkalmazhata.
El6nyei optimalis

kemencekialakitdssal és -
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geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

hasznalhatok ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Hagyomanyos, levegs- | Nem relevans

tizel6anyag-tizelési
kemencékre alkalmazhat6 a
kemence
energiahatékonysagaval és
megnovekedett  tlzelbanyag-
igényével 0sszefuggd
korlatokon belll. A kemencék
tobbsége ma mar rekuperativ
tipusa.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés
beadagoldsa a legttbb leveg6-
tizel6anyag-tuzelésd, oxigén-
tizel6anyag-tizelési

kemencére alkalmazhaté. A

Nem relevans

levegd tobblépcsés
beadagolasanak

alkalmazhatésaga technikai

Osszetettsége miatt igen

korlatozott.

d) Flstgéaz visszavezetése E technika alkalmazhatésaga a | Nem relevans

specidlis, a fustgazt

automatikusan visszavezet6

égokre korlatozodik.

e) Alacsony NOx égok

Altalanosan alkalmazhato
technika. Elényei optimalis
kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel
hasznalhat6k ki teljes
mértékben.

Nem relevans

f) Tlzel6éanyag kivalasztasa

Alkalmazhatésaganak korlatot
szab a kalonb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

Nem relevans

ii. Oxigén-tiizel6éanyag-tiizelési olvasztas

A maximalis kornyezeti elény

Nem relevans

teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhetd el.
(1) A technikédkat az 1.10.2. pont ismerteti.
23. tébldzat Az olvasztokemence NOx- Nem relevans
kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
folyamatos uvegrost szektorban
Paraméter BAT BAT-AEL mg/Nm® | kg/tonna | Nem relevans
olvadt
Uveg
NOz2-ben kifejezett NOx Tilzelési médositasok | < 600-1 000 < 2,7-4,5 | Nem relevans
@)
Oxigén-tiizeléanyag- | Nem alkalmazhaté | <0,5-1,5 | Nem relevans
tlizelési olvasztas (?)
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(1) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (4,5 x 107%) szamitva.

(® Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl
(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

Megfelelés
Nem relevans

Ertékelés

1.4.3. Olvasztékemencékbdl szarmazé kén-oxidok (SOx)

BAT 34. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. Keverék-dsszetétel kéntartalmanak | A végtermékkel szemben
minimalizaldsa és a kénegyensuly optimalizalasa tamasztott minéségi
kovetelmények korlatain beldl
altaldnosan alkalmazhaté
technika. A  kénegyensuly
optimalizalasa az SOx-

kibocsatasok kikiiszobolése és
az artalmatlanitandé szilard
hulladék (szlrépor) kezelése
kozotti kompromisszumos
megkozelitést igényel.

Nem relevans

. Alacsony kéntartalmu tizel6anyagok | Alkalmazhatésaganak korlatot

alkalmazasa szabhat az alacsony
kéntartalmu tizel6éanyagok
elérhet6sége, amelyre a

tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

Nem relevans

iii. Szaraz vagy félszaraz moso6 sziirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté
kombinalva technika. A  flstgazokban
magas koncentracioban jelen
lévd bérvegylletek

korlatozhatjak a szaraz vagy
félszaraz mosoérendszerekben

Nem relevans

alkalmazott reagens
csokkentési hatdsfokat
iv. Nedves mosé alkalmazasa A technikai, azaz specidlis | Nem relevans

szennyviztisztitd telep
szukségességével 0Osszefliggd
korlatokon belll altalanosan
alkalmazhat6 technika.

(Y A technikakat az 1.10.3. és 1.10.6. pont ismerteti.

24. tablazat Az olvasztokemence SOx-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek
a folyamatos Uvegrost szektorban

Paraméter Tuzel6anyag BAT-AEL (Y) | BAT-AEL | Nem relevans
mg/Nm? Q)
kg/tonna
olvadt
uveg (3
SO:z-ben kifejezett SO« Foldgaz (3) < 200-800 <0,9-3,6 | Nem relevans
Tuzel6olaj (%) (°) < 500-1 000 < 2,25- | Nem relevans
4,5

(M) A tartomany magasabb szintjei azokra az esetekre vonatkoznak, amelyekben a
keverék-osszetételben az liveg tisztitdsa céljabdl szulfatokat hasznalnak.

(®) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (4,5 x 107%) szamitva.

(®) Nedves moso6 alkalmazasa mellett hasznalt oxigén-tiizeléanyag-tiizelésii kemencék
esetén a jelentett BAT-AEL < 0,1 kg SOx/tonna olvadt tiveg, SO2-ben kifejezve.

(*) A kapcsolddo kibocsatasi szintek az 1 %-os kéntartalmu tizeléolaj és masodlagos
csokkentési technikdk egyuttes alkalmazéasara vonatkoznak.

Nem relevans

Nem relevans
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(®) Az alacsonyabb szintek olyan feltételekre vonatkoznak, amelyek esetén az SOx-
kibocséatas csokkentése els6bbséget élvez a szulfatban gazdag szirépor jelentette
szilard hulladék keletkezésének csokkentésével szemben. Ebben az esetben az
alacsonyabb szintek zsakos sziird hasznalatdhoz kapcsolédnak.
1.4.4. Olvasztékemencékbdl szarmazé hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF) Nem relevans
BAT 35. Elérhetdé legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF- | Nem relevans
kibocsatasanak csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazésa:
A keverék-Osszetétellel és az alapanyagok Nem relevans
elérhet6ségével 0Osszeflggd korlatokon  beldl
altaldnosan alkalmazhat6 technika
i. Alacsony Kklor- és fluortartalmd alapanyagok | A fluorvegylletek alternativ | Nem relevans
kivalasztadsa a keverék-tsszetételhez anyagokkal torténd
kivaltaisdnak a  termékkel
szemben tédmasztott minéségi
kovetelmények szabnak
korlatot.
. A keverék-osszetétel fluortartalmanak Nem relevans
minimalizalasa Az olvasztasi folyamat
fluorkibocséatasa az alabbi maodokon
minimalizalhato:
— a keverék-0sszetételben hasznalt
fluorvegyiletek  (pl. folypat) mennyiségének
minimalizalasa/csokkentése a végtermek
minéségével aranyos legalacsonyabb szintre. A
fluorvegytleteket az olvasztési folyamat
optimalizalaséra, a szalképzb&dés elésegitésére és a
rosttérés minimalizalaséara hasznéljak
— a fluorvegyiletek alternativ anyagokkal (pl.
szulfatokkal) vald helyettesitése
iii. Szaraz vagy félszaraz moso6 sziirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombinélva technika
iv. Nedves mosé A technikai, azaz specidlis | Nem relevans
szennyviztisztitd telep
szukségességével 0Osszefliggd
korlatokon bellll Altaldnosan
alkalmazhaté technika.
25. tablazat Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL | Nem relevans
értékek a folyamatos livegrost szektorban
Paraméter BAT-AEL kg/tonna olvadt | Nem relevans
mg/Nm? tveg (9
HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid <10 < 0,05 Nem relevans
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid () <5-15 ‘ < 0,02-0,07 Nem relevans
(1) A 2. tAblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (4,5 x 107%) szamitva.
(® A tartomany magasabb szintjei a fluorvegyiiletek keverék-tsszetételben vald
haszndlatahoz kapcsolddnak.
1.4.5.0lvasztékemencékbdl szarmazé fémek ‘ Nem relevans
BAT 36. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak Nem relevans
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:
i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | Az alapanyagok | Nem relevans
keverék-osszetételhez elérhet6ségének korlatain belll
altaldnosan alkalmazhaté
technika.
ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika.
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iii. Nedves mos6 alkalmazasa

Alkalmazhat6sag

A technikai, azaz specidlis
szennyviztisztitd telep
szukségességével 0Osszefliggd
korlatokon belll altalanosan
alkalmazhatd technika.

Megfelelés
Nem relevans

26. tablazat Az olvasztékemence fémkibocsatasara
vonatkozé BAT-AEL értékek a folyamatos tGivegrost
szektorban

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL | BAT-AEL (M) | Nem relevans
Q) kg/tonna olvadt
mg/Nm® | lveg (%)
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,2-1 < 0,9-4,5 | Nem relevans
x 1073
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sbh, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <1-3 < 4,5— | Nem relevans
Sn) 13,5 X
1073

(1) A szintek a flstgazokban mind szilard, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évé fémek

Osszességére vonatkoznak.

(2) A 2. tblazatban szerepl6 atszamitasi tényezével (4,5 x 10-%) szamitva.

Nem relevans

Ertékelés

1.4.6.Tovabbi folyamatokbdl szarmazé kibocsatasok

BAT 37. Elérheté legjobb

technika a tovabbi

folyamatokbdl szarmazé

kibocsatasoknak csdkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt

alkalmazasa:

Nem relevans

i. Nedvesmoso6-rendszerek

ii. Nedves elektrosztatikus porlevalaszto

Az alakitasi folyamatbhdl (a
bevonat szélakra valo
felvitelébdl), vagy hékezelésre,
vagy szaritasra szoruld
kotéanyagot alkalmazo
masodlagos folyamatokbdl
szarmazo flstgazok kezelése
tekintetében altaldnosan
alkalmazhat6 technikak.

Nem relevans

iii. Szlrérendszer (zsakos sz(ird)

A termékek véagéasi és Orlési
miveleteibdl szarmazo

fistgazok tekintetében
altalanosan alkalmazhato
technika

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.7. és 1.10.8. pont ismerteti.

27. tablazat: A tovabbi folyamatokbdl a levegébe torténd kibocséatdsokra
vonatkoz6 BAT-AEL értékek a folyamatos Uvegrost szektorban, ha ezen

kibocsatasokat kilon kezelik

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?® Nem relevans
Alakitasbol és bevonashol szarmazé kibocsatasok Nem relevans
Por <5-20 Nem relevans
Formaldehid <10 Nem relevans
Ammoénia <30 Nem relevans
Osszes illékony, szerves vegyiilet C-ben kifejezve | < 20 Nem relevans
Vagéashol és 6rlésbdl szarmazé kibocsatasok Nem relevans
Por <5-20 Nem relevans

15. BAT
gyartasra

kovetkeztetések haztartasitiveg

Nem relevans

Nem relevans
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BAT kovetelmény Alkalmazhat6sag Megfelelés Ertékelés
Eltér6 rendelkezés hidnydban az ezen pontban Nem relevans
ismertetett BAT-kovetkeztetések minden
héztartasiliveg-gyarto Iétesitményre alkalmazhatok.
1.5.1.0lvasztokemencék porkibocsatasa Nem relevans
BAT 38. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence flistgazaib6l szarmazé
porkibocsatas csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazédsa:
i. Az illékony Osszetevék cstkkentése alapanyag- | A gyartott Uveg tipusaval és a | Nem relevans
mddositassal A  keverék-osszetétel rendkivil | helyettesitd alapanyagok
illékony  Osszetev6ket (pl. bért, fluoridokat) | elérhetéségével 0sszefuggd
tartalmazhat, amelyek jelent6sen hozzajarulnak az | korlatokon belul &ltalanosan
olvasztékemence porkibocsatasahoz alkalmazhatd technika.
ii. Elektromos olvasztas Nagy mennyiségi (> 300 t/nap) | Nem relevans
Uveggyartds  esetén nem
alkalmazhaté. Nagy kihozatali
véltozasokat igényl6é gyartas
esetén nem alkalmazhato.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.
iii. Oxigén-tlizeldanyag-tizelési olvasztas A maximalis kornyezeti elény | Nem relevans
teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhetd el.
iv. Szlrérendszer: elektrosztatikus porlevalaszto | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
vagy zsakos sziiré technikék
v. Nedvesmoso-rendszer Alkalmazhatésaga specidlis | Nem relevans
esetekre, igy kilbnésen
Elektromos
olvasztokemencékre
korlatozddik, amelyek esetén a
fistgaz és a porkibocsatas
mennyisége altalaban alacsony
és a keverék-osszetétel
kiporzashoz kapcsolddik
A technikdkat az 1.10.5. és 1.10.7. pont ismerteti.
28. tablazat Olvasztékemence porkibocséatasara vonatkozd BAT-AEL értékek a
haztartasiliveg szektorban
Paraméter BAT-AEL kg/tonna olvadt | Nem relevans
mg/Nm? tveg ()
Por <10-20 (2) < 0,03-0,06 Nem relevans
<1-10 (3) < 0,003-0,03 Nem relevans
(Y 3 x 107% atszamitasi tényez6vel szamitva (lasd: 2. tablazat). Specidlis gyartasok | Nem relevans
esetén azonban eseti atszamitasi tényez6 alkalmazasa vélhat sziikségessé.
(® < 80 t/nap kapacitast, mész-natroniiveget gyarté kemencék esetén a BAT-AEL
értékek elérésének gazdasagi kivitelezhetéségével kapcsolatos megfontoldsokat
jelentettek.
(®) Ez a BAT-AEL érték jelentés mennyiségli, az 1272/2008/EK rendelet szerint a
veszélyes anyagok kritériumainak megfelel6 0Osszetevoket tartalmazd keverék-
Osszetételekre vonatkozik.
1.5.2.0lvasztokemencékbdl szarmaz6 nitrogén-oxidok (NOx) Nem relevans
BAT 39. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence NOx-kibocsatadsanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:
i. Tuzelés modositasai Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

a) A leveg6-tizeldanyag arany csokkentése

Hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési

kemencékre alkalmazhata.
ElSnyei optimalis

kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

Nem relevans

hasznalhatk ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Csak létesitményspecifikus | Nem relevans

korulmények kozott
alkalmazhat6 a  kemence
alacsonyabb  hatasfoka és
nagyobb tlzel6anyag-igénye
(azaz regenerativ. kemencék
helyett rekuperativ kemencék
alkalmazasa) miatt.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés
beadagolasa a legtébb
hagyomanyos, leveg6-
tlzel6anyag-tizelési

kemencére alkalmazhaté. A

levegd tobblépcsdés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga muszaki

bonyolultsaga miatt igen
korlatozott.

Nem relevans

d) Flstgéaz visszavezetése

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fustgazt
automatikusan visszavezet6
égokre korlatozodik.

Nem relevans

e) Alacsony NOx égok

Altalanosan alkalmazhato
technika. Az elért kornyezeti
elény kereszttlizelés(,
géaztuzelési kemencékre

torténé alkalmazas esetén a
muiszaki korlatok és a kevésbé
rugalmas kemence miatt
altaldban  kisebb. ElSnyei
optimdlis kemencekialakitassal
és -geometriaval kombinalt

Nem relevans

rendes vagy teljes
kemenceatépitéssel
hasznalhatok ki teljes
mértékben.

f) Tlzel6éanyag kivalasztasa Alkalmazhatésaganak korlatot | Nem relevans
szab a kaldnb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a

tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

ii. Specialis kemencekialakitas

Alkalmazhatésaga a
nagyaranyt (> 70 %) idegen
cserepet tartalmaz6 keverék-
Osszetételekre korlatozodik.
Alkalmaz4séhoz az

Nem relevans
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olvasztékemence teljes
atépitése szilkséges. A
kemence alakja (hosszu és
keskeny) térbeli akadalyokat
jelenthet.

Megfelelés

iii. Elektromos olvasztas Nagy mennyiségii (> 300
tonna/nap) Uveggyartas esetén
nem alkalmazhaté. Nagy
kihozatali valtozasokat igényl6
gyartas esetén nem
alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.

Nem relevans

iv. Oxigén-tuzel6anyag-tliizelés( olvasztas A maximalis kornyezeti elény
teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhetd el.

Nem relevans

(Y A technikédkat az 1.10.2. pont ismerteti.

Nem relevans

29. tablazat Olvasztokemence NOX-kibocsatasara vonatkozdé BAT-AEL értékek a
haztartasiliveg szektorban

Paraméter BAT BAT-AEL BAT-AEL
mg/Nm? kg/tonna
olvadt (veg

A

Nem relevans

NO:2-ben kifejezett NOx | Tuzelés mddositasai, < 500-1 000 <1,25-2,5 Nem relevans
specidlis
kemencekialakitas
Elektromos olvasztas <100 <0,3 Nem relevans
Oxigén-tiizeléanyag- Nem <0,5-1,5 Nem relevans
tlizelési olvasztas (?) alkalmazhat6

1) 2,5 x 1073 atszamitasi tényezét alkalmaztak tiizelés modositasok és specidlis
kemencekialakitas esetén, illetve 3 x 1072 atszamitasi tényezét alkalmaztak elektromos
olvasztds esetén (l&sd: 2. tablazat). Specialis gyartasok esetén azonban eseti
atszamitési tényez6 alkalmazasa vélhat szilkségessé.

(®) Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl
(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

Nem relevans

Ertékelés

BAT 40. Ha a keverék-osszetétel nitratokat tartalmaz, elérheté legjobb
technikanak szamit az NOx-kibocsatds ezen alapanyagok hasznalatanak
minimalizdlaséaval, valamint ezzel egyidejlleg elsédleges vagy masodlagos
technikak alkalmazéséval torténé csdkkentése.

A BAT-AEL értékeket a 29. tdblazat tartalmazza.
Amennyiben a keverék-0sszetételben korlatozott
szamuy, rovid kemencekampényhoz, vagy <100
t/nap, specidlis mésznatroniiveg-tipusokat
(fehér/ultra, fehér lveget vagy szelénnel szinezett
Uveget) és egyéb specidlis Uvegfajtakat (azaz
boroszilikatot, ivegkeramiat, opalliveget, kristalyt és
Olomkristalyt) gyartd olvasztokemencék esetében
hasznalnak nitrdtokat, a vonatkozé BAT-AEL
értékek a 30. tabldzatban taldlhatok.

Nem relevans

Elsédleges technikak: A keverék-osszetételben
— Nitratok haszndlatanak minimalizalasa a keverék | hasznélt nitratok  kivaltaséat
Osszetételben A nitratokat nagyon magas | korlatozhatia az  alternativ
min6ségu, rendkivul szintelen (fehér) Uveget igényl6 | anyagok  magas  kéltsége
termékekhez, vagy specialis Uveg el6éllitdsahoz | és/vagy nagyobb kornyezeti
hatasa

Nem relevans

Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

haszndljak. Hatékony alternativ anyagok a
szulfatok, az arzén-oxidok és a cérium-oxid

Megfelelés

30. tdblazat Olvasztokemence NOx-kibocséatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
haztartasiiiveg szektorban, amennyiben a keverék-osszetételben korlatozott
szamu, révid kemencekampanyhoz, vagy napi 100 tonnanal kisebb kapacitasuq,
specialis mész-natroniiveg-tipusokat (fehér/ultra fehér liveget vagy szelénnel
szinezett (veget) és egyéb specialis (vegfajtakat (azaz boroszilikatot,
Uvegkeramiat, opaliveget, kristalyt és 6lomkristalyt) gyarté olvasztokemenceék
esetében hasznalnak nitratokat

Paraméter Kemence tipusa Nem relevans | BAT-AEL
kg/tonna
olvadt tveg

NOz2-ben kifejezett NOx Hagyomanyos Nem relevans | < 1,25-3,75

Tuzel6anyag/- @)
leveg6kemencék
Elektromos olvasztas Nem relevans ‘ <8-10

() A 2. tablazatban a natroniiveghez megadott
atszamitasi tényezével (2,5 x 10~%) szamitva.

Nem relevans

Ertékelés

1.5.3.Az olvaszt6 kemencékbdl szarmazékén-
oxidok (SOx)

BAT 41. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. A keverék-osszetétel kéntartalmanak | A keverék-osszetétel
minimalizalasa és a kénegyensuly optimalizalasa kéntartalmanak minimalizalasa
az Uveg végtermékkel szemben
tamasztott minéségi
kovetelmények korlatain beldl
altaldnosan alkalmazhaté. A
kénegyensuly optimalizalasa az
SOX-kibocsatasok
kikiszobolése és a szilard
hulladékok (szlrdpor) kezelése
kozotti kompromisszumos
megkozelitést igényel.

Nem relevans

. Alacsony kéntartalmu tizel6anyagok | Alkalmazhatésaganak korlatot
alkalmazasa szabhat az alacsony
kéntartalmu tizel6éanyagok

elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

Nem relevans

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel | Nem relevans

kombinalva

(1) A technikédkat az 1.10.3. pont ismerteti. Nem relevans

Nem relevans

31. tablazat Olvasztokemence SOx- | Nem relevans
kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a

haztartasiliveg szektorban

Nem relevans

Paraméter Nem relevans BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt (veg
@)
SO2-ben kifejezett | Nem relevans < 200-300 <0,5-0,75 Nem relevans
SOx Nem relevans < 1000 <25 Nem relevans
Nem relevans < 100 <0,25 Nem relevans

(1) 2,5 x 1073 atszamitasi tényezdével szamitva (lasd: 2. tblazat). Specidlis gyartasok
esetén azonban eseti atszamitési tényezé alkalmazas vélhat szilkségessé.

Nem relevans

Nem relevans
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(®) A szintek az 1 %-os kéntartalmu tiizel6olaj és masodlagos csokkentési technikak
egyittes alkalmazéséara vonatkoznak.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

1.5.4.0lvasztékemencékbdl szarmazé hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

BAT 42. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF-
kibocsatasanak csdkkentésére az alabbi egyedi vagy kombinalt alkalmazdsa:

Nem relevans

i. Alacsony Kklor- és fluortartalmd alapanyagok | Nem relevans
kivalasztisa a keverék-0sszetételhez

Nem relevans

. Keverék-osszetétel fluortartalmanak | Nem relevans
minimalizdlasa és a  fluor-tdmegegyensuly
optimalizalasa Az olvasztasi folyamat
fluorkibocsatdsa a keverékdsszetételben hasznalt
fluorvegyuletek (pl. folypat) mennyiségének a
végtermék mindségével ardnyos legalacsonyabb
szintre torténd minimalizalasa/csokkentése révén
minimalizalhaté. A fluorvegyileteket az U(veg
opélossa vagy homalyossa tétele érdekében adjak
hozz4 a keverék-osszetételhez

Nem relevans

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel | Nem relevans

kombinalva

Nem relevans

iv. Nedves mosé Nem relevans

Nem relevans

(Y A technikakat az 1.10.4. és 1.10.6. pont ismerteti | Nem relevans

Nem relevans

32. tablazat Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL
értékek a héztartasilveg szektorban

Nem relevans

BAT-AEL
kg/tonna
olvadt
tveg (9

Paraméter Nem relevans

Nem relevans

HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid (?) (5) <10-20 < 0,03-

0,06

Nem relevans

HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid (4) <1-5 < 0,003-

0,015

Nem relevans

() 3 x 107% atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. tablazat). Specidlis gyartasok
esetén azonban eseti atszamitasi tényez6 alkalmazasa vélhat sziikségessé.

(%) Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztas alkalmazasahoz kapcsolodnak.

(®) Amennyiben finomité anyagként KCI-t vagy NaCl-t alkalmaznak, a BAT-AEL érték
a kovetkez6: < 30 mg/Nm3 vagy < 0,09 kg/tonna olvadt tiveg.

(*) Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztas alkalmazasahoz kapcsolédnak. A
magasabb szintek opaliveg gyartdsaval, a szlrépor Ujrahasznositdséval vagy
nagyaranyl idegen Uvegcserepet tartalmazd keverék-Osszetétel haszndlataval
fuggnek dssze

Nem relevans

Nem relevans

1.5.5. Olvasztékemencékbdl szarmazé fémek

BAT 43. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztasa a
keverék-osszetételhez

Alkalmazhatésaganak korlatot
szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az
alapanyagok elérhetéségével
Osszefliggd megkotések.

Nem relevans

i. A fémvegylletek keverék-tsszetételben vald
alkalmazadsdnak a megfelel6  alapanyagok
kivalasztasaval torténé minimalizaldsa olyan
esetekben, amelyekben az Uveget szinezni vagy
szinteleniteni kell, vagy amelyekben az (iveget
specidlis tulajdonsagokkal ruhazzak fel

Kristaly- és olomiiveg gyartasa
esetén a keverék-osszetételben
hasznalt fémvegyiletek
minimalizalasanak korlatot
szabnak az Uveg végtermék
vegyi 0Osszetételét osztalyozé

Nem relevans

Nem relevans
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69/493/EGK iranyelvben foglalt
hatarértékek.

iii. Szaraz vagy félszaraz moso6 sziirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté

kombindlva technika.

A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

33. tablazat Olvasztokemence fémkibocséatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
haztartasiliveg szektorban, a szelénnel szintelenitett Gveg kivételével

Ertékelés

Paraméter BAT-AEL (Y | BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?3 (%) kg/tonna
olvadt tveg
@)
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,2-1 < 0,6-3 x | Nem relevans
1073
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sbh, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <1-5 < 3-15x 10~ | Nem relevans
Sn) 3
(%) A szintek a fuistgdzokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé fémek | Nem relevans
Osszességére vonatkoznak.
(3 3 x 107® atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. tablazat). Specidlis gyartasok
esetén azonban eseti dtszamitési tényez6 alkalmazasa vélhat szilkségessé.
BAT 44. Ha az uveg szintelenitésére szelénvegyileteket hasznalnak, elérhet6 Nem relevans
legjobb technikanak szamit az olvasztékemence szelénkibocsatasanak az alabbi
technikak legaldbb egyikét alkalmazva torténé csdkkentése:
i. A szelénvegylletek keverék-osszetételben valo | Alkalmazhatésdganak korlatot | Nem relevans
alkalmazadsdnak a megfeleld alapanyagok | szabhatnak a létesitményben
kivalasztasaval valé minimalizalasa gyartott Uveg tipusaval és az
alapanyagok elérhetéségével
Osszefliggd megkotések.
ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika
A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti. Nem relevans
34. tdblazat Olvasztokemence szelénkibocséatésara vonatkozd BAT-AEL értékek
a haztartasiiiveg szektorban, amennyiben a szelénvegylleteket az (iveg
szintelenitésére hasznaljak
Paraméter BAT-AEL | Nem relevans
@
kg/tonna
olvadt
uveg (®
Se-ben kifejezett szelénvegylletek <3x107°%
(1) Az értékek a flistgazokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé | Nem relevans
szelén 0sszességére vonatkoznak.
(3 3 x 107® atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. tablazat). Specidlis gyartasok
esetén azonban eseti dtszamitési tényez6 alkalmazasa vélhat szilkségessé.
BAT 45. Ha Oolomkristaly-tiveg gyéartasahoz o6lomvegyileteket hasznalnak, | Nem relevans Nem relevans
elérheté legjobb technika az olvasztbkemence dGlomkibocsatasanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:
i. Elektromos olvasztas Nagy mennyiségii (> 300
tonna/nap) Uveggyartas esetén
nem alkalmazhaté. Nagy
kihozatali valtozisokat igényl6
gyartas esetén nem
alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szilkséges.
ii. Zsékos sz(r6 Nem relevans
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iii. Elektrosztatikus porlevalaszto

Alkalmazhat6sag

Altalanosan alkalmazhat6

iv. Szaraz vagy félszaraz mos6 sziirérendszerrel | technika.

kombinalva

Megfelelés
Nem relevans

Nem relevans

A technikat az 1.10.1. és 1.10.5. pont ismerteti.

35. tdblazat Olvasztékemence 6lomkibocséatasara vonatkozd BAT-AEL értékek a
haztartasitiveg szektorban, amennyiben az 6lomvegyileteket 6lomkristaly-liveg
gyartdsara hasznaljak

BAT-AEL (M | BAT-AEL
mg/Nm? Q)
kg/tonna
olvadt
uveg (3

Paraméter

Nem relevans

< 1-3 x
103

Pb-ben kifejezett 6lomvegyiletek <0,5-1

Nem relevans

(%) Az értékek a fuistgdzokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen Iévé 6lom
Osszességére vonatkoznak.

(3 3 x 107® atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. tablazat). Specidlis gyartasok
esetén azonban eseti dtszamitési tényez6 alkalmazasa vélhat szilkségessé.

Nem relevans

Ertékelés

1.5.6.Tovabbi folyamatokbol szarmazé
kibocsatasok

BAT 46. Porképzoédéssel jaré tovébbi folyamatok esetén elérheté legjobb
technika a por- és fémkibocséatas cstkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

Altalanosan alkalmazhat6

technikak

i. Porképzddéssel jard6 miveletek (pl. vagas,
csiszolas, polirozas) folyadék alatti elvégzése

ii. Zsakos sz(ir6és rendszer alkalmazasa

Nem relevans

Nem relevans

A technikédkat az 1.10.8. pont ismerteti

Nem relevans

36. tdblazat

Porképzédéssel jaro tovabbi folyamatokb6l a levegébe térténé kibocsatasokra
vonatkoz6 BAT-AEL értékek a héaztartasiiveg szektorban, ha e kibocsatasokat
kilon kezelik

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?® Nem relevans
Por <1-10 Nem relevans
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) (1) <1 Nem relevans
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sh, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <1-5 Nem relevans
Sn) ()

Pb-ben kifejezett 6lomvegyiletek (?) <1-15 Nem relevans

(%) Az értékek a fustgazban jelen 1évs fémek 0sszességére vonatkoznak.
(®) A szintek az dlomkristaly-tiveg tovabbi folyamataira vonatkoznak.

Nem relevans

Nem relevans

BAT 47. Sav polirozasi folyamatok esetén elérheté legjobb technika
csokkentésére a HF-kibocsatas az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazésa:

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

i. A polirozé termékben bekdvetkezd veszteségek
minimalizalasa az alkalmazorendszer j6
tdmitésének biztositasa révén

i. Masodlagos technika, pl. nedves mosoé

alkalmazasa

Nem relevans

Nem relevans

(Y A technikédkat az 1.10.6. pont ismerteti.

Nem relevans

37. tdblazat: Savpolirozasi folyamatok HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL
értékek a héztartasilveg szektorban, ha ekibocsatasokat kilén kezelik

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?®

HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5

Nem relevans

Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

1.6. BAT kovetkeztetések specidlisiveg gyartasra Eltéré rendelkezés hidnyaban az ezen pontban ismertetett BAT-

kdvetkeztetések minden, specialis Uveget gyarté

létesitményre alkalmazhatok.

1.6.1.0lvasztokemencék porkibocsatasa

BAT 48. Elérhetdé legjobb technika az olvasztékemence filistgazaib6l szarmazé
porkibocsatas csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt

alkalmazasa:

i. Az illékony O6sszetevék csokkentése az alapanyag
mddositasival A  keverék-tsszetétel rendkivil
illékony Osszetevéket (pl. bdrt, fluoridokat)
tartalmazhat, amelyek az olvasztékemence altal
kibocsétott por f6 alkotéelemei

A gyartott Uveg min6ségével
Osszefuiggé korlatokon belul
altalanosan alkalmazhat6
technika.

Nem hasznalunk
boért és fluoridot,
és nem is fogunk..

ii. Elektromos olvasztas

Nagy mennyiségii (> 300
tonna/nap) Uveggyartas esetén
nem alkalmazhaté. Nagy
kihozatali valtozasokat igényl6
gyartas esetén nem
alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.

2024-ben atépités
utan

Megfelel

ii. Sz(rérendszer: elektrosztatikus porlevalaszt6 | Altalanosan alkalmazhaté | Igen,
vagy zsakos sz(ir6 technika. elektrosztatikus
porlevalasztéval
dolgozunk.
(Y A technikédkat az 1.10.1. pont ismerteti.
38. tablazat Olvasztékemence porkibocséatasara vonatkozd BAT-AEL értékek a
specialisiveg szektorban
Paraméter BAT-AEL mg/Nm® | BAT-AEL
kg/tonna
olvadt
uveg (Y
Por <10-20 < 0,03- | jelenlegi mérés:
0,13 <0,9 mg/ Nm?
<1-10(® < 0,03-
0,13
(Y) A BAT-AEL-tartomany als6 és fels6 értékének meghatarozasahoz a 2,5 x 10-3 és
a 6,5 x 1073 atszamitasi tényez6t alkalmaztak (lasd: 2. tAblazat), és helyenként kozelitd
értékeket hasznaltak. A gyartott lveg tipuséatdl fliggdéen azonban eseti atszamitési
tényez6 alkalmazasa valik szlikségessé (lasd: 2. tblazat).
(%) Ezek a BAT-AEL értékek jelentés mennyiségli, az 1272/2008/EK rendelet szerint a
veszélyes anyagok kritériumainak megfelel6 0Osszetevoket tartalmazd keverék-
Osszetételekre vonatkoznak.
1.6.2.0lvasztékemencékbdl szarmazo nitrogén-oxidok (NOX) Nem relevans, a
BAT 49. Elérhetd legjobb technika az olvasztékemence NOx-kibocsatasanak |etesitmenyre,
csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt alkalmazésa: illetve a
I. elsédleges technikak, példaul: {;X?”O'Og'afa -
i. Tuzelés modositasai vonatkozik
a) Levegé/tizelbanyag arany csokkentése Hagyomanyos, leveg6- | lgen,
tizel6anyag-tizelési optimalizaltunk a
kemencékre alkalmazhatd. | tlzteret.
El6nyei optimalis
kemencekialakitassal és -

geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel
hasznalhat6k ki teljes
mértékben.
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b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése

Alkalmazhat6sag

Alkalmazhatésaga
Iétesitményspecifikus

korulmények kozotti
hasznélatra  korlatozédik a
kemence alacsonyabb
hatasfoka és nagyobb
tizel6anyag-igénye (azaz

regenerativ kemencék helyett
rekuperativ kemencék
alkalmazasa) miatt.

Megfelelés
Nem
alkalmazhat6
nalunk mert a
regenerativ
tlizelésnél az
égéslevegd
hémérsékletét
minél
magasabbra kell
tenni.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tuzel6anyag
beadagolasa a
hagyomanyos,
levegébtiizel6anyag-tiizelés(
kemencére alkalmazhaté. A
levegd tobblépcsés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga technikai
Osszetettsége miatt igen
korlatozott.

tobblépcsés
legtdobb

Nem mert nem
épitettlink ki
tobblépcsdés
thzelést.

d) Flstgéaz visszavezetése

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fustgazt
automatikusan visszavezet6
égokre korlatozodik.

Nem relevans

e) Alacsony NOx égok

Altalanosan alkalmazhat6
technika. Az elért kornyezeti
elény kereszttlizelés(,
géaztuzelési kemencékre
torténé alkalmazas esetén a
mUiszaki korlatok és a kevésbé

rugalmas kemence miatt
altaldban  kisebb. ElSnyei
optimdlis kemencekialakitassal
és -geometriaval kombinalt
rendes vagy teljes
kemenceatépitéssel
hasznalhatok ki teljes
mértékben.

Igen alkalmazunk
NOx-es égbket.

f) Tlzel6éanyag kivalasztasa

Alkalmazhatésaganak korlatot
szab a kilonb6z6 tizelbanyag-
tipusok elérhetésége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

2024-ben atépités
utan

ii. Elektromos olvasztas

Nagy mennyiségii (> 300
tonna/nap) Uveggyartas esetén
nem alkalmazhaté. Nagy
kihozatali variaciokat igényl6
gyartas esetén nem
alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.

2024-ben atépités
utan

iii. Oxigén-tlizeldanyag-tizelési olvasztas

A maximalis kornyezeti elény

teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhet6 el.

2024-ben atépités
utan

A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.
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II. masodlagos technikak, példaul

i. Szelektiv katalitikus redukcié (SCR) Az alkalmazas fejlett | Nem relevans
porcsokkentési rendszert
igényelhet azért, hogy a
garantélni lehessen a 10-15
mg/Nm3 alatti por koncentraciot
€és a kénmentes allapotot az
SOx kibocsatas csokkentésnél.
Az  optimélis  Gzemeltetési
hémérséklet-tartomany  miatt
alkalmazhatésaga az
elektrosztatikus porlevalasztok
hasznélatara korlatozodik. A
technikét zsakos sz(rés
rendszer esetén altaldban nem
alkalmazzak, mivel az alacsony,
180 és 200 °C kozotti Uzemi

hémérséklet a fustgaz

Ujramelegitését tenné

szilkségessé. A  technika
megvaldsitasanak jelentés

helyigénye lehet.

ii. Szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR) Igen korlatozott az | Nem relevans

alkalmazhatésaga

hagyomanyos regenerativ

kemencék esetén, amelyeknél
a megfeleld  hémérsékleti
tartomanyt nehéz elérni vagy az
nem teszi lehetévé a flistgdznak
a reagenssel valo megfelel6
keverését. Osztott
regeneratorral rendelkezé, U
regenerativ kemencék esetén
lehetséges az alkalmazasa,
azonban a hémérsékleti
tartomanyt a kamrak kozotti
tlzelésvaltds okozta ciklikus
hémérsékletvaltozas miatt
nehéz fenntartani

A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti

39. tablazat Olvasztékemence NOx-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
specialisiveg szektorban

Paraméter BAT BAT-AEL mg/Nm® | kg/tonna
olvadt
uveg (Y
NO2-ben kifejezett | Tlzelés modositasai 600-800 1,5-3,2
NOx Elektromos olvasztas <100 <0,25-0,4
Oxigén-tiizeléanyag- Nem <1-3
tlizelési olvasztas (?) (°) alkalmazhat6
Mésodlagos technikak <500 <1-3

() A BAT-AEL tartomany alacsonyabb és magasabb értékének meghatarozasahoz a
2,5 x 1072 és a 4 x 1073 atszamitasi tényez6t alkalmaztak (lasd: 2. tablazat), és
helyenként kozelitd értékeket haszndltak. Ugyanakkor a gyartas tipusatdl fliggéen
eseti atszamitasi tényez6 alkalmazésa valik szikségessé (l4sd: 2. tablazat).
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(®) Amagasabb értékek specialis, gydgyszerészeti hasznalat( boroszilikatiiveg-csovek
gyartasahoz kapcsolodnak.

(®) Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl
(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

BAT 50. Ha a keverék-osszetétel nitratokat tartalmaz, elérheté legjobb
technikanak szamit az NOx-kibocsatasok csokkentésére ezen alapanyagok
hasznélatdnak minimalizaldsa, és ezzel egyidejlleg vagy elsédleges, vagy
masodlagos technikak alkalmazasa

Megfelel

Elsédleges technikak A keverék-osszetételben
— Nitratok haszndlatanak minimalizalasa a keverék | hasznélt nitratok  kivaltaséat
Osszetételben A nitratokat olyan, nagyon magas | korlatozhatia az  alternativ
min6ségl termékekhez haszndljak, amelyek esetén | anyagok  magas  kéltsége
az Uvegnek specialis tulajdonsagokkal kell | és/vagy nagyobb koérnyezeti
rendelkeznie. Hatékony alternativ anyagok a | hatasa.

szulfatok, az arzénoxidok és a cérium-oxid

2024-es atépitést
kdvetéen nitratot
fogunk hozzaadni
a technoldgiahoz.

A technikat az 1.10.2. pont ismerteti.

40. tdblazat Olvasztokemence NOX-kibocsétésara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
specialisiiveg szektorban, amennyiben a keverék-dsszetétel nitratokat tartalmaz

Paraméter BAT BAT-AEL (%) | BAT-AEL
mg/Nm? Q)
kg/tonna
olvadt
tveg ()

NO2-ben
NOX

keverék-dsszetételbe | < 500-1 000 <1-6
bevitt nitratok
minimalizalasa és ezzel
egyidejlleg elsédleges vagy
masodlagos technikak

alkalmazasa

kifejezett | A

kalkulalt: 3,57
kg/tonna Gaz-
oxy+elektromos
potfités

Megfelel

(Y Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztas alkalmazasahoz kapcsolodnak.

(3 A BAT-AEL tartomany alacsonyabb és magasabb értékének meghatarozasahoz a
2,5 x 1072 és a 6,5 x 1073 atszamitasi tényez6t alkalmaztak, és helyenként kozelitd
értékeket hasznaltak. A gyartas tipusatdl fliggéen eseti atszamitasi tényezd
alkalmazasa valhat szilkségessé (lasd: 2. tdblazat).

1.6.3.0lvasztékemencékbdl szarmaz6 kén-
oxidok (SOx)

BAT 51. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak

Megfelel

csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Keverék-osszetétel kéntartalmanak | Az lGiveg végtermékkel szemben
minimalizaldsa és a kénegyensuly optimalizalasa tamasztott minéségi
kovetelmények korlatain beldl
altaldnosan alkalmazhaté
technika.

Nem
alkalmazhato,
mert nincs az
uveg
végtermékkel
szemben
tamasztott
minéségi
kdvetelmény.

. Alacsony kéntartalmu tizel6anyagok | Alkalmazhatésaganak korlatot
alkalmazasa szabhat az alacsony
kéntartalmu tizel6éanyagok

elérhet6sége, amelyre a

2024-ben atépités
utan

tagallami  energiapolitika is

hatassal lehet.
iii. Szaraz vagy félszaraz moso6 sziirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika.
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

41. tadblazat: Olvasztékemence SOx-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
specialisiveg szektorban

Paraméter Tuzelbanyag/olvasztasi BAT-AEL (%) | BAT-AEL
technika mg/Nm? Q)
kg/tonna
olvadt
tveg ()
SO2-ben  kifejezett | Foldgaz, elektromos | < 30-200 <0,08-0,5 | 68,5 mg/Nm3 Megfelel
SOx olvasztas (%)
Tlzel6olaj (%) 500-800 1,25-2 nem relevans

(Y A tartomanyok figyelembe veszik a gyartott (iveg tipusanak fliggvényében valtozé
kénegyensulyt.

(3 2,5 x 10-3 atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. tablazat). A gyartas tipusatol
fllggben azonban eseti atszamitasi tényezd alkalmazésa valhat szilkségessé.

() Az alacsonyabb szintek elektromos olvasztasra és kénmentes keverék-osszetételek
alkalmazaséara vonatkoznak.

() A kapcsolddo kibocsatasi szintek az 1 %-os kéntartalmu tizeléolaj és masodlagos
csokkentési technikdk egyuttes alkalmazéasara vonatkoznak.

1.6.4.0lvasztékemencékbdl szarmazé hidrogén-
klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

Nem relevans

BAT 52. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF-
kibocsatasanak csdkkentésére az alabbi egyedi vagy kombinalt alkalmazisa:

i. Alacsony Kklor- és fluortartalmi alapanyagok | Alkalmazhatésdganak korlatot
kivalasztadsa a keverék-sszetételhez szabhatnak a létesitményben
gyartott Uvegtipushoz hasznalt
keverék-osszetétellel, valamint

Nem relevans

az alapanyagok
elérhet6ségével 0sszefuggd
megkotések.
ii. A keverék-osszetételben haszndlt fluor- és/vagy | A végtermékkel szemben | Nem relevans
klérvegyliletek minimalizdlasa és a fluor- és/vagy | tAmasztott minéségi

klértémegegyensuly optimalizalasa A
fluorvegytileteket specialis Uvegfajtak (azaz opal
vilagitasi Uveg, optikai (veg) meghatarozott
tulajdonsagokkal valo felruhdzasara hasznaljak. A
kiérvegylileteket tisztulast el6segitd anyagként
alkalmazhatjak boroszilikat-itiveg gyartasa soran.

kovetelmények korlatain beldl
altalanosan alkalmazhato
technika.

Altalanosan alkalmazhat6

technika.

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel
kombindlva

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

42. tablazat Olvasztékemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL
értékek a specidlisiiveg szektorban

Paraméter BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna

olvadt Giveg
@)

HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid (%) < 10-20 < 0,03— | Nem relevans
0,05

HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <1-5 < 0,003- | Nem relevans
0,04 (3)

(1) 2,5 x 10-3 atszamitasi tényezét alkalmaztak (lasd: 2. tablazat) és helyenként
kozelité értékeket hasznaltak. A gyartas tipusatdl fliggben eseti atszamitasi tényezé
alkalmazasa valhat szilkkségessé.

Nem relevans

Nem relevans
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(3 A magasabb szintek klértartalma anyagok keverék-osszetételben valé hasznéalatara
vonatkoznak.

(®) A tartomany legmagasabb értéke fajlagos jelentett adatokon alapul.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

1.6.5. Olvasztékemencékbdl szarmazé fémek

Nem relevans

BAT 53. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | Alkalmazhatésdganak korlatot
keverékosszetételhez szabhatnak a létesitményben
gyartott Uveg tipusaval és az
alapanyagokelérhetéségével
Osszefliggd megkotések.

Nem relevans

Altalanosan alkalmazhat6
technikak.

i. A fémvegylletek keverék-tsszetételben vald
alkalmazadsdnak a megfelel6  alapanyagok
kivalasztasaval torténé minimalizaldsa olyan
esetekben, amelyekben az Uveget szinezni vagy
szinteleniteni kell, vagy amelyekben az (iveget
specidlis tulajdonsagokkal ruhazzak fel

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel
kombindlva

Nem relevans

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

Nem relevans

43. tablazat: Olvasztokemence fémkibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek a
specialisiiveg szektorban

Paraméter BAT-AEL () (3 | BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? Q) 2
kg/tonna
olvadt Giveg
@)
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,1-1 < 0,3-3 x | Nem relevans
1078
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sbh, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <1-5 < 3-15 x| Nem relevans
Sn) 1078

(%) A szintek a fuistgdzokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé fémek
Osszességére vonatkoznak.

(%) Az alacsonyabb szintek olyan esetekre vonatkozé BAT-AEL értékek, amelyekben a
fémvegyiletek nem szandékosan keriltek a keverékdsszetételbe.

(®) 2,5 x 1073 atszamitasi tényezét alkalmaztak (lasd: 2. tablazat) és a tablazatban
feltintetett bizonyos értékeket kozelitették. A gyéartas tipuséatol fuggben eseti
atszamitési tényez8 alkalmazasa vélhat szilkségessé.

Nem relevans

Nem relevans

1.6.6. Tovébbi folyamatokbdl szarmazd
kibocsatasok

BAT 54. Porképzédéssel jaré tovébbi folyamatok esetén elérheté legjobb
technika a por- és fémkibocséatas cstkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

i. Porképzddéssel jard6 miveletek (pl. vagas,
csiszolas, polirozas) folyadék alatti elvégzése

ii. Zsakos sz(r6 rendszer alkalmazasa

nem relevans

nem relevans

A technikdkat az 1.10.8. pont ismerteti.

44. tadblazat: A tovabbi folyamatok por- és fémkibocsatdsara vonatkozé BAT-AEL
értékek a specidlisiiveg szektorban, ha e kibocsatasokat kilén kezelik

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?® nem relevans
Por 1-10 nem relevans
% (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) () <1

% (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V,
Sn) ()

<1-5

nem relevans

Nem relevans
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(Y) Az értékek a fustgazban jelen lévé fémek
Osszességére vonatkoznak.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés
nem relevans

Ertékelés

BAT 55. Savpolirozasi folyamatok esetén elérheté legjobb technika a HF-
kibocsatas csoOkkentésére az aldbbi technikak egyedi vagy kombinélt
alkalmazédsa:

nem relevans

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

i. Poliroz6 termékben bekovetkezd veszteségek
minimalizaldsa a felvivé rendszer j0 tomitésének
biztositasaval

i. Masodlagos nedves moso

alkalmazasa

technika, pl.

nem relevans

nem relevans

A technikdkat az 1.10.6. pont ismerteti.

nem relevans

45, tablazat: Savpolirozasi folyamatok HF-kibocsatadsara vonatkozdé BAT-AEL
értékek a specidlisiiveg szektorban, ha e kibocsatasokat kilén kezelik

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?® nem relevans
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5 nem relevans
1.7. BAT kovetkeztetések 4asvanygyapot Nem relevans Nem relevans

gyéartasra - Eltéré rendelkezés hidnyaban az e
pontban ismertetett BAT-kovetkeztetések
minden, asvanygyapotot gyartd létesitményre
alkalmazhatok.

1.7.1. Az olvasztokemencék porkibocsatasa

BAT 56. Elérhetdé legjobb technika az olvasztékemence flstgézaib6l eredé
porkibocséatas csdokkentésére elektrosztatikus porlevalaszté vagy zsékos sziirés
rendszer alkalmazésa

Nem relevans

Altalanosan alkalmazhat6
technika. Az elektrosztatikus

Szlrérendszer: elektrosztatikus porlevélaszté vagy
zsakos sz(ré

porlevéalasztok kbzetgyapot
gyartasara hasznalt
kupolékemencékben a

kemencében keletkezé szén-
monoxid meggyulladasa miatti
robbanasveszély
kovetkeztében nem
alkalmazhatok.

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

Nem relevans

46. tablazat Olvasztékemence porkibocséatasara vonatkozé BAT-AEL értékek az
asvanygyapot szektorban

Nem relevans

Paraméter BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt Giveg
@)
Por < 10-20 < 0,02— | Nem relevans
0,050

(Y) A BAT-AEL-tartomany alsé és felsé értékének meghatarozasaraa2 x 102 ésa 2,5
x 1078 atszamitasi tényez6t alkalmaztdk (lasd: 2. tablazat), hogy azok mind az
liveggyapot, mind a kézetgyapot gyartasara kiterjedjenek.

Nem relevans

1.7.2. Olvasztokemencékbdl szadrmazd nitrogén-
oxidok (NOx)

BAT 57. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence NOx-kibocsatadsanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

Nem relevans

i. Thzelés moédositasai

a) Levegé-tizel6anyag ardny csokkentése Hagyomanyos,
tizel6anyag-tizelési

kemencékre alkalmazhaté.

leveg6-

Nem relevans

Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

El6nyei optimalis
kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

hasznalhatok ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Csak létesitményspecifikus | Nem relevans

korulmények kozott
alkalmazhat6 a  kemence
alacsonyabb  hatasfoka és
nagyobb tlzel6anyag-igénye
(azaz regenerativ. kemencék
helyett rekuperativ kemencék
alkalmazasa) miatt.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés
beadagolasa a legtébb
hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési
kemencére alkalmazhaté. A
levegd tobblépcsés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga technikai
Osszetettsége miatt igen
korlatozott.

Nem relevans

d) Fustgéaz visszavezetés

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fustgazt
automatikusan visszavezet6
égokre korlatozodik.

Nem relevans

e) Alacsony NOX égék

Altalanosan alkalmazhato
technika. Az elért kornyezeti
elény kereszttlizelés(,
géaztuzelési kemencékre

torténé alkalmazas esetén a
muiszaki korlatok és a kevésbé
rugalmas kemence miatt
altaldban  kisebb. ElSnyei
optimdlis kemencekialakitassal
és -geometriaval kombinalt

Nem relevans

rendes vagy teljes
kemenceatépitéssel
hasznéalhatok ki teljes
mértékben.

f) Tuzel6anyag kivalasztas Alkalmazhatésaganak korlatot | Nem relevans
szab a kalonb6zé
tlzel6anyagtipusok
elérhet6sége, amelyre a

tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet

ii. Elektromos olvasztas

Nagy mennyiségii (> 300
tonna/nap) Uveggyartas esetén
nem alkalmazhaté. Nagy
kihozatali véltoztatdsokat
igényl6 gyéartds esetén nem
alkalmazhata.
Megvalésitasahoz a kemence
teljes atépitése szikséges.

Nem relevans
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iii. Oxigén-tiizeldanyag-tizelési olvasztas

Alkalmazhat6sag
A maximalis kornyezeti elény

teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhet6 el.

Megfelelés
Nem relevans

A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

47. tablazat Olvasztokemence NOx-kibocsatasra vonatkoz6 BAT-AEL értékek az

asvanygyapot szektorban

Paraméter Termék Olvasztasi technika | BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt Giveg
. A
NO2-ben Uveggyapot | Tuzel6anyag- < 200-500 <0,4-1,0 Nem relevans
kifejezett levegbtizelést  és
NOx elektromos
kemencék
Oxigén- Nem <0,5 Nem relevans
tizeléanyagtiizelést | alkalmazhat6
olvasztas (%)
K&zetgyapot | Minden < 400-500 <1,0-1,25 | Nem relevans
kemencetipus

(*) Uveggyapot esetén 2 x 1073, kézetgyapot esetén 2,5 x 10~% atszamitasi tényezivel

szamitva (lasd: 2. tablazat).

(®) Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl

(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

Ertékelés

BAT 58. Amennyiben (veggyapot gyartasa esetén a keverék-osszetételben

nitrdtokat hasznélnak, elérheté legjobb

technika az

NOx-kibocsatas

csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. A nitrdtok hasznalatanak minimalizalasa a | A végtermékkel szemben | Nem relevans
keverékosszetételben A nitrdtokat nagyaranyu | tAmasztott minéségi

idegen cserepet tartalmazo keverék- | kovetelmények korlatain beldl
Osszetételekben oxidaldszerként alkalmazzak az | Altaldnosan alkalmazhaté

Uivegcsereép szervesanyag-tartalmanak | technika.

kompenzalasara

ii. Elektromos olvasztas Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans

technika. Az elektromos
olvasztds megvalositasdhoz a

kemence teljes  &tépitése
szilkséges.

iii. Oxigén-tiizeldanyag-tizelési olvasztas Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
technika. A maximalis
kdrnyezeti elény teljes
kemenceatépitéskor torténd

alkalmazas esetén érhet6 el.

A technikdkat az 1.10.2. pont ismerteti.

Nem relevans

48. tablazat Olvasztékemence NOx-kibocsatasara

vonatkoz6 BAT-AEL értékek az

Uveggyapotgyartdsban, amennyiben a keverék-6sszetétel nitratokat tartalmaz

Paraméter BAT BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt tveg
@)
NO:2-ben kifejezett NOx | A keverék-dsszetételbe | < 500700 < 1,0-1,4 | Nem relevans

bevitt nitratok
minimalizalasa és ezzel
egyidejlleg elsédleges

technikak alkalmazasa

®)

Nem relevans
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() 2 x 1072 atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2.
(® A tartomanyok alacsonyabb szintjei oxigén-tlizel6anyag-tiizelésii olvasztasra
vonatkoznak.

Alkalmazhat6sag
tablazat).

Megfelelés

Ertékelés

1.7.3.0lvaszté6kemencékbdl szarmaz6 kén-

oxidok (SOx)

BAT 59. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Keverék-dsszetétel kéntartalmanak
minimalizalasa és a kénegyensuly optimalizalasa

Uveggyapotgyartas esetén az
alacsony kéntartalmu
alapanyagok — kulénésen az
idegen cserép -
elérhet6ségének korlatain beltl
altaldnosan alkalmazhaté
technika. A keverék-osszetétel
magas kilséuvegcserép-
tartalma a valtoz6 kéntartalom
kovetkeztében korldtozza a
kénegyensuly
optimalizalasanak lehet&ségét.
Kézetgyapot-gyartds esetén a
kénegyensuly optimalizalasa a
fistgazbol szarmazé SOX-
kibocsatasok  kikliszdbolése,
valamint a fiistgaz kezelésébdl
(szUrépor) és/vagy a szélazési
folyamatbdl szarmazo, a
keverék-0sszetételben
Ujrahasznosithatd

Nem relevans

(cementbrikettek) vagy

esetlegesen artalmatlanitast

igényl6  szilard  hulladékok

kezelése kodzotti

kompromisszumos

megkozelitést igényelhet.
. Alacsony kéntartalmu tlzel6anyagok | Alkalmazhatésagnak  korlatot | Nem relevans
alkalmazasa szabhat az alacsony

kéntartalmu tizel6éanyagok

elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel
kombinéalva

K&zetgyapot
hasznalt

gyartasara
kupolékemencék
esetén elektrosztatikus
porlevalasztok nem
alkalmazhatdk (lasd: 56. BAT).

Nem relevans

iv. Nedves mosé alkalmazasa

A milszaki, azaz specidlis
szennyviztisztitd telep
szukségességével 0Osszefliggd
korlatokon belll altalanosan
alkalmazhatd technika.

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.3. és 1.10.6. pont ismerteti.

Nem relevans

49. tablazat: Olvasztékemence SOx-kibocsatasar
az asvanygyapot szektorban

a vonatkozé BAT-AEL értékek

Paraméter Termék/feltételek

BAT-AEL BAT-AEL

mg/Nm? kg/tonna

Nem relevans

Nem relevans
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olvadt tveg

. @)

SO:z-ben kifejezett SOx | Uveggyapot
Gaztizelési és | <50-150 <0,1-0,3 Nem relevans
elektromos kemencék (?)
K&zetgyapot
Gaztizelési és | <350 <0,9 Nem relevans
elektromos kemencék
Kupolékemencék, <400 <1,0 Nem relevans
brikettvagy salak-
Ujrahasznositas  nélkdl
@)
Kupolékemencék, <1400 <35 Nem relevans
brikettvagy salak-
Ujrahasznositassal (%)

() Uveggyapot esetén 2 x 103, kézetgyapot esetén 2,5 x 10~ atszamitasi tényezével
szamitva (lasd: 2. tablazat).

(® A tartomanyok alacsonyabb szintjei elektromos olvasztasra vonatkoznak. A
magasabb szintek nagyaranyu ivegcserép-Ujrahasznositasra vonatkoznak.

(®) A BAT-AEL érték olyan feltételekre vonatkozik, amelyek esetén az SOx-kibocsatas
csOkkentése jelentds els6bbséget élvez a szilard hulladék keletkezésének
csokkentésével szemben.

(*) Amennyiben a hulladék mennyiségének csokkentése jelentds elsébbséget élvez az
SOx-kibocsétas csokkentésével szemben, magasabb kibocsatési szintek varhatok. Az
elérhetd szinteknek kénegyensulyon kell alapulniuk.

Nem relevans

Ertékelés

1.7.4. Olvasztokemencékbél szarmazd hidrogén-
klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

BAT 60. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence HCI- és HF-
kibocsatasanak csokkentésére az alabbi technikak egyedi vagy kombinalt
alkalmazésa:

A keverék-Osszetétellel és az
alapanyagok elérhetéségével
Osszefuiggé korlatokon belul

i. Alacsony klor- és fluortartalmu alapanyagok
kivalasztadsa a keverék-osszetételhez

Nem relevans

altaldnosan alkalmazhaté

technika.
ii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel | K&zetgyapot gyéartadsara | Nem relevans
kombinalva hasznalt kupolékemencék

esetén elektrosztatikus

porlevalasztok nem
alkalmazhatdk (lasd: 56. BAT).

A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

Nem relevans

50. tablazat Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL
értékek az asvanygyapot szektorban

Paraméter Termék BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt tveg
. @)
HCl-ben kifejezett | Uveggyapot <5-10 < 0,01—- | Nem relevans
hidrogénklorid 0,02
K&zetgyapot <10-30 < 0,025- | Nem relevans
0,075
HF-ben kifejezett | Osszes termék <1-5 < 0,002- | Nem relevans
hidrogénfluorid 0,013 (®

(1) Uveggyapot esetén 2 x 103, kézetgyapot esetén 2,5 x 10~ atszamitasi tényezével
szamitva (lasd: 2. tablazat).

Nem relevans

Nem relevans
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(®) A BAT-AEL-tartomany als6 és felsé értékének meghatarozasahoz a 2 x 102 és a
2,5 x 1072 atszamitasi tényez6t alkalmaztak (lasd: 2. tablazat).

Megfelelés

Ertékelés

1.7.5. Kézetgyapot-olvaszto kemencékbdl
szarmazoé hidrogén-szulfid (H,S)

BAT 61. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence H,S-kibocséatidsanak
csOkkentésére a hidrogén-szulfidot SO,-vé oxidal6 flustgaz-utoégetdé rendszer
segitségével torténd alkalmazasa:

Hulladékgéz-utbégeté rendszer K&zetgyapot-gyartd
kupolékemencék esetén
altaldnosan alkalmazhaté
technika.

Nem relevans

A technikat az 1.10.9. pont ismerteti.

Nem relevans

51. tdblazat Olvasztékemence H2S-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
kézetgyapot-gyartdsban

Paraméter BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna
olvadt tveg
A
H2S-ben kifejezett hidrogén-szulfid <2 < 0,005 Nem relevans
() A kézetgyapotra vonatkozo, 2,5 x 1072 atszamitasi tényezével szamitva (lasd: 2. | Nem relevans
tablazat).

1.7.6.0lvasztokemencékbdl szarmazo fémek

Nem relevans

BAT 62. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak
csbkkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | Az alapanyagok
keverék-osszetételhez elérhet6ségének korlatain belll
altaldnosan alkalmazhaté

technika.  Uveggyapotgyartas
esetén a mangan keverék-
Osszetételben oxidaloszerként
valé haszndlata a keverék-
Osszetételben hasznalt
livegcserép mennyiségétél és
min6éségétdl flugg, és ennek
megfeleléen minimalizalhat

Nem relevans

ii. Szlrérendszer alkalmazésa K&zetgyapot gyéartasara
hasznalt kupolékemencék
esetén elektrosztatikus
porlevalasztok nem

alkalmazhatdk (lasd: 56. BAT).

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

Nem relevans

52. tdblazat Olvasztékemence fémkibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek az
asvanygyapot szektorban

Paraméter BAT-AEL (Y | BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?3 () kg/tonna

olvadt Giveg
@)

> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <0,2-1 (% < 0,4-2.5 x | Nem relevans
1073

Z (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sh, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <1-2 (3 <2-5x10"

Sn) 3

(%) A tartomanyok a fustgazokban mind szilard, mind gazhalmazallapotban jelen 1évé
fémek dsszességére vonatkoznak.

(®) A BAT-AEL-tartomany als6 és felsé értékének meghatarozasahoz a 2 x 102 és a
2,5 x 1072 atszamitasi tényez6t alkalmaztak (lasd: 2. tablazat).

Nem relevans

Nem relevans
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(®) A magasabb értékek a kdzetgyapot kupolokemencékben vald el6allitasara
vonatkoznak.

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

1.7.7. Tovabbi
kibocsatasok

folyamatokbdl  szarmazo

BAT 63. Elérhetd legjobb technika a tovabbi folyamatok kibocséatasainak

csbkkentésére az alabbi egyedi vagy kombinalt a

Ikalmazasa:

i. Gazsugar-utkdztetéses és ciklon-levalaszték
Technika a flstgazban talalhatd részecskéknek és
cseppeknek Utkoztetés, a gaznemd anyagoknak
pedig vizzel torténd részleges elnyeletés Utjan vald
eltavolitasan alapul. Az dn. impact-jetekhez
altalaban technolégiai vizet hasznalnak. Az
Ujrahasznositott technoldgiai viz hasznélat elétt
szirésen esik at.

Az asvanygyapot szektorban
altalanosan alkalmazhat6
technika, kiléndsen az
szélazasi teruletrél (a szalak

gyantaval torténé bevonasa)
szarmazo6 kibocséatasok
kezelésére szolgéld

Uveggyapot-gyartasi folyamatok

esetén. Kd&zetgyapot-gyartasi
folyamatokra korlatozottan
alkalmazhato, mivel

kedvezétlen hatést gyakorolhat
mas csokkentési technikakra.

Nem relevans

ii. Nedves mosok

Az szalazasi folyamatbdl (a
széalak gyantaval torténd
bevonasa) szarmazo fiistgazok
vagy kombinalt (szalazasbdl és

Nem relevans

kikeményitésbol szarmazo)
fistgazok kezelésére
altaldnosan alkalmazhaté
technika.
iii. Nedves elektrosztatikus porlevalasztok Az szalazasi folyamatbdl (a | Nem relevans
széalak gyantaval torténd

bevonasa) vagy a kikeményit6
kemencékbdl szarmazd, vagy

kombinalt  (szélazasbdl és
kikeményitésbol szarmazo)
fistgazok kezelésére
altalanosan alkalmazhat6
technika.

iv. Kézetgyapot-szlrék

A szir6 egy acél- vagy betonszerkezetbdl A&ll,
amelynek belsejében sziréktzegként kézetgyapot
lapokat szereltek fel. A szlir6kézeget rendszeresen
tisztitani vagy cserélni kell. Ez a szir6 magas
nedvességtartalmu, valamint ragados részecskéket
tartalmazé fiistgdzok szilrésére alkalmas.

Alkalmazhat6séga elsésorban a
kézetgyapot-gyartasi
folyamatok soran az alakitasi
tertletrél és/vagy a kikeményité
kemencékbdl kibocsétott
hulladékgazokra korlatozodik.

Nem relevans

v. Hulladékgaz utéégetés

A kikeményit6 kemencékbdl

szarmazo hulladékgazok
kezelésére altalanosan
alkalmazhat6 technika,
kilonésen a  k&zetgyapot-

gyartasi folyamatok esetén. A
kombinalt  (szélazasbdl és
kikeményitésbol szarmazo)
fustgazokra valo alkalmazas a
gdzok nagy  mennyisége,
alacsony koncentracidja és
alacsony hdémérséklete miatt

Nem relevans

Nem relevans
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Megfelelés

Ertékelés

gazdasagi szempontbdél nem
életképes.

A technikdkat az 1.10.7. és 1.10.9. pont ismerteti.

53. tablazat: Tovabbi folyamatokbdl a levegébe torténé kibocséatadsokra
vonatkozo BAT-AEL értékek az dsvanygyapot szektorban, ha e kibocsatasokat
kialdn kezelik

Paraméter BAT-AEL BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm? kg/tonna

késztermé

k
Szalazas terilet — Kombinalt szélazési és Nem relevans
kikeményitési kibocsatasok — kombindlt széalazasi
kikeményitési és hitési kibocsatdsok
Osszes részecske anyag < 20-50 - Nem relevans
Fenol <5-10 - Nem relevans
Formaldehid <2-5 - Nem relevans
Ammonia 30-60 - Nem relevans
Aminok <3 - Nem relevans
C-ben kifejezett dsszes illékony, szerves 10-30 - Nem relevans
vegylulet
A kikeményité kemence kibocsatasai (%) (%) Nem relevans
Osszes részecske anyag <5-30 <0,2 Nem relevans
Fenol <2-5 < 0,03 Nem relevans
Formaldehid <2-5 < 0,03 Nem relevans
Ammonia < 20-60 <04 Nem relevans
Aminok <2 <0,01 Nem relevans
C-ben kifejezett dsszes illékony, szerves <10 < 0,065 Nem relevans
vegylulet
NOz2-ben kifejezett NOx < 100-200 <1 Nem relevans

(M) A kgftonna késztermékben kifejezett kibocsatasi szintekre nincs hatassal sem a
gyartott dsvanygyapot-paplan vastagsaga, sem a flstgazok rendkivili toménysége,
illetve higitottsaga. Az értékeket 6,5 x 10-3 atszamitasi tényez6vel szamitottak.

() Nagy tests(riiségli vagy magas kotéanyag-tartalmu asvanygyapot gyartasa esetén
az é&gazatban elérheté legjobb gyakorlatokként felsorolt technikakhoz tartozo
kibocsatasi szintek Iényegesen magasabbak lehetnek az itt feltlintetett BAT-AEL
értékeknél. Amennyiben ilyen tipusid termékek alkotjdk az adott Iétesitmény
gyartasanak tulnyomé részét, tekintetbe kell venni mas technikak alkalmazasat.

1.8. BAT kovetkeztetések magas hémérséklet
szigetel6gyapot  (HTIW)  gyéartasara  Eltér6
rendelkezés hianydban az e pontban ismertetett

Nem relevans

Nem relevans

porkibocséatasa

BAT-kovetkeztetések minden HTIW-gyarté
Iétesitményre alkalmazhatok.
1.8.1.0lvasztasi €s tovabbi folyamatok Nem relevans

BAT 64. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence flistgazaib6l szarmazé
porkibocsétés szilrérendszer segitségével torténd csdkkentése.

A szirérendszert altalaban zsékos sziir6 alkotja Altalanosan alkalmazhat6

technika.

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti.

54. tablazat: Az olvasztbkemence porkibocsatasara vonatkozé BAT-AEL értékek
a HTIW-gyartasi dgazatban
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Megfelelés

Paraméter BAT BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?
Por Fustgaztisztitas <5-20 (*) | Nem relevans

szUrérendszer
segitségével

(Y Az értékek zsdkos szlrés rendszer
alkalmazasara vonatkoznak.

Nem relevans

Ertékelés

BAT 65. Porképzédéssel jard tovabbi folyamatok esetén az elérheté legjobb
technika a kibocséatasok az aldbbi technikak legaldbb egyikének alkalmazéasaval

valé csdkkentése:

i. Termékben bekdvetkezd veszteségek a gyartdsor
j6 szigetelése altal valé minimalizalasa, amennyiben
mUszakilag alkalmazhat6. Por- és rostkibocsatasok
lehetséges forrasai a kdvetkezok:

— szélazés és begyiijtés,

— paplanképzés (tizés),

— kenbanyag-leégetés,

— a késztermék vagasa, szélvagasa és
csomagolasa.

A tovabbi rendszerek megfelelé kiépitése,
szigetelése és karbantartasa Iétfontossagli a
levegébe bocsétott termékveszteségek
minimalizalasa szempontjabol

i. Vakuumban végzett vagas, szélvagas és
csomagoléas hatékony elszivérendszer és textilsziré
egyittes alkalmazasaval. Munkaallomasra (azaz a
vagogépre, a csomagolashoz hasznalt
kartondobozra) negativ nyomast gyakorolnak a
részecske és rost alaku kibocsatasok elszivasa és
textilszlrére vald tovabbitasa érdekében

iii. Textilszlrés rendszer alkalmazasa ()

Tovabbi miveletekbdl (pl. szalazasbdl,
paplanképzésbdl, kenbanyag-leégetésbdl)
szdrmaz6 flstgazokat zsakos szlrébdl Allo
tisztitorendszerbe tovabbitjak

Altalanosan alkalmazhat6
technikak.

Nem relevans

Nem relevans

Nem relevans

(Y A technikat az 1.10.1. pont ismerteti.

55. téblazat: Porképzédéssel jaro tovébbi folyamatokra vonatkozdé BAT-AEL
értékek a HTIW-gyartasi agazatban, amennyiben a kibocsatasokat kiilén kezelik

Paraméter

BAT-AEL mg/Nm?®

Por (%)

1-5

Nem relevans

(Y A tartomany alacsonyabb szintje az aluminium-
szilikat-Uveggyapot, illetve a héallé keramiaszalak
(ASW/RCF) kibocsatasara vonatkozik.

Nem relevans

1.8.2. Olvasztasi és tovabbi folyamatokbdl
szarmazoé nitrogén-oxidok (NOx)

Nem relevans

BAT 66. Elérheté legjobb technika a kendanyag-leégeté kemence NOx-
kibocsatasdnak égésszabdlyozas és/vagy -moédositasok segitségével torténd

csodkkentése

Egésszabalyozas és/vagy -modositasok

H6  hatdsara  keletkez6 ~ NOX-kibocsatadsok
csokkentésére iranyuld technikak kozé tartozik a
fébb égési paraméterek szabalyozasa:

— leveg6-tizeléanyag ardny (oxigéntartalom a
reakciézénaban),

— a ldng hémérséklete,

Altalanosan alkalmazhat6
technika

Nem relevans

Nem relevans
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— a magas hémérsekletli zénaban eltoltott idS.
Egésszabdlyozas akkor tekinthet6 jonak, ha az NOX

képz6édésének
alakit ki

legkevésbé kedvez6 feltételeket

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

56. tablazat: A kendanyag-leégeté kemence NOx-kibocséatdsara vonatkozd BAT-

AEL értékek a HTIW-gyartasi dgazatban

Paraméter BAT BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?
NOz2-ben kifejezett NOx Egésszabalyozas | 100-200 Nem relevans
és/vagy -
maddositasok

Ertékelés

1.8.3. Olvasztasi és tovabbi
szarmazoé kén-oxidok (SOx)

folyamatokbol

BAT 67. Elérhetd legjobb technika az olvasztokemencék és a tovabbi folyamatok
SOx-kibocsatasdnak az alabbi technikak legaldbb egyikét alkalmazva torténd

csokkentése:

i. Alacsony kéntartalml alapanyagok kivalasztasa a
keverék-osszetételhez

Az alapanyagok
elérhet6ségének korlatain belll

Nem relevans

altaldnosan alkalmazhaté

technika.
. Alacsony kéntartalmu tizel6anyagok | Alkalmazhatésaganak korlatot | Nem relevans
alkalmazasa szabhat az alacsony

kéntartalmu tizel6éanyagok

elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

A technikat az 1.10.3. pont ismerteti.

57. tablazat Az olvasztokemencék és a tovabbi

folyamatok SOx-kibocséataséara

vonatkoz6 BAT-AEL értékek a HTIW-gyartasi dgazatban

Paraméter BAT BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?
SO:z-ben kifejezett SO« Elsédleges <50 Nem relevans
technikak

Nem relevans

1.8.4. Az olvasztékemencékbdl szarmazéd
hidrogén-klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

BAT 68. Elérhetdé legjobb technika az olv
kibocsatasanak a keverék-0sszetételhez alac

asztokemence HCI- és HF-
sony Kklor- és fluortartaimu

alapanyagok kivalasztaséaval toérténd csokkentése

Alacsony kéntartalmi alapanyagok kivalasztasa a
keverékosszetételhez

Altalanosan alkalmazhat6

technika.

Nem relevans

A technikat az 1.10.4. pont ismerteti.

58. tablazat: Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL

értékek a HTIW-gyartasi agazatban

Paraméter

BAT-AEL mg/Nm?®

Nem relevans

HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid

<10

Nem relevans

HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid

<5

Nem relevans

Nem relevans

1.8.5. Olvasztékemencékb6l és a tovabbi

folyamatokb6l szarmazo fémek

Nem relevans

BAT 69. Elérheté legjobb technikdnak szamit az olvasztokemence és/vagy a

tovabbi folyamatok fémkibocsatasanak az alab
alkalmazva térténd csbkkentése:

bi technikdk legaldbb egyikét

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztasa a
keverék-0sszetételhez

ii. Szlrérendszer alkalmazasa

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

Nem relevans

Nem relevans

Nem relevans
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A technikat az 1.10.5. pont ismerteti.

59. tablazat: Olvasztékemence és/vagy a tovabbi folyamatok fémkibocsatasara
vonatkozd BAT-AEL értékek a HTIW-gyartasi dgazatban

Paraméter BAT-AEL (*) mg/Nm?® Nem relevans

> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <1 Nem relevans

2 (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <5 Nem relevans

Sn)

(Y A szintek a fiistgazokban mind szilard, mind Nem relevans
gézhalmazallapotban jelen lévd fémek

Osszességére vonatkoznak.

1.8.6.Tovabbi folyamatokbdl szarmazo illékony, Nem relevans Nem relevans
szerves vegyiletek

BAT 70. Elérhetd legjobb technika a kendanyag-leégeté6 kemence Aaltal
kibocsatottillékony, szerves vegytletek (VOC) mennyiségének csbkkentésére az
aldbbi egyedi vagy kombinalt alkalmazasa

i. Egésszabalyozas, ideértve a kapcsolodd CO- | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kibocsatasok nyomon kovetését. technika.
A technika az égési paraméterek (pl. a reakciézéna
oxigéntartalma, langhémérséklet) szabalyozésaval
biztositia a flstgdz szerves 0Osszetevéinek (pl.
polietilén-glikol) tokéletes égését. A szén-monoxid-
kibocsatas nyomon kovetése lehetévé teszi az el
nem égett szerves anyagok jelenlétének
ellenérzését

ii. Hulladékgaz utéégetés Az  alacsony hulladékgaz- | Nem relevans
iii. Nedves mosok mennyiseg €S VOC- 'Nem relevans
koncentraciok miatt e technikak
alkalmazhatésaganak azok
gazdaségi életképessége

szabhat korlatokat.

A technikdkat az 1.10.6. és 1.10.9. pont ismerteti.

60. tablazat: Kendanyag-leégeté kemence VOC-kibocsétisara vonatkoz6 BAT-
AEL értékek a HTIW-gyartasi dgazatban, amennyiben e kibocsatasokat kilén

kezelik
Paraméter BAT BAT-AEL Nem relevans
mg/Nm?
C-ben kifejezett illékony, szerves vegylletek Elsédleges 10 -20 Nem relevans
és/vagy
masodlagos
technikék

1.9. BAT kovetkeztetések fritt gyartasra: Eltéré rendelkezés hianyaban az e pontban ismertetett BAT- | Nem relevans
kévetkeztetések minden frittiveggyarto Iétesitményre alkalmazhatok
1.9.1. Olvasztokemencék porkibocsatdsa Nem relevans
BAT 71. Elérheté legjobb technika az olvasztékemence flstgézaib6l eredé
porkibocséatas csdokkentésére elektrosztatikus porlevalasztd vagy zsékos sziirés
rendszer alkalmazasa:

Szirérendszer: elektrosztatikus porlevalaszto vagy | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
zsakos sz(ré technika.
A technikat az 1.10.1. pont ismerteti.

61. tdblazat: Olvasztokemence porkibocséatasara vonatkozé BAT-AEL értékek a
frittgyartasi szektorban
Paraméter BAT-AEL BAT-AEL
mg/Nm? kg/tonna
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Alkalmazhat6sag
olvadt (veg

A

Megfelelés

Por

<10-20 < 0,05-0,15

Nem relevans

(Y) A BAT-AEL-tartomany als6 és felsé értékének
meghatarozasara az 5 x 10° és a 7,5 x 1073
atszamitési tényez6t alkalmaztak (I4sd: 2. tablazat).

Az égés tipusatdl flggbéen azonban eseti
atszamitési tényez6 alkalmazasa véalhat
szilkségessé.

Nem relevans

Ertékelés

1.9.2. Olvasztokemencékbdl szadrmazd nitrogén-

oxidok (NOx)

BAT 72. Elérheté legjobb technika az olvaszto

kemence NOx-kibocsatasanak

csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Nitratok hasznalatanak minimalizalasa a keverék
Osszetételben A frittgyartasban szamos termék
keverék-osszetételében alkalmaznak nitratokat,
hogy megkapjak a kivant tulajdonsagokat

Keverék-6sszetételben

hasznalt nitratok  kivaltaséat
korlatozhatjia az  alternativ
anyagok  magas koltsége
és/vagy nagyobb koérnyezeti

hatasa, és/vagy a végtermékkel
szemben tédmasztott minéségi
kdvetelmények.

Nem relevans

ii. A kemencébe jutd karos levegé mennyiségének | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
csOkkentése A technika a levegé kemencébe val6 | technika
bearamlasanak az égéblokkok, a keverékadagol6
valamint az olvasztokemence béarmely egyéb
nyilasanak tomitése altali megakadalyozasat
foglalja magéban
iii. TUzelés médositasai Nem relevans
a) A leveg6-tizeldanyag arany csokkentése Hagyomanyos, levegs- | Nem relevans
tizel6anyag-tizelési
kemencékre alkalmazhata.
El6nyei optimalis

kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel

hasznalhatok ki teljes
mértékben.
b) Egéslevegé hémérsékletének csokkentése Csak létesitményspecifikus | Nem relevans
korulmények kozott
alkalmazhat6 a  kemence

alacsonyabb  hatasfoka és
nagyobb tizel6anyag-igénye
miatt.

c) Tobblépcsés tizelés:
— Tlzel6anyag tobblépcsés beadagolasa
— Leveg6 tobblépcsés beadagolasa

A tlzeldanyag tdbblépcsés

beadagolasa a legtébb
hagyomanyos, leveg6-
tizel6anyag-tizelési
kemencére alkalmazhata.
Levegd tobblépcsdés
beadagolasanak
alkalmazhatésaga technikai
Osszetettsége miatt igen
korlatozott.

Nem relevans

d) Fustgéaz visszavezetés

E technika alkalmazhatésaga a
specidlis, a fistgazt

Nem relevans

Nem relevans
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Alkalmazhat6sag

Megfelelés

Ertékelés

automatikusan visszavezetd
égokre korlatozodik.

e) Alacsony NOX égék

Altalanosan alkalmazhato
technika. Elényei optimalis
kemencekialakitassal és -
geometriaval kombinalt rendes
vagy teljes kemenceéatépitéssel
hasznalhat6k ki teljes
mértékben.

Nem relevans

f) A tlzel6anyag kivalasztasa

Alkalmazhatésaganak korlatot
szab a kilonb6z6 tizelbanyag-
tipusok elérhetésége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet

Nem relevans

iv. Oxigén-tuzel6anyag-tliizelés( olvasztas

A maximalis kornyezeti elény

teljes kemenceatépitéskor
torténé  alkalmazas esetén
érhet6 el.

Nem relevans

A technikat az 1.10.2. pont ismerteti.

62. tablazat: Olvasztokemence NOx-kibocsatasra

frittgyartasi szektorban

vonatkoz6 BAT-AEL értékek a

Paraméter

BAT

Uzemi feltételek

BAT-AEL ()
mg/Nm?

BAT-AEL (%)
kg/tonna
olvadt (veg

®)

NO2-ben
kifejezett NOx

Elsédleges
technikék

Oxigén-
tizeléanyagtiizelés
nitratok nélkil (%)

Nem
alkalmazhaté

<25-5

Nem relevans

Oxigén-
tizeléanyagtiizelés
nitratok hasznalata
mellett

Nem 5-10

alkalmazhaté

Nem relevans

Tuzelbanyag-
levegé-tiizelés,
tizel6anyaggal és
oxigénnel dusitott
levegével valé
tizelés, nitratok
nélkul

500-1 000 2,5-7,5

Nem relevans

Tuzelbanyag-

leveg6-tiizelés,

tizeldanyaggal és
oxigénnel dusitott
levegével valé
tizelés, nitratok
hasznélata mellett

<1600 <12

Nem relevans

() A tartomanyok a kilonb6zé olvasztasi technikakat alkalmazé és kilonbozé fritt-
tipusokat gyartd6 kemencékbél szarmazd, egy fustcs6be vezethetd flistgazok

kombinacioéjat

veszik figyelembe —

akar

alkalmaztak nitratokat

a keverék-

Osszetételben, akar nem —, kizarva az egyes alkalmazott olvasztasi technikak és a
kilonboz6 termékek egyenkénti jellemzésének lehetdségét.

(®) A BAT-AEL-tartomany alsé és fels6 értékének meghatarozasara az 5 x 1072 és a
7,5 x 1072 atszamitasi tényez6t alkalmaztak. Az égés tipusatdl fliggéen azonban eseti
atszamitasi tényezd alkalmazéasa valhat sziikségessé (lasd: 2. tblazat).

(®) Az elérheté szintek a rendelkezésre all6 foldgaz és oxigén mingségétdl
(nitrogéntartalmatdl) figgnek.

Nem relevans
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1.9.3. Olvasztékemencékbdl
oxidok (SOX)

szarmaz6é kén-

Alkalmazhat6sag

Megfelelés

BAT 73. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence SOx-kibocsatadsanak

csokkentésére az alabbi
szabdlyozasa:

technikdk egyedi

vagy kombinalt alkalmazéasa

i. Alacsony kéntartalmu tiizeléanyagok kivalasztasa
a keverék-osszetételhez

Az alapanyagok
elérhet6ségének korlatain belll

Nem relevans

altaldnosan alkalmazhaté

technika.
ii. Szaraz vagy félszaraz mosé szirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombindlva technika.
iii. Alacsony kéntartalmu tlzel6anyagok | Alkalmazhatésaganak korlatot | Nem relevans
alkalmazasa szabhat az alacsony

kéntartalmu tizel6éanyagok

elérhet6sége, amelyre a
tagallami  energiapolitika is
hatassal lehet.

A technikdkat az 1.10.3. pont ismerteti.

63. tablazat: Az olvasztokemence SOx-kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL

értékek a frittgyartasi szektorban

Paraméter Nem relevans BAT-AEL
kg/tonna
olvadt (veg
@)

SO:z-ben kifejezett SOx Nem relevans <0,25-1,5

(Y) Az 5 x 102 és a 7,5 x 1072 atszamitasi tényez6t alkalmaztak, azonban lehet, hogy
a téblazatban feltintetett értékeket kozelitették. Az égés tipuséatdl figgben eseti
atszamitési tényezd alkalmazasa valhat sziikségessé (lasd: 2. tdblazat).

Nem relevans

Ertékelés
Nem relevans

1.9.4. Olvasztokemencékbdl szarmazd hidrogén-
klorid (HCI) és hidrogén-fluorid (HF)

BAT 74. Elérhetd legjobb technikdnak szamit az
kibocsatasanak az alabbi technikak legalabb
csOkkentése:

olvasztokemence HCI- és HF-
egyikét alkalmazva torténdé

i. Alacsony Kklor- és fluortartalmu alapanyagok
kivalasztadsa a keverék-tsszetételhez

A keverék-osszetétellel és az
alapanyagok elérhetéségével
Osszefuiggé korlatokon belul
altalanosan alkalmazhat6
technika.

Nem relevans

i. Amennyiben a végtermék minéségének
biztositasa érdekében fluorvegyileteket hasznalnak
a keverékosszetételben, azok mennyiségének
minimalizalasa A fluorvegyuleteket a fritt specialis
tulajdonsagokkal (azaz hével és vegyi anyagokkal

A fluorvegylletek hasznalata
minimalizalasanak vagy azok
alternativ. anyagokkal valo
helyettesitésének a termékkel
szemben tédmasztott minéségi

Nem relevans

szembeni  ellendllassal) val6 felruhazasara | kdvetelmények szabnak

haszndljak korlatot.

iii. Szaraz vagy félszaraz moso6 sziirérendszerrel | Altalanosan alkalmazhaté | Nem relevans
kombinélva technika

A technikdkat az 1.10.4. pont ismerteti.

Nem relevans

64. tablazat: Olvasztokemence HCI- és HF-kibocsatasara vonatkozé BAT-AEL

értékek a frittgyartasi szektorban

Paraméter BAT-AEL BAT-AEL
mg/Nm? kg/tonna
olvadt (veg
A
HCI-ben kifejezett hidrogén-klorid <10 < 0,05 Nem relevans

Nem relevans
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BAT kovetelmény
HF-ben kifejezett hidrogén-fluorid <5

Alkalmazhat6sag

< 0,03

Megfelelés
Nem relevans

(1) Az 5 x 107 atszamitasi tényez6t alkalmaztak és helyenként kozelité értékeket
hasznaltak. Az égés tipusatdl figgden eseti atszamitési tényez6 alkalmazésa valhat
szilkségessé (lasd: 2. tdblazat).

Nem relevans

1.9.5. Olvasztékemencékbdl szarmazé fémek

Ertékelés

BAT 75. Elérheté legjobb technika az olvasztokemence fémkibocséatasanak
csokkentésére az alabbi technikdk egyedi vagy kombinalt alkalmazasa:

i. Alacsony fémtartalmu alapanyagok kivalasztdsa a | A létesitményben gyartott fritt
keverék-osszetételhez tipusaval és az alapanyagok
elérhet6ségével 0sszefuggd
korlatokon bellll Altaldnosan
alkalmazhaté technika.

Nem relevans

Altalanosan alkalmazhat6
technikak.

i. A keverék-osszetétel fémvegyulet-tartalmanak
minimalizalasa olyan esetekben, amelyekben a
frittet szinezik vagy egyéb, specidlis
tulajdonsagokkal ruhazzak fel

iii. Szaraz vagy félszaraz mos6 szlrérendszerrel
kombindlva

Nem relevans

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.5. pont ismerteti.

Nem relevans

65. tadblazat: Az olvasztékemence fémkibocsatasara vonatkozé6 BAT-AEL értékek
a frittgyértasi agazatban

Paraméter BAT-AEL (M) | BAT-AEL (%)
mg/Nm? kg/tonna
olvadt (veg
@)
> (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <1 <7,5x102 | Nem relevans
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, <5 <37x1073 Nem relevans
Cu, Mn, V, Sn)

(1) A szintek a flstgazokban mind szilard, mind gdzhalmazallapotban jelen 1évé fémek
Osszességére vonatkoznak.

(2) 7,5 x 107° atszamitasi tényez6vel szamitva. Az égés tipusatol fliggéen eseti
atszamitési tényezd alkalmazasa valhat sziikségessé (lasd: 2. tdblazat).

Nem relevans

1.9.6. Tovébbi folyamatokbdl szarmazd
kibocsatasok

Nem relevans

BAT 76. Porképzédéssel jaré tovébbi folyamatok esetén elérheté legjobb
technika a kibocsatdsok csodkkentésére az alabbi technikak egyedi vagy
kombinalt alkalmazdsa:

Altalanosan alkalmazhat6

technikak.

i. Nedves 6&rlési technikak alkalmazésa A technika a
fritt megfeleld szemcseméret-eloszlasura torténd
6rlésébdl all, elegendd folyadékot hasznalva ahhoz,
hogy kasat alkosson. A folyamatot A&ltaldban
aluminium-oxid-golyésmalomban, vizzel végzik

i. A széraz ©6rlés és a szaraz termék
csomagolasanak textilszirével egyittesen hasznalt
hatékony elszivd rendszer melletti végrehajtasa A
kibocsétott port az Orléberendezésekre vagy a
csomagolé munkaallomasra negativ. nyomast
gyakorolva juttatjk a textilszlrére

iii. Szlrérendszer alkalmazasa

Nem relevans

Nem relevans

Nem relevans

A technikdkat az 1.10.1. pont ismerteti

66. tdblazat
Tovébbi folyamatokbdl a levegébe torténd kibocséatasokra vonatkoz6 BAT-AEL
értékek a frittgyartasi agazatban, ha e kibocséatasokat killén kezelik

Paraméter BAT-AEL mg/Nm?®

Nem relevans
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BAT kovetelmény Alkalmazhat6sag Megfelelés Ertékelés

Por 5-10 Nem relevans
Z (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI) <1( Nem relevans
% (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn, V, | <5 (%) Nem relevans
Sn)

(Y) A szintek a fustgazban jelen lévé fémek Nem relevans
0sszességeére vonatkoznak.

A felllvizsgélat ©sszefoglaldsaként megéllapithatd, hogy a LightTech Kft. &ltal folytatott Uveggyartasi
technoldgia, a felhasznalt alapanyag mingsége és a kibocsatdsok mértéke megfelel az iparagi BAT ajanlasoknak,
azonban arra tekintettel, hogy sem vezetéségi, sem megrendeldi igényként nem merilt fel a kdrnyezetvédelmi
iranyitasi rendszer kiépitése a vallalatnal, igy a szervezet I1SO 14001 szabvany szerinti iranyitasi rendszerrel,
illetve erre vonatkozo tandsitassal nem rendelkezik. Figyelembevébe a vonatkozd BAT kovetkeztetés elGirésait,
kulondsen a BAT1-et, kiejelenthetd azonban, hogy a szervezet hasznal olyan belsé iranyitéasi rendszereket,
amelyek lefedik ezen pontokat, mint kommunikécio, képzések, dokumentalas és karbantartasi folyamatok.A cég
emellett kilsé kérnyezetvédelmi megbizott bevonasaval nyomonkdveti a létesitmény kdrnyezetre gyarorolt
hatasait, illetve folyamatosan vizsgalja a technoldgiai fejlesztési lehetéségeket.
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9. Kozerthetd 6sszefoglalod

9.1. Atevékenység lényegének ismertetése

A LightTech Kft. 1997-ben létesitette a 2120 Dunakeszi, Hegyrejaré utca 1. szam alatti telephelyen a
szolarium és germicid lampék gyartasara alkalmas tivegcsovek elallitasat végzé tiveggyarat. A gyartott
tivegcsovekbdl a telephelyen levé lampagyéartd csarnokokban szolarium fénycséveket (napozélampat),
valamint egyéb specialis fénycsoveket, féként germicidlampat készitenek.

Emellett specidlis elsésorban akvariumban, terrdriumban hasznélhatdk gazkistléses lampak, valamint
a levegd, ive- és szennyviztisztitdshoz hasznélt lampak fejlesztése és gyartadsa torténik a
[étesitményben.

9.2. Leveg6tisztasag-védelem

A létesitményben minddsszesen 66 pontforras tizemeltetése torténik, melyek jellemzéen technoldgia
elszivasok, kisebb hanyadban f(itési tevékenységhez kapcsolddo kibocsato forrasok.

A levegétisztasag-vedelmi  pontforrasok vonatkozisaban az egységes kornyezethasznélati
engedélyben foglalt gyakoriséggal torténik meg az emisszids ellenérzé mérések végrehajtésa.

A mérési eredmények alapjan a létesitmény pontforrasai egyetlen Iégszennyezé anyag tekintetében
sem terheli immisszios hatérérték felett a kérnyezetet.

A modellezési eredmények alapjan, a jelenleg Gzemels létesitmények és pontforrasok kapcsan
levegétisztasag-veédelmi hatésterullet kijelolése a jogszabalyi elGirdsok figyelembevételével a
pontforradsok kdzéppontjatol szamitott 525 m sugaru korrel hatdrozhaté meg, mely a nitrogén-dioxid
kibocsatashoz kapcsolddik. A hatasterlleten elhelyezkedd ingatlanok helyrajzi szdmait a vonatkozd
fejezet tartalmazza.

9.3. Felszini és felszin alatti viz, talaj

A létesitmény lzemeltetése soran normal Gizemmenetet feltételezve a felszin alatti viz és a foldtani
kozeg szennyezédésének valoszintsége igen csekély. Havarids esemeények kialakuldsa esetén azonban
szamolni lehet szennyezések kialakulasaval.

A létesitményben alkalmazott veszélyes anyagok, illetve az éplleten belll elszallitasig térolt
hulladékok gydijtéhelyei megfelel6 miszaki védelemmel ellatottak, amely megakadalyozza a havéria
esetén keletkezg elfolydsokbdl szarmazo szennyezést.

A telephelyen kommunélis és technoldgiai szennyvizek keletkeznek. A Lighttech Kft. a Dunakeszi
telephelyén (7959 hrsz.) a FKI-KHO &ltal kiadott 35100-7816-13/2022 vizjogi létesitési engedély alapjan
egy szakaszos Uzem(, kézi mikddtetésd, egyes részfolyamataiban automatizalt fiziko-kémiai tisztitasi
eljarést biztositd Uj, egyedi szennyviz el6kezelé berendezést épitett. Az Uj, egyedi szennyviz elékezels
berendezés telepitése 6ta nem tortént hatarérték tallépés.

A felszini és felszin alatti vizekre, foldtani kozegre gyakorolt varhaté hatasok nem jelentések.
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9.4. Hulladékgazdalkodas

A LightTech Kft. nyilvantartast vezet a keletkezé hulladékokrdl, az éves hulladékbevallast (HIR)
benyujtja a hatdsag részére. A telephelyen az ipari tevékenység kovetkeztében veszélyes és nem
veszélyes hulladék keletkezik. 2019-2023 évek soran 33 fajta hulladék keletkezett.

Legjelentésebb hulladékmennyiségek a fénycsdvek és egyéb higanytartalmd hulladékok
(595 134 kg/ev), valamint fétevékenyseégbdl (lampagyéartas) szarmazo visszamaradt tveg hulladékok
(516 208 kg/év).

Ugyancsak nagy mennyiségben keletkeznek fa, papir és karton csomagolési hulladékok (6sszesen: 152
525 kg/év), amely részben a beérkezé alapanyagok csomagolasa, részben pedig a sajat gyartashoz
felhasznalt selejt csomagol6anyag. Legnagyobb sulyt a fa, papir, karton, fém és vegyes kompozit
csomagoléasi anyagok képviselik.

A termel6 és az irodai tevékenységek kovetkeztében ipari és egyéb gazdalkoddi nem veszélyes
hulladékok (pl.: hulladék fém, mianyag és papir) keletkeznek. A telephely minden szervezeti
egységenél keletkezik telepulési szilard hulladék (dolgozok napi fogyasztasa, irodai munka).

A keletkezett hulladékok mennyisége jogszabdlyi eléiras szerint évente bevallasra kertil.

A felulvizsgélat sordn megallapitasra kerult, hogy a hulladékok kezelése megfeleléen torténik a
telephelyen.

9.5. Zajvédelem

A Pest Megyei Kormanyhivatal Erdi Jarasi Hivatala, Kérnyezetvédelmi és Természetvédelmi Fgosztalya
altal PE-06/KTF/2366-46/2019 ugyiratszam( hatéarozata 5.5 pontjaban zajvédelmi beavatkozasok
végrehajtasat irta el6 az Engedélyes &ltal 2019 aprilis 3.-&n benyujtott intézkedési terv
figyelembevételével.

Engedélyes 2021. évben az Akusztika Kornyezetépité Kft. &ltal végrehajtott zajmérések alapjan
kidolgozott zajcsokkentési intézkedési terv figyelembevételével megkezdte a sziikséges zajcsillapitési
beavatkozasok végrehajtdsat. Az adott beavatkozdsok végrehajtasat kovetéen megtortént azok
hatdsainak visszamérése, ellenérzése. A 2022 oktéberében az ECO DEFEND Kft. altal végrehajtott
ellenérzé mérés alapjan az Akusztika Kornyezetépité Kft. altal javasolt zajcsokkentési beavatkozasok
folytatas valt sziikségessé. A FONOR Kornyezetvédelmi és Munkavédelmi Kft. ellenérzé zajmérést
hajtott végre a telephely kdrnyezetétében 2023.11.16-4m és 2023.11.22.-én A zajmérés eredményei
alapjan az Akusztika Kornyezetépits Kft. altal 2021-ben azonositott tullépések mértéke csdkkent az
érintett terlleteken. A tallépés mértéke maximalisan 6 dB értékben kerllt megjeldlésre. A tullépések
megsziintetése érdekében Engedélyes folytatni kivanja a kordbban hivatkozott intézkedési terv szerinti
beavatkozasokat. Az intézkedési terv végrehajtdsanak tervezett litemezése a vonatkozé fejezetben
kerult megadésra.

A létesitmény altal generdlt forgalom vonatkozasaban az alabbiak allapithatok meg:

e Az érintett Utszakaszok mentén talalhaté védendék vonatkozasaban a nappali és éjszakai
idészakban is hatarérték tullépésre lehet szdmitani.
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e A létesitmény altal generalt tobblet forgalom altal okozott szdmitott ndvekmény mértéke
azonban nem éri el a 0,5 dB értéket, tehat észlelheté mértékd ndvekmény kialakulasa nem
varhato. Az Gizemi jarmdforgalomtdl szarmazo zajterhelés tehat nem kifogésolhato.
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