SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. Roviditett technoldgiai leiras a hirdetményhez

Budapest Kornyéki Torvényszék 106.K.700.274/2024/63 szamon meghozott dontése
értelmében PE-06/KTF/11142-129/2023, PE/KTHF/00050-4/2024, PE/KTHF/00050-50/2024,
PE/KTHF/00050-108/2024 engedélyeket megsemmisitette.

A Pest Varmegyei Kormanyhivatal Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi, és
Hulladékgazdalkoddasi FGosztaly a birdsdag dontése alapjan PE-06/KTF/42539-20/2025
hatdrozataban teleskor(i kornyezetvédelmi fellilvizsgalatra kotelezte a SAMSUNG SDI
Magyarorszag Zrt-t.

SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. kérelme alapvet6en a birdsagi itélete alapjan elveszitett
jogok Ujboli megszerzésére irdnyul, dgy, hogy kozben eleget tesz a kdrnyezetvédelmi hatdsag
azon kotelezésének, hogy a teljeskorl kdrnyezetvédelmi felllvizsgalat soran bemutatja az
elmult 5 év kdrnyezethasznalatat és az azéta bekovetkezett valtozasokat és valtoztatasi
terveket.

A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. kérelme alapvetéen nem céloz Gj termelési kapacitas
kiépitését a PE/KTHF/00050-108/2024engedéllyel elfogadott allapothoz képest.

Engedélyezni kért allapotra vonatkozo kapacitas jellemzése

Az engedélyezni kért allapotot az alabbi mennyiségi jellemz&k hatarozzak meg

Jellemz6 Erték

Névleges akkumulator cella gyartasi kapacitas 157 080 tonna/év
Névleges nyersviz igény 2 600 000 m3/év
Ivéviz felhasznalasi igény 150 000 m*/év
Technoldgiai szennyviz kibocsatas 800 000 m>/év

Tuzel6berendezések beépitett névleges hételjesitménye 144,795 MWth

Oldoészer felhasznalas: 1052 t/év




A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. f6tevékenysége a Li-akkumulator cella gyartas. A
termékek els6sorban gépjarmlivekben keriilnek hasznositasra. A gyartott celldk tobbfélék,
kapocsfesziltséglk egységesen 3,7 V, teljesitményiik 37 —211,5 Ah kozotti.

A cella gyartast a SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. God Schenek Istvan u. 1. alatti gyaraban
2018-t6l kezd6en végzi. A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt alapvet6en téglalap alaku
(prizmatikus) cellakat allit el6, ugyanakkor a jov6ben szeretne hengeres alaku cellakat is
késziteni. Az Uj terméktipus ugyanakkor a korabban bemutatott prizmatikus cella gyartas
részleges visszaszoruldsat eredményezi.

Az elGallitott cellak a gyar f6 termékét jelentik, de cellakbdl helyben akkumulator modulokat
és pakkokat is készitenek.

Minden mas tevékenység igy pl. a hdétermelés, olddszer visszanyerés, alapanyag és
késztermék raktarozas ezen f6tevékenységek kiszolgalasat célozza.

A gyarban jelenleg 6sszesen 12 db cella gyartd sor mikodik. 4 db, a #13., #14., #15. és a #16.
sor tovabbra is |étesitési fazisban van. Ezen Uj sorokon az eddig tervezett prizmatikus cellak
helyett — alkalmazkodva a mdédosuld vevéi igényekhez — hengeres cellakat terveznek gyartani.
Az U] sorok ataddsa 2027-re tervezett.

A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. godi akkumulatorgyara Li-ion akkumuldtorok gyartasat
végzi. Minden termelési alapanyag kozuton érkezik a gyarba. Az N-metil-2-pirrolidon (NMP)
és nagyrészt az elektrolit beszallitasa tartalykocsi segitségével torténik az erre létesitett
tartalyparkokba.

Az akkumuladtor gyartds minden mas alapanyaga kildeménydarabos formaban
csomagoldsban érkezik a gyar teriiletére. Az elektroda gyartas alapanyagait a kozponti
alapanyagraktar fogadja. Az alapanyagok gyartasi helyekig éplleten belil mozognak. Az
alapanyagok belsé szallitasa magas szinten automatizalt. A gyar mind két fééplletét
0sszekotd hid kapcsolja a kozponti alapanyag raktarhoz. Az alapanyagok, félkész termékek és
a kész termékek mozgatasa szallitd szalagokon, illetve 6njard kezel8 nélkili szallitd eszkdzok
segitségével torténik. Az anyagmozgatas él6erd igényét minalizaltak a gyar kialakitasa soran.

Cellagyartas — mixing

Az akkumulator gyartas elsé |épése az elektroda gyartas. Az elektréda gyartas keverés (mixing)
folyamattal kezd6dik. Itt készlil az andd és a katdd oldali bevond anyag, amit a gyartas egy
kovetkezd |épésben a fém hordozo fdliara visznek fel. Az elektréda gyartdas mind andd mind
katod oldalon szilard alkotok betéltésével és 6sszemérésével kezdddik. A felhasznalt szilard
Osszetevbk aktiv anyagok, vezetd anyagok és kdté anyagok mind két oldalon. A szilard alkotdk
mellett mind andd mind katdd oldalon alkalmaznak olddszert. Az olddszer andd esetén a viz,
katod esetében az NMP. A bevond anyag (slurry) a gyartds kovetkez6 |épésében a fém
hordozdra kerdl. Az alkalmazott olddszert egy szarité alagutban elparologtatjak. Andd oldalon



ekkor kilép a vizg6z, katdd oldalon az NMP. A szarit6 alagutbdl elszivott NMP tartalmu leveg6t
nedves gazmosok segitségével tisztitjidk meg. A nedves gazmosé altal levalasztott vizes NMP-t
klls6 szolgaltato regeneralja és teszi Ujra gyartasra alkalmas alapanyagga. Az Ujrahasznositott
NMP a gydartasba visszaforgatasra keril. A bevonatolt — megszaritott - fém hordozé az
elektréda.

Cellagyartas — elektréda megmunkalas

Az elektréda megmunkalas ezt kovetSen eltér attdl fliggben, hogy milyen a cella belsé
szerkezete. A rakasolt szerketl celldk esetében elektroda lapokat vagnak ki. Ez a mdvelet a
notching. Az andd, szeparator, katdd lemezeket egy kovetkez6 1épésben egymasra rakasoljak.
Az elektrodakbdl a fentiek szerint képzet rakas a stack.

A hengeres szerkezet( cella gyartas soran szintén andd, katod lemezek kivagasaval kezdddik
az elektréda megmunkaldsa. Az andd, katdd lemezeket ezt kovetGen egy szigeteld
ragasztassal soroljak egymas utan. Az igy kapott andd és katdd valtakozasabol allé szalagot
feltekercselik, majd préseléssel érik el az egységes vastagsagot.

Az elkészilt andd és katdd elektréda rakasokbdl, hengerekbdl az Osszeszerelési terileten
készitenek kész akkumulator cellat.

Cellagyartas — dsszeszerelés

Szogletes (prizmatikus) cellak esetében az 6sszeszerelés a rakdson |évé andd és katdd filek
cella tet6hoz vald hegesztésével kezd6dik. A cella tet6 egy olyan alkatrész, ami kozositi az
elektrodak andd és katdd kivezetését és magan hordozza a majdani pdlusokat. A kévetkezd
gyartasi |épésben a cella aluminium hazaba helyezik a fentiek szerinti el6gyartmanyt. Ezt
kovetben beletoltik a celldba a folyékony elektrolitot.

A hengeres celldk esetében az elektréda tekercset a hengeres cella hazba helyezik, ezt kdveti
a cellatetd felhegesztése, majd az elektrolit betdltés.

Az elektrolit betdltést vakuum és nitrogén segitségével végzi egy automatizalt gép. Az
elektrolit cs6hidon érkezik kdzvetlenlil a taroléd helyrdl a gyartasi teriletre. Az elektrolit
betolté nyildst prizmatikus cella esetében egy gyartaskozi zardelemmel tomitik, hengeres
celldk esetén a cellat az 6sszeszerelés folyamat végével véglegesen lezarjak.

A termék ezt kovetGen fizikai értelemben készen van, ugyanakkor toltéssel még nem
rendelkezik a cella kémiailag még nem aktiv.

Cellagyartas — formazas

A cella gydartas utolsd lépése a formazds. A celldkat az assembly terlleten cella tarold
rekeszekbe teszik. A formazasi teriileten ebben a belsé hasznalati csomagoldéanyagban
mozgatjak a celldkat.

A formazas minden Li-ion akkumulator esetében az aldbbi |épéseket foglalja magaban:



o elGtoltés
e Oregbités (aging)
e teljes aktivalas

Az el6toltés soran egy olyan réteg jon létre az andd feliiletén, ami a Li-ionokat atengedi, de az
elektrolit tobbi alkotdjat nem.Az aging, pihentetés sordn stabilizalodik ez a féligatereszté
réteg az andd felliletén.A formazas kdvetkezs 1épése a teljes aktivalas.

Aprizmatikus cellakbol az aktivaléddas soran keletkez6 gazok az elektrolit bet6lté nyilason
tavoznak. Az innen elszivott leveg6t aktivszenes szlr8k segitségével tisztitjdk meg. A
hengeres cellakbdl a formazas soran keletkez6 gadzok a cellan belil maradnak.

A prizmatikus cellak formazasnak zard |épéseként az elektrolit betdltd nyilast hegesztéssel
véglegesen lezarjak. Az elkészilt cella kiils6 részét mianyag védé folidval vonjak be, a
terméket végellen6rzésnek vetik ala és csomagoljak.

A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt. godi gyaranak f6 terméke a fentiek szerint gyartott Li-ion
akkumulator cella. Ezeket meghatdrozé részben az erre alkalmas csomagolasbanelhelyezve
egység rakomanyként, mint készarut szallitjak ki a gyar teriletérdl.

Modul gyartas

A celldk egy részébdl lehetGség van a gyaron beliil modulokat épiteni. A modul, modul hazbal,
cellabdl, cellakozosité sinbdl all. A modul egy lehetséges koztes egység, amelyeket az
autogyartd — szintén valamilyen strukturaba — 6sszerendezve alakit ki akkumulator pakkot.A
modulokbdl valo épitkezés a teljesen elektromos autdk esetén visszaszoruléban van. Ezért
#13, #14, #15, #16. cella gyartd sorhoz mar nem létesil Uj modul készité Gzemrész.

A modul gyartas is magas fokon automatizalva torténik. A gyar 7 db modul épité sorral
rendelkezik A modul épités els6 |épésben a cellan |év6 egyedi azonositot egy szkenner
beolvassa és eltarolja. A gyar minden modul esetén meg tudja mondani, hogy annak
Osszeszereléshez pontosan mely cellakat hasznaltak fel. Ezt kdvet6en un. elérakatot képeznek.
Az el6rakatban a celldk oldalat egy vékony két komponensi ragasztd réteggel latjak el és a
modul tipusanak megfelelé szamu cellat dsszeillesztik. Ezt kbvetéen szintén ragasztassal és
hegesztéssel elkészitik a modul hazat majd elvégzik a celldk pdluskivezetéseinek a kdzositését.
A kozositdé sin rogzitése hegesztéssel torténik. Az elkésziilt modult mindenre kiterjed6
mindségellenbrzést kovet8en mindsitik kész terméknek.

Pakk gyartas

Az akkumulator pakk az elektromos jarm( komplett energia ellaté rendszere. Ez az
energiatarold egységeken tul szikség szerinti h(its, f(it6, toltés vezérl6 elemeket is
tartalmazza. Az akkumuldtor pakk alapvet6 funkcidja az energia tarold egységek fizikai



védelme. A pakk felépiilhet modulokbdl vagy kozvetlenil celldkbdl is. A gyar 2 db pakk épit6é
sorral rendelkezik. A magas szinten robotizalt gyartashoz sziikséges alkatrészek ugymint pakk
haz, pakk fedél, tolté aramkor (BMS) kiilsé beszalliték termékei. A pakk hazba beépitik a tolts
aramkort, majd egy robot bele helyezi a kész modulokat, vagy a pakk tipusatol kdzvetlenil a
celldkat a hazba. A modulok régzitése torténhet csavarozassal vagy ragasztassal. A kdvetkezd
gyartdsi [épésben beépitik a modulok kozotti kozositd sint, amit hegesztéssel rogzitenek. A
pakk tetejét csavarozassal rogzitik, teljes izolaciét tomité anyag biztositja.

Tuizeloberendezések leirasa

A gyar két kozponti h6éenergia termel6 létesitménnyel rendelkezik, ezek az 35. és a 303.
kozmd épuletekben talalhatok. Mindkét kazanhdzban 6,5 bar nyomasu gézt allitanak el6. Az
elGallitott hGenergia egyszerre szolgal technoldgiai és komfort fitési célokat. A 35. épilet
l[atja el az 01., 201. termelési éplileteket héenergiaval, valamint 13, 18, 30, 33, 202 szamu
kisebb éplletek fltése is innen biztositott.

A 303. kézmd éplilet Iatja el h6energiaval a 301, 302 termelési éplleteket, valamint 306, 220
jell kisebb épileteket.

Az elGallitott g6zt az éplletek kozott cs6hidra fektetett, szigetelt vezetékeken juttatjak el a
felhasznalasi helyekre. A gyarban elGallitott g6zbdl a leggyakrabban géz/levegé hdécserél6k
segitségével allitjdk el6 a szlikséges léghémérsékletet. A felhasznaldsi helyekrdl szigetelt
g6zkondenzatum vezetéken jut vissza az ellatasi terlilet helye szerinti kazanhdaz KPT tartdlyaba.
A KPT tartalyban a kondenzatum elkeveredik a vizkezelés soran elGallitott kazantapvizzel. A
tapviz ezt kovetSen kényszer dramoltatdssal a GTT tartdlyba jut, ahonnan a tapviz szivattyuak
juttatjak a kazan vizterébe a vizet.

35. (I. kézmdi épiilet) tiizel6berendezései

Az 35. kozm( éplletben 0Osszesen 11 db foldgdziizemd g6zkazan miikodik, egylttes
gbzfejlesztési kapacitasuk 79 t/h. Az I. kozm{( épuletben (35) az NO10 helyiségben talalhato a
K1 (P74 pontforras), K2 (P75 pontforras), K3 (P76 pontforras) és a K4 (P101 pontforras) kazan.

Jelen fellilvizsgalat részeként a kazanok mdlszaki adatait a Kazantrade Kft. altal végzett
fellilvizsgdlat alapjan pontositottuk. A kazanokat a Kazantrade Kft szallitotta. A nyilatkozat
kiadasara azért kertilt sor mert a SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt.-nél vezetetett kazanokra
vonatkozo nyilvantartasok nem voltak egységesek.

K1 kazan (P74)



Telepitési hely

Gyartoé

Eg6 szabalyozasi tartomany
Eg6 maximalis teljesitménye
Goztermelési kapacitas

Eg6 hatasfoka
Uzembehelyezés éve

Névleges hételjesitmény:

K2 kazan (P75)

35 éplilet NO10 helyiség
ViessmanVitomax 200HS
0,7-5,82 MW

5822 kW

8t/h

94,8%

2017

5,24 MW

Telepitési hely

Gyarté

Eg6 szabalyozasi tartomany
Eg6 maximalis teljesitménye
Goztermelési kapacitas

Eg6 hatasfoka
Uzembehelyezés éve

Névleges hételjesitmény:

K3 kazan (P76)

35 épulet NO10 helyiség
ViessmanTurbomat RN-HD
0,7-5,822 MW

5822 kW

8t/h

94,8%

2017

5,24 MW

Telepitési hely

Gyarté

Eg6 szabalyozasi tartomany
Eg6 maximalis teljesitménye
Goztermelési kapacitas

Eg6 hatasfoka
Uzembehelyezés éve

Névleges hételjesitmény:

35 épulet NO10 helyiség
ViessmanTurbomat RN-HD
0,7-5,822MW

5822 kW

8t/h

94,8%

2017

5,24 MW



K4 kazan (P101)

Telepitési hely

Gyarté

Egd szabalyozasi tartomany
Eg6 maximalis teljesitménye
Goztermelési kapacitas

Egé hatasfoka
Uzembehelyezés éve

Névleges hételjesitmény:

35 éplilet NO10 helyiség
Bosch UL-S-5000
0,5-3,414 MW

3414 kW

5t/h

95,5%

2020

3,26 MW

Az 35. éplilet U101 helyiségében talalhatd az épllet masodik kazanhelyisége, helyisége itt

Uzemel a K5-K11 kazan.

K5 kazan (P102)

Telepitési hely

Gyartoé

Eg6 szabalyozasi tartomany
Eg6 maximalis teljesitménye
Goztermelési kapacitas

Eg6 hatasfoka

Telepités éve

Névleges hételjesitmény:

K6 kazan (P103)

35 épulet U101 helyiség
Bosch UL-S-5000
0,5-3,414 MW

3414 kW

5t/h

95,5%

2020

3,26 MW

Telepitési hely
Gyartoé

Egd szabalyozasi tartomany

35 épulet U101 helyiség
Bosch UL-S-5000

0,5-3,414 MW



Egé maximalis teljesitménye 3414 kW

Géztermelési kapacitas 5t/h

Eg6 hatasfoka 95,5%
Telepités éve 2020
Névleges hételjesitmény: 3,26 MW

A K7, K8, K9, K10, K11 kazanok mdszaki paraméterei mindenben megegyeznek ezért ezeket
egy tablazatban mutatjuk be.

K7 (P126), K8 (P127), K9 (P128), K10 (P129), K11 (130) kazanok

Telepitési hely 35 épiilet U101 helyiség
Gyarto Bosch UL-S-8000

Eg6 szabalyozasi tartomany 0,5-5,428 MW

Eg6 maximalis teljesitménye 5428 kW

Géztermelési kapacitas 8t/h

Eg6 hatasfoka 95,4%

Névleges hételjesitmény: 5,177 MW

A 35. épliletbe beépitett névleges hételjesitmény 51,385 MW. A kazanok 0-24h-3s él6erbs
kazanf(itgi fellgyelet alatt allnak.

303. (ll. kozmdi épiilet)

A 303 épiiletben a fellilvizsgalat id6pontjaban 8 db kazan van telepitve és 2 db tovabbi Bosch
UL-S-16000 telepitését tervezik.

Az el6z6 fellilvizsgalati id6allapotdban 7 db kazan lGzemelt és 3 db telepitését tervezték. A
2024.-ben bemutatott bdvitési tervekben ezek a kazdnok szerepeltek, a korabban
PE/KTHF/00050-108/2024 szamu hatarozattal elfogadott bévitett allapothoz képest valtozast
nem terveznek. A Il. kozm( éplletben 1évé 8 db kazdn névleges hételjesitménye jelenleg
72,652 MW. A tovabbi 2 db kazan beépitésével ez 93,41 MW-ra emelkedik

A 303. éplletben az UG-001/b helyiségben tizemelnek a kazanok. Itt taldlhaté a K1, K2, K3,
K4, K5, K6, K7, K8, a két tervezett Uj kazan (K9, K10) telepitési helye a szomszédos UG-001/a
helyiség lesz.



‘ K1 (P142), K2 (P143) kazan

Telepitési hely

303 éplilet UG-001/b

Gyartoé

Bosch UL-S-8000

Egd szabalyozasi tartomany

0,5-5,189 MW

Eg6 maximalis teljesitménye 5443 kW
Géztermelési kapacitas 8t/h

Az ég6 hatasfoka 95,3%
Névleges hételjesitmény: 5,189 MW

‘ K3 (P144), K4 (145), K5 (146), K6 (P286), K7(P287), K8 (P328) kazan

Telepitési hely

303 éplilet UG-001/b

Gyartoé

Bosch UL-S-16000

Eg6 szabalyozasi tartomany

1,1-10,875 MW

Egé maximalis teljesitménye 10875 kW
Géztermelési kapacitas 16 t/h

Az égo6 hatasfoka 95,4%
Névleges hételjesitmény: 10,379 MW

Tervezett még nem telepitett kazanok

K9 (P329), K10 (P330)

Telepitési hely

303 éplilet UG-001/b

Gyartoé

Bosch UL-S-16000

Eg6 szabalyozasi tartomany

1,1-10,875 MW

Egé maximalis teljesitménye 10875 kW
Géztermelési kapacitas 16 t/h

Az ég6 hatasfoka 95,4%
Névleges hételjesitmény: 10,379 MW




A ll. k6zmU épllet kazanjainak névleges hételjesitménye a tervezett bévités kovetkeztében
93,41 MW.

A SAMSUNG SDI Magyarorszag Zrt két kozliépiletében telepitett és tervezett kazanok
egylttes névleges hételjesitménye dsszesen 144,795 MW

A ll. kozm({ épliletben 1évé kazdnok is 0-24 h-as élGerGs allandd kazanf(itGi felligyelet
biztositott.

T14 technoldgia azonositot kaptak a 2018. december 21. napjat kovetéen telepitett, illetve
telepitendd tlizel6berendezések. Ezek az 1. kdzmU épilet K4-K11 kazanjai és a Il. kozm(
épllet K1-K10 kazanjai 53/2017. (X.18.) FM rendelet értelmében Il. kategoridju
tlzel6berendezések.

T20 technoldgia azonositét kaptak a K1-K3 kazanok, amelyek 53/2017. (X.18.) FM rendelet
értelmében I. kategdriaju tliizel6berendezések.



