Kébanyaho

KOBANYAHO KFT.
EGYSEGES KORNYEZETHASZNALATI ENGEDELYENEK
OTEVES FELULVIZSGALATA
2026. februar

KIEGESZITES

Az elérheto legjobb technikanak (BAT) valo megfelelés bemutatasa



Kébanyaho Kft. elérheté legjobb technikanak (BAT) valé megfelelés bemutatasa

A Kébanyahé Kft. technologia 6sszevetése a nagy tiizel6berendezésekre vonatkozo
elérhet6 legjobb technika kovetelményeivel

Az alabbiakban a 2021/2326 szamu EU végrehajtasi hatarozatban (a tovabbiakban: hatarozat),
illetve a nagy tlizel6berendezésekre vonatkozd, 2017-ben kiadott BREF dokumentumban?
szerepld, a tervezett technologiara vonatkoztathatd BAT-kévetkeztetések valé megfelelés kertil
értékelésre Kébanyahd Kft-nél alkalmazott technolégiara vonatkozéan. Mivel a Iétesitményben
csak foldgaz tlizel6anyag égetése torténik, ezért az alabbiakban a foldgaztiizelésre vonatkozo
BAT-kovetkeztetéseknek valé megfelelés kerll értékelésre. A BAT-kovetkeztetések szamozasa
megegyezik a 2021/2326 hatarozatban szerepl6 szamozassal, a nem relevans részek
elhagyasaval.

1. Altalanos BAT-kévetkeztetések
1.1. Kérnyezetkézpontu iranyitasi rendszerek

BAT 1. Az atfogd kdrnyezeti teljesitmény javitdsa érdekében alkalmazandé elérhetd legjobb
technika (BAT) olyan kdrnyezetkdzpontu iranyitasi rendszer (EMS) bevezetését és kovetését
jelenti, amely az 6sszes alabbi szempontot magaban foglalja:

i. vezetdi elkdtelezettség, felsbvezetdi szinten is,

ii. olyan kornyezetvédelmi politika meghatarozasa a vezet6ség részérél, amely a
létesitmény kornyezeti teljesitményének folyamatos fejlesztését is magaban foglalja;

iii. a szikséges eljarasok, célkitlizések és célok tervezése és megvaldsitasa a pénzigyi
tervezéssel és beruhazassal 6sszhangban;

iv. az eljarasok megvaldsitasa,

v. ateljesitmény ellenérzése és korrekcids intézkedések,

vi. az EMS-nek és folyamatos alkalmassaganak, megfeleléségének és hatékonysaganak
felllvizsgalata a fels6 vezetés részérdél,

vii. a tisztabb technoldgiak fejlédésének kdvetése,
viii. a létesitmény végsd leszerelése esetén jelentkezd kornyezeti hatasok figyelembevétele

iX. agazati 6sszehasonlito teljesitményértékelés rendszeres alkalmazasa,

X. min@éségbiztositasi/minéség-ellendrzési programok, amelyek biztositjadk valamennyi
tuzel6anyag jellemzdinek teljeskorl meghatarozasat és ellenbrzését

xi. gazdalkodasiterv a normal uzemeltetési feltételektdl eltéré feltételek k6zott, ezen belll az
inditasi és ledllitasi id6szakok alatt bekovetkezd, a levegbbe és/vagy a vizbe torténd
kibocsatasok csokkentése érdekében,

xii. hulladékgazdalkodasi terv a hulladék keletkezésének elkerulése, Ujrafelhasznalasanak,
Ujrahasznositasanak vagy mas modon vald visszanyerésének elékészitése érdekében,

xiii. szisztematikus moédszer a koérnyezetbe toérténd ellendrizetlen és/vagy nem tervezett
kibocsatasok, kilondsen a kovetkezdk azonositasara és kezelésére,

xiv. porkezelési terv a tlzel6éanyagok, a maradékanyagok és az adalékok berakodasabdl,
kirakodasabdl, tarolasabol és/vagy kezelésébdl szarmazéd diffuz  kibocsatasok
megel6zésére vagy — amennyiben ez nem kivitelezhet6 — csokkentésére;

Xv. zajcsokkentési intézkedési terv, amennyiben érzékeny terileteken zajartalom varhato
vagy all fenn tartoésan,
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Xxvi. @ blzds anyagok égetésére, gazositasara vagy egyuttégetésére vonatkozo
blzkibocsatas elleni intézkedési terv.

Ertékelés:

Kébanyahé Kft. rendelkezik harmadik fél altal tanusitott ISO 14001:2015 szerinti
Kdérnyezetkdzpontu Iranyitasi rendszerrel a telephelyén végzett hé- és villamosenergia-termelés
tevékenységre. A koérnyezettudatos gondolkodasnak, a Kérnyezetkézpontu Iranyitasi Rendszer
hatékony mikodtetésének eredményeképpen a szervezet arra torekszik, hogy a természeti
er6forrasok felhasznalasat csokkentse, a kornyezetszennyezést megel6zze és a kornyezet
terhelését minimalisra csdkkentse. Az er6forrasok hatékonyabb és csOkkend meértéki
felhasznalasaval a miikddési koltségek is csdkkennek, ezaltal hatékonyabban mikodhet.

A KIR rendszer mikodtetéséhez a Tarsasag rendelkezik az dsszes szikséges szabalyozassal
élukon a koérnyezetvédelmi politikaval.

Energiatermel6 tevékenység soran
- fellépd kornyezeti tényez6k meghatarozasra kerlltek, kibocsatasaikat folyamatosan
ellenéizik és nyilvantartjak.
- keletkez6 hulladékok kezelése esetén torekedni kell azok Ujrahasznositasara.
- avizfelhasznalas csokkentése és alacsony szinten tartasa elsédleges.

A fentiek alapjan a BAT 1. kbvetelménynek valé megfelelés teljestil.

1.2. Nyomon kévetés

BAT 2. Az elérhet6 legjobb technika (BAT) a gazosité-, az IGCC- és/vagy az égetbegységek
nettd elektromos hatasfokanak és/vagy nett6 teljes tlizeléanyag-hasznositasanak és/vagy netté
mechanikai energiahatékonysaganak meghatarozasa EN-szabvanyok szerinti teljes terhelés
mellett elvégzett teljesitményvizsgalattal az egység Uzembe helyezését kdvetben és minden
olyan mddositas utan, amely jelentds mértékben befolyasolhatja az egység nettdé elektromos
hatasfokat és/vagy nettdé telies tlzeléanyag-hasznositasat és/vagy nettdé mechanikai
energiahatékonysagat. Amennyiben nem all rendelkezésre EN-szabvany, az elérhet6 legjobb
technika olyan 1SO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkdzi szabvanyok alkalmazasa, amelyek
tudomanyos szempontbodl ezzel egyenértéki minéségben tudjak biztositani az adatszolgaltatast.

Ertékelés:
Az er6émUblokk teljesitményvizsgalatat az Gzemelés soran idészakosan-, tovabba minden, a

hatasfokot vagy az energiahatékonysagot érint6 fejlesztést és karbantartast kdvetéen elvégzik.

A fentiek alapjan a BAT 2. kbvetelménynek valé megfelelés teljestil.
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BAT 3. A BAT a levegbbe és a vizbe torténd kibocsatasokkal kapcsolatos lényeges
folyamatparaméterek nyomon kovetése, beleértve az alabbiakat.

Aram Paraméter(ek) Nyomon kbvetés
Aramlas Idészakos vagy folyamatos
Fustgaz meghatarozas
Oxigéntartalom, h6mérséklet és | Id6szakos vagy folyamatos
nyomas meres
Ertékelés:

Az energiatermel6 blokkok mikédési paramétereit folyamatosan mérik és ellenérzik. A
létesitményben 0-24 6ras szolgalat végez tevékenységet. A létesitmény légszennyez6anyag
kibocsatasa ellenérzése akkreditalt szervezettel végeztetett id6szakos méréssel toérténik. A
mérések a légszennyez&anyag-kibocsatas mellett kiterjednek a flstgdz mennyiségére,
oxigénkoncentraciojara, nyomasara, hémérsékletére.

A telephelyen végzett tevékenységben flistgazkezelésébdl szarmazd szennyviz nem keletkezik.

A fentiek alapjan a BAT 3. kbvetelménynek valé meqgfelelés teljestil.

BAT 4. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a leveg6be torténd kibocsatasok EN-szabvanyoknak
megfeleld nyomon kovetése legalabb az alabbi gyakorisaggal. Amennyiben nem all
rendelkezésre EN-szabvany, az elérhetd legjobb technika olyan 1SO-, nemzeti vagy egyéb
nemzetkdzi szabvanyok alkalmazasa, amelyek tudomanyos szempontbdl ezzel egyenértéki
min&segben tudjak biztositani az adatszolgaltatast.

A létesitmény szempontjabdl relevans Iégszennyez6 anyagok meérése:

Anyag/
Paraméter

Tuzeléanyag/Folyamat/
Tiizeldberendezés
tipus

Tiizeldberen-
dezés teljes
névleges
bemend
hételjesitmé-
nye

A minimalis
ellenorzési
gyakorisag®

Szabvany(ok)®

Az
ellenérzés a
kovetkezd
BAT(ok)-
hoz
kapcsolodik

NOx

— Foldgaztuzelési
kazanok, motorok és
turbinak

Minden méret

Altalanos

- "
EN-szabvanyok idészakos

BAT 20
BAT 24
BAT 28
BAT 32
BAT 37
BAT 41
BAT 42
BAT 43
BAT 47
BAT 48
BAT 56
BAT 64
BAT 65
BAT 73
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BAT 20
BAT 24
BAT 28
BAT 33
— Foldgaztizelési Altalanos BAT 38
Cco kazanok, motorok és Minden méret EN-szabvanyok idészakos BAT 44
turbinak BAT 49
BAT 56
BAT 64
BAT 65
BAT 73

@ 53/2017. (X. 18.) FM rendelet alapjan

Ertékelés:
A vizsgalt id6szakban a létesitmény tlizel6berendezéseinek flistgaz jellemzéit és a légszennyezd

anyagok kibocsatasat idészakosan, évente egyszer, akkreditalt mérészervezettel ellendriztetik az
53/2017. (X. 18.) FM rendelet 8. §-nak megfeleléen.

A mérések soran az alabbi Iégszennyezd anyagok és jellemz&k meghatarozasa torténik:
o flstgaz hémérséklet,

sebesség,

nyomas,

nedvességtartalom,

NOx,

CO.

A KORNYEZETTECHNOLOGIA Kft. szakemberei végezték az idészakos méréseket a vizsgalt
idészakban, mely alapjan torténik a berendezések kibocsatasanak meghatarozasa szamitassal.
A fentiek alapjan a BAT 4. kdvetelménynek valé megfelelés teljesul.

BAT 5. Az elérhetd legjobb technika (BAT) a fustgazkezelésbdl vizbe torténd kibocsatasok
EN-szabvanyoknak megfeleld6 nyomon kovetése legalabb a BAT 5-ben meghatarozott
gyakorisaggal. Amennyiben nem all rendelkezésre EN-szabvany, az elérheté legjobb technika
olyan 1SO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkdzi szabvanyok alkalmazasa, amelyek tudomanyos
szempontbol ezzel egyenértékl minéségben tudjak biztositani az adatszolgaltatast.

Ertékelés:
A létesitményben nincs flstgazkezelésbdl vizbe torténd kibocsatas, a kodvetelmény jelen
technoldgiara nem vonatkoztathato.
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1.3. Altaldnos kérnyezeti és égési teljesitmény
BAT 6. A tlizel8berendezések altalanos kérnyezeti teljesitményének javitasa, valamint a CO és
az el nem égett anyagok levegébe torténd kibocsatasanak csokkentése céljabol a BAT az

optimalis égés biztositasa és az alabbi technikak megfeleld kombinaciéjanak alkalmazasa.

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

a. | A tlzelbanyagok
elegyitése és keverése

Allandé égési feltételek és/vagy
a szennyezd anyagok
kibocsatascsdkkentésének
biztositasa azonos tipusu,

de kilénb6zd minéségl
tuzelb6anyagok keverésével

Altalanosan alkalmazhato.

b. | Az égési rendszer
karbantartasa

Rendszeres tervezett
karbantartas a szallitok ajanlasai
alapjan

Altalanosan alkalmazhato.

c. | Fejlett iranyitasi
rendszer

Automatikus szamitdégépes
rendszer alkalmazasa az égés
hatékonysaganak ellenérzésére
és a kibocsatasok
megelézésének és/vagy
csOkkentésének tamogatasara.
Ez nagyteljesitményl nyomon
kdvetés alkalmazasat is
magaban foglalja.

A régi tuzel6berendezésekre
valé alkalmazhatosagnak
korlatot szabhat az égési
rendszer és/vagy az
ellenérzéiranyitd rendszer
utdlagos atalakitasanak
szllkségessége

d. | A tizel6berendezés
helyes kialakitasa

A kemence, az égetékamrak, az
€gl6k és a kapcsolddo eszkdzok
helyes kialakitasa

Az Uj tizel6berendezésekre
altalanosan alkalmazhato

e. | Atlzeléanyag
kivalasztasa

A rendelkezésre allo
tuzeléanyagok kézul a jobb
kornyezeti profillal rendelkezd
(pl. alacsony kén- és/vagy
higanytartalmu) tizel6anyag(ok)
vélasztasa, vagy ilyen(ek)re valo
teljes vagy részleges atallas
tdbbek kdzott az inditasi
helyzetekben, vagy amikor
tartalék-tlizel6anyagokat
hasznalnak.

Az 6sszességében jobb
kérnyezeti profillal rendelkezd,
megfeleld tipusu tizeléanyagok
rendelkezésre allasa jelentette
korlatok k6z6tt alkalmazhato;
ezt

esetlegesen befolyasolhatja az
adott tagallam energiapolitikaja
vagy ipari technoldgiai
tuzeldanyagok égetése esetén
az integralt 1étesitmény
tuzeldanyagmérlege.

Meglévé tizelb6berendezések
esetében a valasztott
tlizeléanyag tipusat a
berendezés konfiguracioja és
kialakitasa korlatozhatja.
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Ertékelés:
A kovetelményeknek vald megfelelés az alabbiak szerint értékelhetd:

o Atlzel6anyagok elegyitése és keverése (a.): a tlizel6berendezések csak tisztan foldgaz
tuzel6anyaggal uzemelnek, elegyités, keverés az alkalmazott technologiabol eredéen
nem lehetséges.

o Az égési rendszer karbantartasa (b.): rendszeres, tervezett karbantartas torténik.

o Fejlett iranyitasi rendszer (c.): alkalmazasra kerdl.

o A tlzeldberendezés helyes kialakitasa (d.): a berendezés kivalasztasa a kereskedelemi
igényeknek és a termelési szinteknek megfeleléen torténik.

o A tlzeléanyag kivalasztasa (e.): az alkalmazni tervezett foéldgaz tlzel6éanyag jo
kornyezeti profillal rendelkezik.

A fentiek alapjan a BAT 6. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.

BAT 7. A NOy-kibocsatas csokkentése céljabdl alkalmazott szelektiv katalitikus redukcié (SCR)
és/vagy szelektiv nem katalitikus redukcié (SNCR) hasznalataval levegébe juté ammonia
kibocsatasanak csdkkentése érdekében alkalmazhaté BAT az SCR és/vagy SNCR
kialakitasanak és/vagy mikodésének optimalizalasa (pl. a reagens/NOx optimalizalt aranya, a
reagens homogeén eloszlasa és a reagenscseppek optimalis mérete).

Ertékelés:

A hatarérték alatti NOx kibocsatasa érdekében a gazturbinak szaraz, alacsony NOx égdével
rendelkeznek (DRY LOW NOx). Az ég6 mikodésének lényege, hogy az égéshez sziikséges
leveg6t tobb lépcsében adagoljak a tuzel6anyaghoz, ezzel mind idében, mind pedig térben
elnyulik az égés, ezaltal a lang képe. Ennek kdszonhetéen a lang hémérséklete alacsonyabb
lesz, megnehezitve ezzel a nitrogén oxidaciojat, azaz az NOx képzddéseét.

A gazkazanok NOx kibocsatasat a tuzeléshez szukséges levegé mennyiségével szabalyozzak,
azaz a légfelesleg tényezd bedllitasaval biztositjak a hatarértéknek valé megfelelést.

A létesitményben szelektiv katalitikus redukcid (SCR) és/vaqgy szelektiv nem katalitikus redukcid
(SNCR) hasznalata nem tervezett, mivel az NOy-re vonatkozé BAT-AEL e-nélkil is teljesitheto.

A BAT-hoz kapcsolédé kibocsatasi szintek

BAT 8. A normal Uzemeltetési feltételek mellett levegbbe torténd kibocsatasok megel6zése vagy
csOkkentése érdekében alkalmazhatd BAT a kibocsatascsokkentési rendszerek optimalis
kapacitassal valo alkalmazasanak és rendelkezésre allasanak megfeleld tervezés, Gzemeltetés
és karbantartas révén torténd biztositasa.

Ertékelés:
A létesitményben Uzemeltetett tuzelGberendezések kibocsatas csoOkkentési megoldasainak

tervezése illeszkedik az erému lehetséges uzemallapotaihoz, igy az erémi minden kapacitaski-
hasznaltsag mellett képes a kibocsatasok szempontjabdl is optimalis feltételek szerint Gzemelni.

A fentiek alapjan a BAT 8. kovetelménynek vald megfelelés teljesul.
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BAT 9. A tluzel6- és/vagy gazositd berendezések altalanos kornyezeti teljesitményének javitasa
és a levegbbe torténd kibocsatasok csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a kovetkezé
elemeknek a minéségbiztositasi/minéség-ellendrzési programokba vald felvétele az dsszes
felhasznalt tizel6anyagra vonatkozoéan, a kérnyezetkdzpontu iranyitasi rendszer részeként (lasd:
BAT 1):

I. A felhasznalt tizel6anyag teljeskorl kezdeti jellemzése, kitérve legalabb az alabbiakban
felsorolt paraméterekre, az EN-szabvanyoknak megfeleléen. ISO-, nemzeti vagy egyéb
nemzetkdzi szabvanyok is alkalmazhatok, feltéve, hogy hasznalatukkal tudomanyos
szempontbol egyenértékii minéségi adat biztosithaté.

ii. A tizel6anyag mindségének rendszeres vizsgalata annak ellenérzése érdekében, hogy
az megfelel-e a kezdeti jellemzésnek és a berendezeés tervezesi elbirasainak. A vizsgalat
gyakorisagat és az alabbi tablazatbdl a paramétereket a tlizel6anyag valtozékonysaga és
a szennyez® anyag-kibocsatas jelentésége (példaul koncentracio a tuzeléanyagban, az
alkalmazott fustgazkezelés) értékelésének alapjan kell meghatarozni, illetve kivalasztani.

iii. Az Uzemi beallitasok késébbi kiigazitdsa ahogyan és amikor sziikséges és amennyiben
kivitelezhetd (pl. a tuzel6anyagok jellemzésének és ellenérzésének integralasa a fejlett
iranyitasi rendszerbe).

A tlzeléanyag kezdeti jellemzését és rendszeres vizsgalatat az Uzemelteté és/vagy a
tizeléanyag beszallitdja is elvégezheti. Amennyiben a beszallitdé végzi, a részletes eredményt a
termék (tlzelbanyag) szallitéi specifikacidja és/vagy garancia formajaban kell az Gzemeltetd
rendelkezésére bocsatani.

Tiizel6anyag(ok) A jellemzés targyat képezd anyagok/paraméterek

- alsé futbérték
— CHg4, C2Hs, C3s, Cs+, CO2, N2, Wobbe-index

Foéldgaz

Ertékelés:

A féldgaz jellemzéit a tlzelbanyagok beszallitéja garantalja. A tlzeléanyagok vizsgalatat a
beszallité végzi, a termékek szallitoi specifikacidjat a Kébanyahd Kft. részére rendelkezésére
bocsatja.

A fentiek alapjan a BAT 9. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.

BAT 10. A normal izemeltetési feltételektdl eltéré feltételek (OTNOC) mellett a levegdbe és/vagy
a vizbe jutd kibocsatasok csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a kornyezetkdzpontu
iranyitasi rendszer részét képezd, a lehetséges szennyez6 anyag-kibocsatasok jelentéségével
aranyos olyan gazdalkodasi terv (Iasd: BAT 1.) kidolgozasa és megvalésitasa, amely a kdvetkezd
elemeket foglalja magaban:

- a normal Uzemeltetési feltételektsl eltéré feltételek (amelyek hatassal lehetnek a
leveglbe, a vizbe és/vagy a talajba torténé kibocsatasokra) el6idézése szempontjabdl
relevansnak tekintett rendszerek megfeleld megtervezése,

- az érintett rendszerekre vonatkozo egyedi megel6z6 karbantartasi terv kidolgozasa és
végrehajtasa,

- a normal uzemeltetési feltételektdl eltérd feltételek és a kapcsolddo korlimények altal
okozott kibocsatasok felllvizsgalata és nyilvantartasba vétele, valamint szikség esetén
korrekcids intézkedések végrehajtasa,

- a normal Uzemeltetési feltételektdl eltéré feltételek fennallasa alatt bekdvetkezett teljes
kibocsatas idészakos értékelése (pl. események gyakorisaga, idétartama, a kibocsatasok
szamszerUsitése/becslése), valamint szikség esetén korrekcios intézkedések
végrehajtasa.
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Ertékelés:

Az egyes kdvetelményeknek vald megfelelés értékelése a kdvetkezd:

A létesitményben alkalmazott kazanok és gazturbinak tervezésénél alapvetd szempont a
relevans rendszerek megfelelé megtervezése.

A folyamatos ellenérzések mellett tervszer(i karbantartasi tevékenység torténik.

A létesitmeény rendelkezik karelharitasi tervvel. Az erémiben minden Uzemzavar elemzésre és
kiértékelésre kertl a vonatkozo utasitasok szerint. Az értékelés alapjan — amennyiben sziikséges
— intézkedések végrehajtasara is sor kerul.

Amennyiben normal Uzemeltetési feltételektél eltérd kibocsatas torténne, azok koérldiményei,
jellemzéi kiértékelésre kertilnének, mely alapjan alapjan —amennyiben sziikséges — intézkedések
végrehajtasara is sor kertilne.

A fentiek alapjan a BAT 10. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.

BAT 11. A BAT a normal Gzemeltetési feltételektél eltérd feltételek fennallasa alatt a levegébe
és/vagy vizbe t6rténd kibocsatasok megfeleld nyomon kévetése.

Az ellen6rzés elvegezhetd a kibocsatasok kdzvetlen mérésével, vagy helyettesité paraméterek
ellenérzésével, amennyiben az tudomanyos szempontbdl a kibocsatasok kdzvetlen merésével
azonos vagy annal magasabb szinvonalat képvisel. Az inditas és a ledllitds soran torténd
kibocsatasokat elég évente legalabb egyszer, egy tipikus inditasi/ledllitasi eljaras keretében
végrehaijtott részletes kibocsatasmereés alapjan értékelni, és e mérés eredményei alapjan az év
soran végrehaijtott egyes inditas/ledllitas alatt bekodvetkez6 kibocsatasokat megbecsiilni.

Ertékelés:
A légszennyez6 anyagok kibocsatasanak ellenérzése idészakos méréssel torténik a BAT 4. és

BAT 5. pontoknal leirtak szerint. A tlizel6berendezések lzemei paramétereit folyamatosan
ellenérzik, melyekbdl kdvetkeztetni lehet az id6szakosan vizsgalt komponensek mértékére.

A fentiek alapjan a BAT 11. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.




Kébanyaho Kft. elérheté legjobb technikanak (BAT) valé megfelelés bemutatasa

1.4. Energiahatékonysag

BAT 12. Az évente legalabb 1500 6ran at Gzemeltetett égetd, gazosito és/vagy IGCC-egységek
energiahatékonysaganak novelése érdekében alkalmazhaté BAT az alabbi technikak megfelelé

c s

Technika Leiras Alkalmazhatésag
a. Az égés A — a kemencében/kazanban Altalanosan alkalmazhato.
optimalizalasa végbemend — energiaatalakitas

hatékonysaganak maximalizalasa és
ezzel egyltt a kibocsatasok
(kuléndsen a CO-kibocsatas)
minimalis szintre val6 csokkentése
érdekében hozott intézkedések. Ezt
olyan technikak kombinacidjaval lehet
elérni, mint a tizel6berendezések j6
kialakitasa, a hémérséklet (pl. a
tlzelbanyag és az égési levegd
hatékony keverése) és az égési
zbnéban valo tartozkodasi id6
optimalizalasa, valamint fejlett
iranyitasi rendszer alkalmazasa.

Az égés optimalizalasa minimalisra
csokkenti az el nem égett anyagok
mennyiségét a fustgazban és a szilard

égeéstermékekben.
b. A munkakdzeg A munkakézegnek minésuilé gaz vagy
feltételeinek g6z lehetb legmagasabb nyomasa és
optimalizalasa hémérséklete mellett valé miikbdés a

példaul a NOx-kibocsatas
csokkentéséhez vagy az igényelt
energia jellemz6ihez kapcsol6do
korlatok kozott.

C. A g6zciklus A turbina alacsonyabb
optimalizalasa kiléepdnyomassal val6 Gizemeltetése a
hiit6t a tervezési feltételeken belil
megengedett lehetd legalacsonyabb
hémérsékletl hitévizzel hasznalva.

d. Az energiafogyasztas | A belsd energiafogyasztas minimalisra
minimalis szintre valé | csOkkentése (példaul a tapvizszivattyu
csokkentése nagyobb hatékonysaga révén).
e. Az égési levegd Az égési flstgazbdl visszanyert hé A NOx-kibocsatas
elémelegitése egy részének ujrafelhasznalasa az csOkkentésének
€gés soran hasznalt levegé szikségességéhez
elémelegitése céljabol kapcsolodoé korlatok kozott
altalanosan alkalmazhaté
f. A tizel6anyag A tizel6anyag elémelegitése A kazan kialakitdsahoz és a
eldmelegitése visszanyert h6 felhasznalasaval NOx-kibocsatas
csokkentésének
szukségességehez

kapcsolodd korlatok kdzott
altalanosan alkalmazhatoé




Kébanyaho Kft. elérheté legjobb technikanak (BAT) valé megfelelés bemutatasa

Fejlett iranyitasi

Automatikus szamitégépes rendszer

Az Uj egységekre

rendszer alkalmazasa az égés altalanosan alkalmazhato A
hatékonysaganak ellenérzésére és a régi egysegekre valo
kibocsatasok megel6zésének és/vagy | alkalmazhatdésagnak korlatot
csokkentésének tdmogatasara. Ez szabhat az égési rendszer
nagyteljesitményl nyomon kovetés és/vagy az ellen8rzé-iranyito
alkalmazasat is magaban foglalja. rendszer utdlagos
A f6 égési paraméterek szamitogépes | atalakitasanak
ellenérzése lehetdvé teszi az égés szlikségessége.
hatékonysaganak javitas.

A tapviz A gbzlevalasztobal kilépd viz Csak g6zkordkre vonatkozik,

elémelegitése
visszanyert hé
felhasznalasaval

elémelegitése visszanyert hével a
kazanban valé ujrafelhasznélasa el6tt

forrévizes kazanokra nem. A
meglévé egységekre valod
alkalmazhatdsagot
korlatozhatjak a berendezés
visszanyerhetd hé
mennyiségéhez kapcsolodo
korlatok.

Hévisszanyerés
kapcsolt
energiatermelés
(CHP) révén

Hoévisszanyerés (féként a
g6zrendszerbdl) az ipari
folyamatokban/tevékenységekben
vagy a tavfltési halézatban
felhasznalasra kertld forrd viz/géz
el6éallitdsahoz. Tovabbi
hévisszanyerés a kdvetkezdkbdl
lehetséges:

— fustgaz,

— rostélyos hiitével valé hités,

— cirkulacios fluid agy

A helyi hé- és
energiaigényhez kapcsolodo
korlatok kozott
alkalmazhaté. Az
alkalmazhatdsag a
kiszamithatatlan Gzemi
héprofili gazkompresszorok
esetében korlatozott lehet.

Kapcsolt hé- és
villamosenergia-
termelésre vald
elékészités

Olyan intézkedések, amelyek késdbb
lehetdvé teszik egy hasznos
hémennyiség kivitelét egy telephelyen
kivuli héterheléshez oly médon, hogy
a hd és az energia kuldn-kuldn térténd
termeléséhez képest legalabb 10 %-
os csoOkkenést lehessen elérni a
primerenergia-felhasznalasban. Ez
magaban foglalja a gézrendszer olyan
meghatarozott pontjainak
azonositasat és hozzaférhetdséguk
megd8rzését, ahonnan g6z nyerhetd ki,
valamint elegendd hely biztositdsat
ahhoz, hogy a késébbiekben be
lehessen épiteni olyan elemeket, mint
példaul csévek, hbcseréldk, kiegészitd
vizlagyitasi kapacités, tartalék kazan
és ellennyomasos turbinak. Az
uzemegyensulyi (BOP) rendszerek és
az iranyitasi/eszkdzrendszerek
alkalmasak a korszerisitésre. Az
ellennyomasos turbinak késébbi
csatlakoztatasa is lehetséges

Csak olyan Uj egységek
esetében alkalmazhato,
amelyeknél redlis lehet6ség
van a h6ének az egység
kbzelében vald jovébeni
felhasznalaséra.
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elészaritasa

égés elbtti csOkkentése az égési
feltételek javitasa érdekében

K. Fustgazkondenzator | Olyan hécserél6é, amelyben a vizet a A CHP-egységekre
gbzkondenzatorban vald hevités el6tt | altalanosan alkalmazhato,
a flstgaz elémelegiti. gy a flstgaz feltéve, hogy kell6 igény van
g6ztartalma kondenzalddik, ahogy a az alacsony hémérsékleti
hiitéviz leh{ti. A fustgazkondenzator hére.
egyrészt az égetbegység
energiahatékonysaganak ndvelésére,
masrészt a szennyez8 anyagok —
példaul a por, a SOx, a HCI és a HF —
fustgazbdl valo eltavolitasara szolgal.
l. Hétarolas A h6 tarolasa a CHP-Uzemmodban Csak a CHP-
berendezésekre vonatkozik.
Az alkalmazhatésag az
alacsony héterhelés-igény
esetében korlatozott lehet.

m. Nedves kémény A kémény kialakitasa olyan médon, A nedves FGD-rendszerrel

hogy a telitett fistgazbdl felszerelt Uj és meglévd
kondenzalédhasson a vizg8z, és igy egységek esetében
elkertlhetd legyen a flstgazhevité altalanosan alkalmazhato.
alkalmazasa a nedves FGD-rendszer

utan.

n. Htétornyon A kibocsatasok levegébe juttatasa Csak nedves FGD-
keresztil torténd erre a célra kialakitott kémény helyett | rendszerrel felszerelt
kibocsatas hitétornyon keresztil. egységek esetében

alkalmazhato, amelyeknél a
fistgazt kibocsatas el6tt Ujra
kell heviteni, és ahol az
egyseég hitérendszere egy
hitétorony.

0. A tizeléanyag A tiizel6banyag nedvességtartalmanak | A biomassza és/vagy t6zeg

égetésére az dngyulladas
kockazatahoz kapcsol6do
korlatok k6z6tt alkalmazhato
(pl. a tbézeg
nedvességtartalmanak a
szallitasi lancban végig 40%
felett kell maradnia). A
meglévé berendezések
utdlagos atalakitasat
korlatozhatja a szaritasi
mvelettel elérhetd plusz
fatéerték, valamint az, hogy
egyes kazanok kialakitasa
és berendezések
konfiguracidja csupan
korlatozott utélagos
atalakitasi lehet6ségeket
tesz lehetbve.

p. A héveszteség
minimalis szintre vald
csokkentése

A példaul a salakkal bekévetkezé
vagy a sugarzéforrasok szigetelésével
csokkenthetd hulladékhd-veszteségek
minimalis szintre val6 csOkkentése

Csak a szilard tizelési
égetbegységek és a
gazosité/IGCC-egységek
esetében alkalmazhato
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g. Fejlett anyagok Olyan fejlett anyagok hasznalata, Csak uj berendezések
amelyek bizonyitottan képesek esetében alkalmazhato.
ellenalini a magas Uzemi
hémérsékleteknek és nyomasoknak,
és igy novelik a gbézelballitasi/égeési
folyamat hatékonysagat.

r. G&zturbina Ide olyan technikak tartoznak, mint Az alkalmazhat6sagot

korszerisitése példaul a kbzepes nyomasu géz korlatozhatja a kereslet, a
hémérsékletének és nyomasanak g6zallapot és/vagy a
ndvelése, az alacsony nyomasu berendezés korlatozott
turbinaval val6 kiegészités, valamint a | élettartama.
turbinalapatok geometriajanak
modositasa.

S. Szuperkritikus és Olyan g6zkérdk hasznalata, Csak a legalabb 600 MW
ultra-szuperkritikus gbzujrahevitd rendszereket is teljesitményd és évente tobb
gbzallapot beleértve, amelyekben a g6z elérheti mint 4000 éran at

szuperkritikus kérilmények esetén a Uzemeltetett Uj egységek
220,6 bart meghaladd nyomast és a esetében alkalmazhato.
374°C feletti hémérsékletet, ultra- Nem alkalmazhat6 abban az
szuperkritikus korilmények esetén esetben, ha az egység célja
pedig a 250-300 bart meghaladé alacsony hémérséklet
nyomast és az 580—-600°C feletti és/vagy nyomasu g6z
hémérsékletet. eléallitasa a feldolgozé-
iparban. Nem alkalmazhat6
a CHP-Uzemmodban gézt
termel6 gazturbinak és
motorok esetében.
Biomasszat éget6 egységek
esetében az
alkalmazhatésagnak korlatot
szabhat a bizonyos
biomasszak esetében
magas hémérsékleten
bekdvetkezd korrozié.
Ertékelés:

A létesitményben a fenti technikak kozil az alabbiak kertlnek alkalmazasra:
az égeés optimalizalasa (a.),

a munkakdzeg feltételeinek optimalizalasa (b.),
a gbzciklus optimalizalasa (c.),

az energiafogyasztas minimalis szintre vald cstkkentése (d.),
fejlett iranyitasi rendszer (g.),

a tapviz elémelegitése visszanyert hé felhasznalasaval (h.),

hévisszanyerés kapcsolt energiatermelés (CHP) révén (i.),
fejlett anyagok hasznalata (q.).

A fentiek alapjan a BAT 12. kovetelménynek vald megfelelés teljesiil.
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1.5. Vizfogyasztas és vizbe térténé kibocsatasok

BAT 13. A vizfogyasztas és a szennyezett viz mennyiségének csokkentése érdekében
alkalmazhaté BAT az alabbi két technika koézill az egyik vagy mindketté alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatésag

a. | Viz-ujrahasznositas A berendezésbél szarmazoé Nem alkalmazhato a
maradeék vizes aramokat, ezen beldl | hitérendszerekbdl szarmazé
a talaj felszinén elfolyd vizet Ujra szennyvizre, ha abban
felhasznaljak mas célokra. Az vizkezelésre hasznalt vegyi
Ujrahasznositas mértékét a anyagok és/vagy nagy
befogadé vizaram minéségi koncentraciéban tengervizbél
kovetelményei és a berendezés szarmazo so6 van jelen.
vizmérlege korlatozza.

b. | A szaraz kazanhamu A szaraz, forré kazanhamu a Csak a szilard tlizel6anyagot

kezelése kemencébdl egy mechanikus égetd berendezések esetében
szallitészalag- rendszerre hullik, alkalmazhatd. Lehetnek olyan
ahol a kérnyezeti levegbvel technikai korlatozasok, amelyek
érintkezve lehil. A folyamat soran megakadalyozzak a meglévé
nem hasznalnak vizet. tizel6berendezések utélagos
atalakitasat.

Ertékelés:
A létesitményre vonatkozéan nem alkalmazhato.
Szaraz kazanhamu a CCGT erémiiben nem keletkezik.

BAT 14. A nem szennyezett szennyviz szennyez6désének megel6zése és a vizbe torténd
kibocsatasok csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a szennyvizaramok elkilonitése, és
kilén kezelése a szennyez6 anyag-tartalmuktol fliggéen.

A jellemzéen elkuldnitett és kuldon kezelt szennyvizaramok kézé a talaj felszinén elfolyd viz, a
hitéviz és a fustgaz tisztitdsabol szarmazoé szennyviz tartozik.

Ertékelés:

Az erémdivi épuleten belll elvalasztott rendszerl ipari- és csapadékviz csatornahaldzat kerdlt
kialakitasra. A szocialis helyiségekhez kulon szennyvizcsatorna kerult kiépitésre. A Kébanyai
Erémii tertletén mar meglévd 2-0-0 gerinccsatorna egyesitett rendszeri, amely egyszerre gydijti
a kommunadlis, az ipari és a csapadékvizeket (ll. jell bekétéecsatorna).

A fentiek alapjan a BAT 14. kovetelménynek vald megfelelés teljesul.

BAT 15. A flstgaz kezelésébél szarmazd, vizbe térténd kibocsatasok csdkkentése érdekében
alkalmazhaté BAT a rendeletben felsorolt technikak megfelel§ kombinaciéjanak alkalmazasa,
valamint masodlagos moddszerek alkalmazasa a higitds elkerllése érdekében a lehetd
legkdzelebb a forrashoz.

Ertékelés:
A létesitményben fustgazkezelésbdl nincs vizbe torténd kibocsatas, a kovetelmény Kébanyahére
nem vonatkoztathato.
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1.6. Hulladékgazdalkodas

BAT 16. Az égési és/vagy gazositasi eljarasokbol és kibocsatascsdokkentd technikakbol
artalmatlanitasra kuldott hulladék mennyiségének csokkentése érdekében alkalmazhaté BAT a
miveletek olyan modon térténd megszervezése, hogy — fontossagi sorrendben és figyelembe
véve az életciklus-szemléletet — a lehetd legnagyobb mértéki legyen:

a. a hulladékképz6dés megelbzése, pl. a melléktermékként keletkez6 maradékanyagok
aranyanak maximalizalasa,

b. a hulladék Ujrahasznalatra valé el6készitése, pl. a kért sajatos mindségi kritériumoknak
megfeleléen,

c. a hulladékok ujrahasznositasa,

d. ahulladék egyéb hasznositasa (példaul energetikai hasznositas),

az alabbi technikak megfeleld kombinaciéjanak alkalmazasaval:

Technika

Leiras

Alkalmazhatésag

a. | Gipsz melléktermékkeént
torténd elbéllitasa

A nedves FGD-rendszerben
végbemend kalcium-alapu reakcio
maradékanyagai minéségének
optimalizalasa annak érdekében,
hogy felhasznalhatok legyenek a
banyaszott gipsz helyett (pl. a
gipszkarton lemezek gyartasara
alapanyagként). A nedves FGD-
rendszerben felhasznalt mészké
minésége befolyasolja az eléallitott
gipsz tisztasagat.

A gipsz elvart minéségéhez, az
egyes felhasznalasokhoz
kapcsolodo egészségligyi
kdvetelményekhez, valamint a
piaci feltételekhez kapcsolodé
korlatok koz6tt altalanosan
alkalmazhato.

b. | A maradékanyagok
Ujrafeldolgozasa vagy
hasznositasa az
épitéiparban

A maradékanyagok (pl. a félszaraz
kéntelenitési eljarasokbal
szarmazo6 maradékanyagok, a
pernye, a kazanhamu)
Ujrafeldolgozasa vagy
hasznositadsa épitbanyagként (pl.
utépitéshez, homok helyett a
betongyartashoz vagy a
cementiparban)

Az anyag egyes
felhasznalasokhoz kapcsolodo
min&ségi kdvetelményeihez (pl.
a fizikai tulajdonsagokhoz, a
karosanyag-tartalomhoz),
valamint a piaci feltételekhez
kapcsolodo korlatok kozott
altaldnosan alkalmazhato.

c. | Energetikai hasznositas
hulladéknak a
tuzeldanyag-
szerkezetben valé
felhasznalasaval

A szén, a lignit, a nehéz tizel6olaj,
a tézeg és a biomassza égetésébdl
szarmazo, szénben gazdag hamu
és iszap maradék energiaértékét
példaul a tizelbanyaghoz val6
keveréssel lehet hasznositani.

Altalanosan alkalmazhaté az
olyan berendezések esetében,
amelyek képesek hulladékot is
fogadni a tlizeléanyag-
szerkezetben, és miiszakilag
alkalmasak a tiuzel6anyagoknak
az égetbkamraba valo
betaplalasara.

d. | A kimerUlt katalizator
el6készitése
Ujrafelhasznalasra

A katalizator el6készitése
Ujrafelhasznalasra (pl. az SCR-
katalizatorok esetében akar
négyszer) az eredeti teljesitmény
egy részét vagy egészét
helyreallitja, és ezzel tdbb
évtizedre meghosszabbitja a
katalizator élettartamat. A kimerult
katalizator ujrafelhasznélasra val6
elékészitése egy
katalizatorkezelési rendszer
szerves részét képezi.

Az alkalmazhatdsagot
korlatozhatja a katalizator
mechanikai allapota, valamint a
NOx- és a NHs-kibocsatas
csokkentéséhez sziikséges
teljesitmény.
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Ertékelés:
Az energiatermelés érdekében alkalmazott kombinalt ciklusu gazturbindk és kazanok

foldgaztuzeléslek. Ebbdl kifolydlag nincsenek az uUzemeltetés soran folyamatosan keletkezd
hulladékok. Hulladék jellemz&en a berendezések karbantartasa soran keletkeznek.

Az alkalmazott vizkezelési technolédgia soran keletkezik mésziszap, amely mennyisége flgg a
termeléstdl, hiszen a termeléshez hasznalt viz el6allitasa soran keletkezik a mésziszap. A
mésziszap melléktermékkeént volt nyilvantartva 2022-ig és nem mint iparihulladék. A mésziszap
elszallitdsa mindig problémas volt, mert elhelyezése koltséges és engedélyhez kotott, mig
Ujrahasznositasa a magas viztartalma miatt nehézkes volt. Azonban 2023-t6l kezdve a
mésziszap atvételében valtozas tortént és az Uj keretszerz6dott partner mar ipari hulladéakként
veszi at.

A tevékenység soran keletkez6 karbantartasi, illetve kommunalis hulladékok mennyiségének
csOkkentése, a keletkezett hulladékok megfelelé gyljtése és engedéllyel rendelkezd
vallalkozénak torténd atadasa alapkovetelmény a létesitmény Uzemeltetése soran.

A fentiek alapjan a BAT 16. kovetelménynek vald megfelelés teljesiil.

1.7. Zajkibocsatas

BAT 17. A zajkibocsatas csokkentése céljabdl alkalmazhatdé BAT az alabbi technikak egyikének
vagy kombinaciojanak alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatésag

a. | Operativ intézkedések Ide tartoznak a kdvetkezo6k: Altalanosan alkalmazhaté.
— a berendezések fokozott
ellen6rzése és karbantartasa,

— lehet&ség szerint a korulzart
terlletek ajtéinak és ablakainak
zarasa,

— a berendezések tapasztalt
személyzet altal térténd
Uzemeltetése,

— amennyiben lehetséges, a zajos
tevékenységek éjszakai
végzéseének kerllése,

— zajenyhitési intézkedések a
karbantartasi tevékenységek

soran.
b. | Alacsony zajszinti Potencialisan a kompresszorok, Uj vagy kicserélt berendezések
berendezések szivattyuk és lemezek tartoznak esetében altalanosan
ide. alkalmazhaté.
c. | Zajcsokkentés A zaj terjedése a zajkibocsaté és a | Az Uj berendezésekre
zajvevd kozé helyezett altalanosan alkalmazhato.
akadalyokkal csokkenthetd. Meglévl berendezések esetében
Megfeleld akadalynak tekinthetk a | az akadalyok behelyezését a
védbfalak, gatak és éplletek. helyhiany korlatozhatja.
d. | A zaj szabalyozasara Ide tartoznak a kovetkezok: Az alkalmazhatésagot a
szolgalo berendezések | — zajcsokkentd berendezések, helyhiany korlatozhatja.

— a berendezés szigetelése,

— a zajos berendezések
korllzarasa,

— az épuletek hangszigetelése
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Technika Leiras Alkalmazhatésag
e. | A berendezések és A zajszintek a zajkibocsaté és a Az Uj berendezésekre
épuletek megfeleld zajvevd kdzotti tavolsag altalanosan alkalmazhato.
elhelyezése ndvelésével és éplletek zajvedd Meglévd berendezések esetében
falként térténd hasznalataval a berendezések és
csodkkenthetdk. gyartdegységek athelyezését a
helyhiany vagy a magas
koltségek korlatozhatjak.

Ertékelés:

Az egyes kdvetelményeknek vald megfelelés értékelése a kdvetkezo:

Operativ intézkedések (a.): a berendezések fokozott ellenérzése és karbantartasa megtorténik,
az erdmivet magas szinvonalon képzett, tapasztalt személyzet Uzemelteti. A karbantartasi
tevékenységek soran figyelembevételre kerillnek a zajenyhitési lehetéségek is. A normal
Uzemelésen tulmenéen egyéb zajjal jard tevékenyseg (pl. karbantartasi munkak) éjszaka nem
tervezett.

Alacsony zajszint(i berendezések (b.): A létesitményben alkalmazott technoldgia (kazanok,
gazturbina, ventilatorok, transzformatorok, stb.) jelentds zajkibocsatassal jar, ezért tobb helyen
alkalmaznak zajtompitd, zajfogd berendezéseket, igy a létesitmény zajkibocsatasa megfelel az
el6irt hatarértékeknek.

ZajcsOkkentés (c.): A berendezések zajvedoé fallal vannak kérilvéve.

A zaj szabélyozésaras szolgald berendezések (d): A berendezések szigetelt burkolattal vannak
ellétva. A tiizel6berendezések zajvédé fallal vannak korulzarva.

Berendezések és épulletek megfeleld elhelyezése (e.): A zajvédd falon belll a berendezések
elhelyezése és rendezése tudatosan, zajcsokkentés figyelembevételével tértént.

A fentiek alapjan a BAT 17. kovetelménynek vald megfelelés teljesul.
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4.1. A foldgaz égetésére vonatkoz6 BAT-kovetkeztetések
4.1.1. Energiahatékonysag

BAT 40. A foldgaz égetése energiahatékonysaganak ndvelése érdekében alkalmazhato BAT a
BAT 12.-ben és az alabbiakban megadott technikak megfelelé kombinaciojanak alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
a. | Kombinalt ciklus Két vagy tébb termodinamikai Uj gazturbinak és motorok
ciklus, példaul egy Brayton-ciklus esetében 4ltalanosan
(gazturbina/hberégép) és egy alkalmazhato, kivéve, ha évente
Rankine-ciklus (g6zturbina/kazan) | kevesebb mint 1 500 éran at
kombinacioja azzal a céllal, hogy Uzemeltetik 6ket. A meglévd

az elsé ciklusbdl szarmazé flistgaz | gazturbinakra és motorokra a
héveszteségét a késdbbi ciklus(ok) | gbzciklus kialakitasahoz és a
hasznos energiava alakitsak at. rendelkezésre alloé helyhez
kapcsolodo korlatok kozott
alkalmazhato. Az évente
kevesebb mint 1 500 6ran at
Uzemeltetett meglévo
gazturbinak és motorok
esetében nem alkalmazhaté.
Nem folyamatos Gzemmaodban,
nagyon valtozo terheléssel,
gyakori inditassal és leallitassal
Uzemeltetett, mechanikai
hajtasra hasznalt gazturbinak
esetében nem alkalmazhato.
Kazanok esetében nem
alkalmazhato.

Ertékelés:
A létesitményben alkalmazott gazturbinas egység kombinalt ciklusu, ezaltal a BAT 40.
kovetelménynek vald megfelelés teljesiil.
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23. tablazat

A foldgaz égetésére vonatkozé, BAT-hoz kapcsolédo energiahatékonysagi szintek
(BAT-AEEL-ek)

BAT-AEFEL-ek () (3)
Nettd elektromos hatdsfok Nettd mechanikai energiaha-
Az égetGegység tipusa (%) Netté telje:s ‘tilzel_é’_z!n);ag- tékonysdg (%) (*) (%)
Ui eovsé Meglévd hasznositds (%) () (% Ui eovsé Meglévd
] egyseg egység ) egyseg egység

Gazmotor 39,544 (%) | 35-44 (9 56—85 (%) Nincs BAT-AEEL.
Gaztiizelést kazdn 39-42,5 38—40 78-95 Nincs BAT-AEEL.
Nyilt ciklust gazturbina, 36-41,5 33-41,5 Nincs BAT-AEEL. 36,5-41 33,5-41
= 50 MW,
Kombindlt ciklust gdzturbina (CCGT)
CCGT, 50-600 MW 53-58,5 46-54 Nincs BAT-AEEL. Nincs BAT-AEEL.
CCGT, = 600 MW, 57-60,5 50-60 Nincs BAT-AEEL. Nincs BAT-AEEL.
CHP CCGT, 50-600 53-58,5 46-54 65-95 Nincs BAT-AEEL.
MW,
CHP CCGT, = 600 MW, 57-60,5 50-60 65-95 Nincs BAT-AEEL.

(') Ezek a BAT-AEEL-ek az évente kevesebb mint 1 500 éran dt tzemeltetett egységek esetében nem alkalmazhatok.

(*) A CHP-egységek esetében a két BAT-AEEL (nett6 elektromos hatdsfok vagy nettd teljes tiizel6anyag-hasznositds) kozil
csak az egyik alkalmazanddé a CHP-egység kialakitdsdtol fiiggden (azaz attdl fiiggden, hogy inkdbb villamos energidt,
vagy inkdbb hét termel).

(*) A netto teljes tiizel6anyag-hasznositdsra vonatkozé BAT-AEEL-ek nem érheték el, ha a lehetséges héigény til alacsony.
() Ezek a BAT-AEEL-ek a kizdrolag villamos energidt termeld berendezések esetében nem alkalmazhatok.

(*) Ezek a BAT-AEEL-ek a mechanikai hajtdsu alkalmazdsokra alkalmazhatok.

(¥) E szintek elérése nehézséget jelenthet olyan motorok esetében, amelyek gy vannak bedllitva, hogy NO,-kibocsdtdsuk
190 mg/Nm’-nél alacsonyabb szinten maradjon.

Ertékelés:
A létesitmény teljesitményvizsgalatat az izemelés soran rendszeresen elvégzik.

A létesitményben alkalmazott gazturbinas blokk hatasfoka 69-80% (lUzemallapottdl figgden),
ezaltal a kdvetelménynek valé megfelelés teljesdl.

A létesitmény Osszhatasfoka 75% korul alakul atlagosan, ezaltal a kovetelménynek vald
megfelelés teljesul.
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4.1.2. NOy, CO, NMVOC és CH, levegbbe torténd kibocsatasa

BAT 41. A foldgaz kazanokban vald égetésébdl a NOx leveg8be torténd kibocsatasanak
megel6zése vagy csokkentése érdekeében alkalmazhaté BAT az alabbi technikak egyikének vagy

.z

redukcié (SCR)

Technika Leiras Alkalmazhatésag

a. Levegd és/vagy | A leirasokat lasd a 8.3. | Altalanosan alkalmazhato.
tizel6anyag pontban. Levegd
tobblépcsds toébblépcsds beadagolasara
beadagolasa gyakran alacsony NOX-

kibocsatasu égék esetében
kerul sor

b. Fustgaz- Aleirastlasd a 8.3. pontban.
visszavezetés

C. Alacsony NOX-
kibocsatasu égbk
(LNB)

d. Fejlett irdnyitasi | Aleirastlasd a8.3. pontban. | A régi tuzeléberendezésekre vald
rendszer Ezt a technikat gyakran mas | alkalmazhatdésagnak korlatot

technikakkal egylttesen | szabhat az égési rendszer és/vagy
alkalmazzak, illetve az |az ellenérzé-iranyitd  rendszer
évente kevesebb mint 500 | utdlagos atalakitasanak
éran at Uzemeltetett | szilkségessége
tizel6berendezések

esetében o©6nmagaban s

alkalmazhato.

e. Az égési levegb | Aleirastlasda 8.3. pontban. | A technoldgiai igényekhez
hémérsékletének kapcsolédé korlatok kozott
csokkentése altaldnosan alkalmazhat®é.

f. Szelektiv nem Az évente kevesebb mint 500 6ran
katalitikus  redukcié at, nagyon valtozé kazanterhelés
(SNCR) mellett Uzemeltetett

tuzeldberendezések esetében nem
alkalmazhat6. Az alkalmazhat6sag
az évente 500-1 500 oran at,
nagyon valtoz6 kazanterhelés
mellett Uzemeltetett
tizel6berendezések esetében
korlatozott lehet.

g. Szelektiv katalitikus Az évente kevesebb mint 500 éran

at tizemeltetett tlizel6berendezések
esetében nem alkalmazhaté. A
kevesebb mint 100 MWth
teljesitmény(i tlizel6berendezések
esetében nem alkalmazhatoé
altalanosan. Az évente 500-1 500
6ran at Uzemeltetett meglévd
tlzel6berendezések utélagos
atalakitasanak mszaki és
gazdasagi korlatai lehetnek
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A gazkazanok NO, kibocsatasat a tuzeléshez szikséges levegd mennyiségével szabalyozzak,
azaz a légfelesleg tényez6 beallitasaval biztositjak a hatarértéknek valé megfelelést.

A kazanok esetében a fenti technikak kozul az alabbiak kertlnek alkalmazasra:
- fejlett iranyitasi rendszer (d.),
A fentiek alapjan a BAT 41. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.

25. tablizat

A foldgdz kazdnokban é motorokban wvalé égetédsébal a NOy levegdbe térténd kibocsdtdsira vonatkozd BAT-hoz
kapcsolodd kibocsdtdsi szintek (BAT-AEL-ek)

BAT-AEL-értékek (mg/Nm’)

Eves atlag (1) Napi dtlag vagy a mintavételi iddszak

A tiizeldberendezés tipusa alarti dtlag
e ; Meglévo . : Meglévd
e ] D ey | berendeste 9 | TPINIS | berendests 1)
1
:Kaza’n 10-60 50-100 30-85 85-110 1
e L LT T e e LT T e e e e e e
Motor (¥ 20-75 20-100 55-85 55-110 (%)

("y Egy meglévd technika mikodésének a NOX-kibocsatisok tovabbi csokkentése érdekében valo optimalizilisa az e tabldzat utin
megadott indikativ CO-kibocsdtdsi tartomany felsd hatdrit megkozelitd CO-kibocsdtdsi szintekhez vezethet.

{1 Ezek a BAT-AEL-ek az évente kevesebb mint 1500 6ran dt iizemeltetett berendezések esetében nem alkalmazhatok.

(") Az évente kevesebb mint 500 6rdn it izemeltetett berendezések eseteben ezek az értekek tdjekoztato jellepdek.

iy Ezek a BAT-AEL-ek csak a szikragyijtdsi és vepyes izem( motorokra alkalmazhatok. Dizel-pdz motorokra nem alkalmazhatak.

(") Az olyan, évente kevesebb mint 500 drdn it Gzemeltetett, vészhelyzetben haszniland6 motorok esetében, amelyeknél nem lehetséges

szegénykeverckes égést vagy SCR-t alkalmazni, az indikativ tartomany felsd hatara 175 mg/Nm3.

Ertékelés:

A tarsasag égbcserék Utemezett végrehajtasdba kezdett a kazanok esetében a vizsgalt
id6szakban. 2024-ben a 2-es kazan-, 2025-ben a 3-as kazan égbécseréje kertlt végrehajtasra. Az
égbcseréknek miszaki, gazdasagi és természetesen kérnyezetvédelmi okai is voltak. Ugyanis a
2005-ben Uzembeallitott €égék lecserélésével jobb hatasfoku, hatékonyabb és lGzembiztosabb
égo6k alkalmazasara van lehetéség. Az égbék eddig is megfeleltek az 53/2017 (X. 18.) FM
rendeletben el6irt szigorubb légszennyez6 anyag (els6sorban NOx) kibocsatasi hatarértékeknek,
azonban a cserékkel ez még latvanyosabban valdsul meg, ezért a BAT kdvetelményének

megfelelnek.
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BAT 42. A foéldgaz gazturbinakban vald égetésébdl a NOy levegbbe torténd kibocsatasanak
megel6zése, vagy csokkentése érdekében alkalmazhatdé BAT az alabbi technikak egyikének

vagy kombinaciodjanak alkalmazasa.

hatékonysaganak ellenbrzésére és
a kibocsatasok megel6zésének
és/vagy csokkentésének
tdmogatasara. Ez
nagyteljesitményl nyomon kdvetés
alkalmazasat is magaban foglalja.
Ezt a technikat gyakran mas
technikakkal egyittesen
alkalmazzak, illetve az évente
kevesebb mint 500 6ran at
Uzemeltetett tlizel6berendezések
esetében 6nmagaban is
alkalmazhato.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
a. | Fejlett iranyitasi Automatikus szamitégépes A régi tuzel6berendezésekre
rendszer rendszer alkalmazésa az égés valé alkalmazhatésagnak

korlatot szabhat az égési
rendszer és/vagy az ellen6rz6-
irdnyitd rendszer utélagos
atalakitasanak sziikségessége

b. | Viz/g6z bevezetése

A gazturbinakban, motorokban és
kazanokban az égési hémérséklet
csOkkentésére és ezaltal a
termikus NOx-képz&dés
csokkentésére vizet vagy gézt
hasznalnak higitéként. Vagy az
égés elttt elékeverik a
tizeldanyaggal (a tliizel6anyag
emulgealasa, parasitasa vagy
telitése), vagy kdzvetlenul az
égetékamraba injektaljak (viz-/
g6zinjektalas).

Az alkalmazhatésagot a viz
rendelkezésre éallasa
korlatozhatja.

C. | Szaraz alacsony NOx-
kibocsatasu égék (DLN)

Olyan gazturbinaégd6k, amelyek
elékeverik a leveg6t és a
tuzeldanyagot, mielétt azok az
égési zonaba kerllnének. A levegd
és a tizel6anyag égés elbtti
Osszekeverésével homogén
hémérséklet-eloszlas és
alacsonyabb langh&mérséklet
alakul ki, ami alacsonyabb NOx-
kibocsatast eredményez.

Az alkalmazhatésag korlatozott
lehet olyan turbinak esetében,
amelyekhez nem All
rendelkezésre utblag
beszerelhetd csomag, vagy
amelyek viz-/
g6ztaprendszerekkel
rendelkeznek.

d. | Alacsony terhelésre
torekvé tervezési
koncepcio

A folyamatiranyitas és a
kapcsolodo berendezések
atalakitdsa annak érdekében, hogy
az égési hatékonysag olyankor is
j6 maradjon, amikor az energia
iranti kereslet valtozo, példaul a
bemeneti leveg&aram szabalyozasi
lehetéségének javitasaval vagy az
égési folyamat fliggetlen égetési
szakaszokra torténé felosztasaval.

Az alkalmazhatéséagot a
gazturbina kialakitasa
korlatozhatja.




Kébanyaho Kft. elérheté legjobb technikanak (BAT) valé megfelelés bemutatasa

e. | Alacsony NOx-
kibocsatasu égék (LNB)

Az (ultraalacsony vagy fejlett,
alacsony NOx-kibocsatasu
égobfejes) technika azon az
alapelven alapul, hogy csdkkenti a
lang csucshémérsékletét; a kazan
égdbinek olyan a kialakitasa, hogy
késleltessék, ugyanakkor javitsak
az égeést, és noveljék a h6atadast
(a lang sugarzoképességének
novelése). A levegb/tiizeléanyag
keverése csokkenti a
rendelkezésre allé oxigén
mennyiségét és a lang
csucshémérsékletét, ezaltal
késlelteti a tuzelbanyaghoz kotott
nitrogén NOx-ka valo atalakulasat
és a termikus NOx-képz8&dést,
mikdzben fenntartja az égés
hatékonysagat. A technika a
kemence éget6kamrajanak
maodositott kialakitasaval jarhat
egyutt. Az ultraalacsony NOx-
kibocsatasu égék (ULNB)
kialakitasanak része a
(levegd/tiizelbanyag) tobblépcsés
adagolasaval végzett égetés és a
fustgaz-visszavezetés (belsd
fustgaz-visszavezetés). Régi
berendezések utélagos
atalakitasakor a technika
teljesitményét befolyasolhatja a
kazan kialakitasa.

A kombinalt ciklusu
gazturbinaval (CCGT) mikodé
tizel6berendezések esetében
altalanosan alkalmazhaté a
héhasznosité gézkazanok
(HRSG-k) kiegészit6 tlizelésére.

f. | Szelektiv katalitikus
redukcié (SCR)

A nitrogén-oxidok ammoniaval
vagy karbamiddal térténd szelektiv
redukcidja katalizator jelenlétében.
A technika a NOx (altalanos vizes
oldat formajaban hozzaadott)
ammoniaval katalizatoragyon,
300-450°C optimalis tzemi
hédmérsékleten val6 reagaltatasa
utjan nitrogénné térténd
redukalasan alapul. Tébb réteg
katalizator is alkalmazhat6. Tobb
réteg katalizator alkalmazasaval
nagyobb mennyiségl NOx
redukalhaté. A technika kialakitasa
lehet modularis; kiilénleges
katalizatorok és/vagy el6hevités
alkalmazhato a kis terhelés vagy a
fustgaz széles hémérseékleti
tartomanyanak kezelésére. A
~csatornadban végzett SCR” vagy
-KiszOkésgéatlo SCR” olyan
technika, amely az SNCR utan az
SNCR-egységbél sz6ké ammoniat
redukalé SCR-t foglal magaban.

Az évente kevesebb mint 500
oran at izemeltetett
tizel6berendezések esetében
nem alkalmazhatd. A kevesebb
mint 100 MW teljesitmény
meglévd tizel6berendezések
esetében nem alkalmazhato
altaldnosan. A meglévd
tuzel6berendezések utdlagos
atalakitasanak korlatot szabhat a
rendelkezésre all6é hely
nagysaga. Az évente 500-1500
oran at izemeltetett meglévé
tizel6berendezések utdlagos
atalakitasanak miszaki és
gazdasagi korlatai lehetnek
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Ertékelés:
A létesitményben Uzemel§ gazturbinak esetében a fenti technikak kozul az alabbiak kertlnek
alkalmazasra:

- fejlett irdnyitasi rendszer (a.),

- szaraz alacsony NOX- kibocsatasu égoék (DLN) (c.),

- alacsony NOx-kibocsatasu egék (LNB) (e.),

- alacsony terhelésre torekvé tervezési koncepcio (d.).

A fentiek alapjan a BAT 42. kovetelménynek valé megfelelés teljesul.

24. tablazat

A foldgaz gazturbinakban val6 égetésébél a NO, levegodbe torténé kibocsatasokra
vonatkozé BAT-hoz kapcsolodo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek)

Tiizeléberendezés BAT-AEL-értékek (mg/Nm’) (1) ()
teljes névleges be-
A tiizel6berendezés tipusa mend hételjesit- i Napi dtlag vagy
ménye Eves atlag (%) (%) a mintavételi
(MW, ) idészak alatti dtlag
Nyilt ciklust gazturbindk (OCGT-k) (%) (%)
U] OCGT = 50 15-35 25-50
A meglévé OCGT-k (a mechanikai hajtdst alkalma- z 50 15-50 25-55(7)
zasokra haszndlt turbindk kivételével) — mindegyik,
kivéve az évente kevesebb mint 500 drdn 4t iizemel-
tetett berendezéseket
Kombinalt ciklust gdzturbindk (CCGT-k) (%) (%)
U] CCGT 2 50 10-30 15-40
Olyan meglévé CCGT, amelynek a nettd teljes tiiz- > 600 10-40 18-50
el6anyag-hasznositdsa < 75 %
Olyan meglévé CCGT, amelynek a netto teljes tiiz- = 600 10-50 18-55 (%)
el6anyag-hasznositdsa > 75 %
Olyan meglévé CCGT, amelynek a nettd teljes tiiz- 50-600 10-45 35-55
el6anyag-hasznositdsa < 75 %
. i 1
:?)]yan meglévé CCGT, amelynek a nett6 teljes tiiz- 50-600 25-50 (') 35-55 (1) 1
lel6anyag-hasznositdsa > 75 % :
L
Nyilt és kombindlt ciklusti gdzturbindk
LegkésGbb 2003. november 27-én iizembe helyezett = 50 Nincs BAT-AEL | 60-140 (*3) (1)
gazturbina vagy évente kevesebb mint 500 oran at
iizemeltetett, vészhelyzetben haszndlandé gdzeur-
bina
A meglévs, mechanikai hajtdsti  alkalmazdsokra > 50 15-50 (14 25-55 (1)
haszndlt gazturbindk — mindegyik, kivéve az évente
kevesebb mint 500 érdn dt iizemeltetett berendezé-
seket
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(') Ezek a BAT-AEL-ek a foldgdz vegyes tiizelésii gizturbindkban valé égetésére is alkalmazhatdk.

(*) DLN-nel felszerelt gdzturbina esetében ezek a BAT-AEL-ek csak akkor alkalmazhaték, ha a DLN miikodése hatékony.

(*) Ezek a BAT-AEL-ek az évente kevesebb mint 1 500 6rdan dt izemeltetett meglévé berendezések esetében nem alkalmaz-
haték.

(*) Egy meglévé technika miikodésének a NO,-kibocsdtdsok tovabbi csokkentése érdekében valo optimalizdlisa az e tabld-
zat utdn megadott indikativ CO-kibocsitdsi tartomdny fels hatdrit megkézelité CO-kibocsdtdsi szintekhez vezethet.

(*) Ezek a BAT-AEL-ek a meglévs, mechanikai hajtisi alkalmazdsokra hasznidlt turbindk és az évente kevesebb mint
500 o6rin 4t tizemeltetett berendezések esetében nem alkalmazhatok.

(®) A 39 %-ndl nagyobb nett6 elektromos hatdsfokkal (EE) rendelkezd berendezések esetében a tartomdny felsé hatdrdt kor-
rekcids tényezével médositani lehet: [felsd hatdr] x EE[39, ahol EE a berendezés 1SO alapterhelési feltételek mellett meg-
hatdrozott nettd elektromos energiahatékonysiga vagy netté mechanikai energiahatékonysiga.

(") A legkésébb 2003. november 27-én tizembe helyezett és évente 500-1 500 drdn dt lizemeltetett berendezések esetében
a tartomdny fels hatdra 80 mg/Nm’.

(¥} Az 55 %-ndl nagyobb nettd elektromos hatisfokkal (EE) rendelkezé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny felsd
hatdrdt korrekeciés tényezdvel mdodositani lehet: [felsé hatdr] x EE[55, ahol EE a berendezés 1SO alapterhelési feltételek
mellett meghatdrozott nettd elektromos energiahatékonysdga.

(*) A legkésébb 2014. janudr 7-én tzembe helyezett meglévé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny fels§ hatdra
65 mg/Nm’*.

(') A legkésébb 2014 janudr 7-én tizembe helyezett meglévé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny felsé hatdra
55 mg/Nm™.
(') A legkésébb 2014. janudr 7-én lizembe helyezett meglévé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny felsé hatdra
80 mg/Nm’*.
3} A NOy-ra vonatkozo BAT-AEL-tartomdny alsé hatara DLN-égékkel elérhetd.
*) Ezek a szintek tdjékoztaté jellegliek.
#) A legkésébb 2014. janudr 7-én lizembe helyezett meglévé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny felsé hatdra
60 mg/Nm’*.
(**) A legkésébb 2014 janudr 7-én tizembe helyezett meglévé berendezések esetében a BAT-AEL-tartomdny felsé hatdra
65 mg/Nm®.
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Ertékelés:
A gazturbindk alacsony NOx égékkel rendelkeznek, melyek hatasara a NOx kibocsatas
50mg/Nm3 koril valtozik, ezért a BAT koévetelményének megfelelnek.

BAT 44. A fdoldgaz égetésébél a CO levegbbe torténd kibocsatasanak megelézése vagy
csOkkentése érdekében alkalmazhaté BAT az optimalis égés biztositasa és/vagy oxidacios
katalizatorok felhasznalasa.

Technika Leiras

a. | Optimalis égés biztositasa A — példaul a kemencében/kazanban végbemend —
energiaatalakitas hatékonysaganak maximalizalasa és
ezzel egyutt a kibocsatasok (kiléndsen a CO-
kibocsatas) minimalis szintre valé csékkentése
érdekében hozott intézkedések. Ezt olyan technikak
kombinacidjaval lehet elérni, mint a
tizel6berendezések jo kialakitasa, a hémeérséklet (pl. a
tizeldanyag és az égési levegd hatékony keverése) és
az égési zonaban valo tartézkodasi idd optimalizalasa,
valamint fejlett irdnyitasi rendszer alkalmazasa

b. | Oxidaciés katalizatorok felhasznalasa Katalizatorok alkalmazasa a szén-monoxid és az el
nem égetett szénhidrogének oxigénnel valo
oxidalasara, hogy CO: és vizgdz j6jjon létre (a
katalizatorok altalaban nemesfémeket, példaul
palladiumot vagy platinat tartalmaznak).
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Ertékelés:
A létesitményben a fenti technikak kézul az optimalis égés biztositasa keril alkalmazasra, ezaltal
a BAT 44. kévetelménynek valé megfelelés teljesul.

A BAT 44. a CO kibocsatasra vonatkozéan nem hataroz meg BAT-AEL értéket, minddssze
tajékoztatasul kozli az évente legalabb 1500 6ran at uzemeltetett meglévé tlizeléberendezések
egyes tipusainak és az Uj tlizel6berendezések egyes tipusainak az éves atlagos CO-kibocsatasi
szintjeit altalaban.



