Vasi Tézis Kérnyezet- és Munkavédelmi Szaktandcsadé Kft.

GALISZ Galvanizalo KFT
Kérelem Egységes kornyezethasznalati engedély mddositasara
P16 pontforras Uzembehelyezési engedélykérelme
Szennyvizkezelés modositasa a vizjogi izemelési engedélykérelem alapjan

Targy: Kérelem GALISZ Galvanizald Kft VA/KTHF/339-7/2024. szamon kiadott engedélyének
modositdsa és egységes keretbe foglalasanak kérelme; P16 pontforrds, és a szennyviztisztitd
Uzemi berendezések és a szennyviztisztitas lzemeléséhez valé hozzajarulas

1. Azonositd adatok
Uzemeltet8, engedélyes:

GALISZ Galvanizald Ipari és Szolgaltatd Szovetkezeti Kft (tovabbiakban: Kft.)
9545 Janoshaza Jokai u. 5.
KSH azonosito: 11306795-2851-129
KUJ szdma: 102090224

Telephely: KTJ szama: 100288310

Egységes kérnyezethasznalati engedély szama:

Vas Varmegyei Kormanyhivatal Kérnyezetvédelmi, Természetvédelmi és Hulladékgazdalkodasi

FSosztaly
VA/KTHF/339-7/2024. 2024.11.21.

2. Moddositasban érintett teriletek
2.1. Leveg@tisztasag-védelem
P 16 Pontforras Gzemelési engedélykérelem

Régi megnevezés: P 16 Lugos horganyzas elszivo kirtéje VI.
Mddositott Megnevezés: P16 Festék beégetés elszivé kirtéje 1.

El6zmények:

A P16 pontforrdsra a kilon helyiségben lévé 2 db régi galvanizald sor volt rakotve. Ez a két sor
2020 o6ta nem Uzemel, és tervek szerint a Kft. meg kivanja szlntetni, eloontani. Ebben a helyi-
ségben a két galvan soron kiviil a szennyviztisztitdshoz tartozo 2 db iszapviztelenité berendezés
van a harom kozul. Az energiadrak ugrasszerl ndvekedése miatt az iszapvizteleniték Gzemel-
tetése tovabbra is sziinetel, megsziintetésiiket az izem nem tervezi, izemeltethet allapotban
tovabbra is rendelkezésre allnak.
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Az Gzem helyiségbe a TMK egyes feladatainak végzését telepitik at. Ide telepitik a korabban az
Uzemcsarnok és irodaépllet kozotti fedett térben izemel6 berendezéseket, a munkadarabok
galvanizalasahoz hasznalt keretek festését. A festés befejez6 mUvelete elektronikusan fltott
"beégetd” berendezésben a festék leszaritasa, olvasztasa. A helyiség kisebb légtere és az P16
elszivd rendelkezésre allasa miatt a beszaritd berendezés kivezetését elszivd berendezésre ko-
totték.

A P16 pontforras Gzemelése nem befolyasolja a szennyvizkibocsatast, nincs hatassal ra.
A pontforrasra kotott légszennyez6 technoldgia, Uj technoldgiaként értelmezhetd a P16 pont-

forras valtozasat a 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet a levegd védelmérdl 5. mellékletének
és a mérési adatok alapjan értékelem.
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Modositott helyszinrajz a Iégszennyezd forrasok bejel6lésével

L

ELNEFA = 3

YTINH

A tevékenység leirdsa, az éplilet, épitmény, berendezés (a tovabbiakban egylttesen: létesit-
mény) |égszennyez8 forrasainal alkalmazott technolégia ismertetése

T6: Technolédgia: Festés

A munkadarabok mozgatdsahoz sziikséges kereteket azokon a részeken, ahol nem szikséges az
elektromos vezet6képes felllet festéssel szigetelik, hogy a galvanizdlas sordn a keretre ne val-
jon ki a furd6bdl fém. A BLASOPLAST SPECIAL szigetel6 védSbevonat egy z6ld szin( s(rl és fo-
lyékony paszta, melyet 180°C-on kell keményiteni, “beégetni”. A keményités soran egy réteg
alakul ki, mely ellenall minden savnak, lignak.

Az alapozast, Blasoplast Special Primerrel, kb. 30perc alatt végzik el, majd szaritjak 15 percig és
a kemencében 40 percen keresztil 185°C-on beégetik. Kiveszik, a festékkel lefolyatjak kb. 30
perc alatt, 10 percig levegén szarad, majd beégetik a kemencében 40 percen keresztil 185°C-
on.
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A z6ld festéket, a BLASOPLAST SPECIAL H-t 185°C-on kell beégetni. A véd6bevonat nem tartal-
maz semmilyen olddszert. A felhasznalas soran nem |ép fel veszteség, ami azt jelenti, hogy a
beégetés utan a rétegvastagsag szinte ugyanakkora, mint kdzvetlen a bemartas utan. A védé-
bevonatok hémérsékletallésaga hosszu élet(i 70°C-on. A véd6bevonat s(irisége kb. 1,2 g/ml, 1
m? feltlet 1,5 mm vastag réteggel torténé bevonasahoz kb. 1900 g anyag szikséges. Kulonleges
elénye, hogy minden savval, luggal, galvan flrd&vel, tisztito- és zsirtalanitd oldattal szemben
ellenalld.

Felhasznalds 2025.01-06 ho

Anyag név Mennyiség (kg)
Blasoplast Special Primer 25
Blasoplast Special H 150

Festékek Osszetétele:
Blasoplast Special Primer

Veszélyes alkotorészek : 4-hidroxi-4-metilpentan-2-on 225 - <50 %; toluol 210 - <25 %;
butdn-1-ol <5 % butanon <10 %

Reakcidtermék: biszfenol-A-(epiklérhidrin) <5 %; metil-metakrilat <0.3 %
Blasoplast Special H

Nem veszélyes termék.
Osszetevd : Hydrocarbons, C11-14, nalkanes, isoalkanes, cyclics, < 2% aromatics S <5 %

Bomlastermékek kdzott a kovetkezd anyagok lehetnek: szén-dioxid, szénmonoxid,
hidrogén-klorid (HCl)

Kapcsolddé berendezés: V31 Elszivé ventilator 6650 m3/h;
E40 Szarit6 24 kW

A beégetd kemence 24 kW teljesitményd, az elszivé napi 1, max. 2 érat megy.
A technoldgia anyagfelhasznalasa 1kg/h nagysagu, a felhasznalt festék -bevonat tomege alap-

jan a technoldgiai veszteség 5,3 %, a kibocsatas tomegarama:
Mérési eredmények alapjan:

Szennyezd anyag Toémegaram
3 C dsszesen <0,00006*
Szilard anyag (kéd 7) 0,0005

*a modszer alsd mérési hatarérték alatt

A kibocsatasi hatarértékeket a 4 /2011. (I. 14.) VM rendelet a leveg6terheltségi szint hatarérté-
keirél és a helyhez kotott légszennyezé pontforrasok kibocsatasi hatarértékeirdl tartalmazza.



Vasi Tézis Kérnyezet- és Munkavédelmi Szaktandcsadé Kft.

Arendelet 7.sz melléklete 2.9 pontja a Gépek, berendezések, alkatrészek, termékek izemi fes-
tése: Szilard anyag (festék és lakk részecskék) kibocsatasi hatarértéke: 3 mg/m3 értékben hata-
rozza meg.

Egyéb komponensekre a rendelet 6. sz. melléklete, mint altalanos hatarértékeket hataroz meg.
A mért technoldgiai kibocsatds szempontjabdl az alabbi értékeket vettik figyelembe:

2.3.1. Szerves anyagok

C osztalyba sorolt: tdmegdram > mint 3 kg/h esetén 150 mg/m?3

Kibocsatas: szilard nem toxikus por, szerves C osztaly
Kibocsatasi koncentracio:

Lasd mellékel mérési jegyz6konyvben részletesen: V/76/25/L/35

Mintavétel; mérés, mintaszdam | Szilard anyag (mg/m3) Emisszid (kg/h)
M/657/25/L/197 0,062 0,0005
M/657/25/1L/198 0,087 0,0005
M/657/25/L/199 0,072 0,0005
atlag 0,074 0,0005
Mintavétel; mérés, | Illékony szerves komponens Emisszid (kg/h)

mintaszam (mg/m3)
M/76/25/L/194 <0,0089* <0,00006*
M/76/25/L/195 <0,0089* <0,00006*
M/76/25/L/196 <0,0089* <0,00006*
atlag <0,0089* <0,00006*

*a modszer alsd mérési hatarérték alatt

Pontforras:
P16 Festék beégetés elszivé kartje 1.
Magassag: 3 m Keresztmetszet: 0,25 m?
Szaraz normal térfogat aram: 7190 m3/h

A létesitményben, illetve a technolégiaban felhasznalt nyersanyagok, segédanyagok és egyéb
adalékanyagok, valamint az energiahordozdk mindségi jellemzé&i és mennyiségi adatai

T6 technoldgia: Festés
Felhasznalt festék 01-06ho:
Blasoplast Special Primer 30 kg/6ho
Blasoplast Special H 60 kg/6ho

Elektromos energia: 24 kW teljesitménnyel, 7 h/fél év izemiddvel
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A létesitmeényben, illetve a technoldgiaban termelt energia, késztermékek mindségi jellemzéi
és mennyiségi adatai

Galvanizéalashoz befliggesztd keretek 120 m? felllettel.

A kibocsatasok megelG6zését, vagy ahol ez nem lehetséges, mérséklését szolgald technoldgiai
eljarasok és egyéb miszaki megoldasok

Az éves festék felhasznalds 250 kg nagysagrend(, a technoldgidbol kibocsatott légszennyezd
anyag koncentrécidja < mint 0,1 mg/m?3, mennyisége éves szinten 5 kg .

A technoldgia és a kibocsatas nem okoz terhelés ndvelést, csak az eddigi diffuz kibocsatas
pontforrason lesz kibocsatva.

r_

A szlikséges, a létesitményben, illetve a technoldgiaban a hulladékok keletkezését megel6z6,
vagy csokkentd tervezett intézkedések

A tervezett fejlesztéseknek nincs hatdsa a hulladékok keletkezésére, a technolégia athelye-
zésre kerllt, a kordbbi galvanizalo Gzemrészbe nem jelent valtozast.

Tovabbi intézkedések, amelyek az energiahatékonysdgot, a biztonsagot, a szennyezések meg-
el6zését szolgaljak
A gondos Uzemeltetéssel és karbantartdssal tarthaté az indokolt szinten az energiafelhasznalas.

Tovabba a magas energiaarak is arra sarkaljdk az Gzemeltet6, hogy a technoldgiailag sztkséges
mértékben hasznadlja a beéget kemencét.

A kibocsatasok folyamatos ellenérzését biztositd intézkedések

A napi mUszaki ellenérzéseken tul egyéb ellen6rzés nem szikséges. A légszennyez anyagok
kibocsatasat az EKHE engedélyben és a jogszabdlyokban meghatarozottak szerint, akkreditalt
szervezettel végeztették el.

Annak bemutatdsa, hogy az alkalmazott technoldgia, termelési eljaras megfelel az elérhetd leg-
jobb technikanak

A technoldgia célja a galvanizaldsi technoldgia anyag és energia felhasznaldasanak csdkkentése.
A felhasznalt festék kivalasztasa a bevonat minésége és vegyi hatdsokkal szembeni ellenalld
képessége alapjan tortént.

Az zemel6 technika az elérhet§ legjobb technika szempontjai szerint megtervezett és kivitele-
zett technoldgia.
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A hatastertlet lehatarolasa

A Leveg( védelmérdl szold 306/2010. (XI1.23.) Kormanyrendelet 2§ 14. pontja szerint helyhez
kotott pontforrds hatdsterilete: a vizsgalt pontforras koril lehatarolhatd azon legnagyobb te-
rilet, ahol a pontforras altal maximalis kapacitaskihasznalds mellett kibocsatott légszennyezd
anyag terjedése kovetkeztében a légszennyezd pontforras kornyezetében a talajkozeli és ma-
gaslégkori meteoroldgiai jellemz6k mellett, a fustfaklya tengelye alatt a vonatkoztatasi id6tar-
tamra szamitott varhato talajkdzeli levegSterheltség-valtozas

a) az egydras (PMio esetében 24 6ras) légszennyezettségi hatarérték 10%-anal nagyobb,

b) a terhelhet&ség 20%-anal nagyobb, vagy

c) az egydras (PMio esetében 24 6ras) maximalis érték 80%-anal nagyobb;

A mért kibocsatas alapjan a technolégia hatasterillete csak a a) pont - az egydras (PM1g eseté-
ben 24 6ras) légszennyezettségi hatarérték érték 10%-andl nagyobb — szerint lenne értékel-
het6. De a mért értékek olyan alacsonyak, kimutatdsi hatarérték koziliek, hogy a maximalisan
megallapithatd 40 m-es, hatdsterllet a telephely terlletén belll marad, vagy elérheti a telep-
hely mellett |évé mez&gazdasagi foldutat.

2.2. Szennyviztisztitd Gzemrész

A valtozasok a GALISZ Galvanizalé Kft Janoshaza Jokai u. 5. szam alatti telephelyén [évé Gzemi
szennyviztisztitd mUtargyait és technoldgiajat érintik.

A vizjogi Uzemeltetési engedélykérelem dokumentaciot Vasi Tézis Kornyezet-, és Munkavé-
delmi Szaktanacsado Kft. a [étesitési vizjogi engedélyezési dokumentacidk alapjan és felhasz-
nalasaval allitotta dssze. A felel8s tervezs Karacsony E. Eva.

A szennyviz technoldgiai IépcsGkhoz kotott mennyiségek és tételek kezelési megoldasa -teljes
termelési kapacitasu Gzemelés esetén:

Szennyviz keletkezés és kezelés

Szennyviz eredete technoldgia Szennyvizkezel§ Mennyisége
folyamatelem technoldgiai sor m3/hét | m3/d
Sésavas pac, dekapir Szakaszos kezelés 10 2
Szakaszos kezelés vagy el-
LUgos koncentratum (Zsirtalaniték) szallitas hulladékként 2 0,4

Gydjtés kilon, kezelés az

Salétromsavas 6blit6, passzivald automatikus soron vagy sza- 5 1
kaszosan
Oblit8 viz 940 188
Lakk Automatikus Gzemelés( 0,5 0,1
Egyéb, csomagold és mas eszkdzok szennyviztisztitd 10 5
mosasa
Szakaszos el6kezelés utdna
Zn-Ni sdsavas pac Zn-Ni komplex tartalmu 5 1
szennyvizhez
Zn-Ni komplex tartalmu szennyviz 25 5
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L , Zn-Ni k lex tartalmu
Laboratdriumi szennyviz NI komprex af aimd 2,5 0,5
szennyviz kezel6sora
Osszesen 1000 200

2024 -ben a napi atlagos szennyvizmennyiség 151,3 m3/ lizemnap volt, 278 (izemnap, 42070

m?3 éves szennyvizkeletkezés.

Az Gizemben a vizfelhasznalas, szocidlis szennyviztisztitas, csapadékviz elvezetés nem valtozott.

A szennyviztisztitd izem mutargyai a kovetkezdk, vastagon kiemelve a valtozasokat:

Megnevezés lele Méret, anyag Megjegyzés
Pince szint
Savas, ligos Uvegszalas poliészter 2X 16 Szakaszos kezelés
e 2 « T12,;T13 e s X
gyljt6/kezeld m3; @2,5m ) gyljt6/kezeld
Saletroms/a\{als Uvegszélas poliészter 2X 16 Szakaszos kezelés pasz-
szv, Passzivalo T10; T11 . @ sz2ivals gyiits/kezel6
gylijt6/kezeld M7 22,5m, EYUl
Vegyes szennyviz 118 Uvegszalas poliészter Automatikus sor gy(ijts,
gy(ijts 16ms J25m, feladd tartaly
Uvegszalas poliészter 2X 7,0 | 7Zn-Ni k | Imu
Zn-Nigydjts | T16;T17 gora e b kel
m3, : J1,60m szennyviz gy(jté
) Zn-Ni technoldgia savas
Zn-Ni savas gy(ijt6 Uvegszalas poliészter szennyvizeinek szakaszos
oz X T14;T15 X . .
és el6kezel6 2X 7,0 m3; @1,60 m el6kezelése, alternativ
Gzemelés
.z Zn-Ni kezelt szennyviz
Zn-Ni At T} T19 3 . f o ren
n-NEAtemeto PP 0,35 m?, ) 0,6m; utdilepitébe
) B Uvegszalas poliészter SzurlIeI’sz atlemelese,
Atemelé T20 3. O meglévd, korabban nem
0,9 m% 1L,0m hasznalt
Foldszint
, NaOH; Uj tartalyok, a reaktorok
v lyok ’ 3 - !
egyszer tartalyo HCl; PP 0,3 m?, %) LOom; alatt elhelyezve
. . , Uj tartdly, a reaktorok
Polielektrolit ol TFB 3 - !
olielektrolit oldo PP 0,3 m?, %) LOom; mellett elhelyezve
szapeviits. fel- Uj tartaly a dortmundik
PEYHILO, T27 PP3m3, & 1,5 m; mellett, a T24,T25, T26
ado tartaly s
kivaltasdra
- . ., Zn-Ni technoldgia el6ke-
Iszapgyjté T23 Uvegszalas polieszter zelt savas szennyviz fel-
Pyt 1,6 m? 20,9, Y
ado
Reaktor 1;2 R1;R2 PP2X3m3, J1,5m; Ujtartaly, podlurrjo,n ,el_
helyezve; pH beallitas
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Megnevezés Jele Méret, anyag Megjegyzés
Reaktor 3 R3 PP3m3, J1,5m; Uj tartaly podlumolnlel—
helyezve; pelyhesités,
Dortmundi Ule- . . Uj, parhuzamosan (ize-
N DU1;002 PP 6 m2, 2,8 m P :
pité meltethetdk
P (g Zn-Ni savas szviz el6keze-
Kamras szlropres SZ1 Kamras sz(lropres . L
|és szliréséhez
az automatikus és szaka-
e izkezeleshez,
Kamras sz(ir6prés | SZ2;SZ3 61 tag, 650x650 mm SZ?S Szennyviz e"ze esnez
parhuzamosan Uzemltet-
heték, SZ 3 uj
Foldszint Zn-Ni komplexbontd helyiség
Vegyianya sosav tartaly, pH bealli-
gylanyag TS PP 1m3, &1,0m o, p
tartaly tashoz
. , PP NaOh tartaly, pH bealli-
% tartal TL L
egylanyagtartaly 1m3 J1,0m tashoz
két azonos 5m3-es téte-
Zn-Ni komlex- lek kezelésére alkalmas
, TK 1; TK2 PP 2X 6,3 m3; (%)} 1,80 Z, . .
bontd egymastol figgetlenil
Uzemeltethet§ egység
SZ 4 L . . ,
e , 25db 40X40 kils6 keretmé- | Zn-Ni komplex tartalmu
Kamras sz(ir6prés | (korabban , L
ret, szennyviz kezeléséhez
SZ 3)
Atfolyéls,(?mlege— T} 3 PP 5.0 m2 & 180 pH m}érés alapjan korrek—
sitd | cio, NaOH adagolas
Atfolvd semlege- elézével sorba kdétve, pH
yo semicg TK 4 PP 3,5m3; J1,50m, mérés alapjan korrekcio,
Sitd Il ,
Na OH adagolas
Uzemi gy(ijté épliletében és szomszédos lizemrészeken
Utdilepitd U1 Beton 60 m3 Utdulepitd
Lemezes Ulepitd U4 PP Iezrr)ez, ulle'p|tg.ter” Nincs funkcidja
4,2 m#aramlasi felllet(
< . @,Z,IO m m'elyseg 4’1,m Marcalba kétott nyomo-
Atemelé beallitott szintek alapjan e s .
3, vezeték inditdaknaja
4m? Uzemi térfogat
2 D E5és 1
dbDrymexESesldb | o o isc hatasfoka: 20%
Iszap szaritok Drymex M> sza-rol 60% szaraz-
P 15,1kW teljesitményd,1 m3 o .
L anyagra, Uzemen kivdl
szaritotérfogat

A felujitas kivitelezése — elsGsorban a pinceszint feletti racsos padozat allapota miatt — a tiszti-
tastechnologia szempontjabdl nem jelentds eltérésekkel tortént. A valtozasokat a kovetkezd
tablazatban foglaltuk ossze.
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Eltérések a tervezettdl

Erintett mdtéargy Eltérés Technoldgiai folyamat
NaOH és HCl tartalyok a reaktorok alatt helyeztek el a tarta- automatikus tisztitas
lyokat
TFB Uj tartaly a régi helyett a reaktorok automatikus tisztitas
(flokkulaldszer beoldd) mellett szakaszos tisztitas
U3 ilepitd megszintetés automatikus tisztitas
T24,;T25; T26 iszap- megszlntetés, kivaltas T27 U] tartaly- | automatikus tisztitas,
gyUjté tartalyok lyal szakaszos tisztitas
A tervben a Zn-Ni komplex szennyviz
SZ 1 sz(rbprés kezels mellé tervezett sz(ir8prést az U | Zn-Ni komplex tisztitds
3 Ulepitd helyére telepitik
S7 3 szlir6prés atnevezés: SZ 4 sz(ir6prés Zn-Ni komplex tisztitas
automatikus tisztitas
SZ 3 sz(rBprés Uj, tartalék sz(ir6prés telepitése s7akaszos tisztitas

, B Uj dtemeld, pinceszinten meglévé tar- | automatikus tisztitas
T20 atemeld

talybol szakaszos tisztitas
Egy lépcsében letelepitett és Gizembe

Kivitelezés helyezett reaktorok és dortmundi Gle- | automatikus tisztitas
piték

Automatikus izemelésl szennyviztisztitd

Technoldgiai kapacitas: 8 m3h; 192 m3/nap. A kapacitas a probatizemben vizsgalt 2x4 m3/h ter-
heléssel Gzemel8 dortmundi Ulepit6k Gzemelésébdl szamitott adat.

A tisztitastechnoldgia: a technoldgiai sorokrél a moso vizek és kisebb szennyezéanyagtartalmu
szennyvizek a T 18 tartalyban vannak 6sszegydjtve. Innen a harom sorba kotott reaktorba van-
nak atemelve, recirkuldciés vezetéken beadllithaté mennyiségben. Az R1 és R2 reaktorban
NaOH, szikség esetén HCl oldat adagolassal a pH 8,8-9,2 értékre allitdsaval az oldott fémtarta-
lom kicsapodik. A pH beadllitasa mérdkordkkel vezérelt rendszerrel térténik. Az R3 reaktorban
polielektrolitoldat adagolasaval jol Ulepithetd, pelyhes iszapot alakitanak ki. A 3. reaktorbdl a
szennyviz osztott vezetéken gravitacidsan két parhuzamosan tzemel6 dortmundi Ulepitére van
vezetve. Az Ulepit6krdl a tisztitott szennyviz gravitacidsan az utdilepitére van vezetve, az isza-
pot a bedllithatd mennyiségben és gyakorisaggal a T27 iszapgyljtébe nyomjak fel. Az iszapgy(j-
t6bd6l az iszapot az SZ2 és SZ3 kamras szlréprésekre adjak fel. A szlir6présekrél a szlirlet a pince
szinten |év6 T20 atemel6re van vezetve, ahonnan az utdulepitére emelik at. Az iszapot rdcsos
ladakban vagy konténerben az iszapszaritokban szaritjak, vagy a lddakban a veszélyes hulladék
Gzemi gyUjtéhelyen gy(jtik. Erre engedéllyel rendelkezé atvevé szallitja el a telephelyrdl.

A kezelés folyamatdbraja a mellékletben van (Vi 4).

Tisztitads technoldgia sora:
- 1db 16,0 m3-es gyijté (jele: T18; atmérdje: @ 2,5 m; telepités: pinceszint;)

10



Vasi Tézis Kérnyezet- és Munkavédelmi Szaktandcsadé Kft.

- 3db 3 m3-es reaktor (jele: R1, R2, R3; atmérdje: @ 1,5 m telepités: foldszint; a 3 reaktor
sorba kotve)

- 2 db dortmundi tipusu tlepits (jele: DU1, DU2; dtmérdje: @ 2,8 m; telepités: foldszint; a két
Ulepit6 parhuzamosan kotve)

- 1db 3,0 m3-es iszap gydjtStartaly, a szakaszos kezeléssel kozos automatikus sorral kozos,
(jele: T27; atmérdje: @ 1,5 m; telepités: foldszint)

- 2 db kamras szlr6prés (jele: SZ2,573; telepités: foldszint, szakaszos szennyvizkezeléssel ko-
20s)

-1db 0,9 m3-es atemeld (jele: T20; térfogata: 0,35 m3 atmérdje: @ 1,0 m telepités: pince-
szint;)

- 1 db utdiilepitd (jele: U1; telepités: tizemi gy(ijté épiiletében)

- Vegyszeradagolas: R1 és R2 reaktorba - pH beallitdsa (NaOH — oldat, sziikség esetén HCl ol-
dat)

- R 3 reaktorba polielektrolit oldat

Szakaszos szennyviz kezel§
A technoldgia szamitott kapacitasa 30 m3/d,

A szakaszos kezelés a 16 m3 térfogatu gy(jtStartalyokban (T10;T11,T12,T13,) 10 m3-es tételek-
ben torténik, mely lehet6vé teszi a biztonsagos vegyianyag adagolast és keverést. AT11.és T10.
szamu tartalyokban a passzivalo és a salétromsavas oblités szennyvize van kezelve. A T12 és
T13 gyijté tartalyokban az el8savazd és savazo valamint a zsirtalanitok koncentratumait gydjtik.
Ezen kivil ide vannak leeresztve a lefejtett fird6k kezelésébdl szarmazd szennyvizek. A gy(ijt6-
tartalyokban, valtott gy(ijt6/kezels Gizemeltetés torténik. A kezelést pH mérés alapjan szamitott
mennyiségl NaOH vagy HC | adagoldssal végzik, pH 8,8-9-2 értékre allitdsaval. A Ph beallitast a
laboratorium mintavétellel ellendrzi. A teljes kezelt szennyviztételt szakaszokban a T27 iszap-
gy(jt6-felado tartalyba emelik at, ahonnan az automatikus tisztitas levalasztott iszapjaval ke-
verve van a kamras sz(ir6présekre feladva. A sz(irlet és az iszap kezelése az automatikus tiszti-
tésoron kezelt iszappal k6z8s, azonos.

A szakaszos kezelés folyamatdbraja a mellékletben van (VU5).

Tisztitas technoldgia sora:

- Salétromsavas és passzivalé szennyvizeknek: 2 db 16,0 m3-es gy(jté/kezeld kad (jele: T10,
T11; dtmérdje: @ 2,5 m; telepités: pinceszint; a két gydjté parhuzamosan kotve)

- Savas-lugos (el6savazo és savazo, valamint a zsirtalanitok) koncentratumoknak: 2 db 16,0
m3-es gy(ijté/kezeld kad (jele: T12, T13; dtmérdje: @ 2,5 m; telepités: pinceszint; a két gy(jt8
parhuzamosan kotve)

- 1db 3,0 m3-es iszap gydjtStartaly, az automatikus sorral kdzos, (jele: T27; atmérdje: @ 1,5 m;
telepités: foldszint)

- 2 db kamras sz(r6prés az automatikus sorral kdzos (jele: SZ2, SZ 3; telepités: foldszint)

-1db 0,9 m3-es dtemeld tartdly az automatikus sorral kzds (jele: T20; telepités: pince; dtmé-
réje: @ 1,0 m)

- 1 db utdiilepitd (jele: U1; telepités: tizemi gy(ijté épiiletében)

Vegyszeradagolas: 1. gylijté/kezeld kadakba (mind a 4 db kddba torténik adagolas):

- pH bedllitdsa NaOH oldat, HCl oldat
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Vasi Tézis Kérnyezet- és Munkavédelmi Szaktandcsadé Kft.

A Zn-Ni komplex tartalmu szennyviz kezel6sor

Szamitott kapacitdsa - kamras sz(ird alapjan — 30 m3/d.

A Zn-Ni komplex tartalmu szennyviz szintén szakaszosan, tételekben van kezelve. A technolégiai
sor mUveleteibdl az athordasok miatt minden technoldgiai |épcsében keletkezé szennyviz ese-
tében komplex bontasra van szikség.

Az el6készité mUvelet savas szennyvize a T 14 és T 15 tartdlyokban van 6sszegyd(jtve és el6ke-
zelve. A két tartdly alternativan Gzemel gy(jtés/elSkezelés ciklusban. A kb. 5 m3-es tételben
gy(jtott szennyviz pH értékét NaOH oldat adagolassal 8,5-9 pH-ra ndvelik. A szennyviz nem
komplex formaban oldott Zn és Ni tartalma jelentds részben kicsapodik és iszapot képez. Az
el6kezelt szennyvizet részletekben a T23 iszapgyjté-feladd tartdlyba emelik fel. A tartalybdl a
szennyvizet az SZ 1kamras sz(ir6présre adjak fel. A sz(ir6prés szlrlete a T16-T17 tartdlyokba van
bevezetve. Az iszapot a veszélyes hulladék Gzemi gyUjtéhelyre szallitjak.

A két tartalyba van bevezetve a technoldgia egyéb |épcsSiben keletkez6 szennyviz. A szennyvi-
zet beépitett P-80 Tipusu, Perfekt csigaszivattylval az alternativan tizemels TK1 és TK2 6, 3 m3-
es komplexbontd kddba. A komplexbontd kddakban 5 m3-es tételekben végezzik a kezelést. A
pH bedllitdsa a 0,8 m3 térfogatl TS HCl tartalybdl AXFLOW tipust 19 I/min térfogataramu vegy-
szerszivattyuval adagolt savval torténik pH 4 értékre. Ezt kbvet6en a laboratérium mérése alap-
jan szamitott mennyiségben, specidlisan erre a célra készitett vegyianyagot, Antiplex marka-
nev( oldatot adunk a tartalyba. Az probalzemi mérések alapjan az Antiplex mennyisége a Zn
és Nitartalom alapjan pontosan ki van szamitva. A vegyszer beadagoldsa kozvetlendl a 25 I-es
vegyianyag kannabdl torténik vegyszerszivattylval. Az erésen ligos vegyszer hatasara a szenny-
viz pH-értéke - kiinduldsi komplex tartalmatdl és a komplexbontd vegyszer mennyiségétdél fig-
gben — 6.8-7.1 pH-ra nd. Ezt kdvetben az ISZ 1 Sanndpiper tipusu, 90 I/min térfogataramra
méretezett szivattylval a kamras sz(ir6présre (SZ 3) emeljik fel a kezelt szennyvizet. A szlrletviz
az 5 m? térfogatl TK 3 pH bedllitasra szolgdld kddba, majd ezen keresztil a TK4 3,5 m3-es kadba
van vezetve. A technoldgia az Uzemeltetési tapasztalatok és mérések alapjan kis mértékben
modositva lett. Az el6kezelés és a gyors levalasztas kdvetkeztében a szdrletvizb8l mar nincs
tovabbi iszap levalds. Kordbban a hosszabb keverés és az el6kezeletlen szennyviz szennyez6-
anyagtartalma okozta a visszaoldddast. A TK 3 és TK4 kadakban a pH novelése dltalanosan el-
marad, a szlrlet 6,8-7,1 pH értékkel, kozel semlegesen van a T19 atemelSbe vezetve, ahonnan
az utéulepit6be van atemelve. Amennyiben a kezelt szennyviz pH értéke valamely okbdl alacso-
nyabb, a pH ellen6rzékor jelzi és a TL tartalybdl a pH érték bedllithatd.

A tisztitas technoldgia folyamatabraja a mellékletben van (VU6).

Tisztitas technoldgia sora:

- Zn-Ni technoldgia savas szennyvizek el6kezelése:

-2db 7,0 m3-es gy(ijt6/kezels kad (jele: T14, T15; 4tmérdje: @ 1,6 m; telepités: pinceszint; a
két gyjté parhuzamosan kotve)

-a 1,6 m3-es iszapgy(jt8 tartaly Zn-Ni technoldgia savas szennyvizeknek (jele: T23; dtmérdgje:
@ 0,9 m; telepités: foldszint)

- 1 db kamras szUr6prés a Zn-Ni technoldgia savas szennyvizeknek (jele: SZ1; telepités:

foldszint)

-2db 7,0 m3-es gy(ijté Zn-Ni technoldgia el6kezelt savas és egyéb szennyvizeinek (jele: T16,
T17; dtmérdGje: @ 1,6 m; telepités: pinceszint; a két gydjté parhuzamosan kotve)
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Vasi Tézis Kérnyezet- és Munkavédelmi Szaktandcsadé Kft.

-2 db 6,3 m3-es komplexbontd kad (jele: TK1, TK2; telepités: foldszint; a két kad parhuzamo-
san kotve)
-1 db kamras szlr6prés (jele: SZ4; telepités: foldszint)
- 2 db pH-bedllitd (semlegesitd) tartaly (telepités: foldszint; a két tartdly sorba kotve):
TK3 jeld semlegesitd tartaly: 5,0 m3 (dtmérGje: @ 1,8 m)
TK4 jeld semlegesitd tartdly: 3,5 m3 (dtmérGje: @ 1,8 m)
- 1 db dtemel§ (jele: T19; telepités: pinceszint; térfogata: 0,35 m3 atmérdje: @ 0,6 m)
- 1 db utdiilepitd (jele: U1; telepités: tizemi gy(ijté épiiletében)
- Vegyszeradagolas:
1. savas szennyviz el6kezelS pH bedllitasa T14 és T15 kadakba NaOH oldat, polielektrolit
2. komplexbonto kddakba: - pH bedllitdsa HCl oldat,- vegyianyag (antiplex) - oldat
3. TK3 és TK4 semlegesit6tartalyba: - pH beadllitdsa NaOH oldat szlikség szerint

Iszapkezelés

A sz(irGprésekrdl az iszap 20-22 % szdrazanyag tartalommal rdcsos laddkba vagy az iszapszari-
tok konténerébe van atrakva. A racsos ladak raklapokon rendezve a veszélyes hulladék Gzemi
gyljtShelyre van atszallitva, ahol a gy(jtés kozben tovabb szarad. A 3 db iszapszaritd az iszap
szdrazanyag tartalmat 1 m3-es tételekben 1 nap alatt képes kb. 60 %szarazanyag tartalomra
szaritani, de ez nagyon jelentés elektromosenergia felhasznaldst igényel.

A szariték Gzemelése helyett jelenleg a racsos |adak szell§zést elSsegitd gyljtésével oldjak
meg, de az iszapszaritok Gzemképesek, szikség esetén igénybe veheték.

Az iszap, mint veszélyes hulladék az atvevd és szallitd szakcég altal biztositott konténerekben
van kéthetes gyakorisaggal, kb. 10 tonnds tételekben elszallitva. A szennyviz iszap mennyisége
és allaga az eddigiekhez képest nem valtozik.

Tisztitott szennyvizelvezetés

Nem valtozott.

3. Mddositasban nem érintett tertletek

3.1 Hulladékgazdalkodas

Jelen mddositas nem befolyasolja a hulladék keletkezés min&ségét és mennyiségét. Az eddig
kialakitott és bevezetett Gzemi gyUjtési és elszallitasi eljardsokban nincs valtozas.

3.2 Kornyezeti zaj és rezgés

Jelen médositas érdemben nem befolydsolja a kdrnyezeti zaj expozicios értékeket.

3.3. Foldtani kozeg védelme

Jelen médositas érdemben nincs befolyassal a foldtani kdzegre, a telephely Gzemi karelhari-
tasi tervén, VA/KTHF-KTO/566-5/2022, mddositast nem kellett végrehajtani.

3.4. Természetvédelem

Jelen médositas nincs befolyadssal a hatalyos egységes kornyezethasznalati engedélyben meg-
hatarozottakra.
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4. Osszefoglalds

A GALISZ Galvanizald Kft telephelyén galvanizalasi tevékenységet végez. A galvanizalas a
314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet a kornyezeti hatdsvizsgalati és az egységes kornyezethasz-
nélati engedélyezési eljarasrol 2. szamu melléklet a 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet Az egy-
séges kornyezethasznalati engedélyhez kotott tevékenységek 2.6. Fémek és mlanyagok fellleti
kezelése elektrolitikus vagy kémiai folyamatokkal, ahol az 6sszes kezel6kad térfogata megha-
ladja a 30 m3-t alapjan engedély koteles tevékenység.

A GALISZ tevékenységére érvényes engedélye a VA/KTHF/339-7/2024. 2024.11.21. szdmon
kiadott EKHE hatarozat és a 36800/2088-12/2024.4lt. hatdrozattal mddositott, tobbszor mo-
dositott NYUDUVH-726-1/2/20214. szamon kiadott vizjogi Uzemeltetési engedély. Az EKHE
engedély tartalmazza a telephely pontforrasainak miikodési engedélyét. A telephely fejleszté-
séhez a m(ikodési engedély mddositdsa szlkséges P16 pontforrds ismételt izemeltetéséhez
és a szennyviztisztitoban bevezetett és tervezett valtozdsok miatt.

A fejlesztés keretében a GALISZ szennyviztisztité Gzemében a harminc évesnél idésebb reakto-
rok és Ulepit6k kivaltasara korszer(ibb, hasonlo technikdval és teljesitménnyel Gizemeld reakto-
rok és Ulepit6k Uzembe 4llitdsa megtortént. A szennyviztisztitas tertletén a bevezetett modo-
sitasok a kibocsatast Iényegesen nem valtoztatjadk meg.

A P16 pontforrds ismételt Gzembe helyezését, a rakotott technoldgia megvaltozasaval.

A tervezett fejlesztések az Gzem kornyezetterhelését — a zajterhelés minimalis mértékl nove-
lésén kivil — nem novelik, nem keletkezik hulladék, szennyviz, nem valtozik a beépitett terilet,
nem lesz nagyobb a légszennyez§ anyag kibocsatds sem. A tervezett fejlesztések az Gzem ha-
tasterlletét a kornyezete szempontjabdl érzékelheté mértékben nem valtoztatjak meg.

A P16 pontforras (izemeltetési engedélyét is jelen modositasi kérelemben adjuk be, a pontos
mérési adatok ismeretében.

A valtozasokhoz a LAL bejelentést az OKIR rendszerben megtesszik.

A GALISZ a médositas igazgatdsi szolgaltatasi dijat a 14/2015. (Ill. 31.) FM rendelet a kornyezet-
védelmi és természetvédelmi hatdsagi eljdrasok igazgatasi szolgaltatdasi dijairdl 3. melléklet a
14/2015. (lll. 31.) FM rendelethez 10.3. Egységes kornyezethasznalati engedélybe foglalt, kilon
jogszabalyban el6irt engedélyek kiadasa, modositdsa [314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet 20. §
(3) bekezdése] és 9.2 Fémek és mianyagok fellletkezelése elektrolitikus vagy kémiai folyama-
tokkal 20 ezer m?/év felilet kezelésétdl, vagy ahol az dsszes kezelSkad térfogata meghaladja a
30 m3-t alapjan atutalta.
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Mellékletek:

Eljarasi illeték megfizetését igazold banki atutalasi dokumentum
Meghatalmazas Vasi Tézis Kft.; Kneffel Dora részére

Kneffel Déra szakértGi igazolas

LevegGtisztasag-védelmi mérési jegyz6konyv P16; Jgyk széma: V/76/25/L/35
Vizjogi lzemelési engedélyezési kérelem dokumentacioja

Vizjogi lzemeltetési engedélyezés kérelem mdszaki terv

Kérem, a GALISZ Galvanizalo Kft Egységes kdrnyezethasznalati engedélyét szennyviz kezelés te-
kintetében maddositani, a P16 pontforrasra vonatkozdan pedig, az (zemeltetést engedélyezni
sziveskedjenek.
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